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(54) Zplsob vyroby skléFskych pénvi

Vynélez se tykéd zplsobu vyroby sklépskych pénvi, zahrnujici pfipravu ostifci sloZky
pélenim, drcenim a vytFid&nim na %édanou velikost zrna, pripravu plastické sloZky, Jjejich
smisen{, tvarovéni st¥ny a dna na vakuovém protla¥ovacim lisu a jejich vzéjemné spojent,
vysufeni, vyhtivéni a tepelné: zhutnnf,

Sklo pro n¥které sklen#né vyrobky, zejména uZitkového um&leckého skla, optickd skla
a specidln{ technickd skla se tavi v pénvovych pecich.

Vyroba pénvi, jimi% jeou tyto pece vybaveny, zadfind vyb&rem vhodnych surovin a kond{
jejich tepelnym zhutn¥nim, Pénvové hmota sestdvéd v podstaté ze dvou hlavnich slo¥ek, ost-
¥icf slo¥ky, kterou tvorf pélené jily, kaoliny, lupky nebo zlomky péleného Zrrotu, 2 z
plastické slo¥ky, kterou tvor{ rizné jily, kesoliny apod., Jjek popséno napi#, v publikaci
Jar. Hord¥ka YVyroba pénv{ a ¥amotovych pomtcek pro sklérny" na str. 22 a% 35 (SNTL 1953).

Smichénim obou sloZek @ pridénim vody, pripedn& dal¥ich komponentl,se ziské vychozi
pénvové hmota, ze které se pénve vytvaruji. Jednim ze zplisobl tvarovéni je tzv. lisota¥e-
ni, popsané v &s., patentu ¥, 120529, jehoZ podstata spolivéd v tom, Ze se zv183% tvaruje
postrann{ st¥na jako trouba vertikélnim ta¥enim sm&rem dold z vakuového protlafovaciho
lisu a 2zv1&8¥ dno, které se vytvorf vyriznutim z plného pésového profilu ziskaného rovn&i
z protladovacfho lisu. St&na pénwe se pak spoji, jak je popséno v ¥s. autorském osvéd&eni
&. 189284. '

V§robei dodévaji pénve do skléren jen vysuSené a tyto vyZadujil daldi operace, ne%
je mo¥no v nich tavit sklo, a to pfedev3im vyhiivéni , drive nazyvané temperovénim, kte-
ré se provédi ve zvléStnich vyhiivecich pecfch, & kone¥nd tzv., tepelné zhutn&nf, které se
uskute¥nuje ji% v tavief pénvové peci, jak je popdéno nep¥. v &lénku D. Starzinskyho:

" Die Bedeutung des Einbrennens von Glasschmelzhafen auf die Glasqualitét und Hafenstand-
zeit"” v &asopise Glastechnische Berichte &. 10/69 str. 405 a¥ 409 a v pojenéni autord
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Jana Kubédta, Jar. Horétka a Josefa Do¥kéte: " ZvfSenl ¥ivotnosti sklé¥skjch pénvi® zve-
fejn¥ném v &asopise Sk1lé¥ a keramik &, 12/76 str. 349 a¥ 352, Optimélni vyh¥ivéni a te-
pelné zhutnéni jsou hlavnimi pFedpoklady pro dostate¥nd dlouhou ¥ivotnost pénvi a kva-

litu v nich taveného skla, .
Ost¥ici slo¥ka pro st¥nu pénve i pro dno pénve se vypaluje pii stejné teploté,

1 100 a¥ 1 400°C podle druhu pouZitych surovin e pou%ivé se pro ob¥ ostricf slorky stej-
ného zrn&ni, obsahujfci 45 a% 53,5 % hmotnostnich frakce o velikosti zrna do 0,3 mm.

Rozborem pou¥itgch pénvi viak bylo zji¥t¥no, %e v tavicich pecfch i zcela stejné
konstrukce, nejs&gg%%belné podminky a ¥e i b&hem provozu se rozloZeni teplot ve vnit¥nim
prostoru stéle pozvolna miénf,

V tavicich pecich jsou mezi hornim okrejem pénvi a dnem pece, na nim¥% spodivé pénev,
pom&rn& znagné teplotnf rozdily, zejména u hornoplamennych pecf, kde jsou rozdily 80 a¥
150 oC. Tyto vertikéinf tepelné rozdfly ovliviiujf stupen slinuti st¥epu pénve, které je
ve dn& mens{ a jeho ddsledkem je troj a% &tyrnésobny korozni dbytek ve dn¥ oproti stind
pénve. To mé potom nep¥iznivy vliv na Zivotnost pénve i na kvalitu tavend skloviny.

Uvedené nevyhody se odstreni nebo podstatnd omezi zplsobem podle vynédlezu, jeho%
podstata spodivd v tom, Ze ost¥ici slo¥ka pro dno pénve se vypaluje pii teplotd o 300
a% 400 °C ni%8f ne? ostifel slo¥ka pro st¥nu pénve. Ostifc{ slo¥ka pro dno pénve, po vy=-
t¥{d¥&nf, s vjhodou obsshuje v hmotnostnich procentech 558% 65 % frakce o velikosti zrna

0, 01 8% 0, 30 mm,

U pénvi vyrobenych zplsobem podle vynélezu se rozdilnym vypalem ost¥ic{ slo¥ky pro
dno a st#nu pénve a zvySenfm s vhodou podflu jemné frakce ve dn& pénve omezuje ‘&inek
vertikélnfho teplotnfiho rozdflu na minimum, proto¥e rozdf{ly ve stupni slinut{ mezi dnem
a sténou nepiekradujil 5 %. V ddsledku toho Je mo¥no té% pracovat s ni¥S{mi teplotami p¥i
tepelném zhutnovénf v taviei peci, tim se prodlou¥{ jejich provozni vyu?itf a docilf se
dispor na energii. ZmenSenfm koroze dne pénvi se prodlou¥f jejich %ivotnost a zlepsi se
kvalita tavené skloviny.

P#iklad provedent

Surovy lupek se vypdlf p¥i teplot® 1 200 °C s primérnou nasékavost{ 10 %, rozdrt{
se v felistovém drti¥i a na sftovém tr{ai%i se 0dd&1L frakce o velikosti zrna do 1,5 mm,
Tim se pripravi ost¥fcf slo¥ka pénvové hmoty urené pro stZnu pénve, obsahu jfef podfl
5355 % hmotnostnich nejjemn&j3{ frakce o velikosti zrna 0,01 a% 0,3 mMee
Zcela obdobnym zplsobem se pripravi nizkokalcinovené ost¥ivo ze syrového lupku, vypéle-
ného na 800 °C s primérnou nasdkavostf 19 %. Takto se piipravi ost¥fcf slofka hmoty ur-
gend pro dno pénve, obsshujicf podfl 59 % hmotnostnich nejjemn&j&f frakce o velikosti
zrna 0,01 a¥ 0,3 mm. Takto pripravené ostifel sloZky ( pro dno s rourou pénve) se samo-
statng smis{ s pojivovou slo¥kou. OdvdZend mno%stvi ost¥iva v podilu 55 % hmotnostnich
se smis{ se 30 % hmotnostnimi vazného J{lu a 15 % hmotnostnfmi kesolinu, Dévke se misf v
misi¥i za sucha po dobu 5 minut e pak dalZfch 7 minut po p¥idavku rozdslévaci vody.

Takto piipravend keramické tista Jsou dédle homogenisovéna protefenim ve vakuovém
lisu a ve tvaru kostek se nechaji odle¥et na paletdch zakrytych obalem z PVC po dobu 7dni.
Po této dob& se vytvor{ dna pénvi b&¥nou technologif z pénvové hmoty obsahujici nigkokal-
cinovené ost#ivo, B&¥nou technologif se vytvor{ stény pénvi, které jsou vyréb&ny z pén-
vové hmoty obsahujici ostie pélené ost¥ivo. Stiény se nalisujf na dna pénv{ a b&¥nou tech~
nologif{ se se dnem propoji.
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1. Zpisob vy¥roby skléiskfch pénvi, zahrnujic{ pripravu ostidfecs sloZky, p#lenim,

2e

drcenim a vyt#{d¥nim nn ¥ddanou velikost zrna, p*fpravu plastické slo¥ky,
Jjejich smisent, tvarovéni ~t¥ny a dna na vakuovém protlafovacim lisu,

2 Jjejich vzdjemné spojeni, vysudieni, vyh¥fvéni a tepelnd zhutnini, vyznadujici
se tim, ¥e ont¥{c{ slo’ka pro dno ndnve se vypnluje pFi teplot® o 300 a¥

400 °C ni¥¥f ne¥ ost¥fct slo%ka nro sténu pinve.

Zpldsob vyroby sklébské pénve podle bodu 1, vyznalujict se tim, %e se vypa-
luje ost¥ici slo¥ka pro dno pénve obsmhujfef v hmotnostnich procentech 53 a¥
65 % frakce o-velikosti zrna 0,01 a% C,3 mm,
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