ROMANIA

OFICIUL DE STAT
PENTRU
INVENTII $I MARCI

BREVET DE INVENTIE (9 RO (') 101781

DESCRIEREA INVENTIEI

(21) Cerere de brevet nr.. 129795

(22) Data inregistrarii  : 21.09.87

(61) Complementard la inventia
brevet nr.

@s) Data publicarii : 31.05.93

eyt cL¥: B 24 B 21/04

(30)Prioritate :
(32)Data: .

(86) Cerere internationala(PCT)
S nr.: data:
(87) Publicarea cererii internationale
nr.: data:
(89)

(33)Tara:
(31)Certificat nr.

(71) Solicitant ;(73) Titular: Combinatul de Prelucrarea Lemnului, Piatra-Neamt
~ (72) Inventator: Racianu Victor, Buga Gheorghe, Piatra-Neam{

64 Procedeu si dispozitiv pentru reconditionarea benzilor
abrazive de la maginile de slefuit pal

67 Rezumat

Inventia se referd la un procedeu §i un
dispozitiv pentru recondifionarea benzilor
abrazive, procedeul constrind in aplicarea pe
o pinzi a unei solufii adezive, formate din clei
urelit, api si clorurd de amoniu 11:8:0,15, dupi
ce pinza a fost in prealabil unsi cu prenadez
300 lisatd 60 min §i unsid incd o dati cu
prenadez 300, dupi care se lasd si se impreg-
neze cu adeziv timp de 24 h si polimerizeze,

Grupa 6

iar apoi se slefuieste pind la dimensiunile
dorite.

Dispozitivul este alcituit dintr-un cadru
metalic, pe care sint amplasate cite 4 lagire,

. previzute cu capac pe care se sprijind un

tambur §i un valf §i pe care se fixeazd cite o
bandi de ferodiu, cite un segment metalic,
previzut cu un surub, o roatd de actionare pe
care se nituiegte cite o bandi ferodou,
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Prezenta inventie se referd la un
procedeu si dispozitiv pentru recon-
ditionarea benzilor abrazive de Ila
maginile de glefuit PAL, utilizate in in-
dustria lemnului, la fabricile de produs
PAL.

Este cunoscuti o magini de gle-
fuit, cu bandi abrazivi, care face lus-
truirea plicilor de lemn; aceastd magina
nu permite recondifionarea benzilor
abrazive.

Scopul inventiei consti in marirea
duratei de utilizare a maginii de glefuit
PAL. ,

Problema pe care o rezolvi in-
venfia constdi in reconditionarea
valtului de tractiunea benzii abrazive de
la masina de slefuit PAL.

Procedeul care face obiectul in-
ventiei inldturd dezavantajul mentionat
prin aceea cd, in scopul refolosirii ben-
zilor abrazive peste pinza ce se fixeazi
intr-un dispozitiv, se aplicd o solutie
adeziva formatd din clei urelit, api si
clorurd de amoniu 11: 8: 0,15, dupa ce
pinza a fost in prealabil unsi cu prena-
dez 300, lastd 60 min si unsi inci o data
cu prenadez 300, dupi care se las3 sa se
impregneze cu adeziv timp de 24 h si
polimerizeze, iar apoi se slefuieste pini
la dimensiunile dorite.

Dispozitivul este alcituit dintr-un
cadru metalic, pe care sint amplasate
cite 4 lagére, prevazute cu capac pe cate
se sprijina un tambur i un valf §i pe care
se fixeaza cite o bandi de ferodou cite
un segment metalic prevdzut cu un
surub, o roata de actionare, peste care se
nituiegte cite o banda ferodou.

Se dau, in continuare, exemple de
realizare a inventiei, in legituri cu
fig.1...3 care reprezinta:

- fig.1, vedere de ansamblu din
fata; '

- fig.2, sectiunea A-A,;

- fig.3, vedere de ansamblu din B.

Procedeul si dispozitivul pentru
recondifionarea valtului de tractiune a

15

20

25

30

35

40

45

benzii abrazive late pentru magina de
slefuit PAL, din prezenta inventie cu-
prinde: :

1. Procedeul de reconditionare a
valtului de tractiune a benzii abrazive
late, pentru care se foloseste o solutie de
adezivi (clei) format din: '

a) clei urelit “R” 11,000 kg
(cu priza la rece)

b) apa 8,000 kg

c)clorurd de amoniu 0,150 kg

Pentru fixarea adezivului pe valt
se foloseste pinza de in, cinepa sau bum-
bac, cu structurd rard si fara defecte.

Aceste trei componente (clei urelit
“R”, apa si clorurd de amoniu) se intro-
duc intr-un vas unde se agiti bine pentru
omogenizare, apoi cu adezivul obfinut
se unge prin pensulare pe pinza ce ur-
meazd a se infigura pe circumferinta
valtului pentru reconditionat.

2. Dispozitivul conform inventiei
este alcatuit dintr-un cadru metalic 1, pe
care sint asamblate patru lagire 4 cu
capac, identice, pe care se sprijini un
tambur 2 §i un valt 3, in scopul blocirii
si deblocirii.

Un lagir 4 este format dintr-un
corp al lagérului 5 pe care este fixata
cite o bandi de ferodou 6 pentru spriji-
nirea tamburului 2 §i a valtului 3, cit si -
pentru frinare - blocare a acestora dupa
necesitate. Pentru” blocarea in corpul
lagdrului §, respectiv a capacului
lagarului 7 este previzuti o degajare a
in care patrunde un segment metalic 8
pe care se nituiegte cu nituri de aluminiu
o banda de ferodou 9. ‘

De segmentul metalic 8 este fixat
un capat al unui gurub 10 ce se infile-
teaza in capacul unui lagdr 7 fapt ce
determind, prin manevrarea unei roti 11,
sd blocheze atit tamburul 2 cit si valtul
3 in raport cu necesitatea fluxului teh-
nologic de reconditionare.

Tamburul 2 se unge cu un strat
subtire de prenadez 300, lipindu- se un
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capat din pinza 12, care si nu aiba de-
fecte, se infagoard pe tamburul 2 pinza
necesara pentru recondifionarea a 5-6
valturi. Se degreseazé suprafata de de-
gajare a valtului 3 cu alcool industrial,
apoi se unge cu un strat subtire de pre-
nadez 300 si se fixeazd capitul liber al

pinzei 12 in portiunea degajarii a a -

valtului 3. '
Pentru reconditionarea valtului 3
se lucreaza manual, fiind 'necesari trei

muncitori, unul pentru manevrarea tam- -

burului 2 prin actionarea rofii 13
actionind de roata 11 cu gurubul 10, care
~ apasa pe axul tamburului 2 gi a valfului
3 producind blocarea acestora pentru
reconditionare, in partea opusa a dispo-
zitivului lucreazid al doilea muncitor,
care actioneaza cu roata 14 a valfului
pentru manevrarea respectiva, apoi ma-
nevrarea rotii 11 cu surubul 10 care
apasa pe axul valtului 3 i a tamburului
2 producind blocarea acestora pe partea
respectiva.

Se unge pinza 12 pe fata care ur-
meaza a fi infagurata pe valtul 3 in zona
- degajarii pe o lungime egala cu circum-
ferinta valtului 3.

Rularea pinzei 12 pe valt se face
in sensul invers al rotirii valtului 3 in
magina de glefuit, se tine intinsa bine
pinza prin frinare - blocare, atit a tam-
burului 2 cit gi a valtului 3 pentru depu-
nerea corectd a materialului pe valtul 3.

Dupa circa 60 min se ung, iar cu
prenadez 300 ambele suprafete atit
pinza, cit §i valtul cu solutie adeziva
fara pauzd pina la terminarea incércarii
valtului cu adaos de prelucrare de circa
3 - 4 mm fatd de diametrul valtului. Se
lasd circa 24 h sub tensiune, pinza im-
pregnaté cu solutia adeziva pentru defi-
nitivarea policondensérii rasinii din
solutia adeziva, aplicata pe valtul 3.

Se scoate valtul din dispozitiv, se
introduce pe strung pentru prelucrarile
necesare lasind tolerantd de circa +0,2
pind la +0,3 fata de diametrul exterior al
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valtului 3 cu rugozitate astfel ca sé aiba
aderenti cu banda adeziva. Valtul astfel
reconditionat se transporta cu atentie se
monteazd pe magina in sensul invers al
rotirii lui fa{d de infagurarea pinzei cu

solutia adeziva impregnata.

Prin aplicarea inventiei se obtin
urmitoarele avantaje:

- marirea duratei de utilizare a
maginii in fluxul tehnologic;

- reducerea stationarii maginii din
lipsa acestor valturi; ,

- reconditionarea valturilor de
tractiune se pot executa direct in intre-
prinderea ce are in dotare acest tip de
magina de glefuit PAL.

Revendicari

1. Pro¢edeu pentru reconditiona-
rea benzilor abrazive de la magina de
slefuit PAL, caracterizat prin aceea
ca, in scopul refolosirii benzilor abrazi-
ve, peste o pinza ce se fixeazd intr-un
dispozitiv, se aplicd o solutie adeziva
formati din clei urelit, apa si clorurd de
amoniu 11:8:0,15, dupa ce pinza a fost
in prealabil - unsd cu prenadez 300
lasatd 30 min si unsd incd o datd cu
prenadez 300, dupa care se lasd sa se
impregneze cu adeziv 24 h si sé polime-
rizeze, iar apoi se glefuiegte pina la di-
mensiunile dorite.

2. Dispozitiv pentru aplicarea pro-
cedeului conform inventiei caracteri-
zat prin aceea ca este alcatuit dintr-un
cadru metalic (1) pe care sint amplasate
cite 4 lagare (4), prevazute cu capac (7)
pe care se sprijind un tambur (2) si un
valt (3) pe care se fixeazd o banda de
ferodou (6) cite un segment metalic (8)
prevdzut cu un surub (10) si o roatd de
actionare (11) peste care se nituieste
cite o banda ferodou (9).

3. Dispozitiv conform reven-
dicarii 2, caracterizat prin aceea ca
blocarea i deblocarea tamburului (2) si
a valtului (3) se face cu ajutorul unui
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segment metalic (8) care patrunde sau

lagarului (7).
iese dintr-o degajare (a) in capacul
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Fig. 3
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