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本发明公开了一种密封性好的瓶盖，包括瓶

盖本体，所述瓶盖本体的内侧壁上具有与瓶颈部

外螺纹配合的内螺纹，其特征在于：所述瓶盖本

体的内侧壁上还具有凸环，该凸环位于所述内螺

纹与所述瓶盖本体内顶面之间，所述凸环与所述

瓶盖本体内顶面之间形成环形槽，所述瓶盖本体

内顶面上具有与瓶盖本体同轴的压环，所述压环

数量为多个，该多个所述压环同轴布置，当所述

瓶盖本体与瓶口配合时，多个所述压环正对瓶口

的口沿，且最外侧的所述压环与最内侧的所述压

环的间距小于瓶口口沿的宽度。本发明的有益效

果包括：能满足没有热封垫片下瓶盖和瓶的密封

效果较好，在热封时不会出现漏封的现象，且热

封垫片于瓶盖内不易掉落。
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1.一种密封性好的瓶盖，包括瓶盖本体(1)，所述瓶盖本体(1)的内侧壁上具有与瓶颈

部外螺纹配合的内螺纹(3)，其特征在于：所述瓶盖本体(1)的内侧壁上还具有凸环(4)，该

凸环(4)位于所述内螺纹(3)与所述瓶盖本体(1)内顶面之间，所述凸环(4)与所述瓶盖本体

(1)内顶面之间形成环形槽，所述瓶盖本体(1)内顶面上具有与瓶盖本体(1)同轴的压环

(5)，所述压环(5)数量为多个，该多个所述压环(5)同轴布置，当所述瓶盖本体(1)与瓶口配

合时，多个所述压环(5)正对瓶口的口沿，且最外侧的所述压环(5)与最内侧的所述压环(5)

的间距小于瓶口口沿的宽度。

2.根据权利要求1所述的一种密封性好的瓶盖，其特征在于：所述瓶盖本体(1)的外侧

壁上具有防滑纹(2)。

3.根据权利要求2所述的一种密封性好的瓶盖，其特征在于：所述防滑纹(2)为网纹或

竖条纹。

4.根据权利要求1所述的一种密封性好的瓶盖，其特征在于：所述压环(5)的数量为两

个，于所述所述瓶盖本体(1)内顶面上同心布置，且两个所述压环(5)的高度和宽度均相等，

两个所述压环(5)均向内倾斜，且两个所述压环(5)在同一纵截面的夹角为锐角。

5.根据权利要求1所述的一种密封性好的瓶盖，其特征在于：所述压环(5)的纵截面为

倒置的三角形或梯形。

6.根据权利要求5所述的一种密封性好的瓶盖，其特征在于：所述压环(5)的高度为

0.2-0.3毫米。

7.根据权利要求1所述的一种密封性好的瓶盖，其特征在于：所述内螺纹(3)为倾斜螺

纹，其上侧面与所述瓶盖本体(1)的内测壁在竖直平面内的夹角为121°，下侧面与所述瓶盖

本体(1)的内测壁在竖直平面内的夹角为146°。

8.根据权利要求1所述的一种密封性好的瓶盖，其特征在于：所述凸环(4)为向所述瓶

盖本体(1)内侧凸起的半圆环。

9.根据权利要求1所述的一种密封性好的瓶盖，其特征在于：所述凸环(4)与所述瓶盖

本体(1)内顶面之间形成环形槽宽度为1.2-1.5毫米。

10.根据权利要求9所述的一种密封性好的瓶盖，其特征在于：所述环形槽内设置有热

封垫片(6)。
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一种密封性好的瓶盖

技术领域

[0001] 本发明涉及食品药品包装瓶密封领域，具体涉及一种密封性好的瓶盖。

背景技术

[0002] 目前，多数食品、药品行业都是采用注塑制盖技术来制造食品、饮料、药品用塑料

瓶盖。尤其针对药品包装行业，国家食品药品监督管理局对药品包装的热封垫片瓶的检测

要求是在不含热封垫片的情况下，满足在真空度为负27kpa条件下，3分钟内不出现漏气现

象，目前现有的包装瓶及瓶盖配合后很难达到检测要求。另一方面药品在包装出厂时需要

对瓶口采用铝箔热封，但现有的瓶盖在热封过程中经常出现漏封现象，导致密封产品的合

格率低。

发明内容

[0003] 针对上述现有技术中的不足之处，本发明提供一种密封性好的瓶盖，其瓶盖上增

加压环结构和凸环，改善无热封铝箔情况下的密封效果，以及现有技术中热封效果差的问

题。

[0004] 为了达到上述目的，本发明采用了以下技术方案：

[0005] 一种密封性好的瓶盖，包括瓶盖本体，所述瓶盖本体的内侧壁上具有与瓶颈部外

螺纹配合的内螺纹，其特征在于：所述瓶盖本体的内侧壁上还具有凸环，该凸环位于所述内

螺纹与所述瓶盖本体内顶面之间，所述凸环与所述瓶盖本体内顶面之间形成环形槽，所述

瓶盖本体内顶面上具有与瓶盖本体同轴的压环，所述压环数量为多个，该多个所述压环同

轴布置，当所述瓶盖本体与瓶口配合时，多个所述压环正对瓶口的口沿，且最外侧的所述压

环与最内侧的所述压环的间距小于瓶口口沿的宽度。

[0006] 进一步地，所述瓶盖本体的外侧壁上具有防滑纹。

[0007] 进一步地，所述防滑纹为网纹或竖条纹。

[0008] 进一步地，所述压环的数量为两个，于所述所述瓶盖本体内顶面上同心布置，且两

个所述压环的高度和宽度均相等，两个所述压环均向内倾斜，且两个所述压环在同一纵截

面的夹角为锐角。

[0009] 进一步地，所述压环的纵截面为倒置的三角形或梯形。

[0010] 进一步地，所述压环的高度为0.2-0.3毫米。

[0011] 进一步地，所述内螺纹为倾斜螺纹，其上侧面与所述瓶盖本体的内测壁在竖直平

面内的夹角为121°，下侧面与所述瓶盖本体的内测壁在竖直平面内的夹角为146°。

[0012] 进一步地，所述凸环为向所述瓶盖本体内侧凸起的半圆环。

[0013] 进一步地，所述凸环与所述瓶盖本体内顶面之间形成环形槽宽度为1.2-1.5毫米。

[0014] 进一步地，所述环形槽内设置有热封垫片。

[0015] 本发明的有益效果包括：能满足没有热封垫片下瓶盖和瓶的密封效果较好，在热

封时压环预压紧热封垫片，可以使得热封垫片的热封效果好，不会出现漏封的现象，且热封

说　明　书 1/2 页

3

CN 110194322 A

3



垫片于瓶盖内不易掉落。

附图说明

[0016] 图1是本发明的实施例的结构示意图；

[0017] 图2是图1中A的局部放大图；

[0018] 图3是图2中B的局部放大图；

[0019] 图4是本发明的使用状态图。

具体实施方式

[0020] 下面结合具体实施例及附图来进一步详细说明本发明。

[0021] 参见如图1-4所示，本发明较佳的实施例，包括瓶盖本体1，所述瓶盖本体1的内侧

壁上具有与瓶体7瓶颈部外螺纹配合的内螺纹3，所述瓶盖本体1的内侧壁上还具有凸环4，

该凸环4位于所述内螺纹3与所述瓶盖本体1内顶面之间，所述凸环4与所述瓶盖本体1内顶

面之间形成环形槽。所述凸环4与所述瓶盖本体1内顶面之间形成环形槽宽度为1.2-1.5毫

米。该环形槽用于容纳热封垫片6，可以使得热封垫片6不易从瓶盖本体1内掉落，另一方面

凸环4的内径略小于热封垫片6的直径，且所述凸环4向所述瓶盖本体1内侧凸起的半圆环，

使得将热封垫片6装入瓶盖本体1时不会发生卷曲，从而影响热封效果。

[0022] 所述瓶盖本体1内顶面上具有与瓶盖本体1同轴的压环5，所述压环5数量为一个或

两个或三个，其中最优的为两个压环5。两个所述压环5同轴布置，当所述瓶盖本体1与瓶口

配合时，两个所述压环5正对瓶口的口沿，且两个所述压环5的间距小于瓶口口沿的宽度。两

个所述压环5的高度和宽度均相等，两个所述压环5均向内倾斜，且两个所述压环5在同一纵

截面的中线的夹角为锐角。所述压环5的纵截面为倒置的三角形或梯形，本实施例中优选为

梯形。该梯形压环的高度为0.2-0.3毫米。压环5的作用一方面在于热封时压环5预先将热封

垫片6压紧在瓶口上，使得热封时热封垫片6与瓶口接触良好，避免出现有漏封的部位，两个

同心压环5可以保证在其中一个压环出现注塑缺口时，另一个压环能够起到压紧作用，重分

保证了压紧效果；另一方面在没有热封垫片6时压环5直接与瓶口的口沿接触，从而形成密

封圈的效果，满足不含热封垫片6的情况下的负压检测要求，即是在真空度为负27kpa条件

下，3分钟内不出现漏气现象，从而满足国家食品药品监督管理局对药品包装检测要求。

[0023] 为了方便瓶盖本体1相对于瓶体7的打开或拧紧，在所述瓶盖本体1的外侧壁上具

有防滑纹2。所述防滑纹2为网纹或竖条纹，本实施例中优选向外凸起的竖直条纹，且该条纹

的横截面为三角形。

[0024] 为进一步提高瓶盖本体1与瓶体7的密封性，优选所述内螺纹3为倾斜螺纹，其上侧

面与所述瓶盖本体1的内测壁在竖直平面内的夹角为121°，下侧面与所述瓶盖本体1的内测

壁在竖直平面内的夹角为146°，瓶体7上则具有与瓶盖本体1上内螺纹对应的外螺纹，其螺

纹的倾角与所述内螺纹互补。

[0025] 以上对本发明实施例所提供的技术方案进行了详细介绍，本文中应用了具体个例

对本发明实施例的原理以及实施方式进行了阐述，以上实施例的说明只适用于帮助理解本

发明实施例的原理；同时，对于本领域的一般技术人员，依据本发明实施例，在具体实施方

式以及应用范围上均会有改变之处，综上所述，本说明书内容不应理解为对本发明的限制。
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图1

图2
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图3
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图4
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