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@ Vorrichtung zum Herstellen von prismatischen oder pyramidenstumpfformigen Balken.

@ Beschrieben wird eine Vorrichtung zum Herstel-
len von prismatischen oder pyramidenstumpff&rmi-
gen Balken aus Baumstdmmen (4) durch Besdumen
derselben mit Hilfe von zwei Paaren von einander
gegeniiberliegenden Bearbeitungswerkzeugen (40
bis 43). Die Bearbeitungswerkzeuge (40 bis 43) sind
quer zur Lingserstreckung des Baumstammes (4)
an einem Rahmen (44) verschiebbar geflihrt. Auf
beiden Seiten des Rahmens (44) sind angetriebene
Transportwalzen fir den Vorschub des Baumstam-
mes vorgesehen.
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Vorrichtung zum Herstellen von prismatischen oder pyramidenstumpfformigen Balken

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Herstellen von prismatischen oder pyramiden-
stumpffdrmigen Balken aus Baumstdmmen mit we-
nigstens zwei einander gegeniiberliegenden zer-
spanenden Bearbeitungswerkzeugen zur Erzeu-
gung von ekenen Seitenflichen am Baumstamm
und mit Einrichtungen zur gesteuerten, aufeinan-
derzugehenden Bewegung der Bearbeitungswerk-
zeuge.

Eine Vorrichtung dieser Art ist der DE-C-304
876 zu entnehmen, die jedoch in erster Linie zum
Beschneiden von Brettern mit in beliebigem Winkel
verlaufenden Schnittkanten bestimmt ist. Zur Her-
stellung von prismatischen oder pyramidenstumpf-
fSrmigen Balken aus Baumstimmen ist die be-
kannte Vorrichtung nicht geeignet und sie kann
auch dem Fachmann die Schaffung einer solchen
Verrichtung nicht nahelegen.

Die Vorrichtung zum Besdumen von Baum-
stdmmen gemiB der EP-A-217 784 dient zur Her-
“stellung von zwei aneinandergrenzenden, zueinan-
der senkrecht stehenden Seitenflichen, wobei in
zwei Arbeitsgidngen prismatische oder pyramiden-
stumpffdrmige Balken erzeugt werden kdnnen. Die
gegebenenfalls erwlinschte Bearbeitung eines
Baumstammes lediglich an zwei einander gegen-
{iberliegenden Seitenfldchen ist mit dieser bekann-
ten Vorrichtung nicht méglich.

Es sind weiters Besdumvorrichtungen bekannt
{vgl. DE-A-3 151 188 und 3 114 843 und AT-B-375
862), bei denen die Besdumwerkzeuge quer zur
Stammachse verstellbar sind. Die Verstellung der
Besdumwerkzeuge erfolgt jedoch stufenweise, wo-
bei stets nur zur Achse des Baumstammes paralie-
le Flichen erzeugt werden k&nnen.

Die US-A-4 572 256 zeigt eine S&gemaschine,
bei der vor dem Sigen zwei Paare von Bearbsi-
tungswerkzeugen, die in Lingsrichtung des zu zer-
sdgenden Baumstammes versetzt zueinander an-
geordnet sind, und zwei am Baumstamm angrei-
fende Transportwalzen vorgesehen sind.

Aufgabe der Erfindung ist es eine Vorrichtung
der einleitend geschilderten Art zu schaffen, die es
ermBgiicht, wahlweise Baumstdmme prismatisch
oder pyramidenstumpfférmig geradlinig zu bes&u-
men, um die so erzeugten Balken zu Verbundtré-
gern verarbeiten zu kdnnen. Dabei sollen die nach
dem Besiumen erhaltenen Fldchen der Balken
weitgehend eben sein.

GemiZp der Erfindung wird diese Aufgabe da-
durch gelSst, daf die Bearbeitungswerkzeuge an
einem Rahmen angebracht sind, an dem sie auf
zueinander ausgerichteten Flhrungsleisten gefiihrt
sind und von Stellmotoren verschoben werden, vor
und hinter dem Rahmen je ein Paar angetrisbener
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Transportwalzen zum Vorschub des Baumstammes
angebracht ist, der Steliweg der Stellmotoren in
einstellbarer Proportionalitdt zum Baumstammvor-
schub gesteuert ist, und daB zwei Paare von Bear-
beitungswerkzeugen in Vorschubrichtung hinterein-
ander und um 90° versetzt am Rahmen ange-
bracht sind.

An dieser Stelle wird darauf hingewiesen, daf
mit dem Begriff "prismatischer Balken" nicht nur
Balken gemeint sind, die an vier Seiten bearbeitet
sind, sondern auch Balken, die nur zwei einander
gegeniiberliegende, bearbeitete, d.h. ebene und
parallel oder im Winkel zueinander verlaufende Fld-
chen besitzen, wogegen die beiden anderen Fi&-
chen unbearbeitet sind. Sinngem&B bedeutet der in
dieser Beschreibung verwendete Begriff
"pyramidenstumpfférmiger Balken" auch Balken,
die nur zwei konvergierende, bearbeitete Fldchen
besitzen. Uberdies sind mit der erfindungsgeméBen
Vorrichtung Balken herstellbar, bei denen zwischen
den bearbeiteten Fl3chen nicht bearbeitete Berei-
che vorliegen.

Bei der erfindungsgemdBen Vorrichtung sind
die Bearbeitungswerkzeuge in einem feststehenden
Rahmen gelagert und der Baumstamm wird auf
einer Fdrderbahn gegeniiber den Bearbeitungs-
werkzeugen bewegt.

Weitere Ausflihrungsformen der Erfindung so-
wie der mit der Erfindung erzielbare Fortschritt
ergeben sich aus dem Unteranspruch und der
nachstehenden Beschreibung eines Ausflihrungs-
beispieles unter Bezug auf die angeschiossene
Zeichnung. In dieser zeigt:

Fig. 1 eine Vorrichtung, bei der in Baum-
stamm an orisfesten Bearbeitungswerkzeugen vor-
bei bewegt wird und

Fig. 2 die Anordnung sines mit quer zur
Lingserstreckung des Baumstammes verstellbaren
Bearbeitungswerkzeuges.

Bei der in den Fig. 1 und 2 gezeigten Vorrich-
tung wird der zu besdumende Baumstamm 4 an in
bezug auf die Ldngsrichtung des Baumstammes 4
ortsfest angeordneten Bearbeitungswerkzeugen 40
bis 43 vorbei bewegt. Wie aus Fig. 1 ersichtlich,
sind die Bearbeitungswerkzeuge 40 bis 43 einan-
der paarweise gegenilberliegend in einem Rahmen
44 gelagert, wobei die Paare von Bearbeitungs-
werkzeugen 40, 41 und 42, 43, in Lingsrichtung
des Baumstammes 4 gesehen, zueinander versetzt
angeordnet sind, um ein Ineinandergreifen der Be-
arbeitungswerkzeuge 40 bis 43 bei Wahrung eines
angenommenen Verstellweges quer zur Bewe-
gungsrichtung des Baumstammes 4 zu vermeiden.

Zur Bewegung des Baumstammes 4 gegelber
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den Bearbeitungswerkzeugen 40 bis 43 sind auf
beiden Seiten des Rahmens 44 nicht gezeigte,
beispielsweise zangenfdrmig angeordnete, ange-
triebene Transportwalzen angeordnet. Vor und hin-
ter den Transportwalzen sind Fdrderbahnen zum
Zu-und Abfdrdern der Baumstdmme bzw. Balken
vorgesehen.

Wie in Fig. 2 am Beispiel des Bearbeitungs-
werkzeuges 41 gezeigt, sind zur Querverstellung
des Bearbeitungswerkzeuges jeweils Druckmittel-
motore 45 vorgesehen, die Uber sin Hebelgestdnge
46 an einer im Rahmen 44 verschiebbar aufgenom-
menen Flhrungsleiste 47 angreifen. Der Motor 48
des Bearbeitungswerkzeuges ist mit dieser Fih-
rungsleiste 47 verbunden. An Stelle des Druckmit-
telmotors 45 kénnen auch motorisch angetriebene
Stellspindeln od. dgl. vorgesehen sein.

Da bei der AusfUhrungsform gemis Fig. 1 die
Achse 30 des Baumstammes 4 zur Fdrderrichtung
des Baumstammes 4 durch die Vorrichtung geneigt
ist, braucht das von unten am Baumstamm 4 an-
greifende Bearbeitswerkzeug 43 nur auf die ndtige

Abtragstirke eingestellt werden, wozu diesem eine .

Stellspindel 49 zugeordnet ist. Das dem Bearbei-
tungswerkzeug 43 gegeniiberliegende, von oben
am Baumstamm 4 angreifende Bearbeiteungswerk-
zeug 42 flihrt dagegen beim Durchliauf des Baum-
stammes 4 durch die Vorrichtung einen der ganzen
Konizitdt des Baumstammes entsprechenden Quer-
hub aus. Die Bearbeitungswerkzeuge 40 und 41
fithren einen Querhub aus, der im wesentlichen der
halben Konizitdt des zu bearbeitenden Baumstam-
mes 4 entspricht.

Mit der in den Fig. 1 und 2 gezeigten AusfUh-
rungsform der erfindungsgemiBen Vorrichtung
k&nnen in einem leistungsfdhigen Durchlaufverfah-
ren pyramidenstumpfférmige Balken mit ebenen
Seitenflichen gefertigt werden. Diese Vorrichtung
ist aber auch zur Herstellung prismatischer Balken
verwendbar. In diesem Fall empfiehit es sich, die
Bearbeitung in zwei Arbeitsgdngen vorzunehmen,
beispielsweise im Vor- und Ricklauf, wobei der
Baum zwischen Vor- und Riicklauf sinmal um 90"
gewendet wird. Dabei empfiehit es sich, die beiden
von der Seite her angreifenden Bearbeitungswerk-
zeuge 40 und 41 gegeniliber dem Rahmen 44
festzulegen und die Bearbeitungswerkzeuge 42
und 43 des anderen Bearbeitungswerkzeugpaares
auBer Eingriff mit dem Baumstamm 4 zu bewegen.

Bei der erfindungsgemégen Vorrichtung wird
das Verhilinis zwischen Relativbewegung zwischen
dem Baumstamm 4 und den Bearbeitungswerkzeu-
gen 40 bis 43 zum Querhub der Bearbeitungswerk-
zeuge so eingestelit, daB die resultierende Bewe-
gung der Bearbeitungswerkzeuge gegeniiber dem
Baumstamm eine geradlinige ist.
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Anspriiche

1. Vorrichtung zum Herstellen von prismati-
schen oder pyramidenstumpffdrmigen Balken aus
Baumstdmmen mit wenigstens zwei einander ge-
geniberliegenden  zerspanenden  Bearbeitungs-
werkzeugen (40, 41, 42, 43) zur Erzeugung von
ebenen Seitenflichen am Baumstamm und mit
Einrichtungen zur gesteuerten, aufeinanderzuge-
henden Bewegung der Bearbeitungswerkzeuge, da-
durch gekennzeichnet, daf
- die Bearbeitungswerkzeuge an einem Rahmen
(44) angebracht sind, an dem sie auf zueinander
ausgerichteten Fihrungsleisten (47) geflihrt sind
und von Stellmotoren (45) verschoben werden,

- vor und hinter dem Rahmen (44) je ein Paar
angetriebener Transportwalzen zum Vorschub des
Baumstammes angebracht ist,

- der Stellweg der Stellmotoren (45) in einstellbarer
Proportionalitdt zum Baumstammvorschub gesteu-
ert ist,

und daB

- zwei Paare von Bearbeitungswerkzeugen in Vor-
schubrichtung hintereinander und um 90" versetzt
am Rahmen (44) angebracht sind.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, da8 vom an der Oberseite und an
der Unterseite des Baumstammes angreifenden
Paar von Bearbeitungswerkzeugen (42 und 43)
wihrend des Besdumvorganges lediglich das obe-
re Bearbeitungswerkzeug (42) im Rahmen (44)
quer zur Achse (30) des Baumstammes verstellbar
ist, wogegen das untere Bearbeitungswerkzeug
(43) dieses Paares von Bearbeitungswerkzeugen
wihrend des Besdumvorganges seine gegenliber
dem Baumstamm eingestellte Lage im Rahmen
(44) beibehilt.
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