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Konizitt entspricht, aufweist. Die AuBenflache besitzt eine Oberflaichentextur mit einem ersten Rauhigkeitsgrad,
wihrend die Innenfliche eine Oberflichentextur mit einem zweiten Rauhigkeitsgrad aufweist, der sich vom ersten
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Prothese mit einem Hals aus einem ersten Material, der eine erste Konizitat aufweist, und einem
Kopf aus einem zweiten Material, der eine Sackbohrung mit einer zweiten Konizitat besitzt,
gekennzeichnet durch ein Kopplungselement (10) zum Verbinden des Kopfes (4) mit dem

Schaft (5) mit

a) einem Korper mit einer AuRenfliche (15, 156', 15") mit einer Konizitat, die der zweiten Konizitat
entspricht, und einer Innenfldche (17, 17, 17") mit einer Konizitat, die der ersten Konizitat
er.tspricht;

b) wobei die AuRenflache (15, 15', 15") eine Oberflachentextur mit einem ersten Rauhigkeitsgrad
und die Innenfldche (17, 17', 17") eine Oberflachentextur mit einem zweiten Rauhigkeitsgrad,
der sich vom ersten Rauhigkeitsgrad unterscheidet, aufweisen.

Prothese nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB sich die erste Konizitat von der zweiten

Konizitdt unterscheidet.

Prothese nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB der erste Rauhigkeitsgrad groRer

ist als der zweite Rauhigkeitsgrad.

Prothese nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal sich das erste

Matarial vom zweiten Material unterscheidet.

Prothese nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB das erste Material ein Metall und das

zweite Material eine Keramik umfafdt,

Prothese nach Anspruch 5, daZurch gekennzeichnet, dad das Metall eine Titanlegierung aufweist.

Prothese nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, da der Kérperein

erstes Ende (11, 11’) und ein zweites Ende (13) aufweist und sich vom ersten zum zweiten Ende

nach innen verjlingt.

Prothese nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, da3 das zweite Ende (13) eine Endwand (21,25)

aufweist, die allgemein quer zu einer Langsachse des Kopplungselementes verlauft.

Prothese nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daf$ die Endwand (21, 25) eine sich durch

diese erstreckende kleine Offnung aufweist.

Prothese nach Anspruch 8 oder 9, dadurch gekennzeichnet, da die Endwand (25) dicker istals der

Kdrper zwischen der Innen- und AufRenfldche (15", 17") benachbart zum ersten Ende (11).

Hiiftgelenkprothese, gekennzeichnet durch einen Kopf (4) aus einem ersten Material, einen

Schaft (5) aus einem zweiten Material, der einen Hals an einem proximalen Ende benachbart zum

Kopf bildet, und ein Kopplungselement (10), das wahlweise zwischen dem Kopf (4) und dem Hals

befestigt ist und eine AuRenflache (15, 15', 15"), die mit dern ersten Material des Kopfes (4) eng in

Eingriff treten kann, und eine Innenflache (17, 17, 17"), die mit dem zweiten Materia! des Halses

eng in Eingriff treten kann, aufweist, wobei die Innenflache (17, 17', 17") des Kopplungselementes

eine Oberflachentextur besitzt, die sich von der Oberflachentextur der AuBBenflache (15 15', 16")

des Kopplungselementes unterscheidet.

Huftgelenkprothese nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daR die Innen- und

AuBenflache (15, 15, 15"; 17,17, 17") konisch ausgebildet sind.

Hiftgelenkprothese nach.Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, da die Innen- und

AuBenflache (15, 15E, 15"; 17, 17’, 17") unterschiedliche Konizitaten besitzen.

Hiiftgelenkprothese nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch gekennzeichnet, daB sich das

erste Material vom zweiten Material unterscheidet.

Hiftgelenkprothese nach einem der Anspriiche 11 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daR die

Oberflachentextur der Auenfléche grober ist als die Oberflichentextur der Innenfliche.

Huftgelenkprothese nach Anspruch 15, dadurch gekennzeichnet, daR der Koof (4) aus Keramik

und der Schaft (5) aus Metall besteht.

Hiiftgelenkprothese nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, daR das Metall eine

Titanlegierung umfaRt.

Hiiftgelenkprothese nach einem der Anspriiche 11 bis 17, dadurch gekennzeichnet, daR das

Kopplungselemerit (10, 10’, 10”) aus Metall besteht.

Prothese nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dal} das Kopplungselement aus Metall

besteht.

Hiiftgelenkprothese nach einem der Anspriiche 11 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daR das

Kopplungselement ein erstes Ende (11, 11') und ein zweites Ende (13) umfaRt und sich vom ersten

Ende zum zweiten-Ende allgemein nach innen verjiingt.
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21. Hiiftgelenkprothese nach Anspruch 20, dadurch gekennzei:hnet, daR das zweite Ende (13) eine
Endwand (21, 25) aufweist, die aligemein quer zu einer Léngsachse des Kopplungselementes
verlauft,

22. Hiiftgelenkprothese nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, da die Endwand (21, 25) eine
sich durch diese hindurch erstreckende kleine Offnung (23, 27) aufweist, -

23. Hiiftgelenkprothese nach Anspruch 21 oder 22, dadurch gekennzeichnet, daf3 die Endwand {25)

dicker ist als das Kopplungselement zwischen der Innen- und AuRenfliche (15", 17") benachbart

zum ersten Ende (11).

Huiftgelenkprothese nach einem der Anspriiche 11 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daR sie eine

Vielzahl von Kopplungselementen umfal3t, die unterschiedliche Léngen aufweisen, so daf ein

Kopplungselement einer gewlnschten Lénge ausgewahit werden kann, um einen Eingriff

zwischen dem Kopf und dem Hals 2u ermdglichen, damit diese auf einen gewiinschten Abstand

gebracht werden kénnen.

24

Hierzu 2 Seiten Zeichnungen

Die vorliegende Erfindung betrifft eine prothetische Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung. GemiR dem Stand der
Technik ist es allgemein bekannt, aus unterschiedlichen Griinden zwischen dem Kopf und dern Hals einer Prothese irgendein

|

beschrieben. Die Prothese besteht aus einer Kappe 1, die tibar einem Hals 2 montierbar ist, der den Femoral-Kopf des
vorhandenen Knochens umfafdt, welcher zur Aufnahme der Kappe 1 chirurgisch geformt worden ist, Eine Druckplatte 4 ist iiber
eine im Xnochen 10 ausgebildete (f)ffnung auf diesem montiert, wabei diese Druckplatte 4 zur Verriegelung der K. ppe 1 am
Hals 2 beitragt. Die varliegende Erfindung unterscheidet sich u.a.von dieser bekannten Prothese dadurch, daB sie

einem Hals einer Prothese angeordnet wird.

In der US-PS 4227265 ist ein Knochenimplantat mit einem Kunststoffeinsatz zwischen Elementen un:erschiedlicher

mechanischer Eigenschaften beschrieben. Der Kunststoffeinsatz besteht aus einer kappenformigen Hiilse 4, die tber dem Hals
i es 1

kénnen.

Kopfes mit einer daran montierten Hiilse. Die Hiilse besitat eine Stitzleiste 13 fiir den Kopf 11. Die vortiegende Erfindung
unierscheidet sich vom Gegenstand dieser Verdffentlichung dadurch, daf sie unterschiedliche Texturen der Innen- und
AuB3enfliche aulweist,

Die DE-AS 2524923 betrifft eine Hiiftgelenkprothese mit einer metallischen Hiilse 3, die zwischen dem Schaft 6 und dem Kopf 1

der Prothese angeordnet ist. Hiervon unterscheidet sich die vorliegende Erfindung durch die unterschiedlichen

Oberflachentexturen der Innen- und AuBenflichen der erfindungsgemin ausgebildeten Hiilse,

Die DE-OS 2518763 bezieht sich aufeine Gelenkprothese mit einem Kopf 1, der iiber eine Hiilse 4 an einem Schaft 6 montiert jst.

Die Hiilse 4 wird mit dem Schaft 6 verlétet, um eine relative Translationsbewegung zu verhindern, Die Erfindung unterscheidet

sich vom Gegenstand dieser Veréffentlichung dadurch, daf dig erfindungsgemif ausgebildete Zwischenlagerungs- baw.

Kopplungsvorrichtung mit dem Hals der Prothese ohne Léten in Reibeingriff steht. Ferner unterscheidet sie sich durch die

unterschiedlichen Oberflichentexturen der Innen- und AuRenfliche.

Die vorliegende Erfindung umfaft die nachfolgenden miteinander in Beziehung stahenden Aspekte und Merkmale:

a) Die erfindungsgemaf ausgebildete Zwischenlagerungs- bzw, Kopplungsvorrichlung wird in drei bevorzugten
Ausfihrungsformen offenbart, Bei einer ersten Ausfihrungsform besteht die Vorrichtung aus einer konischen Hiilse mit
einer Innen- und einer AuBenfliche undoffenen Enden. Eine zweite und einedritte Ausfiihrungsform entsprechen der ersten
Ausfiihrungsform, besitzen jedach ein Ende mit einer Endwand, duich die sich eine kleine Offnung erstreckt,

b) Beijeder der Ausfiihrungsformen der vorliegenden Erfindung besteht die erfindungsgemin ausgebildete
Zwischenlagerungs- bzw, Kopplungsvorrichtung aus Metall. Ein bevorzugtes Material fiir die Zwischenlagerungs- baw.
Kopplungsvorrichtung isteine als TIVANIUM Ti-6Al-4-V-Legierung bekannte Titenlegierung. , TIVANIUM" ist ein registriertes
Warenzeichen der Firma Zimmer, Inc.
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c) Das bevorzugte Einsatzgebiet der erfindungsgemaf ausgebildeten Zwischenlagerungs- baw. Kopplungsvorrichtung ist eine
Grenzfidche zwischen sinem prothetischen Kopf eines Materiales und einem prothetischen Hals eines vom Material des
Kopfes untersthiedlichen Materiales. Die Zwischenlagerungs- baw. Kopplungsvorrichtung ist sorgfaitig auf jeden speziellen
Verwendungszweck abgestimmt, so daB sie mit dem Kopf und dem Hals, denen sie zugeordnet werden soil, vertraglich ist.
Diesbeazliglich ist die Konizitat der AuRenwand der Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung vorzugsweise so
ausgebildet, daf3 sie mit der Konizitdt des inneren Hohlraumes des Kopfes, in dem die Zwischenlagerungs- bzw.
Kopplungsvorrichtung installiert werden soll, vertraglich ist. In entsprechender Weise ist die Konizitat der Innenflache der
Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung so ausgebildet, daf’ sie mit der Konizitdt der Auenflache des Halses, derin
die Vorrichtung eingesetzt werden soll, vertréglich ist. Diese Konizititen kdnnen bei speziellen Anwendungsfillen
voneinander verschieden sein.

Gemal einem weiteren Aspekt sind bei der bevorzugte:~ Ausfihrungsform der vorliegenden Erfindung die Oberflachen der

entsprechenden Innen- und AuBenflache der Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung speziell so ausgebildet, da

sie mit der Fliche des Materiales, die damitin Eingriff treten soll, besonders vertraglich sind. So kann in einem Fall, bei dem
die AuBBenflache der Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung mit den Innenfldchen eines prothetischen Kopfes, der
aus keramischem Material besteht, in Eingriff treten soll, die Oberflachentextur der AuBenwand der Zwischenlagerungs- bzw.

Kopplungsvorrichtung relativ rauh ausgebildet sein. Ein beispiethafter Rauhigkeitsgrad, der fiir diesen Zweck geeignetist, ist

ein Oberflachenfinish von 116,7 Mikrozoll (2,6964 um)im arithmetischen Durchschnitt. Fahrt man mit diesem Beispiel fort, so

kann es auch der Fall sein, daf} die Innenflache der Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung mit den Auenfldchen
eines Metallhalses in Eingriff treten soil. In einem solchen Fall kann die Innenfldche der Zwischanlagerungs- bzw.

Kopplungsvorrichtung mit einer Oberflaichentextur versehen sein, die in der Relation weniger rauh ist als der Rauhigkeitsgrad

der Oberflichentextur der Auenfliache der vorstehend beschriebenen Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung. Ein

Beispiel fiir den Rauhigkeitsgrad der Innenflache der Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung, das hierbei geeignet

ist, ein Obarflachenfinish von 32 Mikrozoll (0,8128 um) im arithmetischeri Durchschnitt.

Die Innen- und AuBenflichen der Zwischenlagerungs- baw. Kopplungsvorrichtung sind so ausgebildet, daB hiermit ein

prothetischer Kopf an einem prothetischen Hals allein tiber Reibschlu montiert werden kann. Die entsprechenden

Oberflichentexturen der Innen- und Au3enfldche sind in spezieller Weise so ausgeb.'det, daR sie den Reibschluf des

entsprechenden Kopfes und Halses der Prothese, zwischen denen die erfindungsgema? ausgebildete Zwischenlagerungs-

bzw. Kopplungsvorrichtung anzuordnen ist, optimal fordern.

f) GemiB einem weiteren Aspekt kann die erfindungsgeman ausgebildete Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung in
einem Modularsystem eingesetzt werden, bei dem die Vorrichtung die Anpassung von diversen prothetischen Képfen und
Schéften ermoglicht.

DerErfindungliegt daher die Aufgabe zugrunde, eine verbesserte prothetische Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung

zu schaffen.

Des weiteren soll durch die Erfindung eine verbesserte prothetische Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung zur

Verfligung gestellt werden, die mittels Reibschluf zwischen sinem Kopfund ainem Hals einer Prothese angeordnet werden kann.

Des weiteren soll eine verbesserte prothetische Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung geschaffen werden, deren

Innen- und AuBenflache unterschiedliche Konizitdten und Oberilichentexturen besitzen.

SchlieBlich soll erfindungsgemaR eine verbesserte prothetische Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung zur Verfligung

gt stellt werden, die zwischen einem Kopf aus einem Material und einem Hals aus einem anderen Material angeordnet werden

kann.

Die vorstehend genannte Aufgabe wird erfindungsgeméf durch eine Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung der in

den Patentspriichen beschriebenen Art gelost.

Die Erfindung wird nachfolgend anhand von Ausfiihrungsbeispielen in Verbindung mit der Zeichnung im einzelnen erldutert. Es

zeigen

d

—

e

Fig.1: eine auseinandergezogene Ansicht einer Prothese, die mit einer Ausfiihrungsform der vorliegenden Erfindung versehen
ist; .

Fig.2: eine vergroBerte Seitenansicht einer ersten Ausfihrungsform der erfindungsgeméf ausgebildeten Zwischenlagerungs-
bzw. Kopplungsvorrichtung;

Fig.3: einen Schnitt durch die Hiilse zusammen mit Schnittansichten des Kopfes und Halses, zwischen denen die Hulse
angeordnet ist, entlang Linie lll-lltin Figur 2;

Fig.4: eine Schnittansicht einer zweiten Ausfihrungsiorm der Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung mit Ansichten
des Kopfes und Halses, zwischen denen die Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung angeordnet ist; und

Fig.5: eine Schnittansicht einer dritten Ausfiihrungsform der Zwischenlagerungs- hzaw. Kopplungsvorrichtung zusammen mit
Ansichten des Kopfes und Halses, zwischen denen die Vorrichtung angeordnet ist.

Wie man Figur 1 entnehmen kana, ist eine Femoral-Prothese mit der Bezugsziffer 1 versenen und umfaft eine erste
Komponente 3 mit einem Schaft 5 und einem Hals 7 an einem Ende des Schaftes 5. Des weiteren besitzt die Prothese 1 einen
Kopf 4 mit einer Sackbohrung auf einer Seite desselben.

Bei dem in Figur 1 dargestellten Ausflihrungsbeispiel ist zwischen dem Kopf 4 und dem Hals 7 der Prothese 1 eine
Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung 10 angeordnet. Die in Figur 1 gezeigte Zwischenlagerungs- bzw.
Kopplungsvorrichtung 10 ist nur eine Ausfihrungsform der hier offenbarten Vielzahl von Ausfiihrungsferrmen von
entsprechenden Vorrichtungen. Die spezielle Vorrichtung gemag Figur 1 ist in gro8eren Einzelheiten in den Figuren 2 und 3
dargestellt.

Ausden Figuren 2 und 3 geht hervor, daf3 die Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung 10 ein erstes Ende 11, einzweites
Ende 13, eine AuBBenfliche 15 und eine Innenflache 17 besitzt. Figur 3 zeigt, daR die Zwischenlagerungs- bzw.
Kopplungsvorrichtung 10 zwischen dem Hals 7 und dem Kopf 4 der Prothese 1, die besser in Figur 1 dargestelitist angeordnet
ist.
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Wievorstehend erldutert wurde, besteht eine Prothese oft aus einem Schaft/Hals aus einem Material und einem Kopf aus einem
davon unterschiedlichen Material. Insbesondere wurde festgestellt, daf Titanlegierungen besonders bevorzugte Materialien fir
Schaft/Hals-Konstruktionen sind, da sie gine gute Vertrdglichkeit in bezug auf das lebende Knochengewebe besitzen. Im
Gegensatz hierzu wurde festgestellt, das keramische Materialien gegentiber metallischen Materialien, einschlieRlich
Titanlegierungen, fiir die Herstellung des Kopfabschnitts einer Prothese vorteilhaft sein konnen. Dies ist u.a. auf die Tatsache
2uriickzufihren, dal® der Kopfabschnitt einer Prothese als Lager wirkt und daf sich keramische Materialien fur diesen Zweck
besonders gut eignen.

Wie ebenfalls bekanat ist, kann sich die Oberflachentextur eines keramischen Karpers von der Oberilachentextur eines
metallischen Koérpers uriterscheiden. Es ist von Bedeutung, diese Tatsache bei der Konstruktion einer Frothese zu

ber .sichtigen. Wie die Figuren 2 und 3 zeigen, ist bei der bevorzugten Ausfiihrungsform der Zwischenlagerungs- bzw.
Kopplungsvorrichtung 10 die Oberflachentextur der AuRenflache 15 gréber als die Oberflichentextur der Innenflache 17. Bei
einer bevorzugten Ausfihrungsform der erfindungsgemaf ausgebildeten Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung 10
kann die Oberflachentextur der AuBenflache 15 der Vorrichtung 10 16,7 Mikrozoll {2,964 um) im arithmetischen Durchschnitt
betragen, wihrend die Oberflachentextur der Innenflache 17 32 Mikrozoll {0,81223 um) im arithmetischen Durchschnitt betragen
kann. Natiirlich stellen diese Rauhigkeitsgrade lediglich Ausfihrungsbeispiele dar, die fiir die Oberflichen 15, 17 der
Vorrichtung 10 ausgewdhlt werden kdnnen.

Der relativ hohe Grad an Rauhigkeit der AuBenwand 15 der Vorrichtung 10 dient dazu, einen besseren Reibeingriff und einen
besseren Riickhalteeffekt in bezug auf die Innenfléchen des Hohiraumes 6 des keramischen Kopfes 4 zu erreichen. In
entsprechender Weise ist die relativ geringe Rauhigkeit der Innenflachen 17 der Vorrichtung 10 besonders geeignet fiir einen
guten Reibeingriff und Riickhalteeffekt in bezug auf den metallischen Hals 7.

GemaR einem weiteren Aspekt kann oft der Verjiingungswinkel des Hohlraumes im Kopf der Prothese sich vom
Verjiingungswinkel des Halses der Prothese unterscheiden. Solche Unterschiede in der Konizitdt konnen zu einem Reibeingriff
des Kopfes und Halses entlang einer Kontaktlinie anstelle einer Kontaktfldche fiihren, Durch derartige Gegebenheiten wird der
Flachenbereich des Reibschlusses verringert und dadurch die Fahigkeit des Kopfes, durch Reibschlu® am Hals gehaltert zu
werden, vermindert. Diesbezliglich besitzt die Aulenflache der Vorrichtung 10 eine Konizitat, die an die Konizitét der
Sackbohrung 6 angepaBt ist, wihrend die Innenflache 17 der Vorrichtung 10 eine Konizitat aufweist, die an die Konizitat des
Halses 7 angepaftist. Auf diese Weise bewirkt die Vorrichtung 10, daR sowohl der Kopf 4 als auch der Hals 7 mit der Vorrichtung
in groRen Kontaktflaichenbereichen in Eingriff stehen, wodurch der Reibschluf geférdert wird. Beispielsweise kann die Konizitét
der AuBenfliche 15 5°44’ betragen, wahrend die Konizitat der Innenfléche 17 6° betragen kann. Andere gewiinschte
unterschiedliche Konizititen kénnen zur Anwendung gelangen, je nach den entsprechenden Konizitdten der Sackbohrung des
Kopfes und des Halses.

Die Figuren 4 und 5 zeigen weitere Ausflihrungsformen von Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtungen geméR den
Lehren der Erfindung. Obwohl diese speziellen Ausfiihrungsformen hiernach auch im einizelnen erldutert werden, besitzen sie
diverse Eigenschaften, die mit den Eigenschaften der vorstehend in Verbindung mit den Figuren 1 bis 3 beschriebenen
Vorrichtung 10 Gbereinstimmen. Als erstes besitzt jede Vorrichtung der Figuren 4 und 5 den in bezug auf die Figuren 1 bis 3
beschriebenen Rauhigkeitsgrad der Innen- und AuRenflache der Vorrichtung. Des weiteren weisen die Ausfiihrungsformen der
Figuren 4 und 5 auch die entsprechenden Beziehungen zwischen den Konizitaten der Innen- und Auflenflache wie die
Vorrichtung 10 auf, um auf diese Weise eine Anpassung an die entsprechenden Konizitdten des Schaftes und des Kopies det
zugehdrigen Prothese zu erzielen.

In Figur 4 ist eine 2weite Ausfiihrungsform der Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung mit der Bezugsziffer 10
versehen. Entsprechende Elemente weisen die gleichen Bezugsziffern auf, die mit einem Apostroph ausgestattet sind. Figur 4
zeigt einen Schaft 7' und einen Kopf 4', der mit einer Sackbohrung 6’ versehen ist.

Die Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvesrrichtung 10’ besitzt ein erstes Ende 11', ein zweites Ende mit einer Wand 21, die mit
Ausnahme einer kleinen mittleren Offnung 23 geschlossen ist, eine AuRenfliche 15’ und eine Innenflache 17'. Die

Vorrichtung 10’ kann eine gréBere Lange als die Vorrichtung 10 besitzen.

Die Offnung 23 ist derart in der Vorrichtung 10’ ausgebildet, daB Luft oder irgendein anderes Material, das bei ter Montage des
Schaftes 7' in der Vorrichtung 10’ zwischen dem Ende des Schaftes 7' und der Innenflache der Wand 21 eingefangen werden
kann, hierdurch ausgestoRen wird, um eine sichere Befestigung 2u erméglichen. Des weiteren kann die Offnung 23 in
Verbindung mit einem Werkzeug (nicht gezeigt) zur Montage oder Demontage der Vorrichtung 10’ in bezug auf den Hals 7° und
den Kopf 4’ verwendet werden. ’

Wie aus Figur 5 hervorgeht, in der entsprechende Elemente der Figuren 1 bis 4 mit Bezugsziffern versehen sind, die ein doppeltes
Apostroph aufweisen, befindet sich eine Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung 10" zwischen dem Hals 7" und dem
Kopf 4" einer Prothese 1”. Die Vorrichtung 10" besitzt eine Auenfldche 15", eine Innenflache 17" sowie ein erstes Ende 11"
und ein zweites Ende, das aus einer Wand 25 besteht, die sich quer tiber die Vorrichtung 10" mit Ausnahme einer Offnung 27, die
durch die Wand verlduft, erstreckt.

Die Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung 10" ist entsprechend ausgebildet wie die Vorrichtung 10', wobei der
Hauptunterschied in der Tatsache zu sehen ist, dafd die Vorrichtung 10" eine Wand 25 besitzt, die viel dicker ausgebildet ist als
die Wand 21 der Vorrichtung 10'. Die zusitzliche Dicke der Wand 25 der Vorrichtung 10" dient dazu, die Vorrichtung 10" zu
verldngern. Die Offnung 27 durct. dieWand 25 der Vorrichtung 10" dientzum gleichen Zweck wie die entsprechende Offnung 23
der Vorrichtung 10, Es wird betont, da8 bei den bevorzugten Ausfithrungsformen der Erfindung die Zwischenlagerungs- baw.
Kopplungsvorrichtung 10° eine groBere Lange besitzt als die Vorrichtung 10 und eine kiirzere Lange aufweist als die
Vorrichtung 10”. Diese unterschiedlichen Langen erhdhen die Vielseitigkeit.

Beim Zusamme 1bau der Frothese, bei der eine der Ausfihrungsformen der Vorrichtung 10, 10° oder 10" verwendet werden soll,
kann die Vorri.atung zuerstin den Kopf der Prothese eingesetzt oder alternativ dazu zuerst (iber dem Hals dei Prothese montiert
werden. in jedem Fall wird die Vorrichtung derart auf das benachbarte Elemente gepreft, daB diese durch Reibeingriff auf den
einander henachbarten Teilen gehaltert wird. Durch Verwendung einer erfindungsgemaB ausgebildeten Zwischenlagerungs-
bzw. Kupplungsvorrichtung kann eine sichere Montage eines prothetischen Kopfes am entsprechenden prothetischen
Schaft/Hals erzielt werden, und zwar insbesondere in den Féllen, wo diese unterschiedlichen Komponenten aus unterschiedlichen
Materialien bestehen. Die erfindungsgemaR ausgebildete Zwischenlagerungs- bzw. Kopplungsvorrichtung dient dabei als
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Srenzfliiche zwischen diesen Komponenten und sorgt fiir den gewiinschten Rauhigkeitsgrad der Oberfliche sowie die
gewiinschte Wandkonizitit bzw. Verjiingung fiir jede ¥omponente, die die Montage der Komponenten aneinander in sicherer
Weise am meisten begunstigt.

Es versteht sich, daf die Ausfiihrungsformen der erfindungsgemaf ausgebildeten Zwischenlagerungs- baw.
Kopplungsvorrich\ung in einem Modularsystem von prothetischen Képfen und Schiften unterschiedlicher GréRen oder
unterschiedlicher Ausfilhrungsformen dar Prothesen eingesetzt werden kénnen. X

Vorstehend sind somit Ausfihrungsformen einer Zwischenlagerungs- baw. Kopplungsvorrichtung beschrieben worden, die die
vorstehend erwihnten Aufgaben lasen und eine Vorrichtung zur Verfiigung stellen, die ein Bediirfnis erfillt, das gemaR dem
Stand der Technik nicht erwihnt wird, wobei die Qualitit, Anpassung und Halterung der prothetischen Komponenten
ar-..ander verbessert werden.



300 %ol

Tl
il
;..
;; FiGg. /
i
\J



300 4902



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION
	DRAWINGS

