
(57)【要約】

【課題】テープ状の半導体パッケージ基板等の製造装置

の積層構造のテープを導き搬送する装置において、テー

プに対して摩擦等の負荷を生じさせずに搬送を可能にす

るテープ搬送装置を提供する。

【解決手段】処理部を経てテープを搬送するテープ搬送

装置が、閉ループを形成する搬送ベルトと、該搬送ベル

トと対向して配置された閉ループを形成する搬送ベルト

との間に挟まれた位置に、処理部を配置し、該処理部に

対して、搬送ベルトを水平方向の０度角～垂直方向の９

０度角まで傾斜を可変とし、前記搬送ベルトは装置幅方

向に複数配置され、該搬送ベルトの間にあり、かつ搬送

方向に複数形成された穴を備える吸着溝によって、搬送

されるテープと搬送ベルトとを密着させ、テープを搬送

するテープ搬送装置。

【選択図】図１
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【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
テ ー プ 状 の 半 導 体 パ ッ ケ ー ジ 基 板 等 の 製 造 装 置 に お い て 、 処 理 部 を 経 て テ ー プ を 搬 送 す る
テ ー プ 搬 送 装 置 が 、 閉 ル ー プ を 形 成 す る 搬 送 ベ ル ト と 、 該 搬 送 ベ ル ト と 対 向 し て 配 置 さ れ
た 閉 ル ー プ を 形 成 す る 搬 送 ベ ル ト と の 間 に 挟 ま れ た 位 置 に 、 処 理 部 を 配 置 し 、 該 処 理 部 に
対 し て 、 搬 送 ベ ル ト を 水 平 方 向 の ０ 度 角 ～ 垂 直 方 向 の ９ ０ 度 角 ま で 傾 斜 を 可 変 と し 、 前 記
搬 送 ベ ル ト は 装 置 幅 方 向 に 複 数 配 置 さ れ 、 該 搬 送 ベ ル ト の 間 に あ り 且 つ 装 置 の 固 定 位 置 に
、 搬 送 方 向 に 複 数 形 成 さ れ た 穴 を 備 え る 吸 着 溝 を 配 置 さ れ た こ と を 特 徴 と す る テ ー プ 搬 送
装 置 。
【 請 求 項 ２ 】
前 記 搬 送 ベ ル ト が 、 該 搬 送 ベ ル ト と 対 向 し て 配 置 さ れ た 搬 送 ベ ル ト と 同 期 運 転 す る こ と を
特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の テ ー プ 搬 送 装 置 。
【 請 求 項 ３ 】
前 記 搬 送 ベ ル ト 及 び 該 搬 送 ベ ル ト と 対 向 し て 配 置 さ れ た 搬 送 ベ ル ト が 、 搬 送 方 向 に 対 し て
前 進 又 は 後 進 可 能 な こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 、 又 は ２ 記 載 の テ ー プ 搬 送 装 置 。
【 請 求 項 ４ 】
前 記 処 理 部 が 、 昇 降 式 の 機 能 を 有 す る テ ー ブ ル を 備 え た こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ３
の い ず れ か １ 項 の 記 載 の テ ー プ 搬 送 装 置 。
【 請 求 項 ５ 】
前 記 複 数 形 成 さ れ た 穴 が 、 搬 送 さ れ る テ ー プ と 搬 送 ベ ル ト と を 密 着 さ せ る 為 に 負 圧 発 生 源
へ と 接 続 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ４ の い ず れ か １ 項 の 記 載 の テ ー プ 搬 送
装 置 。
【 請 求 項 ６ 】
前 記 複 数 形 成 さ れ た 穴 の 搬 送 方 向 の 最 後 の 穴 が 、 テ ー プ を 密 着 か ら 開 放 し 得 る よ う に 、 負
圧 破 壊 の 為 の 正 圧 発 生 源 へ と 接 続 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ５ の い ず れ か
１ 項 の 記 載 の テ ー プ 搬 送 装 置 。
【 発 明 の 詳 細 な 説 明 】
【 ０ ０ ０ １ 】
【 発 明 の 属 す る 技 術 分 野 】
本 発 明 は 、 搬 送 中 に 複 数 の 処 理 部 を 経 て 、 テ ー プ 状 の 半 導 体 パ ッ ケ ー ジ 基 板 等 の 積 層 構 造
の テ ー プ を 導 き 搬 送 す る テ ー プ 搬 送 装 置 に 関 す る 。
【 ０ ０ ０ ２ 】
【 従 来 の 技 術 】
テ ー プ 状 半 導 体 パ ッ ケ ー ジ 基 板 等 の 製 造 装 置 で は 、 所 定 幅 で 長 尺 状 の 積 層 構 造 の テ ー プ に
対 し て 、 例 え ば 印 刷 処 理 や 切 削 処 理 、 検 査 等 の 処 理 部 へ 導 か れ る よ う に 構 成 さ れ て い る 。
処 理 部 の 前 後 に は テ ー プ を 正 確 に 搬 送 位 置 決 め 出 来 る よ う に 、 ニ ッ プ 式 の ロ ー ラ ー 又 は ダ
ン ベ ル 形 状 の ロ ー ラ ー １ １ に よ り テ ー プ ２ を 挟 み 、 ロ ー ラ ー 又 は ダ ン ベ ル 形 状 の ロ ー ラ ー
１ １ を 駆 動 す る こ と で テ ー プ ２ を 搬 送 し て い る 。
【 ０ ０ ０ ３ 】
図 ４ は 、 従 来 の テ ー プ 搬 送 装 置 の 一 例 を 説 明 す る 斜 視 図 で あ る 。 テ ー プ ２ は 水 平 方 向 に ロ
ー ラ ー １ １ に よ り 搬 送 さ れ て い る 。 ま た 、 テ ー プ の 左 右 端 部 に 穴 部 を 設 け 、 該 穴 部 を 基 準
に し て テ ー プ を 搬 送 す る 公 知 の ス プ ロ ケ ッ ト 方 式 や 、 印 刷 加 工 等 に 用 い る ウ エ ブ 搬 送 装 置
も 知 ら れ て い る 。 （ 特 許 文 献 １ 参 照 ）
【 ０ ０ ０ ４ 】
【 特 許 文 献 １ 】
特 開 平 ８ － ２ ６ ８ ６ ０ ６ 号 公 報
【 ０ ０ ０ ５ 】
【 発 明 が 解 決 し よ う と す る 課 題 】
し か し な が ら 、 こ の よ う な テ ー プ 搬 送 装 置 を 用 い て テ ー プ を 搬 送 す る 場 合 で あ っ て も 、 搬
送 さ れ る テ ー プ 本 体 が 長 尺 方 向 に 樋 状 に 撓 ん だ り 、 テ ー プ 本 体 が 幅 方 向 に ず れ た 場 合 に は
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、 正 し い 位 置 で ニ ッ プ さ れ ず に 搬 送 不 良 を 起 こ し て し ま う こ と が 多 か っ た 。
【 ０ ０ ０ ６ 】
処 理 部 に お い て 正 確 な 位 置 決 め を 行 う た め に 、 処 理 部 前 後 に 配 置 さ れ て い る ロ ー ラ ー 間 で
搬 送 さ れ る テ ー プ に 張 力 を か け な け れ ば な ら ず 、 テ ー プ に 対 し て 負 荷 を 与 え て し ま い 、 テ
ー プ 状 半 導 体 パ ッ ケ ー ジ 基 板 等 の 場 合 に 断 線 等 が 生 じ て 生 産 性 が 悪 か っ た 。
【 ０ ０ ０ ７ 】
本 発 明 の 課 題 は 、 積 層 構 造 の テ ー プ を 導 き 搬 送 す る テ ー プ 搬 送 装 置 に お い て 、 テ ー プ が 、
摩 擦 等 の 負 荷 を 受 け ず に 搬 送 を 可 能 に す る テ ー プ 搬 送 装 置 を 提 供 す る こ と に よ っ て 、 搬 送
不 良 や 、 テ ー プ 状 半 導 体 パ ッ ケ ー ジ 基 板 等 の 場 合 に 断 線 等 の 製 品 不 良 や 、 生 産 性 の 向 上 を
損 な う 問 題 を 解 消 す る こ と に あ る 。
【 ０ ０ ０ ８ 】
【 課 題 を 解 決 す る た め の 手 段 】
本 発 明 の 請 求 項 １ に 係 る 発 明 は 、 テ ー プ 状 の 半 導 体 パ ッ ケ ー ジ 基 板 等 の 製 造 装 置 に お い て
、 処 理 部 を 経 て テ ー プ を 搬 送 す る テ ー プ 搬 送 装 置 が 、 閉 ル ー プ を 形 成 す る 搬 送 ベ ル ト と 、
該 搬 送 ベ ル ト と 対 向 し て 配 置 さ れ た 閉 ル ー プ を 形 成 す る 搬 送 ベ ル ト と の 間 に 挟 ま れ た 位 置
に 、 処 理 部 を 配 置 し 、 該 処 理 部 に 対 し て 、 搬 送 ベ ル ト を 水 平 方 向 の ０ 度 角 ～ 垂 直 方 向 の ９
０ 度 角 ま で 傾 斜 を 可 変 と し 、 前 記 搬 送 ベ ル ト は 装 置 幅 方 向 に 複 数 配 置 さ れ 、 該 搬 送 ベ ル ト
の 間 に あ り 且 つ 設 備 の 固 定 位 置 に 、 搬 送 方 向 に 複 数 形 成 さ れ た 穴 を 備 え る 吸 着 溝 を 配 置 さ
れ た こ と を 特 徴 と す る テ ー プ 搬 送 装 置 で あ る 。
【 ０ ０ ０ ９ 】
本 発 明 の 請 求 項 ２ に 係 る 発 明 は 、 前 記 搬 送 ベ ル ト が 、 該 搬 送 ベ ル ト と 対 向 し て 配 置 さ れ た
搬 送 ベ ル ト と 同 期 運 転 す る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 記 載 の テ ー プ 搬 送 装 置 で あ る 。
【 ０ ０ １ ０ 】
本 発 明 の 請 求 項 ３ に 係 る 発 明 は 、 前 記 搬 送 ベ ル ト 及 び 該 搬 送 ベ ル ト と 対 向 し て 配 置 さ れ た
搬 送 ベ ル ト が 、 搬 送 方 向 に 対 し て 前 進 又 は 後 進 可 能 な こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 、 又 は ２
記 載 の テ ー プ 搬 送 装 置 で あ る 。
【 ０ ０ １ １ 】
本 発 明 の 請 求 項 ４ に 係 る 発 明 は 、 前 記 処 理 部 が 、 昇 降 式 の 機 能 を 有 す る テ ー ブ ル を 備 え た
こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ３ の い ず れ か １ 項 の 記 載 の テ ー プ 搬 送 装 置 で あ る 。
【 ０ ０ １ ２ 】
本 発 明 の 請 求 項 ５ に 係 る 発 明 は 、 前 記 複 数 形 成 さ れ た 穴 が 、 搬 送 さ れ る テ ー プ と 搬 送 ベ ル
ト と を 密 着 さ せ る 為 に 負 圧 発 生 源 へ と 接 続 さ れ て い る こ と を 特 徴 と す る 請 求 項 １ 乃 至 ４ の
い ず れ か １ 項 の 記 載 の テ ー プ 搬 送 装 置 で あ る 。
【 ０ ０ １ ３ 】
本 発 明 の 請 求 項 ６ に 係 る 発 明 は 、 前 記 複 数 形 成 さ れ た 穴 の 搬 送 方 向 の 最 後 の 穴 が 、 テ ー プ
を 密 着 か ら 開 放 し 得 る よ う に 、 負 圧 破 壊 の 為 の 正 圧 発 生 源 へ と 接 続 さ れ て い る こ と を 特 徴
と す る 請 求 項 １ 乃 至 ５ の い ず れ か １ 項 の 記 載 の テ ー プ 搬 送 装 置 で あ る 。
【 ０ ０ １ ４ 】
【 作 用 】
本 発 明 の テ ー プ 搬 送 装 置 に お い て 、 装 置 幅 方 向 に 複 数 本 並 ぶ よ う に 配 置 さ れ た 搬 送 ベ ル ト
上 に テ ー プ が 乗 せ ら れ る と 、 搬 送 ベ ル ト 間 に 配 置 さ れ て い て 負 圧 発 生 源 に 連 な っ て い る 穴
に よ り 、 テ ー プ が 搬 送 ベ ル ト 側 に 吸 着 さ れ て 密 着 す る 。 搬 送 ベ ル ト が 搬 送 方 向 に 動 作 す る
と 、 テ ー プ は 搬 送 ベ ル ト と と も に 動 作 す る 事 と な る 。
【 ０ ０ １ ５ 】
搬 送 ベ ル ト は 処 理 部 を 介 し て 対 向 す る よ う に 配 置 さ れ て い る 。 こ の と き 搬 送 方 向 上 流 側 の
搬 送 ベ ル ト の 駆 動 と 下 流 側 の 搬 送 ベ ル ト の 駆 動 と は 同 期 運 転 さ れ 、 搬 送 ベ ル ト に テ ー プ が
密 着 し て テ ー プ に 無 負 荷 の ま ま で あ り な が ら 、 あ た か も ロ ー ラ ー で ニ ッ プ し て 搬 送 し て い
る の と 同 じ 効 果 を さ せ る こ と が 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ １ ６ 】
処 理 部 に は 昇 降 式 の テ ー ブ ル が 設 置 さ れ 、 ア ク チ ュ エ ー タ に よ り 上 下 動 す る 。 こ の テ ー ブ
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ル の 上 下 昇 を 微 小 制 御 す る こ と に よ り 、 テ ー プ に 対 し て 微 小 な 張 力 を 与 え る こ と も 可 能 で
、 処 理 部 に お け る 多 様 な 処 理 に 対 応 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ １ ７ 】
【 発 明 の 実 施 の 形 態 】
以 下 、 本 発 明 の 一 実 施 例 の 図 １ ～ 図 ３ を 参 照 し て 説 明 す る 。
【 ０ ０ １ ８ 】
図 １ は 、 本 発 明 の テ ー プ 搬 送 装 置 の 一 実 施 例 を 説 明 す る 側 面 概 略 図 で あ る 。 図 面 中 央 に 処
理 部 １ ０ が 配 置 さ れ て い る 。 搬 送 ベ ル ト １ は 処 理 部 １ ０ を 介 し て 対 向 す る よ う に 左 右 に 配
置 さ れ て い る 。 図 面 左 側 よ り テ ー プ ２ が 装 置 に 供 給 さ れ 、 左 側 の 搬 送 ベ ル ト １ 上 に 載 置 さ
れ 、 搬 送 ベ ル ト １ の 駆 動 に 同 調 し て 、 処 理 部 １ ０ を 通 過 し 、 右 側 搬 送 ベ ル ト １ 上 に 載 置 さ
れ 、 図 面 右 側 か ら テ ー プ ２ が 装 置 外 に 搬 出 さ れ る 。 こ の と き 搬 送 方 向 上 流 側 の 搬 送 ベ ル ト
１ の 駆 動 と 下 流 側 の 搬 送 ベ ル ト １ の 駆 動 と は 同 期 運 転 さ れ る 。 搬 送 ベ ル ト １ 間 に 配 置 さ れ
て い て 負 圧 発 生 源 ６ に 連 な っ て い る 複 数 の 穴 ８ を 備 え た 吸 着 溝 ７ に よ り 、 テ ー プ ２ が 搬 送
ベ ル ト １ 側 に 吸 着 さ れ て 密 着 す る 。
【 ０ ０ １ ９ 】
前 記 吸 着 溝 ７ は 、 左 右 の 搬 送 ベ ル ト １ の 間 の 固 定 さ れ 、 搬 送 ベ ル ト １ の 表 面 よ り 少 し 低 い
高 さ に 調 整 さ れ て い る 。 そ の 高 さ の 差 は 、 １ ｍ ｍ ～ １ ． ５ ｍ ｍ 程 度 が 好 ま し い 。 ま た 吸 着
溝 ７ 内 の 負 圧 は 、 テ ー プ ２ が 搬 送 ベ ル ト １ に 軽 く 密 着 す る 程 度 の 調 整 す る こ と が 重 要 で あ
る 。 更 に 、 テ ー プ ２ が 柔 ら か い 場 合 は 、 搬 送 ベ ル ト １ 及 び 吸 着 溝 ７ 配 置 数 を 増 や し 、 調 整
す る こ と も 必 要 と な る 。
【 ０ ０ ２ ０ 】
搬 送 ベ ル ト １ が 搬 送 方 向 に 動 作 す る と 、 テ ー プ ２ は 搬 送 ベ ル ト １ と と も に 動 作 す る 事 と な
る 。 処 理 部 １ ０ に は 昇 降 式 の テ ー ブ ル ４ が 設 置 さ れ 、 ア ク チ ュ エ ー タ ３ に よ り 上 下 動 す る
。 こ の テ ー ブ ル ４ が 上 昇 す る こ と に よ り 、 テ ー プ ２ に 対 し て 張 力 を 与 え る こ と も 可 能 で 、
処 理 部 １ ０ に お け る 多 様 な 処 理 に 対 応 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ２ １ 】
図 ２ は 、 本 発 明 の テ ー プ 搬 送 装 置 の 一 実 施 例 を 説 明 す る 上 面 概 略 図 で あ る 。 搬 送 方 向 と 垂
直 方 向 に 複 数 本 並 ぶ よ う に 配 置 さ れ た 搬 送 ベ ル ト １ 上 に テ ー プ ２ が 乗 せ ら れ る と 、 搬 送 ベ
ル ト １ 間 に 配 置 さ れ て い て 負 圧 発 生 源 ６ に 連 な っ て い る 穴 ８ を 備 え た 吸 着 溝 ７ に よ り 、 テ
ー プ ２ が 搬 送 ベ ル ト １ 側 に 吸 着 さ れ て 密 着 す る 。 搬 送 ベ ル ト １ が 搬 送 方 向 に 動 作 す る と 、
テ ー プ ２ は 搬 送 ベ ル ト １ と と も に 動 作 す る 事 と な る 。 搬 送 ベ ル ト １ の 間 に あ り 、 か つ 搬 送
方 向 に 複 数 形 成 さ れ た 穴 ８ の 列 で あ る 吸 着 溝 ７ は 複 数 配 置 可 能 で あ る 。
【 ０ ０ ２ ２ 】
図 ３ は 、 本 発 明 の テ ー プ 搬 送 装 置 の 一 実 施 例 を 説 明 す る 斜 視 図 で あ る 。 図 面 中 央 の 位 置 に
処 理 部 １ ０ が あ り 、 処 理 部 に 対 し て 、 搬 送 ベ ル ト １ は を 水 平 方 向 の ０ 度 角 ～ 垂 直 方 向 の ９
０ 度 角 ま で 傾 斜 を 可 変 と な る 。 例 え ば 、 搬 送 ベ ル ト １ は を 水 平 方 向 の ０ 度 角 の 場 合 は 、 上
部 の 駆 動 ロ ー ル の 中 心 軸 （ Ｏ － Ｏ ） を 中 心 に し て 、 ２ 本 の 下 部 の 駆 動 ロ ー ル が 外 側 に 移 動
し な が ら 外 側 の 駆 動 ロ ー ル の 中 心 軸 （ Ｒ Ｏ － Ｒ Ｏ ） を 上 部 に 押 し 上 げ て 平 行 に す る 。 図 ３
に 示 す 傾 斜 は ４ ５ 度 角 で あ り 、 標 準 的 に 設 定 す る 状 態 で あ る 。 前 記 角 度 は 、 テ ー プ の 材 質
、 厚 さ に よ り 摩 擦 等 の 負 荷 が 最 小 で 最 適 な 状 態 に 調 整 す る 。
【 ０ ０ ２ ３ 】
【 発 明 の 効 果 】
本 発 明 の テ ー プ 搬 送 装 置 に よ れ ば 、 テ ー プ に 対 し て 搬 送 時 に 負 荷 を 与 え て し ま う こ と が な
く 、 テ ー プ 状 半 導 体 パ ッ ケ ー ジ 基 板 等 の 場 合 に 断 線 等 が 生 じ ず に 品 質 が 向 上 す る 。 更 に 、
摩 擦 等 の 負 荷 が 最 小 で 最 適 な 状 態 に 調 整 す る た め 、 搬 送 不 良 が 発 生 し な い た め に 生 産 性 が
大 幅 に 向 上 す る 。
【 図 面 の 簡 単 な 説 明 】
【 図 １ 】 本 発 明 の テ ー プ 搬 送 装 置 の 一 実 施 例 を 説 明 す る 側 面 概 略 図 で あ る 。
【 図 ２ 】 本 発 明 の テ ー プ 搬 送 装 置 の 一 実 施 例 を 説 明 す る 上 面 概 略 図 で あ る 。
【 図 ３ 】 本 発 明 の テ ー プ 搬 送 装 置 の 一 実 施 例 を 説 明 す る 斜 視 図 で あ る 。
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【 図 ４ 】 従 来 の テ ー プ 搬 送 装 置 の 一 例 を 説 明 す る 斜 視 図 で あ る 。
【 符 号 の 説 明 】
１ … 搬 送 ベ ル ト
２ … テ ー プ
３ … ア ク チ ュ エ ー タ
４ … 昇 降 式 テ ー ブ ル
５ … 負 圧 チ ャ ン バ ー
６ … 負 圧 発 生 源
７ … 吸 着 溝
８ … 負 圧 発 生 穴
９ … 駆 動 モ ー タ
１ ０ … 処 理 部
１ １ … （ ニ ッ プ 式 又 は ダ ン ベ ル 形 状 の ） ロ ー ル
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【 図 ３ 】

【 図 ４ 】

(6) JP 2004-307149 A 2004.11.4


	bibliographic-data
	abstract
	claims
	description
	drawings

