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63 Verfahren zur Oberflichenbehandlung von Gegenstiinden mit einer glatten fliissigkeitssaugenden
Oberfliiche.

@ Zuerst wird auf die glatte Oberfliche des Gegenstan-
des eine Farbschicht oder eine gefirbte Folie aufge-
tragen, wonach auf diese Farbschicht, nachdem sie ge-
trocknet ist, und ohne dass ein Abschleifen vorgenom-
men worden ist, bzw. auf die gefirbte Folie eine Schicht
Klarlack mit 0,1 bis 10 Gew.-% Metallpulver mit einer
Partikelgrdsse von 5 bis 500 um aufgetragen wird. Auf
diese Schicht wird gegebenenfalls mindestens eine Schicht
glanzregulierender Decklack mit einem Glanz zwischen
10 und 100 nach der Glanzskala Gardner 60° aufgetra-
gen. Die hergestellte Oberfliche ist metallartig und ab-
nutzungsfest. Sie ist schnell und billig herzustellen.
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PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zur Oberflichenbehandlung von Gegen-
stdnden mit einer glatten, fliissigkeitssaugenden Oberflidche,
dadurch gekennzeichnet, dass auf die glatte Oberfldche der
Gegenstinde eine Farbschicht oder eine gefirbte Folie auf-
getragen wird, und dass auf diese Farbschicht, nachdem sie
getrocknet ist und ohne dass ein Schleifen vorgenommen ist,
bzw. auf diese gefiarbte Folie eine Schicht Klarlack mit 0,1
bis 10 Gewichtsprozent Metalipulver mit einer Partikelgros-
se von 5 bis 500 pm dann aufgetragen wird.

2. Verfahren nach Patentanspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ausserdem mindestens eine Schicht glanzregu-
lierender Decklack mit einem Glanz zwischen 10 und 100,
vorzugsweise zwischen 40 und 60, nach der Glanzskala
Gardner 60° aufgetragen wird.

3. Verfahren nach Patentanspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass als Klarlack ein Nitrolack, siurehérten-
der Lack, Polyurethan- oder Polyéthylenlack angewendet
wird.

4. Verfahren nach einem der Patentanspriiche 1 bis 3, da-
durch gekennzeichnet, dass das angewendete Metallpulver
Aluminium, Messing oder Kupfer ist, gegebenenfalls eine
Mischung mehrerer dieser Metalle.

5. Verfahren nach einem der Patentanspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass eine gefirbte Folie aus Kunst-
stoff oder Papier angewendet wird, die gegebenenfalls durch
Leimen mit der glatten Oberfléche des Gegenstandes vereint
wird.

6. Verfahren nach einem der Patentanspriiche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Farbschicht aus Lasurfarbe,
Beize oder einer deckenden Grundfarbe besteht.

7. Verfahren nach einem der Patentanspriiche 1 bis 6, da-
durch gekennzeichnet, dass der Klarlack 0,2 bis 8 Gewichts-
prozent, insbesondere 0,4 bis 6 Gewichtsprozent Metallpul-
ver enthélt.

8. Verfahren nach einem der Patentanspriiche 1 bis 7, da-
durch gekennzeichnet, dass das Metallpulver eine Partikel-
grosse von 50 bis 350 pm aufweist.

9. Verfahren nach einem der Patentanspriiche 1 bis 4, 6
bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass das Auftragen der Farb-
schicht, der Klarlackschicht mit Metallpulver und der even-
tuellen Schicht(en) Decklack automatisch durch Leiten der
Gegenstiande nach vorwirts auf einem Forderband ge-
schieht, das an von Spritzpistolen ausgespritzten «Teppi-
chen» aus Farbschichtmaterial, Klarlack mit Metallpulver
bzw. gegebenenfalls Decklack, vorbeipassiert.

10. Verfahren nach einem der Patentanspriiche 1 bis 9
zur Oberflichenbehandlung von Holzgegenstinden, wie
Spanplatten, Holzfaserplatten, Bauplatten und Brettern, ins-
besondere solchen, die zur Herstellung von Mdbeln verwen-
det werden.

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Oberflichenbe-
handlung von Gegenstinden mit einer glatten, fliissigkeits-
saugenden Oberfliche, insbesondere Holzgegenstdnden, wie
z.B. Spanplatten, Holzfaserplatten, Bauplatten, Bretter und
Masonit, die besonders fiir MGbel und Inventar berechnet
sind.

Viele Verfahren dieser Art, insbesondere fiir Holz, sind
bekannt. Die meisten dieser Verfahren gehen darauf hinaus,
Lack (oder Farbe) aufzutragen und danach diesen abzu-
schleifen, wieder Lack (oder Farbe) aufzutragen, dann die-
sen abzuschleifen, wieder Lack aufzutragen usw. Hierdurch
wird eine sehr glatte und abnutzungsbesténdige Oberfléche
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erreicht, die gegebenenfalls die Grundschicht fiir eine
schliessliche Farbenschicht bilden kann. Wenn aber die letzt-
erwihnte eine Schicht mit einem metallartigen Effekt sein
soll, ist das obige Verfahren zu langsam und zu teuer.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren
der obigen Art zu schaffen, das in einer schnellen und billi-
gen Weise die Gegenstinde mit einer metallartigen, sehr be-
stindigen Oberfliche versehen kann.

Das Verfahren geméss der Erfindung ist dadurch ge-
kennzeichnet, dass auf die glatte Oberflache der Gegenstén-
de eine Farbenschicht, wie z. B Lasurfarbe, Beize oder eine
deckende Grundfarbe, aufgetragen wird, und dass auf diese
Farbenschicht, nachdem sie getrocknet ist, und ohne dass
ein Schleifen vorgenommen ist, eine Schicht Klarlack mit
0,1-10 Gew. %, vorzugsweise 0,2-8 Gew.%, insbesondere
0,4-6 Gew.% Metallpulver mit einer Partikelgrosse von
5-5000 pm, vorzugsweise 50-350 pm, dann aufgetragen
wird, und dass danach gegebenenfalls mindestens eine
Schicht glanzregulierender Decklack mit einem Glanz zwi-
schen 10 und 100, vorzugsweise zwischen 40 und 60, nach
der Glanzskala Gardner 60° aufgetragen wird. Hierdurch
wird eine schnelle und billige Herstellung der matallartigen
Oberfliche erreicht, zunéchst weil das Abschleifen nach dem
Auftragen der Farbenschicht weggefallen ist. Die metallarti-
ge Oberfliche besitzt eine gute Abnutzungsfestigkeit, und
falls kleine Risse entstehen, sind diese dank der darunterlie-
genden Farbenschicht kaum zu bemerken. Die metallartige
Oberfliche stellt ein ziemlich eigenartiges Aussehen dar.

Als Klarlack ist z.B. ein Nitrolack, sdurehirtender Lack,
Polyurethan- und Polyethylenlack anwendbar. Diese Lack-
typen erwiesen sich in der Praxis als die vorteilhaftesten.

Ferner kann das angewendete Metallpulver aus Alumi-
nium, Messing oder Kupfer, gegebenenfalls einer Mischung
mehrerer dieser Metalle, sein. Hierdurch wird in Verbindung
mit der darunterliegenden Farbenschicht erreicht, dass die
fertige Oberfliche ein sehr eigenartiges metallartiges Ausse-
hen erhilt.

Ausserdem lasst sich geméss der Erfindung anstelle der
Farbenschicht eine gefirbte Folie aus z.B. Kunststoff oder
Papier anwenden, die gegebenenfalls durch Leimen mit der
glatten Oberfliche des Gegenstandes vereint wird. In dieser
Weise wird ein besonders leichtes und schnelles Auftragen
der Farbenschicht auf den Gegenstand erreicht, und ein
gleichméssiges Verteilen der Farbe in der Farbenschicht ist
sichergestellt.

Schliesslich kann geméss der Erfindung das Auftragen
der Farbenschicht, der Klarlackschicht mit Metallpulver
und der eventuellen Schicht(en) Decklack automatisch durch
Leiten der Gegenstinde nach vorwérts auf einem Forder-
band geschehen, das an, von Spritzpistolen ausgesrpitzten
«Teppichen» aus Farbenschichtmaterial, Klarlack mit Me-
tallpulver bzw. gegebenenfalls Decklack, vorbeipassiert.
Hierdurch wird erreicht, dass die Oberflichenbehandlung
besonder billig durchzufiihren ist.

Die Erfindung wird nachstehend an Hand von Ausfiih-
rungsbeispielen ndher erldutert.

Beispiel 1

Eine Spanplatte mit einer glatten Oberfliche wurde mit
einer deckenden Farbenschicht grundiert. Danach wurde auf
der Farbenschicht, nachdem sie getrocknet war, und ohne
dass eine vorhergehende Behandlung, wie z. B. Schleifen vor-
genommen worden ist, eine Schicht Klarlack mit 0,5 Gew.%
Aluminiumpulver aufgetragen, dessen Kdrner ungefihr 250
um waren. Die fertigbehandelte Spanplatte erhielt eine me-
tallartige Oberfldche in einem Farbton, der der Farben-
schicht entsprach. Die erwdhnte Oberfldche war sowohl stra-
pazierfihig als auch ansprechend.



Beispiel 2

Auf die glatte Oberfldche einer Holzfaserplatte wurde
eine Schicht Beize aufgetragen, d.h. eine Lasur (=durch-
sichtig) Farbe in der gewiinschten Farbnuance. Nach dem
Trocknen, ohne dass ein Abschleifen vorgenommen worden
ist, wurde dann eine Schicht Klarlack aufgetragen, der Mes-
singpulver in einer Gewichtsmenge von 6 Gew.% enthielt.
Die Messingkorner waren ungefahr 200 pm gross. Auf die
gebildete Oberfliche wurden dann zwei zusétzliche Schich-
ten Decklack mit einem Glanz von 50 nach der Glanzskala
Gardner 60° aufgetragen. Die fertige Oberfliche wirkte me-
tallartig und war sehr abnutzungsbestindig.

Beispiel 3
Auf einen glatten Holzgegenstand wurde eine gefirbte
Kunststoffolie aufgetragen, wobei die Folie an den Gegen-
stand geleimt wurde. Danach wurde auf die Folie eine
Schicht Klarlack mit 4 Gew.% Kupferpulver aufgetragen.
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Die Pulverkdrner waren ungefahr 340 pm. Der fertige Ge-
genstand erhielt ein nettes metallartiges Aussehen, und die
Oberfliche war sehr abnutzungsbestéindig. Sie war ferner
sehr schnell und billig herzustellen.

Betreffend das Auftragen von Farbenschichten und Lak-
ken kann dieses automatisch geschehen, indem man die Ge-
genstinde nach vorwérts auf einem Forderband leitet, das
durch «Teppiche» aus dem Farbenschichtmaterial, Klarlack
(mit Metallpulver) und gegebenenfalls Decklack lduft. Zwi-
schen dem «Teppich» aus Farbenschichtmaterial und dem
«Teppich» aus Klarlack muss ein so grosser Abstand beste-
hen, dass das Farbenschichtmaterial etwas trocknen kann.

Masonit® ist eine Faserplatte aus Holz, das in Fasern
zerteilt und danach in Plattenform unter hohem Druck und
hoher Temperatur wieder zusammengepresst ist. Oft wird
kein Zusatz von Leim angewendet, da die Zellulose im Holz
die Fasern zusammenbindet. Kunstharzleim ldsst sich aber
zusetzen.
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