EP 1702 736 A2

Européisches Patentamt

EP 1702 736 A2

European Patent Office

(19) p)

Office européen des brevets (11)

(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG

(43) Veroffentlichungstag:
20.09.2006 Patentblatt 2006/38

(21) Anmeldenummer: 06005057.2

(22) Anmeldetag: 13.03.2006

(51) IntCl.:
B28B 7/00(2006.09

(84) Benannte Vertragsstaaten:
ATBEBG CHCY CZDE DK EE ES FI FR GB GR
HUIEISITLILTLULV MCNL PL PT RO SE SI
SK TR
Benannte Erstreckungsstaaten:
AL BA HR MK YU

(30) Prioritat: 15.03.2005 DE 102005012199

(71) Anmelder: SF-Kooperation GmbH Beton-
Konzepte
28717 Bremen (DE)

(72) Erfinder: Steffen, Stephan
28213 Bremen (DE)

(74) Vertreter: Ellberg, Nils et al

Meissner, Bolte & Partner GbR
Hollerallee 73
28209 Bremen (DE)

(54) Vorrichtung zur Herstellung von Formlingen aus Beton

(57) Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung von Formlingen aus Beton, insbesondere von Betonstei-
nen, wobei ein Formrahmen vorgesehen ist, der mindestens ein Formnest (12, 13) aufweist in das Beton einfillbar ist
und das durch aufrechte Formwande (14, 15) des Formrahmens wenigstens teilweise begrenzt ist und wobei an den
aufrechten Fonnwénden (14, 15) zum Inneren des Formnests (12, 13) vorstehende Organe (21, 24) angeordnet sind,
von denen wenigstens einige in den eingefullten Beton eintreten und diesen wenigstens teilweise bei einer Aufwarts-
bewegung des Formrahmens zum Entformen der Formlinge mitnehmen zur Bildung einer aufgerauten Oberflache an
wenigstens einer Aul3enseite des Formlings.

Erfindungsgeman ist vorgesehen, dass das Formnest (12, 13) eine obere Offnung (17) aufweist, durch die ein eine
Stempelplatte (19) aufweisender Stempel (20) in das Formnest (12, 13) absenkbar ist, und die Offnung (17) wenigstens
teilweise derart durch die zum Inneren des Formnests (12, 13) vorstehenden Organe (24) begrenzt wird, dass der
Stempel (18) bzw. die Stempelplatte (19) beim Absenken in das Formnest (12, 13) durch die Organe (24) zentrierbar ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Herstellung von Formlingen aus Beton, insbesondere von Beton-
steinen, wobei ein Formrahmen vorgesehen ist, der mindestens ein Formnest aufweist, in das Beton einfiillbar ist und
das durch aufrechte Formwéande des Formrahmens wenigstens teilweise begrenzt ist und wobei an den aufrechten
Formwanden zum Inneren des Formnests vorstehende Organe angeordnet sind, von denen wenigstens einige in den
eingefillten Beton eintreten und diesen wenigstens teilweise bei einer Aufwartsbewegung des Formrahmens zum Ent-
formen der Formlinge mitnehmen, zur Bildung einer aufgerauten Oberflache an wenigstens einer Auf3enseite des Form-
lings und wobei das Formnest eine obere Offnung aufweist, durch die ein eine Stempelplatte aufweisender Stempel in
das Formnest absenkbar ist.

[0002] Derartige Vorrichtungen werden bei der Herstellung von Formlingen aus Beton im Soft-Split-Verfahren einge-
setzt. Dabei wird Beton in das Formnest der Form eingefillt und nach wenigstens teilweisem Abbinden des Betons der
Formrahmen nach oben von dem Formling abgezogen. Die zum Inneren des Formnests vorstehenden Objekte bzw.
Vorspringe sorgen dabei dafir, dass eine Betonschicht vom Formling abgehoben und nach oben aus dem Formnest
herausbewegt wird. Auf diese Weise erhélt die entsprechende Seitenflache des Formlings eine bruchraue Oberflache.
Ein derartiges Verfahren ist beispielsweise aus der US 5,078,940 und der aus dem Hause der Anmelderin stammenden
DE 102 47 259 Al bekannt.

[0003] Hiervonausgehend liegt der Erfindung die Aufgabe zugrunde, bekannte Vorrichtungen der eingangs genannten
Art weiterzuentwickeln, insbesondere im Hinblick auf MalRgenauigkeit der in diesen Vorrichtungen hergestellten Pro-
dukte.

[0004] Eine Vorrichtung zur Lésung dieser Aufgabe weist die Merkmale des Anspruchs 1 auf. Es ist demnach vorge-
sehen, dass die Offnung wenigstens teilweise derart durch die zum Inneren des Formnests vorspringenden Organe
begrenzt wird, dass der Stempel bzw. die Stempelplatte wenigstens beim Absenken in das Formnest durch die Organe
zentrierbar ist.

[0005] Auf diese Weise wird erreicht, dass die Stempelplatte bzw. der Stempel beim Absenken und vorzugsweise
auch beim spateren Anheben in das bzw. aus dem Formnest zentriert wird. Eine Fehlpositionierung des Stempels
innerhalb der Form, was sonst zu MaRBungenauigkeiten oder fehlerhaft ausgebildeten Formlingen fiihren kann, wird
somit vermieden.

[0006] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass einige - insbesondere in einem oberen Bereich der Formwé&nde angeord-
nete - Organe weiter zum Inneren des Formnests vorstehen als - insbesondere in einem unteren Bereich der Formwéande
angeordnete - Organe, wobei die weiter zum Inneren des Formnests vorstehenden Organe die obere Offnung des
Formnests wenigstens teilweise derart begrenzen, dass diese im Wesentlichen den Grundrissabmessungen der von
oben in das Formnest einflhrbaren Stempelplatte des Stempels entspricht. Bei herkémmlichen Soft-Split-Formen weist
die oberseitige Offnung des Formnests hingegen eine gréRere Abmessung auf als die entsprechende Fliache der Stem-
pelplatte, was zu einer ungenauen Positionierung des Stempels und oder einer Verkantung des Stempels beim Absenken
in die Form oder beim Entformen der Formlinge fiihren kann.

[0007] Mit anderen Worten wird demnach erfindungsgemaf vorgeschlagen, dass eine nach oben weisende Offnung
des Formnestes, durch die ein Stempel mit einer Stempelplatte in das Formnest bewegbar und zur Anlage an einer
Oberseite des Formlings bringbar ist, seitlich durch die zum Inneren des Formnests vorstehenden Organe begrenzt
wird, wobei die Abmessungen der Offnung im Wesentlichen den Abmessungen der Stempelplatte entsprechen und im
unteren Bereich des Formnests angeordnete Organe ein geringeres Mafd zum Inneren des Formnests vorstehen.
[0008] Gemal einer Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, dass die Organe in mehreren, vorzugsweise paral-
lelen Reihen Ubereinander angeordnet sind, wobei die Organe einer Reihe voneinander beabstandet angeordnet sind,
insbesondere mit gleichmafigen oder regelmafigen Abstanden untereinander. Es hat sich gezeigt, dass auf diese
Weise eine vergleichsweise naturliche Aufrauung der Seitenflache des Formlings erzielt werden kann.

[0009] Vorzugsweise ist vorgesehen, dass die Organe benachbarter Reihen versetzt zueinander angeordnet sind,
insbesondere auf Liicke versetzt zueinander. Auch diese Malinahme tragt dazu bei das Erscheinungsbild der bearbei-
teten Seitenflache zu verbessern.

[0010] In einer bevorzugten Ausfiuihrungsform der Erfindung ist vorgesehen, dass die Organe eine wurfelférmige
Gestalt aufweisen.

[0011] GemafR einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, dass die unterhalb des maximalen
Fullstandes der Form angeordneten Organe im Wesentlichen gleich weit zum Inneren des Formnests vorstehen.
[0012] Vorzugsweise ist vorgehen, dass die Organe an allen Formwanden des Formnests angeordnet sind. Auf diese
Weise konnen alle Seitenwéande des Formlings in einem Arbeitsgang bearbeitet werden.

[0013] GemafR einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen, dass die Organe oberhalb des maxi-
malen Filllstandes der Form wenigstens bereichsweise durchgehend angeordnet sind. Auf diese Weise kdnnen die
Organe im Extremfall als umlaufende Zentrierhilfe ausgebildet sein.

[0014] Eine weitere Besonderheit besteht darin, dass im Formnest wenigstens ein Abstreiforgan vorgesehen ist, mit
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dem an wenigstens einer AuBenseite des Formlings Beton abstreifbar ist, zur Bildung einer aufgerauten Oberflache bei
einer Aufwartsbewegung des Formrahmens wahrend des Entformens der Formlinge. Die Ausgestaltung und Anordnung
des Abstreiforgans ist Gegenstand von Unteranspriichen. Vorzugsweise ist vorgesehen, dass das Abstreiforgan weiter
zum Inneren des Formnests vorsteht als die unterhalb der maximalen Einfullhéhe der Form angeordneten Organe.
[0015] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind Gegenstand von Unteranspriichen oder ergeben sich
aus der Beschreibung im Ubrigen.

[0016] Zwei bevorzugte Ausfihrungsbeispiele der Erfindung werden nachfolgend anhand der Zeichnung erlautert. In
dieser zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgemafe Form in raumlicher Darstellung,

Fig. 2 eine Draufsicht auf die Form gemaR Fig. 1,

Fig. 3 einen Vertikalschnitt durch die Form gemaR Fig. 1,

Fig. 4 ein Formnest der Form gemdR Fig. 1 in teilweiser raumlicher Darstellung,

Fig. 5 bis Fig. 7 einen Vertikalschnitt durch die Form gemaR Fig. 1 wéhrend unterschiedlicher Phasen des Herstel-

lens von Formlingen aus Beton,
Fig. 8 eine Form in raumlicher Darstellung gemaf eines zweiten Ausfiihrungsbeispiels, und

Fi

g. 9 bisFig. 11  eine Darstellung analog Fig. 5 bis Fig. 7 fur das zweite Ausfiihrungsbeispiel gemaR Fig. 8.

[0017] Die in den Ausfiihrungsbeispielen schematisch und in wesentlichen Teilen dargestellten Betonformen 10, 11
dienen zur Herstellung von Formlingen aus Beton, z.B. Betonsteinen, Betonhohlkérpern oder dergleichen. Diese weisen
mindestens eine durch Abstreifen einer diinnen Betonschicht gebildete Seitenflachen mit aufgerauter Struktur bzw.
Oberflache auf. Aus Griinden der Ubersichtlichkeit wurde auf eine Darstellung der Betonsteine bzw. Formlinge verzichtet.
[0018] Die Formlinge bzw. Betonsteine werden in den Betonformen 10, 11 gefertigt, die in der Ausfihrung geman
Fig. 8 aus einer einzelnen Kammer bzw. einem einzelnen Formnest 12 besteht und in dem Ausfiihrungsbeispiel gemar
Fig. 1 aus sechs Formnestern 13. Jedes Formnest 12, 13 wird seitlich durch aufrechte Formwéande 14, 15 umschlossen.
In den gezeigten Ausfiihrungsbeispielen sind die Formwéande 14, 15 geschlossen ausgebildet. Zumindest weisen sie
in den Bereichen, die zur Formung von Seitenflachen des Formlings dienen, keine Durchbriiche, Offnungen oder der-
gleichen auf.

[0019] Die Betonform 10, 11 ruht auf einer separaten Unterlage, im vorliegenden Fall auf einem Unterlagsbrett 16.
Dieses wiederum liegt Ublicherweise auf einem Rutteltisch zum Verdichten des in die Betonformen 10, 11 eingeflliten
Betons. Der frische Beton wird von oben durch eine Offnung 17 in die Betonform 10, 11 bzw. die Formnester 12, 13
eingeftillt, wahrend die Betonform 10, 11 auf dem Unterlagsbrett 16 ruht. Von oben wird dann ein teilweise dargestellter
Stempel 18 durch die Offnung 17 in das oder jedes Formnest 12, 13 eingefiihrt bzw. abgesenkt, wobei eine Stempelplatte
19 des Stempels 18 gegen die Oberseite des eingefiillten Betons gedriickt wird, zur Formung einer Ober- bzw. Unterseite
des Formlings.

[0020] Nach dem Verdichten des Betons wird der Formling entformt. Dies erfolgt durch Anheben der Betonform 10,
11. Wahrend der Aufwartsbewegung der Betonform 10, 11 wird der Formling auf dem Unterlagsbrett 16 durch den
Stempel 18 bzw. die Stempelplatte 19 fixiert. Da die Formnester 12, 13 auch unterseitig eine Offnung aufweisen, kann
die Betonform 10, 11 nach oben vom Formling abgezogen werden, sodass der Formling auf dem Unterlagsbrett 16 ruht
und mit diesem abtransportiert werden kann (Fig. 5 - 7 bzw. 9 - 11).

[0021] Die aufgeraute Oberflache bzw. Seitenflache des Formlings wird wéhrend des Abziehens der Betonform 10,
11 vom Formling herstellt, also wéhrend der Aufwartsbewegung der Betonform 10, 11. Hierzu sind zwei in besonderer
Weise ausgebildete Mittel vorgesehen, nadmlich einerseits ein Abstreiforgan 20, das an der Au3enseite des Formlings
entlangbewegt wird und dabei eine Betonschicht vom Formling abstreift. Andererseits dienen hierzu an den Formwanden
14, 15 ausgebildete Organe 21, die zum Inneren des Formnests 12, 13 vorspringen und die in den eingefillten Beton
eintreten. Beim Aufwartsbewegen der Betonform 10, 11 sorgen auch diese Organe 21 dafir, dass die Betonschicht
abgehoben wird. Die Dicke der abgehobenen Betonschicht entspricht dabei etwa der Tiefe der Organe 21. Die besondere
Struktur der Seitenflache des Formlings ergibt sich dadurch, dass der abgestreifte Beton bzw. die abgestreifte Beton-
schicht entlang der Seitenflache des Formlings durch das Abstreiforgan 20 bzw. die zum Inneren des Formnests 12,
13 vorspringenden Organe 21 bewegt wird.

[0022] Das Abstreiforgan 20 ist in den gezeigten Ausfiihrungsbeispielen jeweils am unteren freien Ende der Form-
wande 14, 15 angeordnet und springt gegeniber diesem zum Inneren des Formnests 14, 15 vor. Das Abstreiforgan 20
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bildet damit einen unteren Abschluss der Formwande 15, 16. Das Abstreiforgan 20 kann an einer oder an mehreren
Formwéanden 14, 15 angeordnet sein. Im Ausfihrungsbeispiel gemaf Fig. 1 - 7 ist das Abstreiforgan an allen vier
aufrechten Formwénden 14, 15 angeordnet. Im zweiten Ausfuhrungsbeispiel gemaf Fig. 8 - 11 ist das Abstreiforgan
20 jeweils gegeniberliegenden Formwéanden 14 des Formnests 13 zugeordnet.

[0023] Die an den Formwanden 14, 15 angeordneten Organe 21, die zum Inneren des Formnests 12, 13 vorspringen,
dienen dazu, die abgestreifte Betonschicht beim Abziehen der Betonform 10, 11 an den Formwanden 14, 15 zu halten.
Auf diese Weise wird verhindert, dass der abgestreifte Beton auf das Unterlagsbrett 16 oder den Formling fallt.

[0024] Beiden gezeigten Ausfiihrungsbeispielen handelt es sich bei den Organen im Wesentlichen um im Querschnitt
quadratische bzw. rechteckige Noppen 22. Die Noppen 22 sind mit Abstand zueinander in einer Reihe angeordnet,
wobei mehrere Reihen Ubereinander vorgesehen sind, die parallel zueinander verlaufen. Die Abstande der einzelnen
Noppen 22 einer Reihe untereinander sind vorzugsweise etwa gleich grof3, wobei die Noppen 22 benachbarter Reihen
versetzt zueinander angeordnet sind, sodass an den Formwéanden 14, 15 eine gleichmafige, durch die Noppen 22
gebildete, schachbrettartige Struktur entsteht. Die Noppen 22 sind zudem oberhalb des Abstreiforgans 20 angeordnet.
Vorzugsweise stehen die Noppen 22 geringer zum Inneren der Formnester 12, 13 vor als das Abstreiforgan 20. Bei-
spielsweise kdnnen die Noppen 22 eine Tiefe von 5 mm aufweisen und das Abstreiforgan 20 eine Tiefe von 6 mm.
Weiterhin ist vorgesehen, dass die Noppen 22 zweier benachbarter horizontaler Reihen sich in vertikaler Ziehrichtung
nicht Uberlappen, sondern dass ein "freier Bereich" gebildet ist, der beispielsweise gemaR Fig. 3 etwa 8 mm betragen
kann.

[0025] Die quaderformigen Noppen 22 weisen im gezeigten Ausfiihrungsbeispiel eine plane, zur Innenseite des For-
mnests 12, 13 gerichtete Stimflache auf, die parallel zu den Formwénden 14, 15 verlauft. Die Stirnflachen 23 der Noppen
22 befinden sich alle inder gleichen Ebene, wobei diese Ebene gegeniiber der Ebene der Vorderkante des Abstreiforgans
20 zuruckgesetztist. Die Stirnflachen 23 der Noppen 22 kdnnen optional angeraut oder beispielsweise gerillt ausgebildet
sein, um die optische Qualitat der aufgerauten Seitenflachen des Betonsteins zu verbessern. Die Grundrissabmessungen
der Stirnflache 23 kdnnen beispielsweise 16 x 16 mm betragen. Die Gestalt der Noppen 22 kann natirlich variieren,
insbesondere um unterschiedliche Effekte zu erzeugen. Denkbar sind beispielsweise stegartige Gebilde oder vorsprin-
gende Organe mit einer dreieckigen Sichtseite, deren Spitze in Abziehrichtung der Betonform 10, 11 gerichtet ist.
[0026] Eine Besonderheit besteht darin, dass einzelne Organe 24 weiter zum inneren der Formnester 12, 13 vorsprin-
gen als die vorstehend beschriebenen Organe 21 bzw. Noppen 22. Diese Organe 24 dienen dazu, den Stempel 18 tber
die Stempelplatte 19 beim Absenken in die Formnester 12, 13 zu zentrieren. Zu diesem Zweck springen die Organe 24
zur Zentrierung des Stempels 18 derart zum Inneren des Formnests 12, 13 vor, dass die Offnung 17 an der Oberseite
der Betonform 10, 11 durch die Organe 24 verkleinert wird und in etwa den Abmessungen der Stempelplatte 19 entspricht.
Die Organe 24 dienen demnach dazu, die lichte Weite der Offnung 17 an die Grundrissabmessungen der Stempelplatte
19 anzupassen. Im gezeigten Ausflihrungsbeispiel betrégt die Tiefe etwa 22 mm.

[0027] Da nicht an allen Formwéanden 14, 15 der Betonform 10, 11 Organe 21, 24 angeordnet sein missen, kann die
Offnung 17 auch nur an einer oder mehreren Formwéanden 14, 15 durch die Organe 24 begrenzt sein, wohingegen
andere Formwénde 14, 15. ohne Vorspriinge ausgebildet sind. Es kann auch sein, dass einzelne Formwéande keine
Organe 21 im unteren Bereich der Formwand 14, 15 aufweisen, jedoch mit einem zentrierenden Organ 24 im Bereich
der Offnung 17 versehen sind.

[0028] Die zentrierend wirkenden Organe 24 sind in den gezeigten Ausfiihrungsbeispielen am oberen freien Ende
der Formwéande 14, 15 angeordnet. Die Organe 24 sind zudem im Querschnitt mit einer oberseitigen und unterseitigen
Fase 25 versehen. Die Fase 25 erleichtert das Einfiihren der Stempelplatte 19in die Offnung 17 und korrigiert geringfiigige
Fehlstellungen der Stempelplatte 19. Sofern die Stempelplatte 19 unterhalb des Niveaus der Organe 24 abgesenkt wird,
unterstiitzt die unterseitige Fase 25 in gleicher Weise das Herausziehen des Stempels 18 aus dem Formnest 12, 13.
[0029] Die Lage der zentrierenden Organe 24 am oberen freien Rand der Formwande 14, 15 ist nicht zwingend.
Selbstverstandlich kdnnen sich die Formwande 14, 15 auch weiter nach oben erstrecken. Die zentrierenden Organe 24
sollten aber im Bezug auf einen maximalen Fillstand der Form 10, 11 derart angeordnet sein, dass die auf der Oberseite
der Formlinge bzw. des eingefiillten Betons aufliegende Stempelplatte 19 beim Absenken in das Formnest 12, 13 vorher
in Kontakt mit den zentrierenden Organen 24 kommt.

[0030] Unter Bezugnahme auf Fig. 5 - 7 erfolgt das Herstellen der Formlinge wie folgt: Die Betonform 10, 11 wird auf
dem Unterlagsbrett 16 abgesetzt, sodass die Formnester 12, 13 unterseitig verschlossen sind. Der Stempel 18 mit
Stempelplatte 19 befindet sich in einer angehobenen Stellung auRerhalb des Formnests 12, 13, sodass die obere
Offnung 17 frei ist zum Einfullen von Beton (Fig. 5). Nach dem Einfillen des Betons wird der Stempel 18 durch die
Offnung 17 in die Formnester 12, 13 herabgesenkt, wobei er in Kontakt mit den zentrierenden Organen 24 gelangt und
dabei in exakter Relativposition tber dem Formling ausgerichtet wird (Fig. 6). Danach wird die Betonform 10, 11 nach
oben von den Formlingen abgezogen. Die Oberseite des Formlings liegt dabei an der Unterseite der Stempelplatte 19
an, sodass die Formlinge nicht zusammen mit der Betonform 10, 11 angehoben werden kdénnen. Bei diesem Abziehen
der Betonform 10, 11 von den Formlingen wird an den Seitenflachen des Formlings, die den mit Organen 21, 24 ver-
sehenen Formwanden 14, 15 zugewandt sind, eine Betonschicht abgehoben bzw. abgeschélt. Die Dicke der Betonschicht
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entspricht dabei etwa dem horizontalen MaR von der Innenseite der Formwéande 14, 15 bis zur Vorderkante des Ab-
streiforgans 20(Fig. 7).

[0031] Die Betonform des zweiten Ausfiihrungsbeispiels gemaR Fig. 8 - 11 zeichnet sich zum einen durch einen
polygonalen Grundriss aus. Zudem wird in dieser Betonform 11 nur ein einzelner Formling hergestellt. Der Formling
weist an zwei gegenuberliegenden Seitenflachen eine aufgeraute AufRenseite auf, sodass auch nur die entsprechend
zugewandten Formwande 14 die Organe 21, 24 und das Abstreiforgan 20 aufweisen. Ein weiterer Unterschied besteht
zudem darin, dass das zentrierende Organ 24 sich durchgehend entlang der Formwé&nde 14 erstreckt, wohingegen die
Formwande 15 weder Organe 21 bzw. Noppen 22 noch ein zentrierendes Organ 24 aufweisen. Da die Formlinge, die
in dieser Betonform 11 hergestellt werden sollen nur eine geringe Hohe aufweisen, erstrecken sich die Organe 24 auch
Uiber eine entsprechend grof3ere Héhe entlang der Formwande 14, namlich vom oberen freien Rand derselben bis kurz
unter den maximalen Fullstand der Betonform 11, also bis kurz unterhalb einer unteren Endposition der Stempelplatte 19.

Bezugszeichenliste:

[0032]

10 Betonform

11  Betonform

12 Formnest

13  Formnest

14  Formwand

15 Formwand

16  Unterlagsbrett
17 Offnung

18  Stempel

19 Stempelplatte
20  Abstreiforgan

21  Organ

22 Noppen

23  Stirnflache
24 Organ

25 Fase
Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Herstellung von Formlingen aus Beton, insbesondere von Betonsteinen, wobei ein Formrahmen
vorgesehen ist, der mindestens ein Formnest (12, 13) aufweist in das Beton einfillbar ist und das durch aufrechte
Formwande (14, 15) des Formrahmens wenigstens teilweise begrenzt ist und wobei an den aufrechten Formwénden
(14, 15) zum Inneren des Formnests (12, 13) vorstehende Organe (21, 24) angeordnet sind, von denen wenigstens
einige in den eingeflliten Beton eintreten und diesen wenigstens teilweise bei einer Aufwéartsbewegung des Form-
rahmens zum Entformen der Formlinge mitnehmen zur Bildung einer aufgerauten Oberflache an wenigstens einer
AuRenseite des Formlings, und wobei das Formnest (12, 13) eine obere Offnung (17) aufweist, durch die ein eine
Stempelplatte (19) aufweisender Stempel (20) in das Formnest (12, 13) absenkbar ist, dadurch gekennzeichnet,
dass die Offnung (17) wenigstens teilweise derart durch die zum Inneren des Formnests (12, 13) vorstehenden
Organe (24) begrenzt wird, dass der Stempel (18) bzw. die Stempelplatte (19) beim Absenken in das Formnest (12,
13) durch die Organe (24) zentrierbar ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass einige - insbesondere in einem oberen Bereich der
Formwande (14, 15) angeordnete - Organe (24) weiter zum Inneren des Formnests (12, 13) vorstehen als - insbe-
sondere in einem unteren Bereich der Formwande (14, 15) angeordnete - Organe (21), wobei die weiter zum Inneren
des Formnests (12, 13) vorstehenden Organe (24) die obere Offnung (17) des Formnests (12, 13) wenigstens
teilweise derart begrenzen, dass diese im Wesentlichen den Grundrissabmessungen der von oben in das Formnest
(12, 13) einfuhrbaren Stempelplatte (19) des Stempels (18) entspricht.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Organe (21, 24) in mehreren, vorzugs-
weise parallelen Reihen Uibereinander angeordnet sind, wobei die Organe (21, 24) einer Reihe voneinander beab-
standet angeordnet sind, insbesondere mit gleichmafigen oder regelméaRigen Abstédnden untereinander.
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Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Organe (21, 24)
benachbarter Reihen versetzt zueinander angeordnet sind, insbesondere auf Liicke versetzt zueinander.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Organe (21, 24)
eine wirfelférmige Gestalt aufweisen.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die unterhalb eines
maximalen Fullstandes der Form angeordneten Organe (21) im Wesentlichen gleich weit zum Inneren des Formnests
(12, 13) vorstehen.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Organe (21, 24) an
allen Formwanden (14, 15) des Formnests (12, 13) angeordnet sind, vorzugsweise gleichmafig tber deren Flache
verteilt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Organe (24) oberhalb
eines maximalen Fillstandes der Form wenigstens bereichsweise durchgehend angeordnet sind.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass weiterhin im Formnest
(12, 13) wenigstens ein Abstreiforgan (20) vorgesehen ist, mit dem an wenigstens einer Auf3enseite des Formlings
Beton abstreifbar ist, zur Bildung einer aufgerauten Oberflache bei einer Aufwartsbewegung des Formrahmens
wéahrend des Entformens der Formlinge.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Abstreiforgan (20)
einer Formwand (14, 15) zugeordnet ist und gegeniber dieser Formwand (14, 15) zum Inneren des Formnests (12,
13) vorsteht.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Abstreiforgan (20)
im Bereich eines unteren freien Randes der Formwand (14, 15) angeordnet ist und sich insbesondere durchgehend
entlang der Formwand (14, 15) erstreckt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass an wenigstens zwei
gegeniiberliegenden Formwanden (14, 15) eines Formnestes (12, 13) Abstreiforgane (20) angeordnet sind, zur
gleichzeitigen Bildung einer aufgerauten Oberflache an entsprechenden gegeniberliegenden Seitenflachen des
Formlings.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Abstreiforgane (20)
umlaufend an allen Formwéanden (14, 15) eines Formnests (12, 13) angeordnet sind, zur gleichzeitigen Bildung
einer aufgerauten Oberflache an allen Seitenflachen des Formlings.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass das Abstreiforgan (20)
Teil der Formwand ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Abstreiforgan (20)
weiter zum Inneren des Formnests vorsteht als die unterhalb der maximalen Einfiillhéhe der Form angeordneten
Organe (21).

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der beim Entformen der
Formlinge durch den oder die Abstreiforgane (20) mitgenommene Beton nach oben aus dem Formnest (12, 13)
beseitigbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Formwéande (14,
15) geschlossen ausgebildet sind, insbesondere derart, dass die Formwénde (14, 15) keine Ausnehmungen, Durch-
briiche oder dergleichen aufweisen.
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