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Przedmiotem niniejszego wynalazku
jest sposob wulkanizowania paséw, plyt
lub podobnych przedmictéw gumowych bez
wktadek lub z wktadkami wzmacniajace-
mi. Znane jest nawijanie takich paséw przy
wulkanizowaniu na bgben i wywieranie
przytem cisnienia na pas zapomoca nawi-
nigtego razem z tym pasem pasa stalowe-
go. Wedlug znanych sposobow beben, owi-
niety pasem, podlegajacym wulkanizacji, i
pasem stalowym, jest ogrzewany zapomo-
ca pary lub w inny sposéb. Ogrzewanie to
jest jednak niedostateczne, poniewaz cie-
plo wulkanizacyjne jest przenoszone na
pas, podlegajacy wulkanizacji tylko z beb-

na, a wigc tylko z jednej strony, podczas
gdy do drugiej strony pasa ciepto nie do-
chodzi bezposrednio.

Wynalazek usuwa te wade i polega na
tem, ze pas stalowy jest ogrzewany elek-
trycznie jako opornik do temperatury wul-
kanizacji. Ogrzewanie takie posiada te za-
lete, ze pas, podlegajacy wulkanizacji,
przylega obydwiema szerokiemi powierzch-
niami do pasa stalowego, ogrzanego do
temperatury wulkanizacji, dzieki czemu
jest ogrzewany skutecznie i r6wnomiernie.
Wskutek tego, jak stwierdzono w praktyce,
zapomoca urzadzenia wulkanizacyjnego
wedtug wynalazku mozna wulkanizowaé



dziesieciokrotnie wigksza liczbe pasow w
danym okresie czasu niz dotychczas.

Znany jest spaséb wulkanizowania po-
wloki gumowej przewodéw izolowanych w
ten sposéb, ze powloke te dociska sie za-
pomoca krazkéw do przewodnika metalo-
wego i jednoczesnie przepuszcza si¢ przez
przewodnik prad elektryczny.

Pomijajac juz to, ze wulkanizowana
powloka gumowa, otrzymana w ten spo-
s6b, jest polaczona z zyla tak mocno, ze
nie moze by¢ od niej oddzielona bez zni-
szczenia, sposéb ten posiada te wade, zZe
cieplo wulkanizacyjne jest doprowadzane
do powloki gumowej tylko od wewnatrz,
podczas gdy powierzchnia zewnetrzna po-
wloki, bedaca powierzchnia znacznie
wigksza, podlega dzialaniu zimnego po-
wietrza atmosferycznego. Wskutek tego
sposob ten nadaje sie tylko do wulkanizo-
wania cienkich powlok izolacyjnych, nato-
miast grubsze powloki musza byé wulka-
nizowane w sposéb zwykly w zbiorniku
wulkanizacyjnym. Ponadto sposéb powyz-
szy posiada te wadg, ze ciepto wytwarza
si¢ w zyle przewodzacej, ktéra silg rzeczy
powinna mie¢ dobre przewodnictwo, a wiec
do wytwarzania ciepta do wulkanizacji na-
lezy stosowaé¢ prad o stosunkowo duzem
natezeniu. Natomiast wedlug wynalazku
do wytwarzania ciepla do wulkanizaciji
stosuje si¢ pas stalowy, a wiec stosunkowo
zty przewodnik elektrycznosci, ktéry przy
danem natezeniu pradu daje stosunkowo
duze ciepto Joule'a,

Korzystne przenoszenie ciepta wedlug
wynalazku na pas wulkanizowany pozwa-
la ponadto na prace w nizszych tempera-
turach wulkanizacji. Oprécz tego przez u-
przednie podgrzanie pasa stalowego mozna
znacznie skréci¢ czas wulkanizacii.

Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug wynalazku jest przedstawione na
rysunku. '

Cyfra 1 6znaczono podstawe maszyny,
na ktérej osadzony jest nieruchomo beben

2. Beben 3 jest osadzony przesuwnie na
podstawie 1. Cyfra 4 oznaczono cylinder
hydrauliczny, a cyfra 5 — tlok tego cy-
lindra. Urzadzenie posiada dwa takie cy-
lindry, po jednym z kazdej strony. Cylin-
dry te sa polaczone rurka 6, zaopatrzona
w manometr do mierzenia naprezenia pasa
stalowego. Wal 7 bebna 3 jest zaopatrzony
w mocne urzadzenie hamulcowe. lozysko
9 walu 7 jest izolowane elektrycznie od
obsady 10. Waly 7 i 8 sa polaczone prze-
wodami ze Zrédlem pradu.

Liczbami 11, 12 oznaczono stojaki dwéch
bebnéw do nawijania. Liczbg 15 oznaczo-
no pas izolacyjny, liczba 16 — pas stalo-
wy, liczba 17 — pas niewulkanizowany, a
liczba, 18 — pas zwulkanizowany.

Na beben 3 nawija sie najpierw pas izo-
lacyjny 15 razem z pasem stalowym 16 i
ogrzewa si¢ go do temperatury wulkaniza-
cji, najlepiej zapomoca pradu elektrycz-
nego. Prad plynie od zrédla pradu przez
wal 7, beben 3, pas stalowy 16, beben 2 i
wal 8 zpowrotem do zrédla pradu. Nastep-
nie pas stalowy 16 wraz z pasem, podlega-
jacym wulkanizacji, nawija sie¢ na beben 2
z zastosowaniem cisnienia, potrzebnego do
wulkanizacji i regulowanego zapomoca
bebna 3, osadzonego na wale 7. Cisnienie
to moze by¢ odczytane na manometrze,
przylaczonym do rury 6. Aby podczas wul-
kanizacji otrzymaé te sama temperature
na obwodzie begbna, co i na pasie stalowym, -
stosuje sie specjalne elektryczne podgrze-
wanie tego pasa.

Przy odpowiedniem regulowaniu pradu
materjal, podlegajacy wulkanizowaniu,
jest utrzymywany przez caly czas procesu
wulkanizacji w pozadanej temperaturze,
ktora w dowolnych miejscach moze by¢
sprawdzana zapomoca elektrycznych mier-
nikéw temperatury,

Po ukoriczeniu wulkanizacji gotowy pas
zostaje nawiniety na beben 13, a pas stalo-
wy wraz z pasem izolacyjnym zostaje na-
winigty na beben 3. W ten sposéb pas z



gumy lub mieszaniny gumowej wzglednie z
innych, dajacych si¢ wulkanizowaé miesza-
nin mozna zwulkanizowaé catkowicie na
caltej dlugosci w jednym zabiegu roboczym
w przeciggu 20 — 30 minut.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wulkanizowania paséw, plyt
lub podobnych przedmiotéw gumowych lub
wykonanych z innego materjatu, z wktad-
kami lub bez wkladek wzmacniajacych,
przy uzyciu pasa stalowego, nawinigtego z
pewnem napre¢zeniem wraz z pasem wulka-
nizowanym, znamienny tem, ze pas stalo-
wy jest zapomoca pradu elektrycznego
podgrzewany jako opornik elektryczny do
“temperatury wulkanizacji.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tem, ze pas stalowy przed nawinieciem
nagrzewa si¢ wstepnie do temperatury wul-
kanizacji wraz z przedmiotem, podlegaija-
cym wulkanizowaniu.

3. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1 lub 2, znamienne
tem, ze posiada dwa osadzone wzgledem
siebie przesuwnie bebny (2, 3), na ktére
nawija si¢ pas stalowy wraz z pasem wul-
kanizowanym, przyczem obsady bgbnéw
sa polaczone z cylindrem hydraulicznym,
sluzacym do odsuwania begbna (3) od beb-

na (2).
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