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. Oppfinnelsen vedrgrer en gjenoppvarmingsovn av typen
med bevegelige bjélker,.omfattende.et sett stasjonzre bjelker og.
et seﬁt bévegelige»bjelker, hvor bjeikene utstrekker seg i det
vesentlige i bevegelsesretningen til arbeidsstykkéne‘gjennom ov-
nen og er avstgttet av opprettstéende stolper og hvor brennere
er rettet 1 ovnens'léngderetning.

Gjenoppvarmingsovner av typen med bevegelige bjelker
innbefatter et sett med stasjonzre bjelker og et sett med beve-
gelige bjelker plasert mellom de stasjon&ré bjelker og bevegeli-
ge i en syklus, f. eks. en rektangulezr eller en eliptisk syklus,
om niviet til de stasjonzre bjelker, slik at de til & begynne
med 1¢fﬁer materialet opp fra de stasjonzre bjelker, beveger det
fremover, senker materialet ned pd.de stasjonzre bjelker og retur-
nerer til sine opprinnelige stillinger, noe som tjener til &
transportere afbeidsstykkene gjennom ovnen. I de senere &ar har
denne ovnstype 1 stor utstrekning erstattet ovner av skyvetypen
som gjenoppvarmingsovn for blokker eller barrer.

' Arbeldsstykkene kan transporteres gjennom ovnen i en
enkelt rekke eller nédr ovnen har stor bredde, vanligvis i flere
rekker ved siden av hverandre. Det er ¢gnskelig at temperaturen
er jevn over hele "bredden av ovnen, slik at alle deler av alle
arbeidsstykkene gjennomgar de samme temperaturforhold.

Fig. 1 viser en konvensjonell ovn av typen med fyring.
pd siden, dvs. en ovnstjpe hvor den nedre sone av ovnen under
arbeﬁdsstykkene blir oppvarmet med brennere som er montert 1 s1-
deveggene av ~ovnen og som har flammer som er rettet mot ovnens
lengdeakse. _Som man ser péd fig. 1 transporteres det to rekker
med arbeldsstykker W gJennom ovnen p& henholdsvis bevegelige
bJelkesett a og stasgonmre bgelkesett b. Bjelkesettene som er
tilknyttet hyer transportrekke, innbefatter bevegelige bjelker a
anordnet mot kantene av bane@‘til arbeidsstykket og direkte under-
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stgttet ‘av opprettstidende stolper g, og stasjonzre bjelker b an-
ordnet mot sentrum av banen ti14arbeidsstykkét og direkte under-
stdttet av opprettstéende stolper h. Stolpehe h befinnér seg
sdledes mellom stolpene g, og mesteparten av rommet i den nedre
scne av ovnen er opptatt av disse stolper. Den ¢vre sone av
ovnen som ikke har noen stolper, blir oppvarmet av brennere c¢
som er innrettet i ovnens lengderetning og avstandsplasert i ov-
nens bredderetning. Den nedre sone av ovnen blir oppvarmet av
brennere e som er plasert i ovnens sidevegger d og rettet inn
mot ovnens sentrum, slik at flammene fra brennerne, angitt med
pilene, fglger en krum bane, og de varme gassér stiger opp gjen-
nom-dpningen .f mellom de to rekker med arbeidsstykker W. Dette
forstyrrer temperaturbalansen i den ¢gvre sone. Ved en trang

ovn som bare transporterer en enkelt rekke av arbeidsstykker,
blir de sentrale omrddene av arbeidsstykkehe overopphetet sammen-
lignet med sideomr&dene, mens ved en bred ovn varmen ikke nir
tilstrekkelig frem til de sentrale omridder av arbeidsstykkene el-
ler de sentrale rekker med arbeidsstykker, noe som igjen resul-=
‘terer 1 eKstrem ujevnhet i temperaturfordelingen tvers over
bredden av ovnen. I konvensjonelle ovner av denne type er det
anordnet kontrollinnretninger for en hensiktsmessig tilkobling
og frakobling av de enkelte brennere e, noe som er kjent som
"uttynningskontroll" i et forsgdk pd & kompensere for denne man-
gel pé temperaturjevnhet. ‘

En hensikt med oppfinnélsen er & tilveiebringe en ovn’
hvor man kan oppnd en mer jevn temperaturfordeling over\ovns—
bredden. '

' Dette oppnés ved en gjenoppvarmingsoVn av typen med
bevegelige bjelker omfattende et sett stasjonzre bjelker og et
sett bevegelige bjelker, hvor bjelkene utstrekker seg i det ve-
sentlige i bevegelsesretningen til arbeidsstykkene gjennom ov-
nen og er avstgttet év opprettstdende stolper og hvor brennere
er rettet i ovnens lengderetning, som er kjehnetégnet ved at
stolpene til de stasjonzre bjelker og de bevegelige bjelker i
det vesentlige er anordnet p& linje med hverandre i rekker som

tstrekker seg i ovnens lengderetning, slik at det dannes linjer
hvor stolpene til de bevegelige bjelker er plasert mellom stol-
pene til de stasgonare bjelker, og at stolpene til et bjelkesett
er forbundet ved hjelp av salinnretninger som utstrekker seg pa
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tvers av ovnen og til hvilke innretninger bjelkene er Testet,
hvorved bjelkene til dette sett er plasert innenfor sine stol-
per, og at brennerne er anordnet'i en vegg som strekker seg pa
tvers av ovnen og dannes av en oppovergidende deformaSJOn av ov=-
nens basisflate og er rettet 1 1engderetn1ng i rommet mellom
stolpellngene.

Fortrinnsvis er de bjelker som er forbundet ved hjelp
av salinnretningene de stasjonzre bjelker.

En slik anordning gir en jevn temperatur tvers over
bredden 1 den nedre sone av ovnen, reduserer forstyrrelsene mel-
lom oppvarmingen av den nedre‘sone 6g oppvarmingen av den gvre
sone og eliminerer n¢dvendigheten av en "uttynningskontroll” som

~er unnverlig ved den konvensjonelle ovnstype med"fyring fra siden.

En utfgrelse av ovnen i samsvar med oppfinnelsen vil
nd bli beskrevet ved hjelp av et utfgrelseseksempel som er frem-
stilt pid tegningené fig. 2 og 3, som viser henholdsvis et tverr-

“snitt og et lengdeénitt gjennom en ovn ifglge oppfinnelsen.

Ovnen 1 som vist p& fig. 1, er ment for transport av

-to separate fekker med arbeidsstykker W side om side gjennom

ovnen og har to separate anordninger av transportbjelker. Hver
anordning innbefatter et sett med stasjonzre bjelker 2 og et
sett med bevegelige bjelker 3 som utstrekker seg i ovnens lengde-
retning. De bevegelige bjelker 3 er direkte understgttet pa
opprettstdende stolper 5 nzr omridet av kantene til den til-
hgrende bane for arbeidsstykket og understgttet pé bjelkeunder;
stdttelser.S som-er ‘anordnet slik at de.kan beveges 1 lukkede
sykluser pd kjent mdte. De stasjonzre bjelkestolper 10 er an-~ g
ordnet p& linje med stolpene 5 i ovnens lengderetning og er pla-
sert vekselvis mellom disse. Hvert stolpepar 10 er innbyrdes
forbundet ved hjelp av en salinnrefning 4 som utstrekker seg i
ovnens- bredderetning og til denne éer bjelkene 2 festet, élik at
disse bjelker er avstandsplasert innenfor de opprettstiende
stolper>10. Med denne anbrdning blir omriddet under hver bane
for arbeidsstykker ledig, slik at det kan anordnes brénnere 9
som er rettet 1 ¢vneéns lengderetning. Som man ser pd fig. 3 er
ovnens basisflate utformet med visse mellomrom med en veggdel 8
som sfrekkef seg oppover og tvers over ovnsbredden og som holder
brennerne-9 pd plass. I--den gvre sone av ovnen over arbeidsstyk-
kene er det ogs& anordnet brénnere 7 som er anordnet i ovnens
lengderetning.
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'Da brennerne 9 er plasert i'fémmene mellom stolperek-
kene med brennflammene rettet i ovnens lengderetning, er det ikke
noen fare for at flammen fra brennerne skal treffe direkte pa
stolpene og-séledes forirsake ¢gdeleggelse av-stolpene og skygge-
- virkning pé& oppvarmingsbanen. Med en slik anordning kan en jevn
oppvarming tvers over bredden av ovnen lett oppnds. I tillegg
tillater denne anordning en selvstendig uavhengig ngyaktig og
enkel temperaturkontroll a& den ¢gvre éoné og den nedre SOne, da
gasser har mindre tendens til & strgmme fra den nedre sone til
den ¢gvre sone. ' ’

F;g. 2 og 3 viser et eksémpei hvor de stasjonzre
bjelkestolper 10 er innbyrdes forbundet ved hjelp av en salinn-
retning 4, med de stasjonzre bjelker forflyttet innover. Opp-=
finnelsen er like anvendbar- hvis de stasjon&fé bjelker er direk-
te understgttet av opprettstiende stolper og hvis de bevégelige
bjelker er forflyttet innover og understgttet av salinnretninger
som Fforbinder de bevegelige bjelkestolper. "

' Stolpéné mé ikke n¢dvendigvisvv&re plasert Vekselvis,
idet f. eks. tc stasjonzre bjelkestolper kan plaseres mellom to
bevegelige bjelkestolper.

Patentkrav

- - ——— v ——— - o

1. Gjenoppvarmingsovn av typen med bevegelige bjelkér,
omfattende et sett stasjonzre bjelker (2) og et sett bevegelige
bjelker (3), hvor bjelkene utstrekker seg i- det- vesentlige i be-
vegelsesretningen til arbeidsstykkene (W) gjennom ovnen og er
avstgttet av opprettstdende stolper (5, 10) .og hvor brennere (7,
9) er rettet i ovnens lengderetning, k arakt er isert

v e d at stolpene (5, 10) .til de stasjonzre bjelker (2) og de
bevegelige bjelker (3) i det vesentlige er anordnet p& linje med
hverandre i rekker som utstrekker seg 1 ovnens lengderetning,
stik at det dannes linjer hvor stolpene (5) til de bevegelige
bjelker er plasert mellom stolpene (10) til de staéion&re»bjel—
ker, og at stolpene til et bjelkesett er forbundet ved hjéip av
salinnretninger (U4) som utstrekker seg pa tvers av ovnen og til.
hvilke innretninger bjelkene er festet, hvorved bjelkene til
dette. sett er plasert innenfor sine stolper, og at brennerne (9)
er anordnet i en vegg som strekker seg pd tvers av ovnen og dan-

nes av en oppovergdende deformasjon av ovnens basisflate og er
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rettet 1 lengderetning i rommet mellom stolpelinjene.

2. Ovn ifglge krav 1, k arakterisert ved
at de bjelker som er forbundet ved hjelp av salinnretningene )
er de stasjonzre bjelker (2). ‘
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