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Erfindungsanspruch:

1. Rechteckdisenplatte flir Schmelzspinnverfahren von Synthesefasern bei einseitiger Queranblasung und hoher Anzah! von
Elementarfaden pro Flacheneinheit mit parallel zur Langskante der Disenplatte angeordneten Bohrungsreihen, wobei bei
gleichméaRiger Bohrungsverteilung Gber die Reihen der Abstand der Bohrungen in der Reihe gleich dem Reihenabstand ist,
dadurch gekennzeichnet, daf fiir einen Bohrungs- und Reihenabstand von 4mm der aus einer Seitenkante (2) der Diisenplatte
und den die Mittelpunkte der Bohrungen in Querrichtung zur DUsenplatte verbindenden Geraden (5) gebildete Schnittwinkel
a = 7,5° betrdgt und sich dieser bei einer Verklrzung des Bohrungs- und Reihenabstandes auf <4mm erhéht.

2. Disenplatte nach Punkt 1, dadurch gekennzeichnet, dafl pro mm Verkiirzung des Bohrungs- und Reihenabstandes sich der
Schnittwinkel a um 0,6-1,6°, vorzugsweise um 1,0°, erhéht.

Hierzu 1 Seite Zeichnung

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft eine Disenplatte rechteckiger Ausfihrung, die bei Schmelzspinnverfahren, vorzugsweise fir Polyester
und Polyamid, eingesetzt wird.

Charakteristik der bekannten technischen Losungen

Fur die Erspinnung von Synthesefasern nach dem Schmelzspinnverfahren werden sowohl runde als auch Uberwiegend
rechteckige Disenplatten eingesetzt und die noch schmelzflissigen Einzelfaden unmittelbar nach ihrem Austritt aus den Disen
zum Erreichen der spéteren Fasereigenschaften bzw. zum Zwecke der Fadenbildung meistens durch eine einseitige
Queranblasung abgekihit. Dabei sind verschiedene Bohrungsanordnungen bekannt. In der US-PS 3479692 wird dazu eine
Spinnkopfplatte beschrieben, die eine groBe Zahl von Dusen aufweist und diese im wesentlichen rechteckig angeordnet sind.
Gemél DE-OS 1435742 weist die Spinndisenplatte eine Anordnung der Bohrungen in mehreren parailelen Reihen auf, wobei
jede Reihe 70 bis 100 Bohrungen mit jeweils gleichen Abstinden besitzt. Eine Bohrungsanordnung an den Schnittpunkten von
aneinandergereihten gleichschenkligen bzw. gieichseitigen Dreiecken beim Spinnen mit einseitiger Queranblasung und mit
Bohrungsabstdnden Gber 7mm, vorzugsweise 10mm, wurde im WP 140400 vorgeschlagen. Die Diisen unterliegen einer
Bohrungsverteilung a = 1,5 - x, wobei a = Bohrungsabstand hintereinander und x = Bohrungsabstand nebeneinander
bedeuten. Ferner wird im WP 143434 eine Rechteckdlisenplatte beschrieben, bei derdie Anzahl der Disenbohrungen pro Reihe
von der Anblasungsseite bis zu der der Anblasung gegenuiberliegenden Seite stetig abnimmtund damit der Bohrungsabstand in
den Reihen stetigzunimmt. Die Anzah! der Reihen wird je nach Gesamtbohrungsanzahl wie bei einer Normalverteilung
berechnet. GemafR JP-PS 903/68 wird wiederum eine parallelogrammartige Bohrungsanordnung vorgeschlagen, wobei bei
benachbarten Reihen in Anblasungsrichtung keine Disenbohrungen unmittelbar hintereinander angeordnet sind. Von Nachteil
ist es bei Einsatz derartiger Diisenplatten, insbesondere bei einer groen Anzahl von Bohrungen pro Platte und einer hohen
Bohrungsdichte, daf zwangslaufig die Anwendung der Ublichen Queranblasung zu mehr ader minder unterschiedlichen
Abkuhlverhaltnissen an den Einzelfdden und zu ungieichmaigen Fadenspannungen flhrt. Neben der dadurch gegebenen
erhéhten Neigung zu Fadenunterbrechungen, z. B. bei Auftreten von Schwachstellen aufgrund von Unsauberkeiten in der
Schmelze u.&., die wiederum ein Verkleben von Einzelfaden oder deren Herausidsen aus dem Fadenverband verursachen,
kommt es zu einer veranderten Vororientierung von einzelnen oder von Gruppen von Einzelfaden. Dartiber hinaus kann sich die
TitergleichmaRigkeit betrachtlich verschlechtern.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, eine DUsenplatte zu schaffen, die eine VergleichmaRigung der Abkihlung von ersponnenen Einzelfaden
und damit eine Verbesserung des Spinn- und spateren Reckprozesses sowie eine Erhdhung der TitergleichmaRigkeit
ermdglicht.

Darlegung des Wesens der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, durch eine definierte Anordnung von Bohrungen auf einer rechteckigen Disenplatte
fiir eine einseitige Queranblasung die Titergleichmafigkeit zu erhéhen.

Die erfindungsgemafe Losung ist dadurch gekennzeichnet, daR bei gleichméaBliger Bohrungsverteilung Giber die parallel zur
Langskante der Dusenplatte angeordneten Bohrungsreihen der Abstand der Bohrungen in der Reihe gleich dem Reihenabstand
istund flr einen Bohrungs- und Reihenabstand von 4 mm der aus einer Seitenkante der Disenplatte und den die Mittelpunkte der
Bohrungen in Querrichtung zur Dusenplatte verbindenden Gerade gebildete Schnittwinkel a = 7,5° betrdgt bzw. der mégliche
zweite aus einer Seitenkante der Disenplatte und den ebenfalls die Mittelpunkte der Bohrungen in Querrichtung zur Disenplatte
verbindenden Geraden gebildete Schnittwinkel B sich aus der Beziehung tanB = 1 — tana ergibt. Ausgehend von dieser
Bezugsbasis erhéht sich der Schnittwinkel a bei einer Verklirzung der Bohrungs- und Reihenabsténde auf <4mm pro mm
Verklrzung um 0,6-1,6°, vorzugsweise um 1,0°.
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Somit wird eine genau auf den Bohrungsabstand abgestimmte Anblasung der Einzelfaden erreicht. Auf diese Art wird auch bei
Rechteckdiisenplatten mit hoher Spinniochdichte und einseitiger Queranblasung eine weitestgehend gleichmaRige
Umgebungstemperatur beziiglich der Einzelfaden sowie konstante Abkithlbedingungen bei gleichzeitiger verbesserter Laufruhe
erreicht.

Ausflihrungsbeispiele

Beispiel 1

Fur die Erspinnung von Polyesterfdden wurde eine rechteckige Disenplatte bei einseitiger Queranblasung verwendet, deren
Bohrungsabstand 3 der gleichmafig iiber die parallel zur Langskante der Diisenplatte angeordneten Bohrungsreihen und deren
Abstand 4 zwischen den Bohrungsreihen selbst 3,93 mm betrug. Der aus einer Seitenkante 2 der Disenplatte und den die
Mittelpunkte der Bohrungen in Querrichtung zur Diisenplatte verbindenden Geraden 5 gebildete Schnittwinkel wurde mit

a = 7,6° gewahlt. Der mogliche zweite Schnittwinkel ergab sich daraus zwangslaufig mit B = 40,9°.

Es wurden folgende Ergebnisse erreicht:

TitergleichmaRigkeit: 5,3%
Fadenlaufruhe: stabil
Spinnfehler Gesamtkabel pro 2 min: =3
Wickelbildung in Verstreckung,

bezogen auf ChargengréfBevon 16,4 t: 6

Beispiel 2

Abweichend zu Beispiel 1 wurden Disenplatten mit 1300 Bohrungen eingesetzt, wobei die Abzugsgeschwindigkeit 960m/min
und der Reckgrad 1:3,95 betrugen. Der Bohrungsabstand 3 Gber die Reihen und der Reihenabstand 4 wurden auf 3,53mm
verdndert. Der Schnittwinkel a betrug 8,1° und fir den Schnittwinkel B ergab sich daraus 40,6°,

Mit dieser Bohrungsanordnung wurden folgende Ergebnisse erzielt: )

Titergleichmafigkeit: 5,4%
Fadenlaufruhe: stabil
Spinnfehler Gesamtkabel pro 2 min: =3
Wickelbildung in Verstreckung,

bezogen auf Chargengréevon 16,4 t: 4

" In Betracht gezogene Druckschriften:
US-PS 3479692 (D01D, 3/00}
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