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ZpUsob vyroby flexibilniho svazku vodicl

Oblast techniky

Vynalez se tyka zplUsobu vyroby flexibilniho svazku vodicl, zejména kabelového

stromu pro motorové vozidlo.

Dosavadni stav techniky

Svazky vodi€l s pfedem danou stromovou strukturou - znamé jako kabelové
stromy - jsou vytvofeny ze spojeni vice izolovanych elektrickych vodi¢l a slouzi
elektrickému spojeni konstrukCnich dilG, spotfebi€li a konstrukénich skupin.
Paralelné probihajici elektrické vodie jsou pfitom spojeny s predem danymi
vystupy vodi¢l a vyhodné fixovany navijeci paskou, nebo jsou spojeny izolaéni
hadici. Svazek vodi¢i musi byt flexibilni a mél by byt navinutelny, aby byl balitelny
a snadno transportovatelny. Pro pokladani a montaz ve vozidle by mélo byt mozné
ho ohnout o 90°. S pfibyvajicim poctem spotiebi¢l a fidicich pristroji v modernich
motorovych vozidlech stoupa i poCet a pfipadné také prifez vodi¢h spojenych do
takovéhoto kabelového stromu, ¢imz se jeho flexibilita zmensuje. Svazek vodiéu

se stava stale tuzsi.

Aby se predchazelo poSkozovani izolovanych vodicl, je Zadouci tzv. objemové
navijeni svazku izolovanych vodicl. VoInéjSi objemové navijeni, to znamena
ovijeni mensi taznou silou pro zajisténi postacujici flexibility, je dosaZitelné jen
rucné, ale vede k subjektivné raznym vysledkim vzhledem k hustoté a pevnosti
ovinuti. Navijeci stroje, i kdyz navijeji s minimalni taZznou silou, vytvareji velmi

pevné navinuti a tim zhotovuji svazky vodicu, které jsou tuhé v ohybu.



Aby se pfesto mohly strojové navijet flexibilni svazky vodiéu, zkusilo se pred
ovijenim vloZit do kabelového svazku jalovy vodi€, kupfikladu ve tvaru jednotlivého
vodi¢e vétsiho priméru, nebo ve tvaru nepfilnavé potaZeného dratu, zejména
teflonem potaZeného dratu, a tento jalovy vodi¢ by se po strojnim navinuti zase
vytahnul, ¢imz by se spojeni izolovanych vodi¢l, timto zpisobem samo o sobé
pevné a rovnomérné ovinuté, pod navinutou paskou uvolnilo. Tim by se zvysila
flexibilita ovinutého svazku vodi€l. Ukazalo se v$ak, Ze tento zplsob ma
nedostatky. Jednak mohou vzniknout slepence jalového vodiGe s navijeci paskou,
nebo slepence potaZzeného jalového vodice s pfilehlymi vodici, coZ v poslednim
pfipadé mlze vést pfi vytahovani jalového vodi¢e k poSkozeni izolace vodiéa.

Navic je vytaZeni jalového vodice s jeho pfibyvajici délkou stale obtizngjsi.

Proto je cilem vynalezu navrhnout zpsob vyroby flexibilniho svazku vodigt, pfi

kterém se po pevném ovinuti ziska svazek vodi¢t s dostateénou flexibilitu.

Podstata vynalezu

Tohoto cile se dosahuje zplsobem vyroby flexibilniho svazku vodiél, u kterého
se pomoci ovijeni, zejména navijeci paskou, k sobé fixuje nékolik vodiéd, a u
kterého se prifez spojeni vodicl, uréeného k zafixovani, to je soudet priiezi
jednotlivych vodicl, pfed ovijenim zvétsi a po ovinuti opét zmensi, podle vynalezu,
jehoZ podstata spociva vtom, Zze se do spojeni vodi¢u pfed ovijenim viozi do

delky nataZzené téleso tvaru vodice s ménitelnym prafezem.

Vlozenim tohoto télesa do spojeni vodicl se prifez tohoto spojeni zvétsi o prifez
télesa. Nasledné se spojeni vodicl znamym zplUsobem strojové, kupfikladu
navijeci paskou, pevné ovine. Po ukonéeni ovijeni a ziskani tuhého a malo
flexibilniho svazku vodici se prifez vioZzeného télesa zmensi a tim se zvysi
flexibilita svazku vodi¢h. Navijeci proces se mlze i po ovinuti ve svém prifezu
meénitelného, do délky natazeného télesa prerusit, takze se prafez mize zmensit,

kupfikladu napichnutim nebo nastihnutim vzduchové hadice, aniz by tato operace



rusila proces ovijeni a nasledné muze ovijeni pokracovat dale. Priifez télesa a tim
jeho podil na prifezu spojeni vodicd se mizZe ménit, ¢imz se mZe ménit a

pfedem urcovat i flexibilita svazku vodi¢a.

Téleso miZe byt k tomu Gcelu vytvofeno z elastického materidlu a elasticky

roz8ifené vkladano do spojeni vodi€l. Po ovinuti se uvolni nebo smréti.

K tomuto Gcelu se kupfikladu hodi nafouknuta hadice z tenkosténné umélé hmoty
nebo tenkosténné gumy, ktera se v nafouknutém stavu vlozi do spojeni vodi¢l a z
ni se po ovinuti vypusti pinici plyn, kupfikladu vzduch, zejména jejim napichnutim.
Aby se toto napichnuti usnadnilo a z hlediska procesu provedio bezpeéné, mize
hadice na konci svazku vodiCi z tohoto svazku vy&nivat nebo mize byt také
opatfena bo€nim nastavcem. Oteviena hadice se uvolni a smrsti do sebe, ¢imz se
pod pevnym ovinutim zmenS$i prafez spojeni vodi¢ll, a tim se uspofadani vodiéu
uvolni a svazek vodicu jako celek je flexibilngjsi. Smrsténa hadice zlistava ve
svazku vodiClh. Spolehlivé se zabrani poSkozeni na izolacich vodi¢l, jak se to
muaze stat pfi vytahovani jalového vodice ze svazku vodiéll, a eventuelné vzniklié

slepence se jiz nepokladaji za nevyhodné.

Misto nafouknutelné hadice miize byt do spojeni vodi¢u také umisténa rozsifena,
do délky nataZzena trubicka ve tvaru vodie z termoplastického materialu. Svazek
vodiCh potfebuje byt potom po ovinuti pouze kratkodobé ohfat, aby se vyvolalo
smrsténi hadicky a uvolnéni uspofadani vodi€i a zplsobilo Zzadouci zvyseni

flexibility.

Navic je také mozné vlozit téleso nikoliv do celého svazku vodicl, nybrz jen do
v zavislosti na montaznich podminkach prfedem uréenych oblasti, které maji byt

flexibilni, ¢imz muze byt vytvofen svazek vodi¢u s oblastmi o rtizné flexibilité.



Prehled obrazki na vvkresech

Vynélez je dale blize vysvétlen na pfikladu jeho provedeni podle pfipojeného
vykresu, ktery na obr. 1 schematicky znazorfiuje volné spojeni vodic¢l, na obr. 2
spojeni vodicl s vloZzenou nafouknutou hadici, na obr. 3 spojeni vodi¢l ovinuté
navijeci paskou, na obr. 4 hotovy flexibilni svazek vodicd, a na obr. 5 na jednom

konci zUZenou hadici podle vynalezu.

Priklady provedeni vynalezu

Obr. 1 ukazuje ¢tyfi rdzné vodiCe 1 az 4, spojitelné na navijecce navijeci paskou 6
do flexibilniho svazku vodi¢d. Pevnym prifezem tohoto spojeni vodiéli, uréeného
k zafixovani, je soucet prafez( Ctyr vodi€l. K tomuto volnému spojeni vodiél se
pfed ovijenim pfipoji vzduchem naplnéna tenka hadice kulatého prufezu, viz. obr.
2. Jeji prifez Cini pfiblizné 15 % pevného prurfezu vodich. Toto volné spojeni se
znamym zpUsobem nasledné pfivede do navijeciho zafizeni a pevné oviji navijeci
paskou 6, pfiemz jsou vodiCe 1 az 4 pritlacovany na hadici 5, ¢imz se tato
zdeformuje a CasteCné zatlai do mezer mezi vodi€i a v zavislosti na navijecim
tahu se také stlaci. Tento stav je znazornén na obr. 3. Po ovinuti ma hadice 5
nepravidelny tvar 7 prifezu a zaujima je$té pfiblizné 10 % pevného prifezu,

pficemz jsou zapocitany oblasti stlacené do mezer mezi vodici 1 az 4.

VodiCe 1 aZ 4 jsou natlaeny k sobé, a svazek vodicl je vlivem stlacené hadice 5
ve sméru na ovinuti 6 lehce pfedepnut a tuhy. Nyni se hadice 5 napichnutim
otevre, vzduch unikne, a pevny prifez spojeni vodic¢l se pod ovinutim 6 zmensi,
takze se svazek vodi¢u uvolni. Vodice 1 az 4 lezi nyni na sobé bez tlaku a maji
vici sobé malou vdli, viz obr. 4. Timto je k dispozici flexibilni svazek vodi¢a, ktery
je dostatec¢né ohebny a tedy balitelny, a snadno transportovateiny a také snadno

montovatelny.



Na obr. 5 je znazornén usek hadice 5. Hadice 5 je vytvofena ze dvou na sobé
poloZzenych a na okrajich spolu svarenych (S) PE-félii. Koncova oblast 8 se v
nafouknutém stavu zuZuje az k Celnimu svarovému $vu. Tato oblast 8 ze spojeni

vodic¢l vy€niva jako nastavec.

Za UCelem zabranéni nezadoucim Selestim, vznikajicich pfi muchlani hadice 5,
muze tato obsahovat pfisady ze steanatu vapenatého nebo jinych prostfedkd. To
je obzvlasté vyhodné tehdy, jestlize je svazek vodi€h usporadan v oblasti hlavy
blizko usi cestujicich ve vozidle, kupfikladu v horni ¢asti B-sloupkl nebo C-

sloupkld mezi obozenim a stfechou vozidla.



PATENTOVE NAROKY

1. ZpUsob vyroby flexibilniho svazku vodich, u kterého se pomoci ovijeni, zejména
navijeci paskou, k sobé fixuje nékolik vodi€l, a u kterého se prifez spojeni vodiéu,
ureného k zafixovani, pfed ovijenim zvétsi a po ovinuti opét zmensi, vyznaéujici
se tim, Ze do spojeni vodici (vodice (1) az (4)) se pfed ovijenim vioZi do delky

natazené téleso (5) tvaru vodi¢e s ménitelnym prifezem.

2. Zpusob podle naroku 1, vyznacujici se tim, Ze téleso (5) sestava z elastického
materialu a v rozsifeném tvaru se vlozi do spojeni vodi¢t (vodige (1) aZ (4)), a po

ovinuti se uvolni nebo smrsti.

3. Zplsob podle naroku 1 nebo 2, vyznadujici se tim, Ze télesem (5) je
nafouknutelna hadice, ktera se v nafouknutém stavu umisti do spojeni vodict

(vodiCe (1) az (4)) a po ovinuti se z ni plnici plyn vypusti.

4. Zpusob podle naroku 3, vyznacujici se tim, Ze hadice (téleso (5)) sestava z

tenkosténné umélé hmoty nebo z tenkosténné gumy.

5. Zplsob podle naroku 3 nebo 4, vyznadujici se tim, Ze hadice (t&leso (5)) je

opatrena nastavcem (8).

6. ZpUsob podle naroku 1 nebo nékterého z nasledujicich narokd, vyznaéujici se

tim, Ze uvolnéné nebo smrsténé téleso (5) se ponecha ve svazku vodica.

7. Zpisob podle nékterého z narokl 1 az 6, vyznaéujici se tim, Ze téleso (5) se

vklada jen do pfedem uréenych oblasti svazku vodicu, které maji byt flexibilni.
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8. Spojeni vodicu pro flexibilni svazek vodigl, s alespor jednim jalovym vodicem a
ovinutim, zejména z navijeci pasky, vyznaéujici se tim, ze jalovym vodi¢em je do

délky nataZené téleso (5) tvaru vodic¢e s ménitelnym priifezem.

9. Spojeni vodict podle naroku 8, vyznaéujici se tim, Ze télesem (5) je

nafouknuta hadice z tenkosténné umélé hmoty nebo gumy.

10. Spojeni vodi¢l podle naroku 9, vyznaéujici se tim, ze hadice (téleso (5)) ma
nastavec (8), ktery vyCniva ze spojeni vodicl (vodice (1) az (4)).

11. Do délky nataZené téleso tvaru vodice pro svazek vodic, u kterého se pomoci
ovijeni, zejména navijeci paskou, k sobé fixuje nékolik vodicd, a u kterého se
prifez spojeni vodicl ureného k zafixovani pfed ovijenim zvétsi a po ovinuti
zmensi, vyznacujici se tim, ze do délky nataZené téleso tvaru vodide ma

ménitelny prifez.

12. Do délky natazené téleso tvaru vodice podle naroku 11, vyznacujici se tim,

ze téleso (5) sestava z elastického materialu.

13. Do délky nataZené téleso tvaru vodi¢e podle naroku 11 nebo 12, vyznacdujici
se tim, Ze télesem (5) je nafouknutelna hadice.

14. Do délky natazené téleso tvaru vodite podle nékterého z naroka 11 az 13,
vyznacujici se tim, ze hadice (t€leso (5)) sestava z tenkosténné umélé hmoty

nebo z tenkosténné gumy.

15. Do délky natazené téleso tvaru vodice podle nékterého z narokl 11 az 14,

vyznacujici se tim, Ze hadice (téleso (5)) je opatfena nastavcem (8).
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