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(57) Resumo: A presente invengéo se refere a um conjunto de
fotoprote¢cdo dos materiais queratinicos contra uma radiagdo UNI na
gama acima de 280 nm que cobre o UV-A e o UV-B, compreendendo
pelo menos duas composigdes diferentes condicionadas
separadamente, o referido conjunto que compreende pelo menos um
composto (X), pelo menos um composto (Y), e pelo menos um sistema
filtrante hidréfobo que compreende (i) pelo menos um filtro solar
orgéanico hidréfobo (A) capaz de absorver as radia¢gdes 13V de 320 a
400 nm e pelo menos um filtro solar organico hidréfobo (B) capaz de
absorver as radiagdes 13V de 280 a 320 nm, e eventualmente um filtro
mineral (D); (iii) pelo menos um filtro solar organico hidréfobo (C)
capaz de absorver simultaneamente as radiagdes UV de 280 a 320 nm
e 320 a 400 nm, e eventualmente um filtro mineral (D); ou (iii) pelo
menos um filtro solar organico hidréfobo (A) capaz de absorver as
radiagdes 13V de 320 a 400 nm e pelo menos seja um filtro solar
organico hidréfobo (C) capaz de absorver simultaneamente as
radiagdes 13V de 280 a 320 nm e 320 a 400 nm, seja um filtro mineral
(D); um pelo menos dos referidos compostos (X) e (Y) sendo
siliconado.
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“KIT . PROCESSO E COMPOSICAO COSMETICA DE FOTOPROTECAO
DE MATERIAIS QUERATINICOS CONTRA UMA RADIACAO UV, E,
FILME DE FOTOPROTECAO”

A presente invengdo se refere ao dominio da protegdo solar.
Refere-se mais particularmente a um kit de protegdo de materiais
queratinicos, em particular da pele, contra as radiagdes UV-A e UV-B que
compreendem pelo menos duas composi¢des e pelo menos dois compostos
(X) e (Y), aptos a reagir juntos, um pelo menos dos compostos sendo
siliconado assim como pelo menos um sistema filtrante hidréfobo que
compreende:

(i) seja pelo menos um filtro solar organico UVA hidréfobo e
pelo menos um filtro solar orgénico hidréfobo UVB e eventualmente um
filtro mineral,

(ii) seja pelo menos um filtro solar orgénico hidréfobo UVA e
UVB e eventualmente um filtro mineral;

(iii) séja pelo menos um filtro solar organico UVA hidréfobo e

" pelo menos um filtro mineral, ou pelo menos um filtro orgénico hidrofobo

UVA e UVB.

A invencdo se refere igualmente a um processo de
fotoprotecdo de materiais queratinicos contra uma radiagdo UV-A e UV-B,
assim como uma pelicula de fotoprotegdo susceptivel de ser obtido por tal
processo.

Sabe-se que os raios UV-A, de comprimentos de onda
compreendidos entre 320 e 400 nm, que provocam o escurecimento da pele,
sdo susceptiveis de induzir uma alteragdo desta, notadamente no caso de uma
pele sensivel ou de uma pele continuamente exposta a radiagdo solar. Os raios
UV-A provocam em particular uma perda de elasticidade da pele e o
surgimento de rugas que conduzem a um envelhecimento prematuro.

Favorecem o desencadeamento da reagdo eritematosa ou amplificam esta
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reacio em certas pessoas e podem mesmo estar na origem das reagoes
fototoxicas ou fotoalérgicas. Por outro lado, sabe-se que as radiagGes
luminosas de comprimentos de onda compreendidos entre 280 e 320 nm,
conhecidos sob a denominacdo de UV-B, provocam eritemas e queimaduras
cutdneas que podem prejudicar o desenvolvimento do bronzeamento natural.

Consequentemente, € desejavel filtrar tanto as radiagdes UV-A
quanto as radiagées UV-B.

De modo geral, as composi¢des cosméticas destinadas a
fotoprotegdo da pele contém filtros UV orgédnicos e/ou inorganicos que
funcionam de acordo com sua natureza quimica e suas propriedades fisicas,
por absorgio, reflexdo ou difusdo da radiagdo UV.

O objetivo no desenvolvimento de composi¢des solares que
compreendem tais filtros solares é geralmente obter a melhor relagéo taxa de
filtros solares/eficacia.

A efic4acia de uma composi¢do solar para a pele se traduz
habitualmente em termos de fator de protegdo solar (abreviado SPF) que €
definido pela relagdo da quantidade de energia necessaria para provocar um
inicio de eritema sobre a pele protegida pelo agente que filtra as radiagdes UV
sobre a quantidade de energia necessaria para provocar um inicio de eritema
sobre a pele ndo protegida. Para atingir niveis de eficacia significativos, o
especialista € frequentemente levado a introduzir os agentes fotoprotetores em
grande quantidade e isto ainda mais quanto maior for o nivel de eficacia
requerido.

Para esse efeito, é frequentemente feito uso de diferentes tipos
de filtros que existem no mercado: os filtros minerais e os filtros quimicos (ou
filtros solares orgénicos).

Estes produtos solares existem notadamente sob forma de leite,
creme, pulverizador, bastio, lengos umedecidos. Estes produtos podem

permitir atingir niveis de fotoprotegéo bastante elevados.
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No entanto, quando s3o aplicados sobre a pele, estes produtos
podem ter tendéncia a sair em fungdo de diferentes fatores tal como a
transpiragdo, um banho de mar, um atrito mecanico como, por exemplo, o
contato com uma toalha ou areia.

Existe, consequentemente, no mercado de produtos solares,
uma necessidade de dispor de produtos cosméticos e/ou de cuidados dotados
de qualidades de protegdes solares eficazes de materiais queratinicos contra
radiagdes UV-A e UV-B, se beneficiando de um SFP elevado -a0 mesmo
tempo resistente as agressdes externas notadamente tais como mencionadas
acima. Em particular, os consumidores estdo em busca de produtos de
protegdo solar confortaveis, apresentando uma inocuidade no que diz respeito
aos materiais queratinicos assegurando ao mesmo tempo uma forte prote¢éo
solar.

Em certo caso, o usudrio pode mesmo desejar obter uma
protegdo solar quase total e, sobretudo ter a seguranga que ird resistir as
agressbes. Tipicamente, o usudrio pode desejar proteger uma cicatriz,
notadamente uma zona da pele localizada, apds uma intervengéo cirurgica.

Um usudrio a procura de tal protegdo quase total localizada
pode atualmente recorrer a um curativo opaco. No entanto, tal solugdo pode
nfo parecer satisfatéria, em particular no plano estético.

O documento a GB 2.407.496 ensina a possibilidade de
realizar peliculas siliconados, que aderem a pele, servindo de barreira, com
uso cosmético, ou mesmo para difundir substincias farmacéuticas. Estas
peliculas podem notadamente compreender filtros solares.

O documento EP 973.493 se refere a materiais sol/gel dopados
de filtro solar tteis para a protegdo de tecidos corporais contra uma radiagdo
solar nas quais a filtro solar dopada mostrou ser de moléculas de filtro solar
quimica capazes de absorver uma radiagdo UV na gama acima de 250 nm e

nas quais as referidas moléculas de filtro solar sdo fisicamente capturadas.
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Quanto ao documento WO 2007/071706, ele se refere a um
processo de maquiagem ou de cuidado de materiais queratinicos que
compreendem a aplicagdo de compostos, um pelo menos sendo siliconado
através de uma composi¢do de cuidado que contém, além disso, produtos
solares.

De maneira inesperada, os inventores descobriram que 0s
inconvenientes precitados das composi¢des atualmente no mercado podiam
ser resolvidos pelo emprego de um conjunto dedicado a formagdo de uma
pelicula particular que compreende filtros solares contra as radiagdes UV-A e
UV-B especificas. ‘Os in\‘/entores,' com efeito, constataram, de maneira
surpreendente que a referida pelicula obtida com a ajuda do referido conjunto
oferece uma protegio solar significativamente melhorada.

Contra qualquer expectativa, os inventores descobriram
consequentemente que seria possivel dispor de peliculas fotoprotetores com
eficicia aumentada contra os UV-A e os UV-B utilizando quantidades
menores de filtros solares em relagdo a um produto solar classico.

Os inventores em particular destacaram que associando filtros
contra os UV-A e os UV-B em mistura ou mistos, no conjunto de acordo com
a presente invengdo, é possivel atingir valores de SPF bem superiores a estes
obtidos quando somente os filtros UV-B forem utilizados.

Os inventores destacaram igualmente que associando pelo
menos um filtro mineral com pelo menos um filtro orgénico UVA hidréfobo,
no conjunto de acordo com a presente invengdo, ¢ possivel atingir valores de
SPF bem superiores a estes obtidos quando o filtro mineral e o filtro orgénico
UVA hidréfobo forem utilizados sozinhos.

Assim, de acordo com um dos objetos da presente inveng¢do, €
agora proposto um conjunto de fotoprote¢do de materiais queratinicos contra
uma radia¢do UV na gama acima de 280 nm que cobre os UVA e os UVB,

compreendendo pelo menos duas composi¢oes diferentes condicionadas
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separadamente, o referido conjunto compreendendo:

e pelo menos um composto (X),

‘e pelo menos um composto (Y),

e eventualmente pelo menos um catalisador ou pelo menos
um peroxido, €

| e pelo menos um sistema filtrante hidrofobo que
compreende:

(i) pelo menos um filtro solar orgénico hidrofobo (A) capaz
de absorver as radiacdes UV de 320 a 400 nm e pelo menos um filtro solar
orgénico hidréfobo (B) capaz de absorver as radiagdes UV de 280 a 320 nm
e/ou pelo menos um filtro mineral (D);

(i1) pelo menos um filtro solar organico hidréfobo (C) capaz
de absorver simultaneamente as radiagdes UV de 280 a 320 nm e 320 a 400
nm, e eventualmente um filtro mineral (D); ou

(iii) pelo menos um filtro solar orgédnico hidrofobo (A) capaz
de absorver as radiagdes UV de 320 a 400 nm e pelo menos ou um filtro solar
organico hidréfobo (C) capaz de absorver simultaneamente as radiagdes UV
de 280 a 320 nm e 320 a 400 nm, ou um filtro mineral (D);

pelo menos um dos referidos compostos (X) e (Y) sendo
siliconado e na condi¢io de que os compostos (X), (Y) e eventualmente o
catalisador ou o perdxido ndo estejam simultaneamente presentes na mesma
composi¢io, os referidos compostos (X) e (Y) sendo susceptiveis de reagir
juntos por uma reagio de hidrosililagdo na presenga do referido catalisador ou
por uma reagdo de condensago ou por uma reagio de reticulagdo na presenca
do referido perdoxido quando sdo colocados em contato uns com 0s outros.

De acordo com um modo de realizagdo, o conjunto
compreende pelo menos duas composi¢bes diferentes condicionadas
separadamente, o referido conjunto compreendendo pelo menos:

- uma primeira composi¢do contendo, em um meio
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fisiologicamente aceitavel, pelo menos um composto (X), e

- uma segunda composi¢do contendo, em um meio
fisiologicamente aceitavel, pelo menos um composto (Y),

o referido eventual catalisador ou o referido eventual peroxido
estando presente em uma ou outra das primeira e segunda composigdes ou
presente eventualmente uma terceira composigdo e os referidos filtros solares
(A), (B), (C), e/ou (D), estando presente em uma ou outra das primeira e
segunda composicdes ou presente eventualmente na referida terceira
composi¢io.

Outro objeto da invengdo € um processo de fotoprotegdo dos
materiais queratinicos contra uma radiagdo UV na gama acima de 280 nm que
cobre as regides UV-A e UV-B, compreendendo a aplicagdo sobre os
referidos materiais:

a) pelo menos de um composto (X),

b) pelo menos de um composto (Y), e

c) pelo menos de um sistema filtrante hidrofobo que
compreende:

(i) pelo menos um filtro solar orgénico hidrofobo (A) capaz
de absorver as radiagcdes UV de 320 a 400 nm e pelo menos um filtro solar
organico hidréfobo (B) capaz de absorver as radiagées UV de 280 a 320 nm
e/ou pelo menos um filtro mineral (D);

(ii) pelo menos um filtro solar orgénico hidréfobo (C) capaz
de absorver simultaneamente as radia¢des UV de 280 a 320 nm e 320 a 400
nm, e eventualmente um filtro mineral (D); ou

(iii) pelo menos um filtro solar organico hidréfobo (A) capaz
de absorver as radiagées UV de 320 a 400 nm e pelo menos ou um filtro solar
organico hidréfobo (C) capaz de absorver simultaneamente as radiagdes UV
de 280 a 320 nm e 320 a 400 nm, ou um filtro mineral (D);

pelo menos um dos referidos compostos (X) e (Y) sendo
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siliconado, os referidos compostos (X) e (Y) susceptivel de reagir juntos, a
referida reagéio sendo uma reagdo de hidrosililagdo na presenga de pelo menos
um catalisador, uma reacdo de condensagfo ou uma reacdo de reticulagdo na
presenca de pelo menos um perdxido na condigdo de que as aplicagGes a), b) e
c) acontecem seja (Y) simultaneamente por mistura extemporanea prévia, seja
(i) por mistura durante sua aplicagdo de maneira simultdnea ou sequenciada
de acordo com uma ordem indiferente exceto se as condi¢es da referida
mistura seja propicia a reagdo entre os referidos compostos (X) e (Y).

Por fim, outro objeto da invengdo € uma pelicula de
fotoprotecdo susceptivel de ser obtido pelo processo de fotoprote¢do de
materiais queratinicos tais como definidos precedentemente.

O conjunto de fotoprotegdo de acordo com a invengdo
apresenta notadamente a vantagem de permitir a obtengdo de peliculas
fototoprotetores aptos a proteger zonas sensiveis da pele, por exemplo, lesbes,
cicatrizes, ferimentos apresentando uma boa aderéncia sobre os materiais
queratinicos e que podem ao mesmo tempo ser retirado facilmente apos uso.

Os peliculas fotoprotetores assim obtidos gragas aos conjuntos
de acordo com a inveng@o mostram formar uma pelicula residual homogéneo,
ndo brilhante, nio adesivo e confortdvel e permitem uma maquiagem
posterior das zonas protegidas. Além disso, os peliculas obtidos na sequéncia
da reacdo entre os compostos (X) e (Y) podem, de acordo com um aspecto
particular da invengdo, apresentar uma matriz relativamente transparente ou
translucida buscando assim qualidades estéticas particularmente procuradas.

Por outro lado, os inventores puderam igualmente observar
uma estabilidade de certas associagdes de filtros solares nos referidos
peliculas fotoprotetores que habitualmente colocadas em contato um mesmo
creme solar interagem desfavoravelmente uns com os outros, alterando as
qualidades de protegdo destas mesmas composi¢des. Assim torna-se possivel

associagdes de filtros até entdo proscritas no dominio da protegéo solar.
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No quadro da presente inven¢do, por “transparente ou
transliicido”, entende-se a faculdade em deixar passar a luz sem provocar
desvio por refragdo ou reflexdo.

Mais particularmente, entende-se por “transparéncia ou
translucidez”, a faculdade em transmitir em média pelo menos 25% da luz da
janela de comprimentos de onda de 400 a 700 nm, de preferéncia 50% da luz
através de uma pelicula conforme a inveng&o, por exemplo, de espessura dez
microns.

Por sua presenga nas condi¢des requeridas de acordo com a
invengdo, o produto de reagdo dos compostos (X) e (Y) assegura uma coesdo
satisfatéria da pelicula tornando assim possivel uma fotoprotegdo eficaz. A
pelicula fotoprotetora apresenta, além disso, uma boa remanéncia a agua, a
transpiragdo e a lavagem, bem como um bom comportamento ou persisténcia
no tempo.

Estas peliculas sfo, além disso, facilmente retirdveis ou
descolaveis apds uso por fric¢do, por exemplo, provocando o esfacelamento
da pelicula, ou & maneira de um esparadrapo.

De acordo com outro aspecto, a invengdo se refere a uma
composi¢do cosmética de fotoprotecdo dos materiais queratinicos, em
particular a pele, contra uma radiagdo UV na gama acima 280 nm que cobre 0
UV-A e o UV-B que compreende, em um meio fisiologicamente aceitavel:

e pelo menos um composto (X),

e pelo menos um composto (Y),

e pelo menos um catalisador, e

e pelo menos um sistema filtrante hidrofobo que
compreende:

(i) pelo menos um filtro solar organico hidrofobo (A) capaz
de absorver as radiagdes UV de 320 a 400 nm e pelo menos um filtro solar

organico hidréfobo (B) capaz de absorver as radiagées UV de 280 a 320 nm
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e/ou pelo menos um filtro mineral (D);

(ii) pelo menos um filtro solar orgénico hidréfobo (C) capaz

de absorver simultaneamente as radiagdes UV de 280 a 320 nm e 320 a 400
.nm, e eventualmente um filtro mineral (D); ou

(iii) pelo menos um filtro solar organico hidréfobo (A) capaz
de absorver as radiagdes UV de 320 a 400 nm e pelo menos ou um filtro solar
organico hidréfobo (C) capaz de absorver simultaneamente as radiagdes UV
de 280 a 320 nm e 320 a 400 nm, ou um filtro mineral (D);

com pelo menos um dos compostos (X) ou (Y) sendo um
poliorganossiloxano, e os referidos compostos (X) e (Y) sendo susceptiveis de
reagir juntos por uma reagdo de hidrosililagdo na presenga do catalisador, com
pelo menos um composto dentre os compostos (X) e (Y) estando presentes na
referida composigio sob uma forma encapsulada, o referido catalisador sendo
associado a pelo menos um dos referidos compostos (X) ou (Y) encapsulado.

Esta composi¢do pode ser compreendida em um conjunto de
fotoprote¢do conforme a presente invengao.

De acordo com um outro aspecto, a invengdo se refere a um
processo de fotoprotecdo dos materiais queratinicos, em particular a pele,
contra uma radiagdo UV na gama acima de 280 nm que cobre as regides UVA
e UVB, compreendendo a aplicagdo sobre os referidos materiais queratinicos
da referida composi¢do objeto da invengdo, o referido composto (X) e/ou o
referido composto (Y) estando presentes na referida composi¢do sob uma
forma encapsulada, rompivel com a aplicagdo sobre os referidos materiais
queratinicos.

COMPOSTOS (X) e (Y)

O conjunto de acordo com a invengdo compreende pelo menos

um composto (X) e pelo menos um composto (Y), com pelo menos um dos
compostos (X) e (Y) sendo siliconado, susceptiveis de reagir por reagdo de

hidrosililagdo na presenga de um catalisador, condensagdo ou por rea¢do de
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reticulagdo na presenga de um perdxido, tais como definidos a seguir. De
maneira vantajosa, os compostos (X) e (Y) reagem por reagdo de
hidrosililago na presenca de um catalisador de forma a formar uma pelicula.

1- Compostos (X) e (Y) susceptiveis de reagir por reacdo de

hidrosililacdo na presenca de um catalisador

A reacdo de hidrosililagdo acontece entre pelo menos um
composto (X), pelo menos um composto (Y) e pelo menos um catalisador.

Os compostos (X) e (Y) podem estar presentes
respectivamente no conjunto de acordo com a invengdo em uma primeira
composi¢fio e uma segunda composi¢io, até em uma outra composi¢ao que as
referidas primeira e segunda composigdes.

De acordo com um modo de realizagdo particular, o composto
(X) esta presente em uma composi¢do (Al) e o composto (Y) esta presente
em uma composi¢do (A2).

De acordo com outro modo de realizagdo, os compostos (X) €
(Y) distintos um do outro estdo presentes em uma composigdo (A3).

A reacdo entre os compostos (X) e (Y) susceptiveis de reagir
por hidrosililagio na presenga de um catalisador, pode ser esquematizada do

seguinte modo de maneira simplificada:

—Si-H ¥ CH, =CH—W — ——Sli—CHZ-CHZ-W —

|

com W representando uma cadeia carbonada e/ou siliconada
que contém um ou varios grupamentos alifaticos insaturados.

Neste caso, o composto (X) pode ser escolhido dentre os
compostos siliconados que compreendem pelo menos dois grupamentos
alifaticos insaturados. A titulo de exemplo, o composto (X) pode ser um
poliorganossiloxano que compreende uma cadeia principal siliconada cujos
grupamentos alifaticos insaturados estdo pendurados na cadeia principal

(grupo lateral) ou situados nas extremidades da cadeia principal do composto
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(grupo terminal). Na sequéncia da descrigdo, denominar-se-a estes compostos
particulares dos poliorganossiloxanos a grupamentos alifticos insaturados.

De acordo com um modo de realizagdo, o composto (X) e/ou o
composto (Y) é portador de pelo menos um grupo polar, tal como descrito
abaixo, susceptivel de formar pelo menos uma ligagdo hidrogénio com os
materiais queratinicos. Este grupo polar é vantajosamente trazido pelo
composto (X) que compreende pelo menos dois grupamentos alifaticos
insaturados.

Grupos polares

De acordo com um modo de realizagdo particular, um pelo
menos dos compostos (X) e (Y), por exemplo, o composto (X), € portador de
pelo menos um grupo polar susceptivel de formar pelo menos uma ligagéo
hidrogénio com os materiais queratinicos.

Por grupo polar, entende-se um grupo que comporta atomos de
carbono e de hidrogénio em sua estrutura quimica e pelo menos um
heteroatomo (tal como O, N, S e P), tal como o referido grupo esta apto a
estabelecer pelo menos uma ligagdo hidrogénio com os materiais queratinicos.

Compostos portadores de pelo menos um grupamento apto a
estabelecer uma ligagdo hidrogénio sdo particularmente vantajosos, pois
trazem as composi¢cdes que os contém uma melhor aderéncia sobre os
materiais queratinicos.

O ou os grupo(s) polar(es) trazido(s) pelo menos por um dos
compostos (X) e (Y) é/sdo apto(s) a estabelecer uma ligagdo hidrogénio, e
comporta(m) seja um atomo de hidrogénio ligado a um atomo eletronegativo,
seja um atomo eletronegativo como, por exemplo, o dtomo de oxigénio, de
nitrogénio ou de enxofre. Quando o grupo comporta um dtomo de hidrogénio
ligado a um 4tomo eletronegativo, o 4tomo de hidrogénio pode interagir com
um outro atomo eletronegativo trazido, por exemplo, por outra molécula, tal

como a queratina, para formar uma liga¢do hidrogénio. Quando o grupamento
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comporta um atomo eletronegativo, o dtomo eletronegativo pode interagir
com um atomo de hidrogénio ligado a um atomo eletronegativo trazido, por
exemplo, por outra molécula, tal como a queratina, para formar uma ligag&o
hidrogénio.

Vantajosamente, estes grupos polares podem ser escolhidos
entre 0s grupos seguintes:

- acidos carboxilicos - COOH,

- alcoois, tais como: - CH20H ou - CH(R)OH, R sendo um
radical alquila que compreende de 1 a 6 atomos de carbono,

- amino de formula - NRIR2, na qual os R1 e R2 idénticos
ou diferentes representam um radical alquila que compreende de 1 a 6 atomos
de carbono ou um dos R1 ou R2 designa um atomo de hidrogénio, e o outro
dos R1 e R2 representa um radical alquila que compreende de 1 a 6 atomos de
carbono,

- piridino,

- amido de férmula - NH-COR’ ou - CO-NH-R’ na qual R’
representa um atomo de hidrogénio ou um radical alquila compreendendo de
1 a 6 atomos de carbono,

- pirrolidino escolhido de preferéncia entre os grupos de

férmula:

(0 (0]

e
¢
:
i

R4
R, sendo um radical alquila que compreende de 1 a 6 dtomos
de carbono,
- carbamoila de férmula - O-CO-NH-R’ ou - NH-CO-OR’,
R’ sendo tal como definido acima,

- tiocarbamoila tal como - O-CS-NH- R’ ou - NH-CS-OR’,
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R’ sendo tal como definido acima,

- ureila tal como - NR’-CO-N (R’)2, os grupos R’ idénticos
ou diferentes sendo tais como definidos acima,

- sulfonamido tal como -NR’-S(=0)2-R’, R’ que
respondem a definigdo acima.

De preferéncia, estes grupos polares estdo presentes a um teor
inferior ou igual a 10% em peso em relagfo ao peso de cada pomposto (X) ou

(Y), de preferéncia inferior ou igual a 5% em peso, por exemplo, em um teor

que vai de 1 a 3% em peso.

O ou os grupos polares pode(m) estar situado(s) na cadeié
principal do composto (X) e/ou (Y) ou podem estar pendurados a cadeia

principal ou situados nas extremidades da cadeia principal do composto (X)

e/ou (Y).

De acordo com um modo de realizagdo, o composto (X) €
escolhido entre os poliorganossiloxanos que compreendem pelo menos dois
grupamentos alifiticos insaturados, por exemplo, dois ou trés grupamentos
vinilicos ou alilicos, ligados cada um a um atomo de silicio.

De acordo com um modo de realizag@o vantajoso, 0 composto
(X) é escolhido entre os poliorganossiloxanos que compreendem unidades

siloxanos de féormula (I) seguinte:

RmR 310(3_@)

s

2
na qual:
- R representa um grupo hidrocarboneto monovalente, linear
ou ciclico, compreendendo de 1 a 30 4tomos de carbono, de preferénciade 1 a
20, e melhor de 1 a 10 atomos de carbono, como, por exemplo, um radical
alquila com cadeia curta, compreendendo, por exemplo, de 1 a 10 atomos de
carbono, em particular um radical metila ou ainda um grupamento fenila, de

preferéncia um radical metila,
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- méigualalouZe

- R’ representa:

o um grupamento hidrocarboneto alifatico insaturado que
compreende de 2 a 10, de preferéncia de 3 a 5 atomos de carbono como, por
exemplo, um grupo vinila ou um grupo — R’’-CH=CHR’’’ no qual R’ € uma
cadeia hidrocarboneto alifatico divalente, compreendendo de 1 a 8 4tomos de
carbono, ligada ao atomo de silicio e R’>’ é um atomo de hidrogénio ou um

radical alquila que compreende de 1 a 4 atomos de carbono, de preferéncia

‘um atomo de hidrogénio. Pode-se citar como grupamento R’ os grupamentos

vinila, alila e suas misturas; ou

o um grupamento hidrocarboneto ciclico insaturado que
compreende de 5 a 8 4tomos de carbono como, por exemplo, um grupo ciclo-
hexenila. | '

De preferéncia, R’ é um grupamento hidrocarboneto alifatico
insaturado, de preferéncia um grupo vinila.

De acordo com um modo de realizagdo, R representa um
radical alquila que compreende de 1 a 10 atomos de carbono ou ainda um
grupamento fenila, e de preferéncia um radical metila, e R’ é um grupo vinila.

De acordo com um modo de realizagdo particular, o

poliorganossiloxano compreende igualmente unidades de férmula (II):

R,S10 (4 _p)

D
na qual R é grupo tal como definido acima, e n € igual a 1, 2
ou 3.
De acordo com uma variante, o composto (X) pode ser uma
resina de silicone que compreende pelo menos duas insaturagdes etilénicas, a
referida resina estando apta a reagir com o composto (Y). Pode-se citar, por
exemplo, as resinas de tipo MQ ou MT que trazem elas proprias nas

extremidades reativas insaturadas -CH=CH,.



10

15

20

25

15

Estas resinas sdo polimeros de organossiloxanos reticulados.

A nomenclatura das resinas de silicone ¢ conhecida sob o
nome “de MDTQ”, a resina sendo descrita em fungdo das diferentes unidades
monoméricas siloxano tal que ela compreende, cada uma das letras “MDTQ”
que caracterizam um tipo de unidade:

e A letra M representa a unidade monofuncional de férmula
(CH;);Si0y, o atomo de silicio estando ligado a somente um &atomo de
oxigénio no polimero que compreende esta unidade;

» A letra D significa uma unidade difuncional (CH;),S10,/,
na qual o atomo de silicio esta ligado a dois 4tomos de oxigénio;

e A letra T representa uma unidade trifuncional de férmula
(CH3)Si03/, no qual o atomo de silicio esta ligado a trés atomos de oxigénio;

Nos motivos M, D, T definidos precedentemente, pelo menos
um dos grupos metilas pode ser substituido por um grupo R diferente do
grupo metila tal como um radical hidrocarboneto (nomeada alquila) que tem
de 2 a 10 a4tomos de carbono ou um grupo fenil ou ainda um grupo hidroxila.

e A letra Q significa uma unidade tetrafuncional SiOy4;, na
qual o 4tomo de silicio estd ligado a quatro atomos de hidrogénio eles
proprios ligados ao resto do polimero. Como exemplos de tais resinas, pode-
se citar as resinas de silicone MT tais como os poli(fenil-vinilsilsesquioxano)
como estes comercializados sob a referéncia SST-3PV1 pela empresa Gelest.

De preferéncia, os compostos (X) compreendem de 0,01 a 1%
em peso de grupos alifaticos insaturados.

Vantajosamente, o composto (X) €& escolhido entre os
poliorganopolissiloxanos, notadamente estes que compreendem as unidades
siloxanos (I) e eventualmente (II) descritos precedentemente.

O composto (Y) compreende de preferéncia pelo menos dois
grupos Si-H (grupos hidrogenossilanos) livres.

O composto (Y) pode ser escolhido vantajosamente entre os
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poliorganossiloxanos que compreende pelo menos uma unidade alquil-
hidrogenossiloxano de férmula (III) seguinte:
RPHSLO(B_A)

S 1)

na qual:

- R representa um grupo hidrocarboneto monovalente, linear
ou ciclico, compreendendo de 1 a 30 atomos de carbono, como, pbr exemplo,
um radical alquila que tem de 1 a 30 dtomos de carbono, de preferénciade 1 a
20 e melhor de 1 a 10 4tomos de carbono, em particular um radical métila, ou
ainda um grupamento fenila e p é igual a 1 ou 2. De preferéncia R € um
grupamento hidrocarboneto, de preferéncia metila.

Estes compostos (Y) poliorganossiloxanos com unidades
alquil-hidrogenossiloxanos podem compreender, além disso, unidades de
formula (II) tais como definidas acima.

O composto (Y) pode ser uma resina de silicone que
compreende pelo menos um motivo escolhido entre os motivos M, D, T, Q
tais como definidos acima e compreendendo pelo menos um grupo Si-H tal
como os poli(metil-hidridosilsesquioxano) comercializados sob a referéncia
SST-3MH]1.1 pela empresa Gelest.

De preferéncia, estes compostos (Y) poliorganossiloxanos
compreendem de 0,5 a 2,5% em peso de grupos Si-H.

Vantajosamente, os radicais R representam um grupamento
metila nas formulas (I), (II), (IIT) acima.

De preferéncia, este poliorganossiloxanos (Y) compreende
grupos terminais de formula (CHj3);S10;.

Vantajosamente, os poliorganossiloxanos (Y) compreendem
pelo menos duas unidades alquil-hidrogenossiloxano de férmula -
(H;C)(H)SiO- e compreendem eventualmente unidades -(H;C),Si0-.

Tais compostos poliorganossiloxanos (Y) com grupamentos
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- hidrogenossilano sio descritos, por exemplo, no documento EP 465.744.

De acordo com uma variante, o composto (X) € escolhido
entre os oligdmeros ou polimeros orgénicos (por orginico, entende-se
compostos cuja cadeia principal ndo siliconada, de preferéncia de compostos
que ndo compreendem atomos de silicio) ou entre polimeros ou oligbmeros
hibridos organicof/silicone, os referidos oligbmeros ou polimeros trazendo
pelo menos 2 grupamentos alifaticos insaturados reativos, o composto (Y)
sendo escolhido entre os poliorganossiloxanos (Y) com grupamentos
hidrogenossilano citados acima.

De acordo com um modo de realizagdo, os compostos (X)
orginicos ou hibridos orgénico/silicone que trazem pelo menos 2
grupamentos alifiticos insaturados reativos, trazem pelo menos um grupo
polar tal como descrito acima.

O composto (X), de natureza organica, pode entdo ser
escolhido entre os polimeros ou oligdmeros vinilicos, (met)acrilicos,
poliésteres, poliuretanos e/ou e poliuréias, poliéteres, perfluoropoliéteres,
poliolefinas tais como polibutileno, poliisobutileno, dendrimeros ou
polimeros hiperramificados organicos, ou suas misturas.

Em particular, o polimero orgénico ou a parte orgnica do
polimero hibrido pode ser escolhido entre os seguintes polimeros:

a) os poliésteres com insaturagdo(des) etilénica(s):

Trata-se de um grupo de polimeros de tipo poliéster que
apresentam pelo menos 2 ligagdes duplas etilénicas, repartidas de maneira
aleatoria na cadeia principal do polimero. Estes poliésteres insaturados sdo
obtidos por policondensag@o de uma mistura:

e de diacidos carboxilicos alifaticos, lineares ou ramificados,
ou cicloalifiticos que comportam notadamente de 3 a 50 dtomos de carbono,
de preferéncia de 3 a 20 e melhor de 3 a 10 atomos de carbono, tais como 0

acido adipico ou o 4cido sebacico, diacidos carboxilicos aromaticos que t€m
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notadamente de 8 a 50 atomos de carbono, de preferéncia de 8 a 20 e melhor
de 8 a 14 atomos de carbono, tais como os acidos ftalicos, notadamente o
acido tereftalico, e/ou didcidos carboxilicos procedentes de dimeros de 4cidos
graxos com insaturagdes etilénicas tais como dimeros dos 4cidos oléico ou
linoleico descritos no pedido EP 959.066 (paragrafo [0021]) comercializados
sob denominag¢&es Pripol® pela empresa Unichema ou Empol® pela empresa
Henkel, todos os diacidos devendo estar isentos de ligagdes duplas etilénicas
polimerizéveis,

e de diodis alifaticos, lineares ou ramificados, ou
cicloalifaticos comportando notadamente de 2 a 50 atomos de carbono, de
preferéncia de 2 a 20 e melhor de 2 a 10 atomos de carbono, tais como
etilenoglicol, dietilenoglicol, propilanoglicol, 1,4-butanodiol ou ciclo-
hexanedimetanol, didis aromaticos que tem de 6 a 50 atomos de carbono, de
preferéncia de 6 a 20 e melhor de 6 a 15 dtomos de carbono tal como o
bisfenol A e o bisfenol B, e/ou dimeros didis provenientes da redugdo de
dimeros de 4cidos graxos tais como definidos precedentemente, €

e pelo menos um didcido carboxilico ou seu anidrido que
comporta duas ligagdes duplas ou pelo menos dois diacidos carboxilicos ou
anidridos que comportam cada um pelo menos uma ligagdo dupla etilénica
polimerizavel e que tem de 3 a 50 atomos de carbono, de preferéncia de 3 a
20 e melhor de 3 a 10 atomos de carbono, tais como o acido maleico, o
anidrido maleico, o 4cido fumarico ou o acido itaconico.

b) os poliésteres com grupos (met)acrilato laterais e/ou
terminais:

Trata-se de um grupo de polimeros de tipo poliéster obtidos
por policondensagdo de uma mistura:

e de diacidos carboxilicos alifaticos, lineares ou ramificados,
ou cicloalifaticas que comportam notadamente de 3 a 50 4tomos de carbono,

de preferéncia de 3 a 20 e melhor de 3 a 10 atomos de carbono, tais como o
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acido adipico ou o 4cido sebécico, diacidos carboxilicos arométicos que tém
notadamente de 8 a 50 atomos de carbono, de preferéncia de 8 a 20 e melhor
de 8 a 14 atomos de carbono, tais como os acidos ftalicos, notadamente o
acido tereftalico, e/ou diacidos carboxilicos provenientes de dimeros de
acidos graxos com insaturagdo etilénica tais como os dimeros dos acidos
oléico ou linoleico descritos no pedido EP 959.066 (paragrafo [0021])
comercializados sob denominag¢des Pripol® pela empresa Unichema ou
Empol® pela empresa Henkel, todos esses diacidos devendo estar isentos de
ligagdes duplas etilénicas polimerizaveis,

o de didis alifaticos lineares ou ramificados ou
cicloalifaticos comportando notadamente de 2 a 50 atomos de carbono, de
preferéncia de 2 a 20 e melhor de 2 a 10 atomos de carbono, tais como
etilenoglicol, dietilenoglicol, propilanoglicol, 1,4-butanodiol ou ciclo-
hexanodimetanol, diéis aromaticos que tem de 6 a 50 dtomos de carbono, de
preferéncia de 6 a 20 e melhor de 6 a 15 atomos de carbono tais como o
bisfenol A e o bisfenol B, e

e de pelo menos um éster de acido (met)acrilico e de um
diol ou poliol que tem de 2 a 20 atomos de carbono, de preferéncia de 2 a 6

atomos de carbono, tais como o (met)acrilato de 2-hidroxietila, (met)acrilato

de 2-hidroxipropila e metacrilato de glicerol.

Estes poliésteres diferem destes descritos acima sob o ponto a)
pelo fato de que as ligagdes duplas etilénicas nfo estdo situadas na cadeia
principal mas sobre grupos laterais e/ou na extremidade das cadeias. Estas
ligagdes duplas etilénicas sdo estas dos grupos (met)acrilato presentes no
polimero.

Tais poliésteres sdo comercializados, por exemplo, pela
empresa UCB sob as denominagdes EBECRYL® (EBECRYL® 450: massa
molar 1600, em média 6 fungdes acrilato por molécula, EBECRYL® 652:

massa molar 1500, em média 6 fungBes acrilato por molécula, EBECRYL®
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800: massa molar 780, em média 4 fungdes acrilato por molécula,
EBECRYL® 810: massa molar 1000, em média 4 fung¢des acrilato por
molécula, EBECRYL® 50.000: massa molar 1500, em média 6 fungdes
acrilato por molécula).

)
c) os poliuretanos e/ou poliureados a grupos (met)acrilato,

obtidos por policondensagao:

e de diisocianatos, triisocianatos e/ou poliisocianatos
alifaticos cicloalifaticos e/ou aromaticos que tém notadamente de 4 a 50
atomos de carbono, de preferéncia de 4 a 30 atomos de carbono, tais como o
hexametilenodiisocianato, o isoforonadiisocianato, o toluenodiisocianato, o

difenilmetanodiisocianato ou os isocianuretos de formula:

0
PN

T
C C

Oé \N/ QO

OCN—R —R—NCO

I
R—NCO
resultando da trimeriza¢do de 3 moléculas de diisocianatos
OCN-R-CNO, onde R ¢ um radical hidrocarboneto linear, ramificado ou

ciclico que comporta de 2 a 30 4tomos de carbono;,

e polidis, notadamente de diois, isentos de insaturagdes
etilénicas polimerizaveis, tais como 1,4-butanodiol, etilenoglicol ou
trimetilolpropano, e/ou poliaminas, notadamente escolhidos entre diaminas
alifaticas, diaminas cicloalifaticas, diaminas aromadticas e suas misturas, as
referidas poliaminas que tém notadamente de 3 a 50 4tomos de carbono, tais

como etilenodiamina ou hexametilenodiamina, e

e de pelo menos um éster de acido (met)acrilico e de um
diol ou poliol que tem de 2 a 20 atomos de carbono, de preferéncia de 2 a 6
atomos de carbono, tais como (met)acrilato de 2-hidroxietila, (met)acrilato de

2-hidroxipropila e metacrilato de glicerol.
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Tais poliuretanos/poliureados a grupos acrilatos séo
comercializados, por exemplo, sob a denominagéo SR 368 (tris (2-hidroxietil)
isocianureto-triacrilato) ou CRAYNOR® 435 pela empresa CRAY VALLEY,
ou sob a denominagio EBECRYL® pela empresa UCB (EBECRYL® 210:
massa molar 1500, 2 fungdes acrilato por molécula; EBECRYL® 230: massa
molar 5000, 2 fung¢&es acrilato por molécula; EBECRYL® 270: massa molar
1500, 2 fung¢es acrilato por molécula; EBECRYL® 8402: massa molar 1000,
2 fungbes acrilato por molécula; EBECRYL® 8804: massa molar 1300, 2
fungdes acrilato por molécula; EBECRYL® 220: massa molar 1000, 6 fungdes
acrilato por molécula; EBECRYL® 2220: massa molar 1200, 6 fungdes
acrilato por molécula; EBECRYL® 1290: massa molar 1000, 6 funges
acrilato por molécula; EBECRYL® 800: massa molar 800, 6 fungdes acrilato
por molécula). ' | |

Pode-se igualmente citar os poliuretanos alifaticos diacrilato
hidrossoltiveis comercializados sob as denominagdes EBECRYL® 2000,
EBECRYL® 2001 e EBECRYL® 2002, e os poliuretanos diacrilato em
dispersdo aquosa comercializados sob as denominagbes comerciais IRR® 390,
IRR® 400, IRR® 422 IRR® 424 pela empresa UCB.

d) os poliéteres com grupos (met)acrilato obtidos por
esterificagfio, pelo 4cido (met)acrilico, de grupos hidroxila terminais de
homopolimeros ou copolimeros de alquilenoglicéis em C;4, tais como
polietilenoglicol, polipropilanoglicol, copolimeros de 6xido de etileno e 6xido
de propileno que tém de preferéncia uma massa molecular média em peso
inferiores a 10.000, trimetilolpropano polietoxilado ou polipropoxilado.

Polioxietilenos-di(met)acrilato de massa molar apropriada sdo
comercializados, por exemplo, sob as denominagdes SR 259, SR 344, SR 610,
SR 210,

SR 603 e SR 252 pela empresa CRAY VALLEY ou sob a
denominagdo EBECRYL® 11 por UCB. Triacrilatos de trimetilolpropano
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polietoxilado sio comercializados, por exemplo, sob as denominagdes SR
454, SR 498, SR 502, SR 9035, SR 415 pela empresa CRAY VALLEY ou
sob a denominagdio EBECRYL® 160 pela empresa UCB. Triacrilatos de
trimetilolpropano polipropoxilado sdo comercializados, por exemplo, sob as
denominagdes SR 492 e SR 501 pela empresa CRAY VALLEY.

e) os epoxiacrilatos obtidos por reagao entre

e pelo menos um diepéxido escolhido, por exemplo, entre:

(i) o éter diglicidilico de bisfenol A,

(ii) uma resina - diepoxi resultante da reagdo entre o éter
diglicidilico de bisfenol A e a epicloridrina,

(iii)uma resina epoxiéster com extremidades aw-diepoxi
resultante da condensacdo de um didcido carboxilico que tem de 3 a 50
atomos de carbono com um excesso estequiomeétrico de (i) e/ou (ii),

(ivJuma resina epoxiéter com extremidades aw-diepoxi
resultando da condensagdo de um diol que tem de 3 a 50 4tomos de carbono
com um excesso estequiométrico de (i) e/ou (ii),

(v) os oleos naturais ou sintéticos que trazem pelo menos 2
grupos epbxido, tais como o dleo de soja epoxidada, o dleo de linho
epoxidado e o 6leo de vernonia epoxidada,

(vijum policondensado fenol-formaldeido (de resina
Novolac®), cujas extremidades e/ou grupos laterais foram epoxidados,

e

e um ou varios acidos carboxilicos ou polidcidos
carboxilicos que comportam pelo menos uma ligagdo dupla etilénica em o,f
do grupo carboxilico como o 4cido (met)acrilico ou o 4cido crotnico ou os
ésteres de 4cido (met)acrilico e de um diol ou poliol que tem de 2 a 20 atomos
de carbono, de preferéncia de 2 a 6 atomos de carbono tal como o
(met)acrilato de 2-hidroxietila.

Tais polimeros sdo comercializados, por exemplo, sob as
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denominagdes SR 349, SR 601, CD 541, SR 602, SR 9036, SR 348, CD 540,
SR 480, CD 9038 pela empresa CRAY VALLEY, sob as denominagdes
EBECRYL® 600 ¢ EBECRYL® 609, EBECRYL® 150, EBECRYL® 860,
EBECRYL® 3702 pela empresa UCB e sob as denominagdes PHOTOMER®
3005 e PHOTOMER® 3082 pela empresa HENKEL.
f) os poli(met)acrilatos DE alquila em C;sy (o referido

alquila SENDO linear, ramificado ou ciclico), comportando pelo menos duas

fungBes com ligagdo dupla etilénica trazidas pelas cadeias hidrocarbonadas

laterais e/ou terminais.

Tais copolimeros sio corhercializados, por exemplo, sob és
denominacdes IRR®375, OTA®480 ¢ EBECRYL®2047 pela empresa UCB.

g) as poliolefinas tais como polibutileno, poliisobutileno,

h) os perfluoropoliéteres com grupos acrilato obtidos por
esterificagdo, por exemplo, pelo &cido (met)acrilico, perfluoropoliéteres
trazendo grupos hidroxila laterais e/ou terminais.

De tais perfluoropoliéteres a,0-didis sdo  descritos
notadamente em EP-A-1057849 e sdo comercializados pela empresa
AUSIMONT sob a denominacdo FOMBLIN® Z DIOL.

i) os dendrimeros e polimeros hiperramificados que trazem
grupos terminais (met)acrilato ou (met)acrilamida obtidos respectivamente
por esterificagio ou amidificagdo de dendrimeros e de polimeros
hiperramificados com fungdes terminais hidroxila ou amino, pelo acido
(met)acrilico.

Os dendrimeros sdo moléculas polimeros “arborescentes”, ou
seja, muito ramificadas inventadas por D. A. Tomalia e sua equipe no inicio
dos anos 90 (Donald A. Tomalia e al., Angewandte Chemie, Int. Engl. Ed.,
vol. 29, n° 2, paginas 138 - 175). Trata-se de estruturas construidas em torno
de um motivo central geralmente polivalente. Em torno deste motivo central,

sdo conectados, de acordo com uma estrutura perfeitamente determinada,
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motivos ramificados de alongamento de cadeia dando assim surgimento a
macromoléculas simétricas, monodispersadas tendo uma estrutura quimica e
estereoquimica bem definida Dendrimeros de tipo poliamidoamina s&o
comercializados, por exemplo, sob a denominagdo STARBUST® pela
empresa DENDRITECH.

Os polimeros hiperramificados sdo geralmente
policondensados, de tipo poliéster, poliamida ou polietilenoamina, obtidos a
partir de mondmeros multifuncionais, que tém uma estrutura arborescente
similar a estes dos dendrimeros, mas muito menos regular que esta ultima
(ver, por exemplo, WO 93/17060 e WO 96/12754).

A empresa PERSTORP comercializa sob a denominag&o
BOLTORN® poliésteres hiperramificados. Encontrar-se-4 sob a denominagdo
COMBURST® da empresa DENDRITECH  polietilenoaminas
hiperramificadas. Poli(esteramida) hiperramificados com extremidades
hidroxila sdo comercializados pela empresa DSM sob a denominagédo
HYBRANE®.

Estes dendrimeros e polimeros hiperramificados esterificados
ou amidificados pelo 4cido acrilico e/ou metacrilico se distinguem dos
polimeros descritos sob os pontos a) a h) acima pelo grande nimero de
ligagdes duplas etilénicas presentes. Esta funcionalidade elevada,
frequentemente superior a 5, os torna particularmente util permitindo-lhes
desempenhar um papel de “n6 de reticulagdo”, ou seja, de sitio de reticulagdo
multipla.

Pode-se consequentemente utilizar polimeros dendriticos e (’/,
hiperramificados em associagdo com um ou varios polimeros e/ou oligbmeros/
a) ah) acima. ;‘/

1a - Compostos reativos adicionais /

As referidas primeira e/ou segunda composi¢des do conjunto
/

de acordo com a invengdo podem compreender, além disso, pelo menos um

/
!

/

[
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composto reativo adicional tal como definido a seguir.

De acordo com um modo de realizagdo, a composi¢do (Al) do
conjunto de acordo com a invengdo tal como definida precedentemente, pode
compreender, além disso, pelo menos um composto reativo adicional e/ou a
composi¢do (A2) do conjunto de acordo com a invengédo tal como definida
precedentemente, pode compreender, além disso, pélo menos um composto
reativo adicional.

De acordo com outro modo de realizagdo, a referida
composicdo (A3) do conjunto de acordo com a invengdo tal como definida
precedentemente, pode compreender, além disso, pelo menos um composto
reativo adicional.

Como composto reativo adicional, pode-se citar:

- particulas orginicas ou minerais que compreendem sua
superficie pelo menos 2 grupamentos aliféticos insaturados, pode-se citar, por
exemplo, silicas tratadas em superficie, por exemplo, por compostos
siliconados com grupamentos vinilicos tais como, por exemplo, silica tratada
ciclotetrametiltetravinilsiloxano,

- compostos silazanos tais como o hexametildisilazano.

1b - Catalisador

A reacgdo de hidrosililagfo se faz na presenga de um catalisador

que pode estar presente com pelo menos um ou outro dos compostos (X) ou
(Y) ém uma mesma composi¢do ou estar presente de maneira isolada em uma
composi¢do isenta ou ndo dos compostos (X) e (Y).

Assim as referidas primeira e/ou segunda composi¢des do
conjunto de acordo com a invengdo, por exemplo, compreendendo
respectivamente os compostos (X) e (Y), podem compreender, além disso,
pelo menos um catalisador tal como definido a seguir.

De acordo com um modo de realizagdo, a composi¢do (Al) do

conjunto de acordo com a invengdo tal como definida precedentemente, pode
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compreender, além disso, pelo menos um composto (X), pelo menos um
catalisador e eventualmente um composto reativo adicional e/ou a
composi¢io (A2) do conjunto de acordo com a invengdo tal como definida
precedentemente, pode compreender, além disso, pelo menos um composto
(Y), pelo menos um catalisador e eventualmente um composto reativo
adicional.

De acordo com outro modo de realizagdo, a composigdo (A3)
do conjunto de acordo com a invengéo tal como definida precedentemente,
pode compreender além dos compostos (X) e (Y), pelo menos um catalisador
e eventualmente pelo menos um composto reativo adicional, mas pelo menos
um dos compostos (X), (Y) e o catalisador estando sob forma encapsulada.

De acordo com um modo de realizagdo particular, o
catalisador pode estar presente na composi¢do (A3) sob uma forma
encapsulada se os dois compostos (X) e (Y), que devem provocar a interagéo,
estiverem presentes nesta mesma composi¢do sob uma forma néo encapsulada
ou ao contrario ele pode estar aqui presente na composi¢do (A3) sob uma
forma nfo encapsulada se pelo menos um dos compostos (X) e (Y) estiver
presente nesta mesma composi¢do sob uma forma encapsulada.

De acordo com outro modo de realizagdo, o catalisador €
compreendido em uma composi¢io (A4) do conjunto de acordo com a
invencdo, a referida composigio sendo isenta dos compostos (X) e (Y).

O catalisador é de preferéncia a base de platina ou de estanho.
Pode-se citar, por exemplo, os catalisadores a base de platina depositada sobre
um suporte de gel de silica ou p6 de charcoal (carvﬁo), o cloreto de platina, os
sais de platina e de 4cidos cloroplatinicos.

Utiliza-se, de preferéncia, os 4cidos cloroplatinicos sob forma
hexaidrato ou anidro, facilmente dispersivel nos meios organossiliconados.

Pode-se igualmente citar os complexos de platina tais como

estes a base de 4cido cloroplatinico hexaidrato e de divinil
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tetrametildissiloxano.

O catalisador pode estar presente em um teor que vai de
0,0001% a 20% em peso em relagdo ao peso total da composi¢éo que
compreende.

Os compostos (X) e/ou (Y) podem estar associados a
inibidores ou retardadores de polimerizagdo, e mais particularmente
inibidores do catalisador. De maneira n3o limitativa, pode-se citar os
polimetilvinilsiloxanos ciclicos, e em particular o tetravinil tetrametil
ciclotetrassiloxano, os alcoois acetilénicos, de preferéncia volateis, tais como
o metilisobutinol. |

A presenga de sais i0nicos, tais como o acetato de s6dio pode
ter uma influéncia na velocidade de polimerizagdo dos compostos (X) e (Y).

A titulo de exemplo de uma combinacdo de compostos (X) e
(Y) que reagem por hidrosililagdo na presenca de um catalisador, pode-se
citar as referéncias seguintes proposta pela empresa Dow Corning: DC 7-9800
Soft Skin Adhesive Parts A & B.

De maneira vantajosa, os compostos (X) e (Y) sdo escolhidos
entre os compostos siliconados susceptiveis de reagir por hidrosililagdo na

presenca de um catalisador; em particular o composto (X) € escolhido entre os

poliorganossiloxanos que compreendem unidades de férmula (I) descritos

acima e o composto (Y) €é escolhido entre os organossiloxanos que

compreende unidades alquil-hidrogenossiloxanos de férmula (III) descritos
acima.

De acordo com um modo de realizagdo particular, 0 composto
(X) é um polidimetilsiloxano com grupamentos vinilicos terminais, e o
composto (Y) é um polimetil-hidrogenossiloxano.

2 - Compostos (X) e (Y) susceptiveis de reagir por

condensacio

A reacdo de condensagdo acontece entre pelo menos um
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composto (X), pelo menos um composto (Y) e eventualmente pelo menos um
catalisador.

Os compostos (X) e (Y) podem estar presentes
respectivamente no conjunto de acordo com a inven¢do em uma primeira
composicio e uma segunda composigdo, até em outra composi¢do que as
referidas primeira e segunda composigoes.

De acordo com um modo de realizag¢do, o composto (X) com
eventualmente pelo menos um catalisador estd presente em uma composi¢éo
(A1) do conjunto de acordo com a inven¢do e o composto (Y) com
eventualmente pelo menos um catalisador esta presénte em uma composi¢do
(A2) do conjunto de acordo com a inveng&o.

De acordo com outro modo de realizagdo, os compostos (X) e
(Y) distintos um do outro e eventualmente pelo menos um catalisador estdo
presentes em uma composi¢o (A3) do conjunto de acordo com a inveng&o a
condicdo de que pelo menos um dos compostos (X) e (Y) estiver sob forma
encapsulada.

Os compostos (X) e (Y) sdo susceptiveis de reagir por
condensacdo, seja na presenca de dgua (hidrélise) por rea¢do de 2 compostos
portadores de grupamentos alcoxissilanos, seja por condensagéo dita “direta”
por reagdo de um composto portador de grupamento(s) alcoxissilano(s) e de
um composto portador de grupamento(s) silanol(is) ou por reagdo de 2
compostos portadores de grupamento(s) silanol(is).

Quando a condensagfo € feita na presenca de agua, esta pode
ser em particular 4 umidade ambiente, a agua residual de cilios, ou a agua
trazida por uma fonte externa, por exemplo, por umidificacdo prévia do
material queratinica (por exemplo, por um pulverizador, lagrimas naturais ou
artificiais).

Neste modo de reagfio por condensagdo, os compostos (X) e

(Y), idénticos ou diferentes, podem consequentemente ser escolhidos entre 0s
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compostos siliconados cuja cadeia principal compreende pelo menos dois
grupos alcoxissilano e/ou pelo menos dois grupos silanol (Si-OH), laterais
e/ou na extremidade de cadeia.

De acordo com um modo de realizagdo, o composto (X) e/ou o
composto (Y) € portador de pelo menos um grupo polar, tal como descrito
acima, susceptivel de formar pelo menos uma ligagdo hidrogénio com o0s
materiais queratinicos e mais particularmente a pele.

De acordo com um modo de realizagdo vantajoso, o0s
compostos (X) e/ou (Y) sdo escolhidos dentre os poliorganossiloxanos que
compreendem pelo menos dois grupos alcoxissilano. Por grupo
“alcoxissilano”, entende-se um grupo que compreende pelo menos uma parte
_Si-OR, R sendo um grupo alquila que compreende de 1 a 6 4tomos de
carbono. |

Os compostos (X) e (Y) s@o escolhidos notadamente entre os
poliorganossiloxanos que compreendem grupos terminais alcoxissilanos, mais
especificamente estes que compreendem pelo menos 2 grupos alcoxissilanos
terminais, de preferéncia trialcoxissilanos terminais.

Estes compostos (X) efou (Y), idénticos ou diferentes,
compreendem de preferéncia de maneira majoritria unidades de férmula
Iv):

RY.8i0¢4.1/2
st (452 aIv)

na qual os grupos R’ representam independentemente uns dos
outros um radical escolhido entre os grupos alquila que compreendem de 1 a
6 atomos de carbono, fenila, grupos fluoroalquila, e s é igual a 0, 1, 2 ou 3. De
preferéncia, os grupos R’ representam independentemente uns dos outros um
grupo alquila que compreende de 1 a 6 4tomos de carbono. Como grupo
alquila, pode-se citar notadamente metila, propila, butila, hexila e suas
misturas, de preferéncia metila ou etila. Como grupo fluoroalquila, pode-se

citar a 3, 3, 3-trifluoropropila.
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De acordo com um modo de realizagdo particular, os
compostos (X) e (Y), idénticos ou diferentes, sdo poliorganossiloxanos que
compreendem unidades de féormula (V):

®:Si0)r - ()

na qual R’ é tal como descrito acima, de preferéncia em R’ ¢
um radical metila, e f é como tal que o polimero apresenta vantajosamente
uma viscosidade a 25 °C que vai de 0,5 a 3000 Pa.s, de preferéncia indo de 5
a 150 Pa.s;, por exemplo, f pode ir de 2 ‘a 5000, de preferéncia de 3 a 3000, e
de preferénciade 5 a 1000, limites incluidos.

Estes compostos (X) e/ou (Y) poliorganossiloxanos
compreendem pelo menos 2 grupos trialcoxissilanos terminais por molécula
de polimero, os referidos grupos tendo a férmula (VI) seguinte:

~7SiRL ¢ -
ZSiR X(OK)}*X? (VI)

na qual:

- os radicais R sdo escolhidos independentemente um do outro,
entre um grupo metila, etila, n-propila, isopropila, n-butila, sec-butila,
isobutila, de preferéncia um grupo metila ou etila,

- R'é um grupo metila ou etila,

- x é igual a 0 ou 1, de preferéncia x € iguala 0 e

- Z é escolhido entre os grupos hidrdéarbonetos divalentes que
ndo comportam insaturagdo etilénica e compreendendo de 1 a 18 atomos de
carbono, de preferéncia de 2 a 18 4tomos de carbono (grupos alquileno), as
combinagdes de radicais hidrocarbonetos divalentes e de segmentos siloxanos
de formula (IX) seguinte:

R? RO

| |
-G-(Si0)¢-Si-G-

l |
R (IX)

R’ sendo tal como descrito acima, G é um radical
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hidrocarboneto divalente que ndo comporta insaturagdo etilénica e
compreendendo de 1 a 18 4tomos de carbono, de preferéncia de 2 a 18 atomos
de carbono e ¢ é um inteiro que vai delaé.

Z e G podem ser notadamente escolhidos dentre os
grupamentos alquilenos tais como metileno, etileno, propileno, butileno,
pentileno, hexilano, grupamentos arileno tais como fenileno.

De preferéncia, Z é um grupo alquileno, e melhor etileno.

Estes polimeros podem apresentar em média pelo menos 1,2
grupamentos terminais ou cadeias terminais trialcoxissilanos por molécula, e
de preferéncia em média pelo menos 1,5 grupamentos terminais
trialcoxissilanos por molécula. Estes polimeros podendo apresentar pelo
menos 1,2 grupamentos terminais trialcoxissilanos por molécula, alguns
podem compreender de outros tipos de grupos terminais tais como
grupamentos terminais de férmula CH2=CH—SiR92— ou de férmula R%-Si-, na
qual R’ é tal como definido acima e cada grupo R® é independentemente
escolhido entre os grupos R’ ou vinila. Pode-se citar como exemplos de tais
grupamentos terminais os grupos trimetoxissilano, trietoxissilano,
vinildimetoxissilano e vinilmetilaxifenilsilano.

Tais polimeros sdo descritos notadamente nos documentos US
3.175.993, US 4.772.675, US 4.871.827, US 4.888.380, US 4.898.910, US
4.906.719 e US 4.962.174 cujo conteudo € incorporado por referéncia ao
presente texto.

Pode-se citar a titulo de composto (X) e/ou (Y) em particular
os poliorganossiloxanos escolhidos entre os polimeros de férmula (VII):

Rl, RY RY Rl
| b
(RO)3xSi - Z ~(SIO)Si-Z-Si(OR)3x
[
R9 RS
" (VID)

1 9 o : i
naqual R,R', R’, Z, x e f sfo tais como descritos acima.
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Os compostos (X) e/ou (Y) podem igualmente compreender

uma mistura de polimeros de férmula (VII) acima com polimeros de férmula
(VIII) seguinte:
R® R? R? RI

L
CHy=CH-SiO(Si0)Si-Z-Si(OR)3.x

'|R9 11_2,9 iRS’
(VIID)

na qual R, R, R’ Z, x e f sdo tais como descritos acima.

‘Quando o composto (X) e/ou (Y) poliorganossiloxanos com
grupo(s) alcoxissilanb(s) compreende} tal misturé, os poliorganossiloxanos
diferentes estdo presentes em teores tais que as cadeias organossililas
terminais representam menos de 40%, de preferéncia menos de 25% em
nimero cadeias terminais.

Os compostos (X) e/ou (Y) poliorganossiloxanos
particularmente preferidos sdo estes de formula (VII) descritos acima. Tais
compostos (X) e/ou (Y) sdo descritos, por exemplo, no documento WO
01/96450.

Como indicado acima, os compostos (X) e (Y) podem ser
idénticos ou diferentes.

Em particular, os compostos (X) e (Y) podem representar uma
mistura de polidimetilsiloxanos com grupamentos metoxissilanos.

De acordo com uma variante, um dos 2 compostos reativos (X)
ou (Y), de natureza siliconada e o outro é de natureza organica, por exemplo,
o composto (X) é escolhido entre os oligbmeros ou polimeros orgénicos ou 0s
oligbmeros ou polimeros hibridos orgénicof/silicone, os referidos polimeros ou
oligbmeros compreendendo pelo menos dois grupamentos alcoxissilanos e
(Y) ¢é escolhido entre os compostos silicones tais como os
poliorganossiloxanos descritos acima. Em particular, os oligbmeros ou

polimeros organicos sdo escolhidos entre os oligbmeros ou polimeros
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vinilicos, (met)acrilicos, poliésteres, poliamidas, poliuretanos e/ou
poliureados, poliéteres, poliolefinas, perfluoropoliéteres, dendrimeros e
polimeros hiperramificados organicos, e suas misturas.

De acordo com um modo de realizagdo, o composto (X) de
natureza organica ou de natureza hibrida orgéanica/silicone € portador de pelo
menos um grupo polar, tal corho descrito acima, susceptivel de formar pelo
menos uma ligacdo hidrogénio com os materiais queratinicos, € mais
particularmente a pelé. . |

Os po’limetos organicos de natureza vinilica ou (met)acrilicos,
portadores de grupos laterais‘alcoxissilano's, poderdo em particular ser obtidos
por copolimerizagdo de pelo menos um mondmero orginico vinilico ou
(met)acrilico com um (met) acriloxipropiltrimetoxissilano, um vinil
trimetoxissilano, um viniltrietoxissilano, um alliltrimetoxissilanos etc.

Pode-se citar, por exemplo, os polimeros (met)acrilicos
descritos no documento de KUSABE.M, Pitture e Verniei - European
Coating; 12-b, paginas 43-49, 2005, e notadamente os poliacrilatos de grupos
alcoxissilanos referenciados MAX de Kaneka ou estes descritos na publicagéo
de PROBSTER, M, em Adhesion-Kleben & Dichten, 2004, 481 (1-2),
paginas 12-14.

Os polimeros orgénicos que resultam de uma policondénsagﬁo
ou de uma poliadigdo, tais como poliésteres, poliamidas, poliuretanos e/ou
poliuréias, poliéteres, e portadores de grupos alcoxissilanos laterais e/ou
terminais, poderdo resultar, por exemplo, da reagdo de um prepolimero
oligémero tal como descrito acima com um dos coreagentes silanos de acordo

com portadores de pelo menos um grupo alcoxissilano:

aminopropiltrimetoxissilano, aminopropiltrietoxissilano, aminoetil
aminopropil trimetoxissilano, glicidoxipropiltrimetoxissilano,
glicidoxipropiltrietoxissilano, epoxiciclohexilatiltrimetoxissilano,

mercaptopropiltrimetoxissilano.
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Exemplos de poliéteres e poliisobutilenos com grupos
alcoxissilanos s3o descritos na publicagdo de KUSABE.M,, Pitture e Verniei -
European Coating; 12-b, paginas 43-49, 2005. Como exemplo de poliuretanos
com grupos alcoxissilanos terminais, pode citar estes descritos no documento
PROBSTER, M., Adhesion-Kleben & Dichten, 2004, 481 (1-2), paginas 12-
14 ou ainda estes descritos no documento LANDON, S., Pitture e Verniei vol.
73, N° 11, paginas 18-24, 1997 ou no documento HUANG, Mowo, Pitture e
Verniei vol. 5, 2000, paginas 61-67, pode-se notadamente citar os
poliuretanos com grupos alcoxissilanos de OSI-WITCO-GE.

A titulo de compostos (X) e/ou (Y) poliorganossiloxano, pode-
se citar as resinas de tipo MQ ou MT que trazem elas proprias extremidades
alcoxissilanos e/ou  silandis como, por exemplo, as resinas
poli(isobutilsilsesquioxano) funcionalizadas por grupos silandis propostas sob
a referéncia SST-S7C41 (3 grupos Si-OH) pela empresa Gelest.

2a - Composto reativo adicional

- As referidas primeira e/ou segunda composi¢des do conjunto
de acordo com a invengdio podem compreender, além disso, pelo menos um
composto reativo adicional tal como definido a seguir.

De acordo com um modo de realizagio, a composi¢do (Al) do
conjunto de acordo com a invengdo, tal como definida precedentemente, pode
compreender além disso pelo menos um composto reativo adicional e/ou a
composi¢do (A2) do conjunto de acordo com a invengdo, tal como definida
precedentemente, pode compreender, além disso, pelo menos um composto
reativo adicional.

De acordo com outro modo de realizagdo, a referida
composi¢do (A3) do conjunto de acordo com a invengdo, tal como definida
precedentemente, pode compreender, além disso, pelo menos um composto
reativo adicional.

De acordo com um modo de realizagdo, o composto (X) e/ou
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(Y) pode estar associado, além disso, a um composto reativo adicional que
compreende pelo menos dois grupos alcoxissilano e/ou silanol.

Como composto reativo adicional, pode-se citar, por exemplo,
uma ou varias particulas orginicas ou minerais que compreendem em sua
superficie grupamentos alcoxissilanos e/ou silandis, por exemplo, cargas

tratadas em superficie por tais grupos.
2b - Catalisador

A reacdo de condensagdo pode ser feita na presenga de um

catalisador a base de metal que pode estar presente com pelo menos um ou
outro dos compostos (X) ou (Y) ou estar presente de maneira isolada em uma
composi¢do isenta ou ndo dos compostos (X) e (Y).

Assim as referidas primeira e/ou segunda composi¢Bes do
conjunto de acordo com a invengdio, por exemplo, compreendendo
respectivamente os compostos (X) e (Y), podem compreender, além disso,
pelo menos catalisador tal como definido a seguir.

De acordo com um modo de realizago, a composigédo (Al) do
conjunto de acordo com a invengdo tal como definida precedentemente pode
compreender, além disso, pelo menos um composto (X), pelo menos um
catalisador e eventualmente um composto reativo adicional e/ou a
composi¢do (A2) do conjunto de acordo com a invengdo tal como definida
precedentemente, pode compreender, além disso, pelo menos um composto
(Y), pelo menos um catalisador e eventualmente um composto reativo
adicional.

De acordo com outro modo de realizago, a composi¢do (A3)
do conjunto de acordo com a invengdo tal como definida precedentemente
pode compreender além dos compostos (X) e (Y), pelo menos um catalisador
e eventualmente pelo menos um composto reativo adicional, mas pelo menos
um dos compostos (X), (Y) e eventualmente o catalisador sob forma

encapsulada.
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De acordo com um modo de realizagdo particular, o
catalisador pode estar presente na composi¢do (A3) sob uma forma
encapsulada se os dois compostos (X) e (Y), que deve provocar a interagéo,
estiverem presentes nesta mesma composi¢do sob uma forma néo encapsulada
ou ao contrario ele pode estar presente aqui na composi¢do (A3) sob uma
forma n3o encapsulada se pelo menos um dos compostos (X) e (Y) estiver
presente nesta mesma composi¢do sob uma forma encapsulada.

De acordo com outro modo de realizagdo, o catalisador €
compreendido em uma composi¢do (A4) do conjunto de acordo com a
invencfo, a referida composi¢do sendo isento dos compostos (X) e (Y).

O catalisador que pode ser util neste tipo de reagdo € de
preferéncia um catalisador 4 base de titinio. Pode-se citar notadamente os
catalisadores a base de tetraalcoxititano de formula (XI):

Ti(ORZ)((OR3)q.y. (XI)

na qual R? é escolhida entre os radicais alquila tercidrios tais
como terc butila, terc amila e 2,4-dimetil-3-pentila; R® representa um radical
alquila que compreende de 1 a 6 4tomos de carbono, de preferéncia um grupo
metila, etila, n-propila, isopropila, n-butila, sec-butila, hexila e aqui sendo um
namero que vai de 3 a 4, melhor de 3,4 a 4.

O catalisador pode estar presente em um teor que vai de
0,0001% a 20% em peso em relagdo ao peso total da composigdo que o
contém.

2¢ - Diluente

As composigdes uteis que compreendem (X) e/ou (Y) pode
compreender, além disso, um dleo siliconado volatil (ou diluente) destinado a
fazer diminuir a viscosidade da composi¢do. As referidas primeira e/ou
segunda composigdes do conjunto de acordo com a invengdo podem
compreender, além disso, pelo menos um oleo siliconado volatil tal como

definido a seguir.
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De acordo com um modo de realizagdo, a composigdo (Al) do
conjunto de acordo com a invengfo tal como definido precedentemente pode
compreender além disso pelo menos um 6leo siliconado volatil e/ou a composicao
(A2) do conjunto de acordo com a invenggo tal como definida precedentemente,
pode compreender além disso pelo menos um 6leo siliconado volatil.

De acordo com outro modo de realizagdo, a composigdo (A3) do
conjunto de acordo com a invengdo tal como definida precedentemente, pode
compreender, além disso, pelo menos um 6leo siliconado volatil.

Este 6leo pode ser escolhido entre os silicones lineares com cadeia
curta tal como hexametildissiloxano, octametiltrisiloxano, silicones ciclicos tais
como octametilciclotetrassiloxano, decametilclopentassiloxano e suas misturas.

Este 6leo siliconado pode representar de 5% a 95%, de preferéncia
de 10 a 80% em peso em relagdo ao peso total do conjunto das composigBes no
referido conjunto de acordo com a invengao.

A titulo de exemplo de combinagdo de uma composi¢do (Al) ou
(A2) contendo compostos (X) e (Y) portadores de grupamentos alcoxissilanos e
reagindo por condensagio e de uma composi¢do (A4) isenta de compostos (X) e
(Y), pode citar a combinagdo seguinte detalhada na tabela 1 abaixo e preparada
pela empresa Dow Corning. Nesta combinagéo, distinguem-se os compostos (X) e
(Y), idénticos, e consequentemente presentes em uma mesma composi¢do (a

composi¢do (Al) = composi¢do (A2)) e o catalisador presente em uma

composicdo (A4).
Tabela 1
Tabela 1
Ingrediente (Nome N°CAS Teores (%) Funcdo
INCI)

Composi¢do (A1)= Composi¢io (A2)
Bis-Trimetoxisiloxietil | PMN8717 25-45 Polimero
Tetrametildisiloxietil 6
Dimeticona
Silica Sililato 68909-20- 5-20 Carga

6
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Disiloxano | 107-46-0 | 30-70 Solvente
Composiggo (A4)

Disiloxano 107-46-0 80-99 Solvente

Tetra T Butil Titanato 1-20 Catalisador

Ingrediente (Nome N°CAS Teores (%) Fungéo

INCI)

. Composigdo (Al)= Composicdo (A2)
Bis-Trimetoxisiloxietil | PMN8717 25-45 Polimero
Tetrametildisiloxietil 6
Dirneticona
Sili¢a Sililato 68909-20- 5-20 Carga

6 .
Dissiloxano 107-46-0 30-70 Solvente
. Composigio (A4)
Dissiloxano 107-46-0 80-99 Solvente
Tetra T Butil Titanato 1-20 Catalisador

3/Reticulacdo na presenca de peroxido:

A reacdo de reticulagdo acontece entre pelo menos um
composto (X), pelo menos um composto (Y), na presenga de menos um

peréxido e na presenga, eventualmente, pelo menos de um catalisador.

(Y) podem estar presentes

Os compostos (X) e
respectivamente no conjunto de acordo com a invengdo em uma primeira
composi¢do e uma segunda composi¢éo, até em outra composi¢do que néo as
referidas primeira e segunda composigdes.

De acordo com um modo de realizagdo particular, o composto
(X) esta presente em uma composigdo (Al) e o composto (Y) esta presente
em uma composicdo (A2).

De acordo com outro modo de realizagdo, os compostos (X) €
(Y) distintos um do outro estdo presentes em uma composi¢do (A3).

A reaco de reticulagdo ¢ feita na presenga de um peréxido que
pode estar presente com pelo menos um ou outro dos compostos (X) ou (Y)

em uma mesma composi¢do ou estar presente de maneira isolada em uma

composic¢do isenta ou ndo dos compostos (X) e (Y).
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Assim as referidas primeira e/ou segunda composigdes do
conjunto de acordo com a invengdo que compreende respectivamente 0s
compostos (X) e (Y) podem compreender, além disso, pelo menos um
peréxido tal como definido a seguir.

De acordo com um modo de realizaggio, a composi¢io (Al) do
conjunto de acordo com a inveng&o tal como definida precedentemente, pode
compreender, além disso, pelo menos um composto (X), pelo menos um
peréxido e eventualmente pelo menos um catalisador e/ou a composigéo (A2)
do conjunto de acordo com a invengdo tal como definida precedentemente,
pode compreender, além disso, pelo menos um composto (Y), pelo menos um
peréxido e eventualmente pelo menos um catalisador.

De acordo com outro modo de realizagdo, a composigdo (A3)
do conjunto de acordo com a inveng#o tal como definida precedentemente,
pode compreender além dos compostos (X) e (Y), pelo menos um peroxido e
eventualmente pelo menos catalisador, mas pelo menos um dos compostos
(X), (Y) e o perdxido sob forma encapsulada, sabendo que os compostos (X),
(Y) e o peroxido nunca estdo simultaneamente presentes na mesma
composi¢io que ndo esta que forma a pelicula de acordo com a invengdo.

De acordo com um modo de realizagio particular, o peroxido
pode estar presente na composi¢do (A3) sob uma forma encapsulada se os
dois compostos (X) e (Y), que devem provocar a intera¢do, estiverem
presentes nesta mesma composi¢do sob uma forma ndo encapsulada ou ao
contrario ele pode estar aqui presente na composi¢do (A3) sob uma forma néo
encapsulada se pelo menos um dos compostos (X) e (Y) estiver presente nesta
mesma composi¢io sob uma forma encapsulada.

De acordo com outro modo de realizagdo, o peroxido ¢
compreendido em uma composi¢io (A4) do conjunto de acordo com a
invenc3o, a referida composigdo sendo isenta dos compostos (X) e (Y).

Esta reagdo é feita de preferéncia por aquecimento a uma
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temperatura superior ou igual a 50 °C, de preferéncia superior ou igual a 80
°C, indo até a 120 °C.

Os compostos (X) e (Y), idénticos ou diferentes,
compreendem neste caso pelo menos dois grupamentos laterais -CH; e/ou
pelo menos duas cadeias laterais que trazem um grupamento -CH;.

Os compostos (X) e (Y) sdo de preferéncia silicones e podem
ser escolhidos, por exemplo, entre os polidimetilsiloxanos lineares ndo
volateis de elevado peso molecular, tendo um grau de polimerizagdo superior
a 6 que apresenta pelo menos dois grupamentos laterais -CH; ligados ao
atomo de silicio e/ou de pelo menos duas cadeias laterais que trazem um
grupamento -CHj;. Pode-se citar, por exemplo, os polimeros descritos no
Catalogo “Reactive Silicones” da empresa Gelest Inc., Edition 2004, pagina 6,
e notadamente os copolimeros (também denominados latex) de
vinilmetilsiloxano-dimetilsiloxano de pesos moleculares que vdo de 500.000 a
900.000 e notadamente viscosidade superior a 2.000.000 cSt.

A titulo de perdxidos utilizdveis no quadro da invengéo, pode-
se citar o peréxido benzoila, o peréxido de 2,4-dichlorobenzoila e suas
misturas.

De acordo com um modo de realizagdo, a reagdo de
hidrosililagdo na presenca de um catalisador, ou a reagdo de condensagéo, ou
ainda a reagfio de reticula¢do na presenga de um peroxido, entre os compostos
(X) e (Y) ¢ acelerada por um aporte de calor elevando, por exemplo, a
temperatura do sistema entre 25 °C e 180 °C.

De modo geral, independentemente do tipo de reagdo pela qual
os compostos (X) e (Y) reagem juntos, a porcentagem molar de (X) em
relacdo ao conjunto dos compostos (X) e (Y), ou seja, a fragdo (X) [(X)H(Y)]
x 100, pode variar de 5% a 95%, de preferéncia de 10% a 90%, melhor ainda
de 20% a 80%. |

Do mesmo modo, a porcentagem molar de (Y) em relagdo ao
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conjunto dos compostos (X) e (Y), ou seja, a fragdo (Y) [(X)+(Y)] x 100,
pode variar de 5% a 95%, de preferéncia de 10% a 90%, melhor ainda de 20%
a 80%.

O composto (X) pode apresentar uma massa molecular média
em peso (Mw) que vai de 150 a 1.000.000, de preferéncia de 200 a 800.000,
de preferéncia ainda de 200 a 250.000.

O composto (Y) pode apresentar uma massa molecular média
em peso (Mw) que vai de 200 a 1.000.000, de preferéncia de 300 a 800.000,
de preferéncia ainda de 500 a 250.000.

O composto (X) pode representar de 0,1% a 95% em peso em
relagio ao peso total da composi¢do que o contém, de preferéncia de 1% a
90%, e melhor de 5% a 80%.

O composto (Y) pode representar de 0,1% a 95% em peso em
relagdo ao peso total da composi¢do que o contém, de preferéncia de 1% a
90% e melhor de 5% a 80%.

A fragdo entre os compostos (X) e (Y) pode variar de maneira
modular a velocidade de reagdo e consequentemente a velocidade de
formagdo da pelicula ou ainda de maneira a adaptar as propriedades da
pelicula formada (por exemplo, suas propriedades adesivas) de acordo com a
aplicagdo procurada.

Em particular, os compostos (X) e (Y) podem estar presentes
em uma fracdo (X)/(Y) molar que vai de 0,05 a 20 e melhor de 0,1 a 10.

Como precisado precedentemente, de acordo com um modo de
realizacdo da invengéo, os compostos (X) e (Y) podem ser empregados sob a
forma de uma tinica composigdo (A3) que pode conter o composto (X) e/ou o
composto (Y) e/ou dependendo do caso, de acordo com o tipo de reagdo
considerada entre os compostos (X) e (Y), o catalisador e/ou o peréxido sob
forma encapsulada.

Quando o catalisador e/ou o peroxido sdo sob forma
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encapsulados, podem ser entéo:

(i) seja encapsulados independentemente um do outro com
(X) ou com (Y),

(ii) seja encapsulados sozinhos, independentemente um do
outro e independentemente de outros compostos da reagdo tais como 0s
compostos (X) e (Y),

(iii)seja encapsulados juntos independentemente de outros

compostos da reagdo tais como os compostos (X) e (Y) ou entdo seja

.encapsulados juntos e com um dos dois compostos (X) ou (Y).

De acordo com um modo de realizagdo particular, uma so
composi¢do (A3), contendo em um meio fisiologicamente aceitivel os
compostos (X) e os compostos (Y) é aplicada sobre os materiais queratinicos,
em particular a pele, com pelo menos um dos compostos (X) e (Y) sob uma
forma encapsulada.

De acordo com outra variante de realizag¢do, os compostos (X)
e (Y) sdo encapsulados separadamente. Assim os compostos (X) e (Y) podem
ser condicionados em uma mesma composigdo (A3) liberando-se a0 mesmo
tempo do risco de reagdo prematuro entre eles. A reagdo intervém entdo
apenas no momento em que as capsulas sdo quebradas, ou seja,
extemporaneamente a aplicagdo ou durante a aplicagdo sobre os materiais
queratinicos, em particular a pele.

No quadro da presente invengdo, sdo muito particularmente
consideradas as formas encapsuladas de tipo nicleo/capa ditos ainda
microcapsulas cuja capa € de natureza polimérica e o nucleo contém o
composto (X) ou o composto (Y), um de seus compostos (X) e (Y)
dependendo do caso encapsulado com o catalisador ou o peroxido se
necessario a interacdo dos dois compostos. Na hipotese deste catalisador néo
ser encapsulado com um ou outro dos compostos (X) ou (Y), ele esta presente

na composigio cosmética que contém as formas encapsuladas.
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Numerosas técnicas estdo, até o momento, disponiveis para
preparar este tipo de microcépsulas como estas obtidas por uma técnica dita
basculamento de solvente notadamente ilustrada nos documentos EP 274.961
e EP 1.552.820.

Mais particularmente, a capa das capsulas de composto (X) ou
(Y), empregadas de acordo com a invengdo, é de natureza polimérica, néo
reticulada, ndo hidrossolivel e ndo soltivel no nucleo das capsulas.

De um modo geral, todos os polimeros, de origem natural ou
sintética, soliveis em um solvente néo miscivel a agua e notadamente estes
que tém um ponto de fusdo inferior ao ponto de ebuligdo da agua a pressdo
atmosférica (100 °C), podem convir.

Estes polimeros podem ser biodegradaveis, como, por
exemplo, os poliésteres, ou ndo.

A titulo ilustrativo de polimeros que convém a inveng&o, pode-
se notadamente citar:

- polimeros de cianoacrilato de alquila em C,-Cy,

- polimeros formados pelos poli-L-lactidas, as poli-DL-
lactidas, as poliglicolidas e os copolimeros correspondentes,

- policaprolactonas,

- polimeros de acido 3-hidroxi butirico,

- copolimeros de cloreto de vinila e de acetato de vinila,

- copolimeros de 4cido e de éster metacrilico, notadamente
de acido metacrilico e de éster de acido metacrilico,

- aceto-ftalato de polivinila,

- aceto-ftalato de celulose,

- copolimero polivinilpirrolidona-acetato de vinila,

- polietilenovinilacetatos,

- poliacrilonitrilas,

- poliacrilamidas,
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- polietilenoglicois,

- poli-(metacrilato de hidroxialquila em C, a C,),

- ésteres de celulose e de 4cido carboxilico em Cy.4,

- poliestireno e copolimeros de estireno e de anidrido
maleico, copolimeros de estireno e de 4cido acrilico, terpolimeros
seqiienciados estireno etileno/butileno-estireno, terpolimeros sequenciados
estireno-etileno/propilano-estireno,

- oligbmeros estireno alquilalcool,

- terpolimeros de etileno, de acetato de vinila e de anidrido
maleico,

- poliamidas,

- polietilenos,

- polipropilenos,

- organopolissiloxanos nos quais polidimetilsiloxanos,

- poli(alquileno adipato),

- poliésteres poliol,

- polimeros siliconados de polisilsesquioxano,,

- poliésteres dendriticos com fung¢fo hidroxila terminal,

- polimeros hidrodipersiveis mas, no entanto soliveis em
solventes ndo misciveis & 4gua como, por exemplo,: os poliésteres, poli(€ster
amidas), poliuretanos e copolimeros vinilicos que trazem fungdes acidifica
carboxilico e/ou sulfénico e em particular estas descritas no documento FR
2.787.729,

- copolimeros blocos insoliveis na 4dgua a temperatura
ambiente e solidos a temperatura ambiente, tendo pelo menos um bloco de um
dos polimeros precedentes, €

- suas misturas.

Estes polimeros ou copolimeros podem possuir um peso

molecular médio compreendido entre 1000 e 500.000 e em particular entre
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1500 e 100.000.

Convém particularmente a invengfo, poli(alquileno adipato),
organo polissiloxanos, policaprolactanas, acetoftalato de celulose,
acetobutirato de celulose, ésteres de celulose, poliestireno, e seus derivados, e
notadamente policaprolactonas.

Naturalmente, o especialista é capaz, por seus conhecimentos,
de ajustar o peso molecular do polimero selecionado no que diz respeito a sua
concentra¢do no solvente a fim de ter uma viscosidade da mistura compativel
com uma emulsificagio satisfatoria.

No que se refere ao nicleo lipofilico, ele pode conter além do
composto (X) ou composto (Y), pelo menos um 6leo. O 6leo pode ser
escolhido entre os 6leos descritos a seguir para a fase oleosa. O 6leo ¢ de
preferéncia um 6leo siliconado.

No que se refere ao protocolo operacional para preparar
capsulas que convém & invengdo, o especialista podera se reportar
notadamente ao ensino do documento EP 1.552.820 citado precedentemente.
A escolha de tensoativos requerida assim como a aplicagdo do processo
recorre aos conhecimentos do especialista.

De acordo com um modo de realizagdo da invengdo, as
primeira e/ou segunda composi¢Bes, em particular as composigdes (Al) e
(A2), ver a composigio (A3) podem compreender um agente plastificante que
favorece a formacgdo de uma pelicula com o produto de reagdo entre os
compostos (X) e (Y). Tal agente plastificante pode ser escolhido entre todos
os compostos conhecidos do especialista como susceptivel de preencher a
fungdo procurada.

Além dos compostos (X) e (Y), o conjunto compreende pelo
menos um filtro solar orginico hidréfobo tal como definido a seguir.

FILTROS SOLARES ou FOTOPROTETORES
ORGANICOS HIDROFOBOS
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O conjunto de acordo com a inveng@o compreende assim, além
disso, pelo menos um sistema filtrante hidré6fobo que compreende:

(i) pelo menos um filtro solar organico hidréfobo (A) capaz
de absorver as radiagdes UV de 320 a 400 nm e pelo menos um filtro solar
organico hidréfobo (B) capaz de absorver as radiagdes UV de 280 a 320 nm
e/oﬁ pelo menos um filtro mineral (D);

(ii) pelo menos um filtro solar organico hidréfobo (C) capaz
de absorver simultaneamente as radiagdes UV de 280 a 320 nm e 320 a 400
nm, e eventualmente um filtro mineral (D); ou

(iii) pelo menos um filtro solar organico hidréfobo (A) capaz
de absorver as radiac;éeé UV de 320 a 400 nm e pelo menos um filtro solar
organico hidréfobo (C) capaz de absorver simultaneamente as radiagdes UV
de 280 a 320 nm e 320 a 400 nm, ou um filtro mineral (D);

O termo “filtro solar” é equivalente, no quadro da invengdo, ao
termo “filtro fotoprotetor”.

As referidas primeira e/ou segunda composi¢des do conjunto
de acordo com a inven¢do assim como as composi¢oes ‘(Al), (A2), (A3) e
(A4) podem, além disso, compreender pelo menos um sistema filtrante
hidréfobo tal como definido acima e mais em detalhes a seguir.

De acordo com um modo de realiza¢do do conjunto de acordo
com a invengdo, a composi¢do (Al) tal como definida acima pode
compreender, além disso, pelo menos o sistema filtrante hidréfobo tal como
descrito precedentemente e/ou a composigdo (A2) tal como definida acima
pode compreender, além disso, o sistema filtrante hidréfobo como descrito
precedentemente.

De acordo com outro modo de realizagdo do conjunto de
acordo com a invencdo, a referida composigdo (A3) tal como definida acima
compreende, além disso, pelo menos o sistema filtrante hidréfobo tal como

descrito precedentemente.
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De acordo com um modo de realizagdo preferido, a
composi¢do (A2) compreende o componente (Y) e o sistema filtrante
hidrofobo de acordo com a invengéo.

No quadro da presente invengdo, entende-se por “filtro solar
organico hidréfobo” um composto orgénico filtrante das radiagées UV que
tém solubilidade a 25 °C na 4gua inferior ou igual a 0,5% em peso, este
solubilidade send6 definida como a quantidade de produto em solug¢do no
sol{Vente ao equilibrio com um excesso de solido em suspensdo. O termo
“filtro solar insoliivel na agua” é equivalente, no quadro da invengdo, ao
termo “filtro solar hidr6fobo”

Ao contrario, “um filtro solar orgéinico absorvente” € um
composto organico que ndo responde a esta definigdo. O termo “filtro solar
solavel ha 4gua” é equivalente, no quadro da invengdo ao termo “filtro solar
solivel na agua”.

Os filtros organicos hidréfobos (A), (B) e (C) podem
notadamente ser escolhidos entre diferentes familias de compostos quimicos.
Pode-se notadamente citar os derivados do A4cido paraaminobenzdico,
derivados salicilicos, derivados cindmicos, benzofenonas e

aminobenzofenonas, derivados antranilicos, derivados do dibenzoilmetano,

~ derivados de B,p' - difenilacrilato, derivados benzilideno cénfora, derivados

do fenil benzotriazol, derivados triazina, A-resorcinil triazinas, derivados de
imidazolinas, derivados do benzalmalonato, derivados de 4,4-diarilbutadieno,
derivados de benzoxazol, merocianinas e suas misturas.

Filtros hidréfobos (A) capazes de absorver o UV de 320 a 400

Derivados do dibenzoilmetano:

- Butil Metoxidibenzoilmetano vendido notadamente sob o
nome comercial “PARSOL 1789 por DSM Nutritional Products, Inc;

- Isopropil Dibenzoilmetano;
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Aminobenzofenonas:

- 2 (4-dietilamino-2-hidroxibenzoil) - benzoato n-hexila
vendido notadamente sob o nome comercial “UVINUL A +” por BASF;

Derivados antranilicos:

- Mentil antranilato vendido notadamente sob o nome
comercial “NEO HELIOPAN MA” por SYMRISE;

Derivados de 4,4-diarilbutadieno:

- 1,1-dicarboxi (2,2’-dimetil-propil )-4,4-difenilbutadieno;

No quadro da invengdo, e de acordo com um modo de
realizagdo particular, os filtros hidréfobos (A) seguintes sdo empregados no
conjunto de acordo com a inveng&o:

- Butil Metoxidibenzoilmetano; e/ou

- 2 (4-dietilamino-2-hidroxibenzoil)-benzoato n-hexila;

Os filtros organicos hidrofobos (A) quando estdo presentes,
estio presentes a teores que vdo de 0,01 a 5% em peso e de preferéncia de 0,1
a 1% em peso em relagdo ao peso total das composi¢des compreendidas no

conjunto da invengao.

Filtros hidrofobos (B) capazes de absorver o UV de 280 a 320

Para-aminobenzoatos:

- Etil PABA;

- Etil Di-hidroxipropil PABA;

- Etil-hexil Dimetil PABA (ESCALOL 507 de ISP);

Derivados salicilicos:

- Homossalato vendido notadamente sob o nome “Eusolex

HMS” por Rona/EM Industries;

- Etilhexil Salicilato vendido notadamente sob o nome

“NEO HELIOPAN OS” por SYMRISE;

- Dipropilanoglicol Salicilato vendido notadamente sob o
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nome “DIPSAL” por SCHER;
TEA Salicilato e sob o nome “NEO HELIOPAN TS” por
SYMRISE;

Cinamatos

. Etilhexil Metoxicinamato vendido notadamente sob o
nome comercial “PARSOL MCX” por DSM Nutritional Products, Inc.;

- Isopropil Metoxi cinamato;

- Jsoamil Metoxi cinamato vendido notadamente sob o
nome comercial “NEO HELIOPAN E 1000” por SYMRISE:;

- Diisopropil Metilcinamato;

- Cinoxato;

- Glicéril Etil-hexanoato Dimetoxicinamato;

Derivados B.B’-difenilacrilato:

- Octocrileno, vendido notadamente sob o nome comercial

“UVINUL N539” por BASF;

- Etocrileno, vendido notadamente sob o nome comercial

“UVINUL N35” por BASF;

Derivados do benzilideno cinfora:

- 3-Benzilideno canfora fabricado sob o nome “MEXORIL
SD” por CHIMEX;

- Metilbenzilideno canfora vendido notadamente sob o
nome “EUSOLEX 6300” por MERCK;

. Poliacrilamidometila Benzilideno Cénfora fabricado sob o
nome “MEXORYL SW” por CHIMEX;

Derivados de triazina:

- FEtilhexil triazona vendido notadamente sob o0 nome

comercial “UVINUL T150” por BASF;

- Dietilhexil Butamido Triazoa vendido notadamente sob o

nome comercial “UVASORB HEB” por SIGMA 3V;
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2,4,6-tris(4’-amino benzalmalonato de dineopentila)-s-

triazina;

2,4,6-tris(4’-amino  benzalmalonato de diisobutila)-s-

triazina;

2,4-bis(4’-amino benzalmalonato de dineopentila)-6-(4’-
aminobenzoato de n-butila)-s-triazina;

- 2,4-bis(4’-amino benzoato de n-butila)-6-
(aminopropiltrissiloxano)-s-triazina;

- os filtros triazinas simétricos descritos na patente US
6,225,467, o pedido WO 2004/085412 (ver compostos 6 € 9) ou o documento
“Symetrical Triazine Derivatives [P.COM Journal, IP.COM INC WEST
HENRIETTA, NY, US (20 de Setembro de 2004) notadamente 2,4,6-tris-
(bifenil) -1,3,5-triazinas (em particular 2,4,6-tris(bifenil-4-il-1,3,5-triazina) e
2,4,6-tris(terfenil)-1,3,5-triazina, estes dois ultimos filtros descritos nos
pedidos de BEIERSDORF WO 06/035000, WO 06/034982, WO 06/034991,
WO 06/035007, WO 2006/034992, WO 2006/034985).

Derivados de imidazolinas:

- Etil-hexil Dimetoxibenzilideno Dioxoimidazolina

Propionato,

Derivados do benzalmalonato:

- Poliorganossiloxanos com fun¢do benzalmalonato tais
como o Polisilicone-15 vendido notadamente sob a denominagdo comercial
“PARSOL SLX” por DSM Nutritional Products, Inc.;

- Di-neopentil 4’-metoxibenzalmalonato;

Derivados de merocianina:

- Octil-5-N,N-dietilamino-2-fenisulfonil-2,4-pentadienoato;
No quadro da invengdio e de acordo com um modo de
realizacio particular, os filtros hidroéfobos (b) seguinte sdo empregados no

conjunto de acordo com a invengdo:
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-  Homossalato;
- Etil-hexilsalicilato;
- Octocrileno;
- . Etilhexil Metoxicinamato;
- Isoamil Metoxi cinamato;
- Etilhexil triazona; e/ou
- Dietilhexil Butamido Triazona;
De acordo com um modo muito particular de realizagfo, cita-
se os filtros hidréfobos (b) seguintes:
- Etil-hexilsalicilato;
- Octocrileno;
- Etilhexil triazona; e/ou
- Etilhexil Metoxicinamato;
Os filtros organicos hidrofobos (B), quando estdo presentes,
estdo presentes a teores que vdo de 0,01 a 5% em peso e de preferéncia de 0,1
a 1% em peso em relagdo ao peso total das composi¢des compreendidas no
conjunto da inveng3o.
Filtros hidrofobos (C) mistos capazes de absorver ao mesmo
tempo 0os UVA e os UVB

Derivados de benzofenona

-  Benzofenona-1 vendida notadamente sob o nome
comercial “UVINUL 400” por BASF;
-  Benzofenona-2 vendida notadamente sob o0 nome

comercial “UVINUL D50” por BASF;

- Benzofenona-3 ou Oxibenzona vendida notadamente sob o
nome comercial “UVINUL M40” por BASF;

- Benzofenona-5;

- Benzofenona-6 vendida notadamente sob o0 nome

comercial “Helisorb 11” por Norquay;
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- Benzofenona-8 vendida notadamente sob o nome
comercial “Spectra-Sorb UV-24” por American Cyanamid;

- Benzofenona-10;

- Benzofenona-11;

- Benzofenona-12;

Derivados do fenil benzotriazol:

- Drometrizol Trisiloxano vendido notadamente sob o nome
“Silatrizole” por RHODIA CHIMIE ou fabricado sob o nome “Meroxyl XL”
pela empresa CHIMEX; '

- Metileno bis-Benzotriazolil Tetrametilbutilfendl, vendido
sob forma solida notadamente sob o nome comercial “MIXXIM BB/100” por
FAIRMOUNT CHEMICAL ou sob forma micronisada em dispersdo aquosa
notadamente sob o nome comercial “TINOSORB M” por CIBA SPECIALTY
CHEMICALS; |

Derivados bis-resorcinil triazinas

- Bis-Etil-hexiloxifenol Metoxifenil Triazina vendido
notadamente sob o nome comercial “TINOSORB S” por CIBA GEIGY;
Derivados de benzoxazol:

- 2,4-bis-[5-1(dimetilpropil)benzoxazol-2-il-(4-fenil)-

imino]-6- (2-etil-hexil) - imino-1,3,5-triazina vendido notadamente sob o
nome de Uvasorb K2A par Sigma 3V;

No quadro da invengdo e de acordo com um modo de
realizacdo particular, os filtros hidréfobos (C) seguinte sdo empregados no
conjunto de acordo com a inveng¢io:

- Drometrizol Trisiloxano;

- Metileno bis-Benzotriazolil Tetrametilbutilfenol;

- Bis-Etilhexiloxifenol Metoxifenil triazina; e/ou

- Benzofenona-3 ou Oxibenzona;

De acordo com um modo muito particular de realizagdo, cita-
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se os filtros hidr6fobos (C) seguintes:

- Drometrizol Trisiloxano;

- Bis-Etilhexiloxifenol Metoxifenil Triazina.

Os filtros organicos hidrofobos (C), quando estdo presentes,
estdo presentes a teores que vdo de 0,01 a 5% em peso e de preferéncia de 0,1
a 1% em peso em relagfo ao peso total das composigdes compreendidas no
conjunto da invengao.

FILTROS SOLARES QU FOTOPROTETORES
INORGANICOS (D)

Os agentes fotoprotetores inorganicos (D) sdo escolhidos entre

pigmentos de o6xidos metalicos revestidos ou ndo (tamanho médio das
particulas primérias: geralmente entre 5 nm e 100 nm, de preferéncia entre 10
nm e 50 nm) como, por exemplo, pigmentos de oxido de titdnio (amorfo ou
cristalizado sob forma rutilo e/ou anatésio), ferro, zinco, zirconio ou c€rio que
sdo todos agentes fotoprotetores UV bem conhecidos em si.

Os pigmentos podem ser revestidos ou néo revestidos.

Os pigmentos revestidos sdo pigmentos que sofreram um ou
varios tratamentos de superficie de natureza quimica, eletronica,
mecanoquimica e/ou mecdnica com compostos tais como descritos, por
exemplo, em Cosmetics & Toiletries, Fevereiro de 1990, Vol. 105, p. 53-64,
tais como aminoacidos, cera de abelha, 4cidos graxos, alcoois graxos,
tensoativos anidnicos, lecitinas, sais de sodio, potassio, zinco, ferro ou
aluminio de 4cidos graxo, alcoxidos metdlicos (de titdnio ou aluminio),
polietileno, silicones, proteinas (colageno, elastina), alcanolaminas, oxidos de
silicio, 6xidos metalicos ou hexametafosfato de sodio.

De maneira conhecida, os silicones sdo polimeros ou
oligbmeros organossilicios com estrutura linear ou ciclica, ramificada ou
reticulada, de peso molecular varidvel, obtidos por polimerizagdo e/ou

policondensagdo de silanos convenientemente funcionalizados, e constituidos
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essencialmente por uma repetigdo de motivos principais nos quais os atomos
de silicio estdo ligados entre si por atomos de oxigénio (liga¢do siloxano),
radicais hidrocarbonetos eventualmente substituidos sendo diretamente
ligados através de um atomo de carbono nos referidos 4tomos de silicio.

O termo “silicones” engloba igualmente silanos necessarios a
sua preparag¢do, em particular, os alquilsilanos.

Os silicones utilizados para o revestimento dos pigmentos que
convém a presente invengdo de preferéncia sdo escolhidos no grupo que
contém os alquilsilanos, os polidialquilsiloxanos, e os polialquil-
hidrogenossiloxanos. Mais preferivelmente ainda, os silicones sdo escolhidos
no grupo que contém o octil trimetil silano, os polidimetilsiloxanos e os
polimetil-hidrogenossiloxanos.

Naturalmente, os pigmentos de 0xidos metalicos antes de seu
tratamento por silicones, podem ter sido tratados por outros agentes de
superficie, em particular pelo 6xido de cério, da alumina, da silica, de
compostos do aluminio, de compostos do silicio, ou suas misturas.

Os pigmentos revestidos sdo mais particularmente 6xidos de
titanio revestidos:

- de silica, tal como o produto “SUNVEIL” da empresa
IKEDA,

- de silica e de o6xido de ferro tal como o produto
“SUNVEIL F” da empresa IKEDA,

- de silica e de alumina tais como os produtos
“MICROTITANIUM DIOXIDE MT 500 SA” e “MICROTITANIUM
DIOXIDE MT 100 SA” empresa TAYCA, “TIOVEIL” da empresa
TIOXIDE,

- de alumina tais como os produtos “TIPAQUE TTO-55
(b)” e “TIPAQUE TTO-55 (a)” da empresa ISHIHARA, e “UVT 14/4” da
empresa KEMIRA,
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- de alumina e estearato de aluminio tais como os produtos
“MICROTITANIUM DIOXIDE MT 100 T, MT 100 TX, MT 100 Z, MT-
MT-01" da empresa TAYCA, os produtos “Solaveil TC-10 W” e “Solaveil
TC 100” da empresa UNIQEMA e o produto “Eusolex T-AVO” da empresa
MERCK,

- de silica, alumina e acido alginico tal como o produto
“MT-100 AQ” da empresa TAYCA,

- de alumina e laurato de aluminio tal como o produto
“MICROTITANIUM DIOXIDE MT 100 S” da empresa TAYCA,

_ de 6xido de ferro e estearato de ferro tal como o produto
“MICROTITANIUM DIOXIDE MT 100 F” da empresa TAYCA,

- de 6xido de zinco e estearato de zinco tal como o produto
“BR 351” da empresa TAYCA,

_ de silica e alumina e tratados por um silicone tais como os
produtos “MICROTITANIUM DIOXIDE MT 600 SAS”,
“MICROTITANIUM DIOXIDE MT 500 SAS” ou “MICROTITANIUM
DIOXIDE MT 100 SAS” da empresa TAYCA,

- de silica, alumina, estearato de aluminio e tratado por um
silicone tais como o produto “STT-30-DS” da empresa TITAN KOGYO,

- de silica e tratadO por um silicone TAL como o produto
“UV-TITAN X 195” da empresa KEMIRA,

- de alumina e tratados por um silicone tais como os
produtos “TIPAQUE TTO-55 (S)” da empresa ISHIHARA, ou “UV TITAN
M 262” da empresa KEMIRA,

_ de trietanolamina tal como o produto “STT-65-8” da
empresa TITAN KOGYO,

- de 4cido estesrico, tal como o produto “TIPAQUE TTO-
55 (C)” da empresa ISHIHARA,

- de hexametafosfato de sédio tal como o produto
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“MICROTITANIUM DIOXIDE MT 150 W” da empresa TAYCA.

- o TiO, tratado pelo octil trimetil silano vendido sob a
denominacdo comercial “T 805” pela empresa DEGUSSA SILICES,

- o TiO, tratado por um polidimetilsiloxano vendido sob a
denominagio comercial “70250 Cardre UF TiO,SI;” pela empresa CARDRE,

- o TiO, anatasio/rutilo tratado por um polidimetil-
hidrogenossiloxano vendido sob a denominagdo comercial “MICRO
TITANIUM DIOXYDE USP GRADE HIDROPHOBIC” pela empresa
COLOR TECHNIQUES.

Os pigmentos de ¢xido de titdnio ndo revestidoé, por exemplo,
sio vendidos pela empresa TAYCA sob as denominagbes comerciais
“MICROTITANIUM DIOXIDE MT 500 B” ou “MICROTITANIUM
DIOXIDE MT600 B”, pela empresa DEGUSSA sob a denominagio “P 257,
pela empresa WACKHER sob a denominagdo “Oxyde de titane transparent
PW”, pela empresa MIYOSHI KASEI sob a denominagdo “UFTR”, pela
empresa TOMEN sob a denominagdo “ITS” e pela empresa TIOXIDE sob a
denominac¢do “TIOVEIL AQ”.

Os pigmentos de 6xido de zinco ndo revestidos sdo, por
exemplo:

- esses comercializados sob a denominagdo “Z-cote” pela

empresa Sunsmart;

_  esses comercializados sob a denominagdo “Nanox” pela
empresa Elementis;

- esses comercializados sob a denominagdo “Nanogard
WCD 2025” pela empresa Nanophase Technologies;

Os pigmentos de 6xido de zinco revestidos sdo, por exemplo:

- esses comercializados sob a denominagéo “Oxide zinc CS-
5” pela empresa Toshibi (ZnO revestido por polimetil-hidrogenossiloxano);

- esses comercializados sob a denominag@o “Nanogard Zinc
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Oxide FN” pela empresa Nanophase Technologies (em dispersdo a 40% no
Finsolv TN, benzoato de alcoois em C;,-C;s);

- esses comercializados sob a denominagdo “DAITOPERSION
7ZN-30” e “DAITOPERSION Zn-50” pela empresa Daito (dispersdes em
ciclopolimetilsiloxano /polidimetilsiloxano oxietilenado, contendo 30% ou
50% de nanoodxidos de zinco revestidos pela silica e o polimetil-
hidrogenossiloxano);

- esses comercializados sob a denominagdo “NFD Ultrafine
ZnO” pela empresa Daikin (ZnO revestido por fosfato de perfluoroalquila e
copolimero a base de perfluoroalquiletila em dispersdo  no
ciclopentassiloxano);

- esses comercializados sob a denominagdo “SPD-Z1” pela
empresa Shin-Etsu (ZnO revestido por polimero acrilico enxertado silicone,
dispersado em ciclodimetilsiloxano);

- esses comercializados sob a denominagdo “Escalol Z100”
pela empresa ISP (ZnO tratado alumina e dispersado na mistura
metoxicinamato de etil-hexila/copolimero PVP-hexadeceno/meticona);

- esses comercializados sob a denominagdo “Fuji ZnO-
SMS-10” pela empresa Fuji Pigmento (ZnO revestido silica e
polimetilsilsesquioxano);

- esses comercializados sob a denominagdio “Nanox Gel
TN” pela empresa Elementis (ZnO dispersado a 55% no benzoato de alcoois
em C;,-C;5s com policondensado de 4cido hidroxiestéarico).

Um pigmento de 6xido de cério ndo revestido €, por exemplo,
vendido sob a denominagio “COLLOIDAL CERIUM OXIDE” pela empresa
RHONE - POULENC.

Os pigmentos de éxido de ferro ndo revestidos, por exemplo,
sdo vendidos pela empresa ARNAUD sob as denominagdes “NANOGARD
WCD 2002 (FE 45B)”, “NANOGARD IRON FE 45 BL AQ”,
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“NANOGARD FE 45R AQ”, “‘NANOGARD WCD 2006 (FE 45R)”, ou pela
empresa MITSUBISHI sob a denominagédo “TY-220".

Os pigmentos de 6xido de ferro revestidos, por exemplo, sdo
vendidos pela empresa ARNAUD sob as denominagdes “NANOGARD WCD
2008 (FE 45B FN)”, “NANOGARD WCD 2009 (FE 45B 556)”,
“NANOGARD FE 45 BL 345”, “NANOGARD FE 45 BL”, ou pela empresa
BASF sob a denominacéo “OXYDE DE FER TRANSPARENT”.

Pode igualmente citar as misturas de oOxidos metalicos,
notadamente de didéxido de titdnio e didxido de cério, cuja mistura
equiponderal de diéxido de titdnio e didxido de cério revestidos de silica,
vendido pela empresa IKEDA sob a denominagdo “SUNVEIL A”, assim
como a mistura de diéxido de titanio e didéxido de zinco revestido de alumina,
silica e silicone tal como o produto “M 261” vendido pela empresa KEMIRA
ou revestido de alumina, silica e glicerina como o produto “M 211” vendido
pela empresa KEMIRA.

No quadro da invengdo e de acordo com o modo de realizagéo
particular, os filtros organicos (D) seguintes sdo empregados no conjunto de
acordo com a invengdo: oxido de titinio amorfo ou cristalizado sob forma
rutilo e/ou anatasio.

Os filtros inorganicos (D), quando estdo presentes, estdo
presentes em teores que vdo de 0,01 a 5% em peso e de preferéncia de 0,1 a
1% em peso em relagdo ao peso total das composigdes compreendidas no
conjunto da inven¢do.

O teor total em filtros solares (A), (B), (C) e (D) é, de acordo
com um modo de realizagdo particular, inferior ou igual a 15% em peso,
particularmente vai de 0,01 a 10% em peso, mais particularmente de 0,1 a 5%
em peso, em relagio ao peso total do conjunto das composigdes no referido
conjunto.

De acordo com um modo de realizagdo particular, o conjunto
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compreende pelo menos um filtro solar (A) anti UVA, organico e hidréfobo, e
pelo menos um filtro solar (b) anti UVB, orginico e hidrofobo e
eventualmente um filtro mineral (D).

De acordo com outro modo de realizagdo particular, o
conjunto compreende pelo menos um filtro solar (C) anti UVA e anti UVB,
organico e hidréfobo, e eventualmente um filtro mineral (D).

De acordo com ainda outro modo de realizagdo particular, o
conjunto compreende pelo menos um filtro solar (A) anti UVA, organico €
hidrofobo, e pelo menos um filtro mineral (D).

De acordo com ainda outro modo de realizagéo da inveng&o, o
conjunto compreende pelo menos o Butil Metoxidibenzoilmetano vendido
notadamente sob o nome comercial “PARSOL 1789” e o Etilhexil
Metoxicinamato vendido notadamente sob o nome comercial “PARSOL
MCX”.

De acordo com ainda outro modo de realizagdo da inven¢do, o
conjunto compreende pelo menos o Butil Metoxidibenzoilmetano vendido
notadamente sob o nome comercial “PARSOL 1789” e pelo menos um
di6xido de titanio revestido ou ndo como filtro mineral.

De acordo com ainda outro modo de realizagdo da inveng¢éo, o
conjunto compreende pelo menos o Butil Metoxidibenzoilmetano vendido
notadamente sob o nome comercial “PARSOL 1789” e pelo menos o Etilhexil
triazona vendido notadamente sob o nome comercial “UVINUL T150” por
BASF.

De acordo com ainda outro modo de realizagdo da invengéo, o
conjunto compreende pelo menos o 2(4-dietilamino-2-hidroxibenzoil)-
benzoato n-hexila vendido notadamente sob o nome comercial “UVINUL
A+” por BASF e pelo menos o etilhexil Metoxicinamato vendido
notadamente sob o nome comercial “PARSOL MCX” por DSM Nutritional

Products, Inc.
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De acordo com ainda outro modo de realizago da invengdo, o
conjunto compreende pelo menos o Butil Metoxidibenzoilmetano vendido
notadamente sob o nome comercial “PARSOL 1789” e pelo menos o
Octocrileno, vendido notadamente sob o nome comercial “UVINUL N539”
por BASF.

De acordo com ainda outro modo de realizagdo da inveng¢do, o
conjunto compreende pelo menos o Drometrizol Trisiloxano vendido sob o
nome “Silatrizole” por RHODIA CHIMIE.

De acordo com ainda outro modo de realizagdo da invengdo, o
conjunto compreende pelo menos o Bis-Etilhexiloxifenol Metoxifenil
Triazina vendido sob o nome comercial “TINOSORB S” por CIBA GEIGY.

De acordo com um modo de realizagdo, o conjunto
compreende pelo menos duas composigbes diferentes condicionadas
separadamente, a primeira composi¢do contendo, em um  meio
fisiologicamente aceitavel, pelo menos um composto (X), a segunda
composigio contendo, em um meio fisiologicamente aceitavel, pelo menos
um composto (Y), e o eventual catalisador ou eventual o peroxido estando
presente em uma ou outra das referidas primeira e segunda composigdes, e/ou
presente eventualmente em uma outra composigo.

O conjunto de acordo com a invengdo pode eventualmente
compreender, além disso, pelo menos um filtro fotoprotetor escolhido entre os
filtros solares anti UV-A e/ou anti UV-B organicos e hidrofilas.

Além dos compostos necessarios descritos acima, o conjunto
de acordo com a invengio pode conter um meio fisiologicamente aceitavel tal
como definido a seguir.

Pode tratar-se mais particularmente das referidas primeira e/ou
segunda composigdes do conjunto de acordo com a invengdo que podem
compreender, além disso, pelo menos um meio fisiologicamente aceitavel.

De acordo com um modo de realizagdo, a referida composigdo
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(A1) do conjunto de acordo com a invengdo compreende, além disso, pelo
menos um meio fisiologicamente aceitavel e/ou a referida composi¢do (A2)
do conjunto de acordo com a invengdo compreende, além disso, pelo menos

um meio fisiologicamente aceitavel.

De acordo com outro modo de realizagdo, a referida
composi¢io (A3) do conjunto de acordo com a invengdo compreende, além

disso, pelo menos um meio fisiologicamente aceitavel.
MEIO FISIOLOGICAMENTE ACEITAVEL

Como precisado precedentemente, as composigdes do conjunto

de acordo com a invengdo compreendem um meio fisiologicamente aceitavel,
ou seja, um meio ndo toxico e susceptivel de ser aplicado nos materiais
queratinicos de seres humanos e de aspecto, odor e toque agradaveis.

As composi¢des do conjunto de acordo com a invengédo
contém em geral essencialmente os ingredientes (X), (Y), (A), (B), (C) e/ou
(D), assim como catalisador e/ou peroxido tal como definidos
precedentemente.

Assim, de acordo com um modo.de realizagdo particular da
invengdo, o conjunto contém até 90% em peso dos ingredientes citados acima,
ou até mesmo 95%, 99% ou mesmo 100% em relagdo ao peso total do
conjunto das composi¢des do conjunto.

As composig¢des do conjunto de acordo com a invengéo estéo
vantajosamente sob a forma anidra ou essencialmente anidra e podem se
apresentar sob forma de liquidos, de pastas flexiveis.

Fala-se de composi¢do “anidra” quando o teor de 4gua e/ou de
solvente(s) hidrossoluvel(is) na composi¢do ¢ inferior a 3% em peso em
relagdo ao peso total da composigdo, tipicamente inferior 1,5%, a 1% ou
mesmo 0,5%.

As composicdes deste tipo podem ter a forma de um produto

de cuidado ou maquiagem do rosto e/ou do corpo, e ser condicionadas, por
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exemplo, sob a forma de creme em pote ou de fluido em tudo ou frasco
bomba.

As composicdes da invengdo podem compreender, além disso,
um ou varios 6leos que permitem solubilizar pelo menos um dos ingredientes
X), (Y), (A), (B), (C) e (D) da invengdo.

Como exemplos de Oleos utilizaveis nas composigdes do
conjunto de acordo com a invengdo, pode-se citar:

- 0s O6leos hidrocarbonetos de origem animal, tais como o
per-hidroesqualeno; | |

- os Oleos hidroéarbonetos de origem Vegétal,tais como
triglicerideos liquidos de 4cidos graxos que comportam de 4 a 10 atomos de
carbono como os triglicerideos dos dcidos heptandico ou octandico ou ainda,
por exemplo, os 6leos de girassol, milho, soja, abébora, sementes de uva,
sésamo, aveld, damasco, macaddmia, arara, girassol, ricino, abacate,
triglicerideos dos 4cidos caprilico/caprico como estes vendidos pela empresa
Stearineries Dubois ou estes vendidos sob as denominagdes Miglyol 810, 812
e 818 pela empresa Dynamit Nobel, 6leo de jojoba, 6leo de manteiga karité;

- os ésteres e os éteres de sintese, notadamente de acidos
graxos, como os 6leos de formulas R;COOR; e R;OR; na qual R, representa o
resto de um acido graxo que comporta de 8 a 29 atomos de carbono, € Ry
representa uma cadeia hidrocarbonada, ramificada ou ndo, contendo de 3 a 30
atomos de carbono, como, por exemplo, o 6leo de Purcellin, isononanoato de
isononila, miristato de isopropila, palmitato de etil-2-hexila, estearato de octil-
2-dodecila, erucato de octil-2-dodecila, isoestearato de isoestearila; ésteres
hidroxilados como isoestearil lactato, octilhidroxiestearato, hidroxiestearato
de octildodecila, diisoestearil-malato, citrato de triisocetila, heptanoatos,
octanoatos, decanoatos de 4&lcoois graxos; ésteres de poliol, como o
dioctanoato de propileno glicol, di-heptanoato de neopentilglicol e

diisononanoato de dietilenoglicol; e os ésteres pentaeritritol como o
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tetraisoestearato de pentaeritritila;

- os hidrocarbonetos lineares ou ramificados, de origem
mineral ou sintética, tais como os dleos de parafina, volateis ou ndo, e seus
derivados, iso-hexadecano, isododecano, a vaselina, os polidecenos, o
poliisobuteno hidrogenado tal como o 6leo de Parléam®;

- Obleos essenciais naturais ou sintéticos tais como, por
exemplo, os 6leos de eucaliptos, lavandim, lavanda, vetiver, litsea cubeba,
lim#o, sandalo, alecrim, camomila, segurelha, noz-moscada, canela, hissopo,
cominho, laranja, geraniol, cade e bergamota;

- 4lcoois graxos que tém de 8 a 26 4tomos de carbono, como o
alcool cirilico, alcool estearilico e sua mistura (&lcool cetilestearilico), octil
dodecanol, 2-butiloctanol, 2-hexildecanol, 2-undecilpentadecanol, alcool
oléico ou alcool linoleico;

- Oleos fluorados parcialmente hidrocarbonetos e/ou
siliconados como estes descritos no documento JP-A-2-295912;

- bleos de silicone como os polimetilsiloxanos (PDMS)
volateis ou ndo com cadeia siliconada linear ou ciclica, liquidos ou pastosos a
temperatura  ambiente, notadamente os  ciclopolidimetilsiloxanos
(ciclometiconas) como o ciclo-hexassiloxano e o ciclopentassiloxano; os
polidimetilsiloxanos que comportam grupamentos alquila, alcoxi ou fenila,
dentro ou no final de cadeia siliconada, grupamentos que tém de 2 a 24
atomos de carbono; os silicones fenilados como os feniltrimeticonas,
fenildimeticonas, feniltrimetilsiloxidifenil-siloxanos, difenil-dimeticonas,
difenilmetildifenil trisiloxanos, 2-feniletiltrimetil-siloxissilicatos, € 0s
polimetilfenilsiloxanos;

- suas misturas.

Entende-se por “6leo hidrocarboneto” na lista dos Oleos
citados acima, qualquer 6leo que comporta majoritariamente atomos de

carbono e de hidrogénio, e eventualmente grupamentos éster, éter, fltor, acido
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carboxilico e/ou alcool.

Os outros corpos graxos que podem estar presentes na fase
oleosa sdo, por exemplo, os 4cidos graxos que comportam de 8 a 30 atomos
de carbono, como o acido estearico, o acido laurico, o acido palmitico e o
4cido oléico; as ceras assim como a lanolina, a cera de abelha, a cera de
Carnatba ou de Candelila, as ceras de parafina, linhita ou as ceras
microcristalinas, ceresina ou ozokerita, as ceras sintéticas como as ceras de
polietileno, as ceras de Fischer-Tropsch; as borrachas como as borrachas de
silicone (dimeticonol).

Estes corpos graxos podem ser escolhidos de maneira variada
pelo especialista a fim de preparar uma composigdo que tem as propriedades,
por exemplo, de consisténcia ou textura desejada.

As composi¢des do conjunto de acordo com a invengdo podem
compreender pelo menos um 6leo volatil.

Por “dleo volatil”, entende-se na acepgdo da invengdo um 6leo
susceptivel de se evaporar em contato com os materiais queratinicos em
menos de uma hora, a temperatura ambiente e pressdo atmosférica. O ou os
solventes organicos volateis e os Oleos volateis da invengdo sdo solventes
organicos e 6leos cosméticos volateis, liquidos a temperatura ambiente, tendo
uma pressio de vapor ndo nula, a temperatura ambiente e presséo atmosférica,
indo em particular de 0,13 Pa a 40.000 Pa (10-3 a 300 mm Hg), em particular
que vai de 1,3 Pa a 13.000 Pa (0,01 a 100 mm Hg), e mais particularmente
indo de 1,3 Pa a 1300 Pa (0,01 a 10 mm Hg).

Pode-se citar como 6leos volateis entre outros, os silicones
ciclicos ou lineares que contém de 2 a 6 atomos de silicio, tais como o ciclo-
hexassiloxano, dodecametilpentassiloxano, decametiltetrassiloxano,
butiltrissiloxano e etiltrissiloxano. Pode-se também  utilizar  os
hidrocarbonetos ramificados tais como, por exemplo, o isododecano assim

como os perfluoroalcanos volateis tais como o dodecafluoropentano e o
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tetradecafluoro-hexano, vendidos sob as denominagdes de “PF 5050 ¢ “PF
5060®” pela Empresa 3M e os derivados de perfluoromorfolina, tais como a
4-trifluorometil perfluoromorfolina vendida sob a denominag&o “PF 5052
pela Empresa 3M. |

A quantidade de fase oleosa presente nas composigbes do
conjunto de acordo com a invengdo pode ir, por exemplo, de 0,01 a 30% em
peso e de preferéncia de 0,1 a 10% em peso em relagéo ao peso total da
composi¢do que contém tal fase oleosa.

As composi¢des do conjunto de acordo com a invengédo
podem, além disso, compreender pelo menos uma matéria corante escolhida,
por exemplo, entre os pigmentos, nacres, os corantes, 0s materiais a efeito e
das suas misturas.

Estes materiais corantes podem estar presentes em um teor que
vai de 0,01% a 10% em peso, de preferéncia de 0,01% a 5% em relagéo ao
peso total do conjunto das composig¢des compreendidas no conjunto de acordo
com a invengao.

As composi¢des do conjunto de acordo com a inveng&o podem
compreender uma carga notadamente em um teor que vai de 0,01% a 10% em
peso, em relagdo ao peso total do conjunto das composigdes compreendidas
no conjunto de acordo com a invengdo de preferéncia que vai de 0,01% a 5%
em peso. Estas cargas podem ser minerais ou organicas de qualquer forma,
plaquetarias, esféricas ou oblongas, qualquer que seja a forma cristalografica
(por exemplo, bloco, cubico, hexagonal, ortorrombico, ou amorfo). Pode-se
citar a silica, o talco, a mica, o caulim, a lauroil-lisina, o amido, o nitreto de
boro, os pés de PTFE, pés de PMMA, p6s de resina de metil silsesquioxano
(como o Tospearl 145A de GE Silicone), as particulas hémisférico oco de
resina de silicone (como os NLK 500, NLK 506 e NLK 510 de Takemoto Oil
and Fat), o sulfato de Bério, o carbonato de calcio precipitado, o carbonato e o

hidro-carbonato de magnésio, o hidroxiapatita, as microcapsulas de vidro ou
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ceramica, os sabdes metalicos derivados de acidos orgénicos carboxilicos que
tém de 8 a 22 atomos de carbono, de preferéncia de 12 a 18 atomos de
carbono, por exemplo, o estearato de zinco, magnésio ou litio, o laurato de
zinco, o miristato de magnésio.

As composi¢des do conjunto de acordo com a invengdo
podem, além disso, conter diversos aditivos correntemente utilizados no
dominio cosmético, tais como sequestrante; perfumes; espessantes e
gelificantes lipofilicos. As quantidades destes diferentes aditivos e sua
natureza serdo escolhidas de maneira a ndo prejudicar a formagéo da pelicula
fotoprotetora nem as propriedades vantajosas das referidas peliculas
fotoprotetores.

De acordo com a fluidez da composi¢do que se deseja obter,
pode-se incorporar na composi¢do, um ou varios gelificantes lipofilicos, ou
seja, soluveis ou dispersiveis nos oleos.

Como gelificantes lipofilicos, pode-se citar, por exemplo, as
argilas modificadas tais como o silicato de magnésio modificado (bentona gel
VS38 de RHEOX), a hectorita modificada pelo cloreto de diestearil dimetil
amonio (nome CTFA: Disteardiamdnio hectorita) comercializado sob a
denominag¢do “bentone 38 CE” pela empresa RHEOX.

Para uma aplicagio em particular sobre peles oleosas, as
composi¢des do conjunto de acordo com a invengdo podem compreender pelo
menos um ativo escolhido entre: os agentes exfoliantes, agentes
antiseborréicos, agentes antimicrobianos, e agentes calmantes.

Para uma aplicagdo em particular sobre peles envelhecidas, as
composi¢des do conjunto de acordo com a invengio podem compreender pelo
menos um ativo escolhido entre: os agentes exfoliantes, agentes
despigmentantes ou antipigmentante, agentes antiglicagdo, agentes anti-NO,
agentes que estimulam a sintese de macromoléculas dérmicas ou epidérmicas

e/ou impedindo sua degradagdo, agentes que estimulam a proliferagdo dos
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fibroblastos ou queratindcitos e/ou a diferenciagdo de queratindcitos, agentes
miorrelaxantes ou dermorelaxante, agentes antirradicalares ou antipoluigdo,
agentes tensores, agentes que agem sobre a micro-circulagéo.

Para uma aplicagdo, em particular sobre uma cicatriz, os
conjuntos de acordo com a inven¢do podem compreender pelo menos um
agente que favorece a cicatrizagdo como, por exemplo, os extratos de
Centelha Asiatica como o MADECASSOSIDE vendido pela empresa
BAYER.

O especialista podera escolher a forma galénica apropriada,
bem como seu processo de preparag;ﬁo, com base nos seus conhecimentos
gerais, levando em conta por um lado a natureza dos constituintes utilizados,
notadamente sua solubilidade no suporte, e por outro lado a aplicagdo
considerada para cada composigio do conjunto de acordo com a inveng4o.

Naturalmente, o especialista zelard por escolher o ou
eventual(is) aditivo(s) complementar(es) e/ou sua quantidade de tal maneira
que a formagdo da pelicula fotoprotetora e as propriedades vantajosas dos
referidos peliculas resultantes ndo sejam substancialmente ou totalmente
alteradas pela adi¢do considerada.

CONDICIONAMENTO

As primeira e segunda composi¢des acima podem ser

acondicionadas em acondicionamentos diferentes, independentes, ou em
variante em um mesmo dispositivo de acondicionamento que comporta dois
compartimentos que podem ou ndo ser colocados extemporaneamente em
comunicagdo.

De preferéncia, a primeira composi¢do que compreende, por
exemplo, o composto (X) e a segunda composi¢do que compreende, por
exemplo, o composto (Y) sdo acondicionadas em acondicionamentos
separados de um mesmo artigo de acondicionamento.

Cada composi¢do pode também ser acondicionada em um
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compartimento diferente em um mesmo artigo acondicionamento, a mistura
das duas composi¢des que se efetuam, por exemplo, & ou as extremidades do
artigo de acondicionamento durante a liberagdo de cada composi¢&o.

Em um outro exemplo, cada uma das composi¢des acima €
contida em um compartimento respectivo de um dispositivo de
acondicionamento, os compartimentos sendo fechados por um obturador que
pode passar de um estado de obturagdo para um estado de néo-obturagéo em
resposta a uma agdo do usudrio sobre o dispositivo de acondicionamento, por
exemplo, uma rotagfo ou deslocamento de uma parte do dispositivo.

Em variante, cada uma das primeira e segunda composigdes
pode ser acondicionada em um artigo de acondicionamento diferente.

As primeira e segunda composi¢bes sdo diferentes uma da
outra.

Por exemplo, a primeira composi¢do ¢ vantajosamente de
composto (Y) e a segunda composi¢do € vantajosamente desprovida de
composto (X). Com efeito, em relagdo a sua grande reatividade um com
outro, os compostos (X) e (Y) ndo estdo simultaneamente presentes em uma
primeira e/ou segunda composi¢do que forma um conjunto de acordo com a
invengdo quando sua interagdo ndo ¢é acondicionada pela presenga de um
catalisador ou um peréxido.

O ou os catalisadores e/ou perdxidos, assim como os filtros
solares (A), (B), (C), e/ou (D) podem estar presente em uma ou outra das
composi¢des, em fungdo da compatibilidade com o resto dos ingredientes, até
serem acondicionados separadamente das primeira e segunda composigdes.

Dependendo do caso, os catalisadores e/ou peroxidos, assim
como os filtros solares (A), (B), (C) e/ou (D) podem estar contidos em um
compartimento de um dispositivo de acondicionamento que contém uma das
duas composi¢des pré-citadas, este compartimento podendo ser colocado

extemporaneamente em comunicagdo com aquele que contém a outra
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composi¢ao.

As composi¢bes podem ser acondicionadas em uma
quantidade que corresponde a um uso Unico apés mistura destas ultimas. Em
variante, as composi¢des podem ser acondicionadas cada uma em uma
quantidade que convém as varias aplicagdes sucessivas.

Dependendo do caso, as duas composigdes podem ser
extraidas de dois recipientes ou compartimentos respectivos e passar atraves
de um misturador antes da aplica¢do sobre os materiais queratinicos.

As composi¢des acima podem ser acondicionadas em
recipientes com ou sem tomada de ar, em fung&o da conservagdo desejada.

A inven¢do se refere igualmente a um processo de
fotoprotegdo dos materiais queratinicos, em particular a pele, contra uma
radiagdo UV na gama acima 280 nm que cobre as regides UVA e UVB,
utilizacdo de um conjunto tal como definido acima e compreendendo a
aplicagdo sobre os referidos materiais:

a) pelo menos um composto (X), tal como de um definido
acima,

b) pelo menos composto (Y), tal como definido acima, e

c) pelo menos um sistema filtrante hidrofobo que
compreende:

(i) pelo menos um filtro solar orgénico hidréfobo (A) capaz
de absorver as radiacées UV de 320 a 400 nm e pelo menos um filtro solar
organico hidréfobo (B) capaz de absorver pelo menos as radiagdes UV de 280
a 320 nm e eventualmente um filtro mineral (D);

(ii) pelo menos um filtro solar orgénico hidréfobo (C) capaz
de absorver simultaneamente as radiagdes UV de 280 a 320 nm e 320 a 400
nm, e eventualmente um filtro mineral (D); ou

(iii) pelo menos um filtro solar organico hidréfobo (A) capaz

de absorver as radiagdes UV de 320 a 400 nm e pelo menos quer um filtro
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solar organico hidréfobo (C) capaz de absorver simultaneamente as radiagGes
UV de 280 a 320 nm e 320 a 400 nm, quer um filtro mineral (D);

as aplicagdes a), b) e c) acontecendo seja (i) simultaneamente
por mistura extemporanea prévia, seja (ii) por mistura durante sua aplicagéo
de maneira simultanea ou sequenciada de acordo com uma ordem indiferente,
exceto se as condi¢bes da referida mistura forem propicias a reagdo entre os
referidos compostos (X) e (Y).

Apoés sua aplicagdo sobre a pele, uma pelicula se forma -
secando-se. Esta secagem pode ser realizada A temperatura ambiente ou,
dependendo do caso, por aplicagdo de um modo de secagem. Esta secagem
entdo é realizada em condigdes propicias (tempos de secagem, temperatura de
secagem) para permitir a formagdo de uma pelicula fotoprotetora que adere a
superficie da pele. |

De acordo com um modo de realizagdo, o processo ¢ tal que o
teor total em filtros solares (A), (B), (C) e (D) ¢é inferior ou igual a 15% em
peso, particularmente de 0,01 a 10% em peso, mais parﬁcularmente de 0,01 a
3% em peso, em relagdo ao peso total do conjunto das composi¢bes no
referido conjunto.

Este processo da lugar a formagdo de uma pelicula de
fotoprotecdo de acordo com a invengdo no qual os filtros solares séo tais
como definidos acima.

Esta pelicula pode ser transparente e pode apresentar uma
espessura que vai de 50 a 500 pm, de preferéncia indo de 100 a 200 pm.

Os exemplos que seguem sio apresentados a titulo ilustrativo e
ndo limitativo da inven¢do. As porcentagens sdo expressas em peso em
relagdo ao peso total da composi¢do considerada.

Exemplo 1: Kit de protecdo solar

e O conjunto de acordo com a invengdo compreende as

composi¢des (Al) e (A2) seguintes, de acordo com a invengdo:
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Composi¢do | Ingredientes % el;clop;eso)
C"“(‘i"ls)‘q% DOW CORNING 7-FC4210 CURING AGENT® 100
DOW CORNING 7-FC4210 ELASTOMER FILM 015
| FORMING BASE® ’
Conzigs)l‘?ao BUTYL METHOXYDIBENZOYL METHANE (1) 0,5
DROMETRIZOLE TRISILOXANE (2) 3
ALKYLBENZOATE EN C12-C15 (3) 5

1) Parsol® 1789 da empresa DSM Nutritional Products, Inc,
(2) Silatrizole® da empresa RHODIA CHIMIE
3) Finsolv® TN da empresa FINNETEX

A mistura DOW CORNING 7-FC4210 ELASTOMER FILM-

FORMING BASE® comercializada em “pronta para o uso” que corresponde a

composi¢do seguinte:

Ingrediente (Nome INCI) N°CAS | Teor (% em peso) | Fungio

Dimetyl Siloxane, 68083- 55-95 Polimero

Dimethylvinylsiloxy- 19-2

terminated

Silica Silylate 68909- 10-40 Carga
20-6

1,3-Dietenyl-1,1,3,3- 68478- Trago Catalisador

Tetramethyldisiloxane 92-2

complexes

Tetramethyldivinyldisiloxane | 2627-95- | 0,1-1 Polimero

' 4

A mistura DOW CORNING 7-FC4210 CURING AGENT®

comercializada em “pronta para o uso” que corresponde & seguinte

composi¢ao:

Ingrediente (NomeINCI)

N°CAS

Teor (% em peso)

Funcéo

Dimethyl Siloxane,
Dimethylvinilsiloxi-
terminated

68083-19-2

55-95

Polimero

Silica Sililate

68909-20-6

10-40

Carga

Dimethyl, Methylhidrogen
Siloxane, trimethylsiloxy-
terminated

68037-59-2

1-10

Polimero
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Modo operacional: mistura-se todos os compostos (A2) e

obtém-se uma composigdo (A2).

e Processo de fotoprotecdo de acordo com a invengao

A composi¢do (Al) é aplicada sobre uma zona de pele de um
individuo destinada a ser protegida do sol. A composigdo (A2) é em seguida
por sua vez aplicada sobre esta mesma zona e as duas composi¢des (Al) e
(A2) s3o intimamente misturadas por uma ligeira massagem sobre a zona
cutdnea referida. Forma-se entdo uma pelicula por reagdo entre as duas
composi¢des. Esta pelicula, apos secagem ao ar livre adere a pele. Ela podera
ser retirad'a‘posteriormente a maneira de um adesivo.

e Avaliacio da eficicia da pelicula de acordo com a

invencdo
A eficicia do conjunto de acordo com a invengdo foi avaliada

medindo o SPF da pelicula obtida na sequéncia da mistura das composi¢des
(A1) e (A2) acima aplicadas com um tira-pelicula 120 pm sobre uma placa de
quartzo polido.

O SPF desta pelicula ¢ medido através de um
espectrorradidémetro labesfera UV 1000 S utilizando o processo in vitro
descrito por V. Wandel et. al. em SOSW Journal 127 (2001), modificado no
que se refere a aplicagdo do produto.

O SPF € medido em 5 pontos da placa e uma média ¢ efetuada.
Obtém-se um SPF de 46 + 0,9.

Exemplo 2: Kit de protegéo solar

e O conjunto de acordo com a invengdo compreende as

composi¢des (Al) e (A2) seguintes, de acordo com a invengao.
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Teor

Composicdo | Ingredientes (% em
peso)

g;’f)lpos“?ﬁo DOW CORNING 7-FC4210 CURING AGENT® | 100

DOW CORNING 7-FC4210 ELASTOMER

FILM FORMING BASE® 96

TITANIUM DIOXIDE (and)
Composigdo | ISOHEXADECANE (and)
(A2) TRIETILHEXANOIN  (and) ALUMINUM | 2,5

STEARATE (and) ALUMINA (and)
POLYHYDROXYSTEARIC ACID (4)
DROMETRIZOLE TRISILOXANE (2) 1,5

(2) Silatrizole® da empresa RHODIA CHIMIE
(4) Solaveil® CT200 da empresa CRODA a 39% em dispersio

oleosa com 1 % TiO,

Modo operacional: mistura-se todos os compostos (A2) e

obtém-se uma composigio (A2).

e Processo protecdo de acordo com a invengao

A composigio (A2) é aplicada sobre uma zona de pele de um
individuo destinada a ser protegida do sol. A composi¢do (A1) é em seguida
por sua vez aplicada sobre esta mesma zona e as duas composigdes (Al) e
(A2) sdo intimamente misturadas por uma ligeira massagem sobre a zona
cutdnea referida. Forma-se entdo uma pelicula por reagdo entre as duas
composicdes. Esta pelicula, apos secagem adere a pele. Ela podera ser retirada
posteriormente a maneira de um adesivo.

e Avaliacio da eficicia da pelicula de acordo com a

invencao

A eficacia do conjunto de acordo com a invengdo foi avaliada
medindo o SPF da pelicula obtida ap6s a mistura das composi¢des (Al) e
(A2) acima aplicadas com um tira-pelicula 120 pm sobre uma placa de

quartzo polido.
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O SPF desta pelicula ¢ medido através de um
espectrorradidmetro labesfera UV 1000 S utilizando o processo in vitro
descrito por V. Wandel et. al. em SOFW Journal 127 (2001), modificado no
que ser refere a aplicag@o do produto.

O SPF é medido em 5 pontos da placa e uma média € efetuada.
Obtém-se um SPF de 97,2 + 0,9.

Exemplo 3: (Comparativo): Kit de prote¢do solar

e O conjunto contrario a invengdo compreende as

composi¢des (Al) e (A2) seguintes:
Composigdo Ingredientes Teor (% em peso)

DOW CORNING 7-FC4210

Composigéo (Al) CURING AGENT® 100

DOW CORNING 7-FC4210
ELASTOMER film forming | 96,5
base®

ETHYLHEXYL
METHOXYCINNAMATE (5)

Composigdo (A2)
3,5

(5) Parsol® MCX da empresa DSM NUTRITIONAL
PRODUCTS, INC,

e Processo protecdo de acordo com a invenc¢ao

A composi¢do (A2) € aplicada sobre uma zona de pele de um
individuo destinada a ser protegida do sol. A composigdo (Al) € em seguida
por sua vez aplicada sobre esta mesma zona e as duas composi¢des (Al) e
(A2) sio intimamente misturadas por uma ligeira massagem sobre a zona
cutinea referida. Forma-se entio uma pelicula por reagdo entre as duas
composi¢des. Esta pelicula, apos secagem adere a pele. Ela podera ser retirada
posteriormente a maneira de um adesivo.

e Avaliacio da eficicia da pelicula fora de inven¢do

A eficacia do conjunto de acordo com a invenggo foi avaliada

medindo o SPF da pelicula obtida apds a mistura das composi¢des (Al) e
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(A2) acima aplicadas com um tira-pelicula 120 pm sobre uma placa de
quartzo polido.

O SPF desta pelicula €é medido através de um
espectroradidmetro labesfera UV 1000 S utilizando o processo in vitro
descrito por V. Wandel et. al. em SOFW Journal 127 (2001), modificado no
que se refere a aplicagdo do produto.

O SPF ¢ medido em 5 pontos da placa e uma média é efetuada.
Obtém-se um SPF de 17,2 £+ 0,04.

Exemplos 4 e 5: Conjuntos de protegdo solar

4 5
(comparativo) | (invencdo)

DOW CORNING 7-FC4210

(A1) CURING AGENT® 20 20
DOW CORNING 7-FC4210
ELASTOMER FILM | 73 73
FORMING BASE®
BENZOATE ~ D’ALCOOLS | s
C12/C15 (2)

(A2) BUTYL
METHOXYDIBENZOYL - 1
METHANE (3)
ETHYHEXYL TRIAZONE (4) | 2 1

(2) FINSOLV® TN da empresa FINNETEX

(3) PARSOL® 1789 da empresa DSM NUTRITIONAL
PRODUCTS, INC,

(4) UVINUL T150®da empresa BASF

e Processo de protecdo de acordo com a invencgao

As  composi¢des (Al) e (A2) s3o misturadas
extemporaneamente e depois aplicadas sobre uma zona de pele de um

individuo destinada a ser protegida do sol. Por uma ligeira massagem sobre a
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zona cutinea referida, forma-se entdio uma pelicula por reagdo entre as duas
composicdes. Esta pelicula, apds secagem adere a pele. Ela podera ser retirada
posteriormente a maneira de um adesivo.

e Avaliacio da eficicia das peliculas

A eficécia dos conjuntos foi avaliada medindo o SPF de cada
pelicula obtido ap6s a mistura das composi¢des (Al) e (A2) acima aplicadas
com um tira-pelicula 120 um sobre uma placa de quartzo polido.

O SPF desta pelicula é medido através de um
espectroradidémetro labesfera UV 1000 S utilizando o processo in vitro
descrito por V. Wandel et. al. em SOFW Journal 127 (2001), modificado no
que se refere a aplicag@o do produto.

Os resultados sdo indicados na tabela seguinte:

Kit SPF
4 (comparativo) | 527
Etilhexil Triazona (UVB) ’
5 (invengao)

Etilhexil Triazona (UVB)
+ Butil Metoxidibenzoilmetano
(UVA)

3549

Observa no conjunto 5 da invengdo um grande aumento do
SPF com a mistura filtro UVB hidréfobo (Etilhexil Triazona) e filtro UVA
hidréfobo (Butil Metoxidibenzoilmetano) em relagdo ao filtro UVB utilizado

sozinho para uma concentragdo total em filtro(s) constante (2%).

Exemplos 6 € 7: Conjuntos de protecdo solar
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Teor en % em peso
Composicao Ingredientes 6 7
(comparativo) | (invengéo)
DOW  CORNING 7-
(A1) FC4210 CURING | 50,0 50,0
AGENT®
DOW  CORNING 7-
FC4210 ELASTOMER | 47,5 47,0
FILM FORMING BASE®
BENZOATE i 0.5
D’ALCOOLS C12/C15 (2) ’
(A2) ETHYLHEXYL
METHOXYCINNAMATE | 2,5 1,25
(D) :
BU"TYL
METHOXYDIBENZOYL 0 1,25
METHANE (3)

(1) PARSOL® MCX da empresa DSM NUTRITIONAL PRODUCTS, INC,

(2) FINSOLV® TN da empresa FINNETEX
(3) PARSOL® 1789 da empresa DSM NUTRITIONAL PRODUCTS, INC

e Processo de protecio de acordo com a invencdo

As  composi¢des (Al) e (A2) sdo misturadas
extemporaneamente e depois aplicadas sobre uma zona de pele de um
individuo destinada a ser protegidas do sol. Por uma ligeira massagem sobre a
zona cutinea referida, forma-se entdo uma pelicula por reagdo entre as duas
composigdes. Esta pelicula, ap6s secagem adere a pele. Ela podera ser retirada
posteriormente a maneira de um adesivo.

e Avaliacdo da eficicia das peliculas

A eficacia de cada conjunto foi avaliada medindo o SPF de
cada pelicula obtido apds a mistura das composi¢des (Al) e (A2) acima
aplicadas com um tira-pelicula 120 pm sobre uma placa de quartzo polido.

O SPF desta pelicula ¢ medido através de um

espectroradiémetro labesfera uv 1000 S utilizando o método in vitro descrito
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por V. Wandel et. al. em SOFW Journal 127 (2001), modificado no que se

refere a aplicagdo do produto.

Os resultados sdo indicados na tabela seguinte:
Kit SPF

6 (comparativo)
Etilhexil Metoxicinamato 22
(UVB)

7 (invencdo)
Etilhexil Metoxicinamato
(UVB)
+ Butil 2855
Metoxidibenzoilmetano

(UVA)

Observa no conjunto 7 da invengdo um grande aumento do

SPF com a mistura filtro UVB hidrofobo (Etilhexil Triazona) e filtro UVA
hidréfobo (Butil Metoxidibenzoilmetano) em relagdo ao filtro UVB hidréfobo
sozinho para uma concentragdo total em filtro(s) constante (2,5%).

Exemplos 8 a 10: Conjuntos de protegéo solar
Teor em % em peso

Composi¢éo Ingredientes 8 9 10
(comparativo) | (comparativo) (invengdo)
(A1) IC)IOJFWI] G gggﬁ%c} 7-FC4210 50,0 50,0 50,0

DOW  CORNING  7-FC4210

ELASTOMER FILM FORMING 45 45 45
BASE®
BENZOATE D’ALCOOLS ] 4 4

C12/C15 (2)

TITANIUM  DIOXIDE  (and)

(A2) ISOHEXADECANE (and)
TRIETHYLHEXANOIN (and)
ALUMINUM STEARATE (and) 1 MA* - 0,5 MA*
ALUMINA (and)

POLYHYDROXYSTEARIC ACID
(4)

BUTYL METHOXYDIBENZOYL ) ! 0.5
METHANE (3) ’

* Material ativo
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(2) FINSOLV® TN da empresa. FINNETEX
(3) PARSOL® 1789 da empresa DSM NUTRITIONAL

PRODUCTS, INC,
(4) Solaveil® CT200 da empresa CRODA.a 39% em dispersdo

oleosa com 1 % Ti102

e Processo protecdo de acordo com a inven¢do

As composi¢bes (Al) e (A2) sdo misturadas
extemporaneamente e depois aplicadas sobre uma zona de pele de um
individuo destinada a ser protegidas do sol. Por uma ligeira massagem sobre a
zona cutinea re.ferida, forma-se entdo uma pelicula por reagdo entre as duas
composi¢des. Esta pelicula, apds secagem adere a pele. Ela podera ser retirada
posteriormente a maneira de um adesivo.

e Avaliacdo da eficacia das peliculas

A eficacia de cada conjunto foi avaliada medindo o SPF de
cada pelicula obtido apds a mistura das composigdes (Al) e (A2) acima
aplicadas com um tira-pelicula 120 pm sobre uma placa de quartzo polido.

O SPF desta pelicula ¢ medido através de um
espectroradidmetro labesfera UV 1000 S utilizando o processo in vitro
descrito por V. Wandel et. al. em SOFW Journal 127 (2001), modificado no
que se refere a aplicagdo do produto.

Os resultados sdo indicados na tabela seguinte

Conjunto SPF
8 (comparativo) 14
TiO, (Filtro mineral) ’
9 (comparativo)
Butil Metoxidibenzoilmetano 6,6
(UVA)

10 (invencdo)
TiO, (Filtro mineral) +
Butil Metoxidibenzoilmetano
(UVA)

Observa no conjunto 10 da invengdo um grande aumento do

36,9
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SPF com a mistura filtra-se mineral (TiO,) e filtro UVA hidréfobo (Butil
Metoxidibenzoilmetano) em relagdo ao filtro mineral sozinho e o filtro UVA

sozinho para uma concentrago total em filtro(s) constante (1%).
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REIVINDICACOES

1. Kit de fotoprotegdo de materiais queratinicos contra uma

radiagio UV na gama acima 280 nm que cobrindo os UV-A e o UV-B,

caracterizado pelo fato de que compreende pelo menos duas composigdes

diferentes condicionadas separadamente, o referido conjunto que compreende:

e pelo menos um composto (X),

e pelo menos um composto (Y),

e eventualmente pelo menos um catalisador ou pelo menos
um peroxido, e |

e pelo menos um  sistema  filtrante  hidréfobo que
compreende:

(i) pelo menos um filtro solar organico hidréfobo (A) capaz
de absorver as radiagdes UV de 320 a 400 nm e pelo menos um filtro solar
organico hidréfobo (B) capaz de absorver as radiagdes UV de 280 a 320 nm, e
eventualmente um filtro mineral (D);

(ii) pelo menos um filtro solar orgdnico hidréfobo (C) capaz
de absorver simultaneamente as radia¢cdes UV de 280 a 320 nm e 320 a 400
nm, e eventualmente um filtro mineral (D); ou

(iii) pelo menos um: filtro solar organico hidréfobo (A) capaz
de absorver as radiagdes UV de 320 a 400 nm e pelo menos seja um filtro
solar organico hidréfobo (C) capaz de absorver simultaneamente as radiagdes
UV de 280 a 320 nm e 320 a 400 nm, seja um filtro mineral (D);

um pelo menos dos referidos compostos (X) e (Y) siliconado e
na condigfo de que os compostos (X), (Y) e eventualmente o catalisador ou o
peréxido ndo estdo simultaneamente presentes na mesma composi¢do, 0s
referidos compostos (X) e (Y) susceptiveis de reagir juntos por uma reagéo de
hidrosililagdo na presenca do catalisador ou por uma reagdo de condensagdo
ou por uma reagdo de reticulagdo na presenga do peroxido quando sdo

colocados em contato uns com 0s outros.
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2. Conjunto de acordo com a reivindicagdo precedente,

caracterizado pelo fato de que o teor total em filtro solar (A), (B), (C) e (D) €

inferior ou igual a 15% em peso, particularmente vai de 0,01 a 10% em peso,
mais particularmente de 0,1 a 5% em peso, em relagdo ao peso total do

conjunto das composigdes no referido conjunto.

3. Conjunto de acordo com uma das reivindicagdes

precedentes, caracterizado pelo fato de que os filtros solares (A), (B) e (C) sdo

escolhidos entre os derivados do 4cido paraaminobenzodico, os derivados
salicilicos, os derivados cindmicos, as benzofenonas e aminobenzofenonas, os
derivados antranilicos, os derivados do dibenzoilmvetano, os derivados de B,B-
difenilacrilato, os derivados benzilideno cénfora, os derivados do fenil
benzotriazol, os derivados triazina, o A-resorcinil triazinas, os derivados de
imidazolinas, os derivados do benzalmalonate, os derivados de 4,4-
diarilbutadieno, os derivados de benzoxazol, os merocianinas e suas misturas.

4. Conjunto de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

precedentes, caracterizado pelo fato de que os filtros solares minerais sdo

escolhidos entre os pigmentos de Oxidos metalicos, revestidos ou néo
revestidos, e mais particularmente os 6xidos titdnio, zinco, zircénio, cério,

ferro ou suas misturas

5. Conjunto de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

precedentes, caracterizado pelo fato de que:

- os filtros (A) s3o escolhidos entre  Butil
Metoxidibenzoilmetano e 2-(4-dietilamino-2-hidroxibenzoil)-benzoato de n-
hexila;

| - os filtros (B) sdo escolhidos entre Etil-hexilsalicilato,
Octocrileno, Etilhexil triazona e Etilhexil Metoxicinamato;
- os filtros (C) sdo escolhidos entre Drometrizol Trisiloxano,

Bis-Etilhexiloxifenol Metoxifenil triazina;

- os filtros (D) sdo escolhidos entre os oxidos de titdnio
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amorfo ou cristalizado sob forma rutilo e/ou anatasio.
6. Conjunto de acordo com qualquer uma das reivindicagdes
precedentes, caracterizado pelo fato de que a fragdo molar de (X)/(Y) vai de

0,05 a 20 e melhor de 0,1 a 10.

7. Conjunto de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

precedentes caracterizado pelo fato de que compreende pelo menos duas

composigdes diferentes condicionadas separadamente, o referido conjunto que
compreende pelo menos:

- uma primeira composigdo que contém, em um meio
fisiologicamente aceitavel, pelo menos um composto (X), e

-  uma segunda composi¢io que contém, em um meio
fisiologicamente aceitavel, pelo menos um composto (Y), o referido eventual
catalisador ou o referido eventual perdxido presente em uma ou outra das
primeira e segunda composigdes ou presente eventualmente em uma terceira
composicgdo e os referidos filtros solares (A), (B), (C) e/ou (D) presente em
uma ou outra das primeira e segunda composi¢des ou presente eventualmente
na referida terceira composigéo.

8. Conjunto de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

precedentes, caracterizado pelo fato de que os compostos (X) e (Y) séo

susceptiveis de reagir por hidrosililagdo e no qual o composto (X) € escolhido
entre os compostos silicones que compreendem pelo menos dois grupamentos
alifaticos insaturados.

9. Conjunto de acordo com qualquer uma das reivindicages
precedentes, no qual o composto (X) ¢ escolhido entre os

poliorganossiloxanos que compreende unidades siloxanos de formula:

ot e
RmR. 310(3:@)

2w
na qual:

- R representa um grupo hidrocarboneto monovalente, linear
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ou ciclico, compreendendo de 1 a 30 atomos de carbono,

- méigualaloule

- R’ representa:

e um grupamento hidrocarboneto alifatico insaturado que
compreende de 2 a 10, de preferéncia de 3 a 5 dtomos de carbono ou

e um grupamento hidrocarboneto ciclico insaturado que
compreende de 5 a 8 atomos de carbono,

na qual em particular R’ representa um grupo vinila ou um
grupo —R”’-CH=CHR’>’ no qual R’’ é uma cadeia hidrocarboneto alifatico
divalente, compreendendo de 1 a 8 atomos de carbono, ligada ao étomd de
silicio e R’”’ é um atomo de hidrogénio ou um radical alquila que compreende
de 1 a 4 dtomos de carbono, de preferéncia um atomo de hidrogénio,

e na qual ainda mais particularmente R representa um radical
alquila que compreende de 1 a 10 atomos de carbono ou ainda um
grupamento fenila, e de preferéncia um radical metila, e R’ € um grupo vinila.

10. Conjunto de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

precedentes, caracterizado pelo fato de que o composto (Y) € escolhido entre

os organossiloxanos que compreendem pelo menos dois grupos Si-H livres.
11. Conjunto de acordo com qualquer uma das reivindicagdes

precedentes, caracterizado pelo fato de que o composto (Y) € escolhido entre

os organossiloxanos que compreendem pelo menos uma unidade
alquilhidrogenosiloxanos de férmula seguinte:
RPH510(3_ )

2

na qual:

R representa um grupo hidrocarboneto monovalente, linear ou
ciclico, compreendendo de 1 a 30 atomos de carbono ou um grupo fenila, e p
éigualalou?2,

na qual em particular os radicais R representam um
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grupamento alquila em C,-Cy, vantajosamente metila, e

na qual ainda mais particularmente os organossiloxanos Y
compreendem pelo menos duas unidades de alquilhidrogenosiloxanos de
formula -(H;C)(H)Si-O- e compreendem, eventualmente, unidades -
(H;C),SiO-. |

12. Conjunto de acordo com qualquer uma das reivindicagGes

precedentes, caracterizado pelo fato de que compreende um ativo, em

particular um ativo que favorece acicatrizagéo e ainda mais particularmente o

Madecassoside.
13. Processo de fotoprote¢do dos materiais queratinicos contra
uma radiacdo UV na gama acima 280 nm que cobre as regides UVA ¢ UVB,

caracterizado pelo fato de que compreende a aplicagdo sobre os referidos

materiais:

a) pelo menos um composto (X),

b) pelo menos um composto (Y), €

c) pelo menos um sistema filtrante hidréfobo que
compreende:

(i) pelo menos um filtro solar organico hidréfobo (A) capaz

de absorver as radiagdes UV de 320 a 400 nm e pelo menos um filtro solar

‘orgénico hidréfobo (B) capaz de absorver pelo menos as radiagées UV de 280

a 320 nm e eventualmente um filtro mineral (D);

(ii) pelo menos um filtro solar orgénico hidréfobo (C) capaz
de absorver simultaneamente as radia¢des UV de 280 a 320 nm e 320 a 400
nm, e eventualmente um filtro mineral (D); ou

(iii) pelo menos um filtro solar organico hidrofobo (A) capaz
de absorver as radia¢des UV de 320 a 400 nm e pelo menos um filtro solar
organico hidréfobo (C) capaz de absorver simultaneamente as radiagdes UV
de 280 a 320 nm e 320 a 400 nm, ou um filtro mineral (D);

um pelo menos dos referidos compostos (X) e (Y) sendo
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siliconado,

os referidos compostos (X) e (Y) susceptivel de reagir juntos, a
referida reagdo sendo uma reagdo de hidrosililagdo na presenca de pelo menos
um catalisador, uma reaco de condensa¢do ou uma reagéo de reticulagdo na
presenga de pelo menos um peréxido na condigdo das aplicagdes a), b) e ¢)
acontecendo seja (Y) simultaneamente por mistura extemporanea prévia, seja
(ii) por mistura durante sua aplicagdo de maneira simultinea ou sequenciada
de acordo com uma ordem indiferente, exceto se as condigdes da referida
mistura forem propicias & reagdo entre os referidos compostos (X) e (Y).

14. Processo de acordo com a reivindicagdo 13, caracterizado

pelo fato de que o teor total em filtros solares (A), (B), (C) e (D) € inferior ou
igual a 15% em peso, particularmente de 0,01 a 10% em peso, mais
particularmente de 0,1 a 5% em peso, em relagdo ao peso total do conjunto
das composi¢oes no referido conjunto.

15. Pelicula de fotoprotegdo susceptivel de ser obtida de

acordo com processo tal como definido de acordo com a reivindicagéo 13 ou

14.

16. Composi¢do cosmética de fotoprotegdo dos materiais
queratinicos contra uma radiagdo UV na gama acima 280 nm cobrindo o UV-

A e o UV-B caracterizado pelo fato de que compreende, em um meio

fisiologicamente aceitavel:

e pelo menos um composto (X),

e pelo menos um composto (Y),

e pelo menos um catalisador, €

e pelo menos um sistema filtrante hidrofobo que
compreende: |

(i) pelo menos um filtro solar organico hidréfobo (A) capaz
de absorver as radiagdes UV de 320 a 400 nm e pelo menos um filtro solar

organico hidréfobo (B) capaz de absorver pelo menos as radiagdes UV de 280
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a 320 nm e eventualmente um filtro mineral (D);

(ii) pelo menos um filtro solar orgénico hidrofobo (C) capaz
de absorver simultaneamente as radiagdes UV de 280 a 320 nm e 320 a 400
nm, e eventualmente um filtro mineral (D); ou

(iii) pelo menos um filtro solar organico hidréfobo (A) capaz
de absorver as radiagdes UV de 320 a 400 nm e pelo menos seja um filtro
solar organico hidréfobo (C) capaz de absorver simultaneamente as radia¢des
UV de 280 a 320 nm e 320 a 400 nm, seja um filtro mineral (D);

com pelo menos um dos compostos (X) ou (Y) sendo um
poliorganossiloxano, e os referidos compostos (X) e (Y) susceptivel de reagir
juntos por uma reagéo de hidrosililagdo na presenga do catalisador, com pelo
menos um composto entre os compostos (X) e (Y) estando presente na
referida composicio sob uma forma encapsulada, o referido catalisador
estando associado a pelo menos um dos referidos compostos X) ou (Y)

encapsulado.
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RESUMO

“KIT , PROCESSO E COMPOSICAO COSMETICA DE FOTOPROTECAO
DE MATERIAIS QUERATINICOS CONTRA UMA RADIACAO UV, E,
FILME DE FOTOPROTECAO” |

_ A presente invengdo se refere a um conjunto de fotoprotegdo
dos materiais queratinicos contra uma radiagdo UV na gama acima de 280 nm
que cobre o UV-A e 0 UV-B, compreendendo pelo menos duas composi¢oes
diferentes condicionadas separadamente, o referido conjunto que compreende
pelo menos um composto (X), pelo menos um composto (Y), e pelo menos
um sistema filtrante hidréfobo que compreende (i) pelo menos um filtro solar
organico hidréfobo (A) capaz de absorver as radiagdes UV de320a400nme
pelo menos um filtro solar orgénico hidréfobo (B) capaz de absorver as
radiacBes UV de 280 a 320 nm, e eventualmente um filtro mineral (D); (ii)
pelo menos um filtro solar orgénico hidréfobo (C) capaz de absorver
simultaneamente as radiagdes UV de 280 a 320 nm e 320 a 400 nm, e
eventualmente um filtro mineral (D); ou (iii) pelo menos um filtro solar
organico hidréfobo (A) capaz de absorver as radiagdes UV de 320 a 400 nm e
pelo menos seja um filtro solar orgénico hidréfobo (C) capaz de absorver

simultaneamente as radiagdes UV de 280 a 320 nm e 320 a 400 nm, seja um

- filtro mineral (D); um pelo menos dos referidos compostos (X) e (Y) sendo

siliconado.



	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	ABSTRACT

