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Sposéb rafinacji stopow magnetycznie miekkich na osnowie
zelaza, niklu i kobaltu
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb rafinacji stopéw na
osnowie zelaza, niklu i kobaltu. Dotychczas znany spos6b
rafinacji tych stopow, zawierajacych wagowo od 47-51%
kobaltu, od 1,5 do 2,5% wanadu, reszta zelazo lub od
48-80% niklu, 3-5% molibdenu, od 4-5,5 miedzi i reszta
zelazo, polega na tym, ze podczas topienia metali w induk-
cyjnych piecach otwartych, metal pokrywa sie kolejno
takimi materialami zuzlotwérczymi, jak tlenek wapnia,
weglan sodu i fluorek wapnia, celem zwigzania wtracen
niemetalicznych oraz ochrony metalu przed wtérnym utle-
nianiem. '

Drugi znany sposéb polega na topieniu i odgazowaniu
cieklego metalu w warunkach obnizonego cisnienia.

Wadg tych sposobdéw rafinacji jest ograniczona mozli-
wos¢ usuwania z cieklego metalu siarki oraz tlenu wyste-
pujacego w kapieli w zwigzku z pierwiastkami takimi jak
krzem, glin, magnez i innymi pierwiastkami o duzym
powinowactwie do tlenu. Sposoby te zuwagi na ograniczo-
ng mozliwosé¢ rafinacji cieklego metalu, uniemozliwiajg
pelne wykorzystanie odpadéw produkcyjnych.

Celem wynalazku jest usuniecie wad dotychczasowych

sposob6w rafinacji stopéw magnetycznie miekkich.
B Zagadnienie techniczne prowadzace do tego celu, polega
na opracowaniu sposobu rafinacji stopéw magnetycznie
miekkich na osnowie zelaza, niklu i kobaltu, zapewniajg-
cego obnizenie zawartosci siarki w tych metalach do poni-
2ej 0,008% wagowych i zawartosci tlenu do ponizej 0,006 %
wagowych.

Wytyczone zagadnienie techniczne zostalo rozwigzane
zgodnie z wynalazkiem w ten sposéb, ze podczas topienia
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stopow w indukcyjnych piecach otwartych lub préznio-
wych, przed ich odlewaniem do kapieli wprowadza sig
mangan w ilesci 0,5 do 1% wagowych wsadu. Pierwiastek
ten laczy sie z siarkg i tlenem, tworzac latwo usuwalne
wtracenia niemetaliczne siarczkéw i tlenkéw manganu
o stosunkowo duzej objetosci. Nastepnie odlany stop w po-
staci pretéw poddaje sie przetapianiu metodg elektrozuz-
lowg, stosujac do tego gotowe zuzle syntetyczne, zawiera-
jace wagowo: od 40 do 50% tlenku wapnia, od 25 do 30%
tlenku glinu, 2-10% Na3O, od 0 do 2% tlenku krzemu,
reszta fluorek wapnia.

Podczas przetapiania elektrozuzlowego, zawarte w me-
talu wtracenia siarczkowe i tlenkowe, rozpuszczajg sie
w zuzlu, wskutek czego nastepuje rafinacja przetapianego
metalu. Otrzymany tym sposobem stop posiada wyzsze
o okoto 40% wtasnosci magnetyczne w stosunku do mate-
rialu wytwarzanego dotychczasowymi metodami.

Sposéb wedlug wynalazku jest wyjasniony w ponizszych
przykladach:

Przyktad I. W indukcyjnym piecu otwartym topi sig
stop FeCOV, zawierajacy wagowo: 45% kobaltu, 1,9%
wanadu, 0,3% manganu, 0,2% krzemu, reszta zelazo lub
odpady tego stopu.

Nastepnie przed odlaniem metalu, do kapieli wprowa-
dza sie 0,4% wagowych manganu i po rozpuszczeniu tego
pierwiastka, stop odlewa si¢ do wlewnic zeliwnych. Z od-
lanych wlewkéw wykonuje sie prety, ktore z kolei prze-
tapia si¢ elektrozuzlowo w roztworze zuzla, zawierajgcym
wagowo: 40% tlenku wapnia, 25% tlenku glinu, 2% tlenku
sodu, 2% tlenku krzemu, reszta fluorek wapnia.
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Przyktad IL Postgpuje sig¢ podobnie jak w przykladzie

1 z ta réznica, ze stop zawiera wagowo: 75% niklu, 5%
miedzi, 3% molibdenu, 1% manganu, reszta zelazo i topi
sie go zaréwno w indukcyjnym piecu otwartym jak i préz-
niowym.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb rafinacji stopéw magnetycznie miekkich na
osnowie zelaza, niklu i kobaltu, zawierajgcych wagowo od
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_47.do 51% kobaltu, od 1,5 do 2,5% wanadu, reszta zelazo

lub od 48% do 80% niklu, od 4 do 5,5% miedzi, od 3 do 5%
molibdenu i reszta Zelazo, wytwarzanych w indukeyjnych
piecach otwartych lub prézniowych, znamienny tym, ze
podczas topienia tych stopéw przed ich odlewaniem wpro-
wadza si¢ do kgpieli mangan w ilosci 0,5 do 1% wagowych,
a nastepnie odlany material przetapia sie elektrozuzlowo,
stosujac zuzel syntetyczny zawierajacy wagowo od 40 do
50% tlenku wapnia, od 25 do 30% tlenku glinu, 2-10%
tlenku sodu, od 0 do 2% tlenku krzemu, reszta fluorek
wapnia.
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