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(57) Diese Erfindung betrifft ein Verfahren zur Flotation von
Quarzsanden, wobei Karbonsdure-Methyltauride nach der allgemeinen
Formel
R - CO - N = CHy - CHy - SO3Me,

!

CH3

wPrin Me = Na, K und R = CpH2pn41, CnHop.q oder CpHop-3,

als Sammler verwendet werden., Dieses Verfahren erméqglicht die
Berstellung hochwertiger Quarzsande fiir die Glasindustrie. Auf den
Einsatz zusdtzlicher Reagenzien, wie unpolare Ole, kann verzichtet
werden, wodurch die Umweltbelastung minimiert und die Kosten fiir
Reagenzien und Reagenzienzubereitung gesenkt werden kdnnen.
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Titel der Erfindung
Verfahren zur Flotation von Quarzsanden

Anwendungsgebietl der Erfindung

Die Erfindung betriffi ein Verfahren zur Flotation von Quarz-
sanden zur Gewinnung hochwertiger Rohstoffe fiir die Glasin-
dustrie,

Charekteristik der bekannten technischen Losungen

Bekanntlich werden an den Reinheitsgrad von Quarzsanden durch
die Glasindustrie hohe Anforderungen gestellt, da Verunrei-
nlgungen im Quarzsand die optischen Eigenschaften des Glases
beeintrédchtigen und im Extremfall unerwlinschte Fdrbungen des
Glases hervorgerufen werden. Deshalb ist bei der Aufbercitung
von Quarzsanden eine moglichst vollstidndige Abtrennung von
Begleitmineralen anzustreben., Besonders storend wirken eisen-
reiche silikatische und oxidische Schwerminerale, die in gro-
Beren Anteilen im Quarzsand vorkommen, sowie Quarzkdrner mit
feindispers eingeschlogsenen Eisenverbindungen.

Es sind Verfahren zur Flotation von Quarzsanden bekannt, bei
dem die eisenreichen siliketischen und oxidischen Schwermine-
rale unter Verwendung von Alkyl- und Arylsulfaten und-sul-
fonaten, Tallol und anderen Fettsiduren sowie von Petroleum-
sulfaten und-sulfaten abgetrennt werden (Trans. Soc. Min.
Eng., AIME, New York, 260 (1976) 2, S. 152 - 160; Aufberei-
tungstechnik Wiesbaden 19 (1978) 7, S. 337/40).

Diese Flotationsverfahren werden je nach Vorkommen der Be-
gleitmirerale ein~ und zweistufig betrieben. Ein Mangel die-
gsey Verfahren besteht darin, da mit den verwendeten Rea-
genzien noch keine ausreichend guten Trennergebnisse erreicht
werden kdnnen, so daB dexr Antell an eisenreichen silikati-
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schen und oxidischen Schwermineralenh in den der Glasindustrie
zur Verfligung gestellten Quarzsanden noch zu hoch iste. Der
Einsatz von Quarzsanden mit zu geringem Reinheitsgrad kann
insbesondere bei der Herstellung von Glaserzeughlssen, bel
5 denen es auf eihe hohe Lichtdurchla sigkeit ankommt, zu Quali-

tatsminderubgen und hohen AusschuBquoten fihren.
Dariiber hinaus besitzen die eingesetzten Reagenzien eine groBe
biologische Hérte, so daB die Umweltbelastungen noch zu hoch
sind.

10
Zlel der Erfindung
Zisel der Erfindung ist es, ein Verfahren zur Flotatioh von
Quarzsanden zu entwickeln, mit dem es moglich ist, den Anteil
an Begleitmineralien in den der Glasindustrie zur Verfligung

15 gestellten Quarzsanden weiter zu senken und die Umweltbela-
stungen in Grenzen zu halten.

Darlegung des Wesens der Erfinduhg
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zur

20 Flotation von Quarzsanden zu entwickeln, mit dem die Abtren-
nung eisenreicher silikatischer und oxidischer Schwerminerale
aus Quarzsanden verbessert wird.
Diese Aufgagbe wird dadurch gelost, daB zum Abtrennen der eisen-
reichen silikatischen und oxidischen Schwerminerale Karbon-

25 sdure-llethyltauride der allgemeinen Formel

R-0C0-N-CH, - CH, - SOBMe,
CH3
worin Me = K, Na und R = C H, 4, C H, , oder CDH2D-3’ als

Samnler verwendet werdenh. Vorzugsweise werden Karbonsiure-iethyl-
30 tauride der Ketienlidnge 010 - 020 verwendet. Die Karbonsdure-
Methyltauride werden in IMengen von 50 bis 1000 g/t verwendet,
Die Tlotation erfolgt bel Normaltemperatur beli einem pH-Vert
von 2 bis 5, vorzugsweise bel 2 bis 3.
Nachstehend soll die Erfindung an Hand eines Ausfiihrungsbel-
35 spiels ndher erliutert werden.

Ausfihrungsbeispiel

In Beispiel wurden Quarzsande, die sulfidische, oxidische und

silikatische Schwerminerale, jedoch nicht Glimmer und Feldspat,
40 enthielten, flotiert.
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Diese Quarzsande wurden nach dem Abreiben in dicker Triibe

(65 Vol.-% Festgtoff) und Entschlimmung bei 100 sum in eigen-
beliifteten Flotatlionsmaschinen bei einer Triibedichte von

1,2 g/cm3 nach folgendem Regime flotiert:

1., Flotationsstufe (Sulfidflotation)
Die Flotation erfolgte bei einem pH-Wert von 6 und unter Zuga~
be von 100 g/t Kaliumamylxanthogenat und 80 g/t Oktandiol.
Flotationszeit 15 min.

10
2. Flotationsstufe (Silikat- und Oxidflotation)
Mit stO4 wurde e€in pH-Wert von 3 eingestellt und unter Zugabe
von 150 g/t Alkylsulfat (FAS-Paste) und Mittelol bzw. Karbon-
siure-Methyltaurid 15 min. flotiert.

15

Fe203-Ge~ Masse~ FeZOB-Ge— Reagenzienkonzentration in

halt ausbr. halt 2. Flotationgstufe

Flot .~auf- Schwimm- Flot.- Alkyl- Karbonsziu- Mittelol

gabe gut riickstand sulfat re~-Methyl-

(FAS) taurid
20 (Metaupon)
% % % g/t g/t g/t

Sand-

probe 1

0,016 0,03 0,014 150 - 150

0,016 0,10 0,012 - 150 -
25

Sand-

probe 2

0,013 0,17 0,008 - 150 -
30

Sand

probe 3

0,018 0,1-0,2 0,011~ 150 - 150

0,012

0,018 0,3 0,010 - 150 -
35

Sand-

probe 4

0,010 0,04 0,009 150 - -

0,010 0,05 0,008 150 - 75

0,010 0,04 0,008 150 - 150

40 0,010 0,10 0,007 - 150 -



10

15

-4 -

Wie das Beispiel zeigl, sind die Trennergebnisse mit Kar-
bonsdure-lMethyltaurid besser als mit der Reagenzienkombi-
nation Alkytsulfat/liittelol.

Die Erfindung kann vorzugswelse zur Flotation von Quarz-
sanden, bei denen an den Reinheitsgrad seitens der Glas-
industrie besonders hohe Anforderungen gestellt werden, Ver-
wendung finden, Sie 1st Jjedoch nicht auf solche Quarzsande
beschrdnkt,

Die erfindungsgemifBe Losung ermdglicht eine bessere Abtren-
nung von silikatischen und oxidischen Schwermineralen sowie
von Quarzkornern mit feindispers eingeschlosgssenen Eisenver-
bindungen, wodurch sich die Qualitdt der Quarzsande verbes-—
sert. AuBerdem kann auf den Einsatz zusdtzlicher Reagenzien,
wie unpolare Ole, verzichtet werden, wodurch die Umweltbe-
lastungen minimiert und die Reagenzienkosten gesenki werden
konnen.
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Erfindungsanspruch

1. Verfahren zur Flotation von Quarzsanden, die elsenreiche
gllikatische und oxicdieche Schwerminerale zls Begleitminerale
enthalten, gekennzeichnet dadurch, dafl zmm Abtrennen der
eigenreichen silikatischen und oxidlschen Schwerminexale
Karbonssure-Methyltauride der allgemeinen Formel

R - CO -.1;:- CH, - CH, = S0, le,

CH3

worin Me = Ka, Na und R = CnH2n+1’ CnH2n—1’ an2n~3 gind, als
Sammler verwendel werdene.

2. Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, das vorzugs-
welge Karbonsiure-ilethyltauride der Rettenldnge C1O bis 020
vervendet werden.

3¢ Verfahren nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch; daf die Kar-
bonsiure-llethyltauride in Mengen von 50 bisg 1000 g/t verwendet

werden.

4., Verfahren nach den Punkten 1 bis 3, gekennzeichnet dadurch,

daBl bei Normaltemperatur mit einem pH-Wert von 2 pis 5, vorzugs-—

weise ¢ bis 3 floiicrt wird,
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