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泡沫铝复合面板结构及其制备方法

(57)摘要

本发明涉及复合板技术领域，具体是泡沫铝

复合面板结构，包括复合面板，复合面板包括泡

沫铝层、第一复合板层和第二复合板层，第一复

合板层设置在泡沫铝层的顶部，第二复合板层设

置在泡沫铝层的底部，第一复合板层包括第一黏

贴层和第一面板层，第一面板层通过第一黏贴层

粘合于泡沫铝层的上端面，第二复合板层包括第

二黏贴层和第二面板层，第二面板层通过第二黏

贴层粘合于泡沫铝层的下端面；通过第一复合板

层与第二复合板层包覆在泡沫铝层的两侧能够

增强泡沫铝层的强度，丰富泡沫铝颜色，通过第

一黏贴层粘合第一面板，通过第二黏贴层粘合第

二面板，能够降低加工成本，便于装修建材使用。
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1.泡沫铝复合面板结构，其特征在于：包括复合面板，复合面板包括泡沫铝层、第一复

合板层和第二复合板层，第一复合板层设置在泡沫铝层的顶部，第二复合板层设置在泡沫

铝层的底部，第一复合板层包括第一黏贴层和第一面板层，第一面板层通过第一黏贴层粘

合于泡沫铝层的上端面，第二复合板层包括第二黏贴层和第二面板层，第二面板层通过第

二黏贴层粘合于泡沫铝层的下端面。

2.如权利要求1所述的泡沫铝复合面板结构，其特征在于：第一复合板层的上端面粘附

有第一PVC膜，第二复合板层的下端面粘附有第二PVC膜。

3.如权利要求1所述的泡沫铝复合面板结构，其特征在于：第一面板层和第二面板层均

采用实木皮板材制成。

4.如权利要求1所述的泡沫铝复合面板结构，其特征在于：第一面板层和第二面板层均

采用防火板板材制成。

5.如权利要求1所述的泡沫铝复合面板结构，其特征在于：第一面板层和第二面板层均

采用岩板板材制成。

6.泡沫铝复合面板结构的制备方法，应用于权利要求1‑5所述的泡沫铝复合面板结构，

其特征在于，包括以下步骤：

S1、将第一面板层的下端面涂覆第一黏贴层形成第一复合板层，将第二面板层的上端

面涂覆第二黏贴层形成第二复合板层；

S2、对S1中的第一复合板层，将第一复合板层通过第一黏贴层黏附在泡沫铝层的顶部；

S3、对S1中的第二复合板层，将第二复合板层通过第二黏贴层黏附在泡沫铝层的底部

形成复合面板；

S4、对S3中的复合面板，在复合面板的上端面黏贴第一PVC膜，在复合面板的下端面黏

贴第二PVC膜。
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泡沫铝复合面板结构及其制备方法

技术领域

[0001] 本发明涉及复合板技术领域，具体是泡沫铝复合面板结构及其制备方法。

背景技术

[0002] 泡沫板主要用于建筑墙体、屋面保温、复合板保温，但是泡沫板的硬度较低，容易

损坏，泡沫铝新材料是工业材料里，吸能、防撞效果最理想的材料之一，并且具有宽而平的

应力平台，在压缩的全过程可以持续吸能，但是现有的泡沫铝板通过黏接形成，有可能会出

现面板与泡沫铝脱离的现象，影响安装强度和美观度。

发明内容

[0003] 本发明为克服上述情况不足，提供了泡沫铝复合面板结构，其技术方案如下。

[0004] 泡沫铝复合面板结构，包括复合面板，复合面板包括泡沫铝层、第一复合板层和第

二复合板层，第一复合板层设置在泡沫铝层的顶部，第二复合板层设置在泡沫铝层的底部，

第一复合板层包括第一黏贴层和第一面板层，第一面板层通过第一黏贴层粘合于泡沫铝层

的上端面，第二复合板层包括第二黏贴层和第二面板层，第二面板层通过第二黏贴层粘合

于泡沫铝层的下端面。

[0005] 进一步的，第一复合板层的上端面粘附有第一PVC膜，第二复合板层的下端面粘附

有第二PVC膜。

[0006] 可选的，第一面板层和第二面板层均采用实木皮板材制成。

[0007] 可选的，第一面板层和第二面板层均采用防火板板材制成。

[0008] 可选的，第一面板层和第二面板层均采用岩板板材制成。

[0009] 泡沫铝复合面板结构的制备方法，其特征在于，包括以下步骤：

S1、将第一面板层的下端面涂覆第一黏贴层形成第一复合板层，将第二面板层的

上端面涂覆第二黏贴层形成第二复合板层；

S2、对S1中的第一复合板层，将第一复合板层通过第一黏贴层黏附在泡沫铝层的

顶部；

S3、对S1中的第二复合板层，将第二复合板层通过第二黏贴层黏附在泡沫铝层的

底部形成复合面板；

S4、对S3中的复合面板，在复合面板的上端面黏贴第一PVC膜，在复合面板的下端

面黏贴第二PVC膜。

[0010] 与现有技术相比，本发明的有益效果在于：

通过第一复合板层与第二复合板层包覆在泡沫铝层的两侧能够增强泡沫铝层的

强度，丰富泡沫铝颜色，通过第一黏贴层粘合第一面板，通过第二黏贴层粘合第二面板，能

够降低加工成本，便于装修建材使用。
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附图说明

[0011] 图1为本发明一个视角的截面结构示意图。

[0012] 图2为本发明另一个视角的截面结构示意图。

[0013] 附图标记分别为：泡沫铝层1、第一复合板层2、第二复合板层3、第一黏贴层4、第一

面板层5、第二黏贴层6、第二面板层7、第一PVC膜8、第二PVC膜9、复合面板10。

具体实施方式

[0014] 如图1和图2所示，泡沫铝复合面板结构，包括复合面板10，复合面板10包括泡沫铝

层1、第一复合板层2和第二复合板层3，第一复合板层2设置在泡沫铝层1的顶部，第二复合

板层3设置在泡沫铝层1的底部，第一复合板层2包括第一黏贴层4和第一面板层5，第一面板

层5通过第一黏贴层4粘合于泡沫铝层1的上端面，第二复合板层3包括第二黏贴层6和第二

面板层7，第二面板层7通过第二黏贴层6粘合于泡沫铝层1的下端面。

[0015] 进一步说明，通过第一复合板层2与第二复合板层3包覆在泡沫铝层1的两侧能够

增强泡沫铝层1的强度，丰富泡沫铝颜色，通过第一黏贴层4粘合第一面板层5，通过第二黏

贴层6粘合第二面板层7，能够降低加工成本，便于装修建材使用。

[0016] 进一步的，第一复合板层2的上端面粘附有第一PVC膜8，第二复合板层3的下端面

粘附有第二PVC膜9；设置有第一PVC膜8和第二PVC膜9能够增强泡沫铝复合面板的抗静电能

力。

[0017] 可选的，第一面板层5和第二面板层7均采用实木皮板材制成；通过实木皮板制成

能够增强泡沫铝复合面板的美观性，

可选的，第一面板层5和第二面板层7均采用防火板板材制成；通过防火板制成能

够增强泡沫铝复合面板的耐高温性能。

[0018] 可选的，第一面板层5和第二面板层7均采用岩板板材制成；通过岩板制成能够增

强泡沫铝复合面板的耐磨性能。

[0019] 泡沫铝复合面板结构的制备方法，应用于泡沫铝复合面板结构，包括以下步骤：

S1、将第一面板层5的下端面涂覆第一黏贴层4形成第一复合板层2，将第二面板层

7的上端面涂覆第二黏贴层6形成第二复合板层3；

S2、对S1中的第一复合板层2，将第一复合板2层通过第一黏贴层4黏附在泡沫铝层

1的顶部；

S3、对S1中的第二复合板层3，将第二复合板层3通过第二黏贴层6黏附在泡沫铝层

1的底部形成复合面板10；

S4、对S3中的复合面板10，在复合面板10的上端面黏贴第一PVC膜8，在复合面板10

的下端面黏贴第二PVC膜9。

[0020] 通过第一黏贴层4和第二黏贴层6分别黏合第一面板层5和第二面板层7，降低加工

难度和加工成本，通过黏贴有第一PVC膜8和第二PVC膜9能够增强复合面板的抗静电能力。

[0021] 对于本领域的技术人员来说，可根据本发明所揭示的结构和原理获得其它各种相

应的改变以及变形，而所有的这些改变以及变形都属于本发明的保护范畴。
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图2
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