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Urzadzenie dozujace materialy sypkie,
zwlaszcza proszek zwigzkéw halogenowych

Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie dozujace materinty sypkie, zwhaszcza proszek zwigzkéw halogeno-
wych, przeznaczone w szczegblnosci do wspGipracy z automatem pompowym jarznikéw metalo-halogenowych
lamp wytadowczych.

Dotychczas znane jest urzadzenie do dozowania materialéw sypkich zgtoszone w Urzg¢dzie Patentowym
PRL pod numerem P—166085, zawierajace komor¢ o regulowanej atmosferze, zamocowang wahliwie wzgledem
pionowej osi. Wewnatrz komory znajduje si¢ dozownik wykonany w postaci naczynia zaopatrzonego w otwér
zsypowy i wgtebienie miarowe. Dozownik polaczony jest z manipulatorem umieszczonym na zewngtrz komory.
Pod dozownikiem umieszczony jest lejek zsypowy potgczony z otworem znajdujacym si¢ w dolnej $cianie komo-
1y i przeznaczonym do wprowadzania rurki pompowej jarznika. Dozownik przystosowany jest do porcjowania
statej ilosci proszku, zatem zmiana wielkosci porcji wymaga wymiany dozownika. Proszek do dozowania nabiera-
ny jest przez otwdr zsypowy a jego wysypywanie do lejkéw nastgpuje po obréceniu dozownika o 180° wokét
jego wzdluznej osi symetrii. Sterowanie manipulatorem, wprowadzenie w ruch wahadtowy i regulowanie potoze-
nia lejka, odbywa si¢ recznie. Jest to bardzo niedogodne i pracochlonne, wymaga stalej obstugi urzgdzenia.
Ponadto wyklucza moZliwo$¢ zastosowania tego urzadzenia w automatycznym procesie wytwarzania jarznikow.

Urzadzenie dozujgce materialy sypkie wedtug wynalazku stanowi komora z atmosfery swobodnie przepty-
wajqcego gazu ochronnego, przymocowana na state do stotu automatu pompowego. Komora zawiera cylin-
dryczny zbiomik dozowanego materiatu — korzystnie ze stozkowym dnem i cylindrycznym otworem wyloto-
wym, tuleje nosng z mieszadtami, zespét dozujacy, lejek zsypowy wraz z mechanizmem wstrzgsowym oraz
uchwyt teleskopowy. Ponadto w gérnej $cianie komory znajduje si¢ zasyp materiatu przeznaczonego do dozowa-
nia. Tuleja nosna jest osadzona obrotowo w gérnej Scianie komory a przymocowane do niej mieszadia majq
ksztatt odpowiadajycy profilowi zbiomika, przy czym odleglosci poszczegéinych mieszadet od sciany zbiomika
sq réZne. W tulei nosnej jest osadzony suwliwie zespét dozujacy, ktéry sklada sig z profilowanej tulejki i szpilki
z tloczkiem. Zewngtrzna powierzchnia profilowanej tulejki w jej dolnej czesci ma zmniejszong $rednicg réwny
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srednicy ttoczka, przy czym ttoczek osadzony jest obrotowo i suwliwie wotworze wylotowym zbiornika. Gérna.
cze$é profilowanej tulejki jest osadzona przegubowo w uchwycie wykonujacym ruch posuwisto-zwrotny -
wzgledem pionowej osi urzadzenia. Gorna czes$¢ szpilki jest nagwintowana i ma nakr¢tke przeznaczong do

. regulowania odd.llema ttoczka od dolnej czgsci profilowanc; tulejki. Pod otworem wylotowym zbiornika znajdu-
je sie lejek zsypowy osadzony swg rurkg w uchwycié teleskopowym umocowanym w dolnej $cianie komory.
Uchwyt teleskopowy sktada sig z dwoch tulei osadzonych suwliwie jedna w drugiej i zewnetrznie uszczelnionych
elastycznym rgkawem. Wewngtrzna tuleja jest na state zamocowana na dolnej $cianie komory i zawiera ruchomg
“tulejke prowadzacy, jednoczesnie nasadzong swobodnie na rurke lejka zsypowego, przy czym jej otwor jest od
dotu stozkowo rozwarty, co umozliwia wprowadzenie rurki lejka zsypowego do rurki pompowej jarznika:
Zewnetrzna tuleja jest zakoriczona zamkiem prézniowym, ktérego otwdr od dotu jest stozkowo rozwarty, a od
gory jest zamykany przegubowo umocowang klapka. Przesuw tulei zewnetrznej jest ograniczony kotkami zamo-
cowanymi na tulei wewngtrznej. Wzajemne poloZenie profilowanej tulejki i ttoczka okresla wielkos¢ porcji
dozowanego materiatu, przy czym profilowana tulejka jest gérnym ogranicznikiem a ttoczek jest dolnym ogra-
nicznikiem, a $cianki otworu wylotowego i nasady tloczka sg bocznymi ogranicznikami porcji.

Urzadzenie wediug wynalazku calkowicie mechanizuje operacje dozowania materialow sypkich, dzieki
czemu czas dozowania jest zmniejszony do minimum, nie wymaga odrgbnej obstugi, a osiggana wydajnosé
pozwala na wiaczenie urzgdzenia do automatycznego procesu wytwarzania jurzhikéw do lamp wytadowczych.
Zesp6t dozujacy dostosowany jest do porcjowania réznych ilosci proszku, a wielko$é porcji ustalana jest przez
ustawienie ttoczka wzgledem profilowanej tulejki, przy czym regulacja ustawienia odbywa si¢ ptynnie.

Przedmiot wynalazku w przyktadzie wykonania pokazano na rysunku, na ktérym fig. 1 przedstawia urza-
dzenie dozujace w przekroju pionowym, fig. 2 — uchwyt teleskopowy w przekroju pionowym, fig. 3 — fragment
zbiornika i zespotu dozujacego w przekroju pionowym.

- Jak uwidoczniono na rysunku fig. 1, wrzadzenie dozujace materiaty sypkie stanowi komora 1 z atmosferg
przeptywajacego gazu ochronnego, przymocowana na stale do stotu automatu pompowego. Komora 1 zawiera
cylindryczny zbiornik 2 dozowanego mater’atu z cylindrycznym otworem wylotowym 3, tuleje nosng 4
z przymocowanyni dwoma mieszadtami 5, zespét dozujacy 6, lejek zsypowy 7 z mechanizmem wstrzagsowym 8
oraz uchwyt teleskopowy 9. Tuleja nosna 4 cscdzona jest obrotowo w gérnej $cianie komory 1 i potaczona jest
z przektadnia z¢batg 13 umocowany na zewng'rz komory 1. Do zewngtrznej powierzchni tulei nosnej 4, w jej
dolnej czesci, przykrgcone sa dwa mieszadta 5, ktdérych ramiona sa tak uksztaltowane, ze odpowiadajg profilowi
zbiornika 2, przy czym ich odlegtosci od sciany zbiornika 2 sg rézne.

W tulei nosnej 4 osadzony jest suwliwie zespol dozujacy 6, ktéry sktada si¢ z profilowanej tulejki 14
i szpilki 15 zakoriczonej sworzniem 16 z ttoczkiem 17, przy czym ttoczek 17 jest osadzony suwliwie i obrotowo
w otworze wylotowym 3 zbjornika 2. )

Prowilowana tulejka 14 w dolnej czgsci ma zewngtrzng Srednicg zmniejszong do wielkosci érednicy ttoczka
17, a wewnetrzng powigkszong do srednicy sworznia 16. Gorna cze$é profilowanej tulejki 14 osadzona jest
przegubowo w uchwycie 18, a wystajaca z niej cz¢s¢ szpilki 15 jest nagwintowana i ma nakretke 19 do regulaciji
oddalenia ttoczka 17 od dolnej czgsci prolilowanej tulejki 14. Uchwyt 18 jest bezposrednio potgczony z sitowni-
kiem 20 i wykonuje ruch posuwisto-zwrotny wzd}uz pionowej osi urzydzenia.

Pod otworem wylotowym 3 zbiornika 2 znajduje si¢ lejek zsypowy 7, ktérego rurka 21 osadzona jest
w uchwycie teleskopowym 9 umocowanym w dolnej scianie komory 1. Lejek zsypowy 7 jest wprawiany w drga-
nia przez mechanizm wstrzagsowy 8 polaczony z tuleja nosng 4. W grnej scianie komory 1 znajduje sig zasyp
materiatu 22. :

Pokazany na rysunku fig. 2, uchwyt teleskopowy 9 sktada si¢ z dwoch tulei 23 i 24 osadzonych suwliwie
jedna wdrugiej i zewnetrznie uszczelnionych elastycznym rekawem 25, przy czym tuleja wewngtrzna 23 jest
zamocowana na state do dolnej sciany komory 1 a tuleja zewngtrzna 24 jest zakoriczona zamkiem prézniowym
26, ktorego otwor jest od dotu stozkowo rozwarty a od gory zamykany klapka 27 przegubowo umocowang na
zaniku prézniowym 26. Przesuw tulei zewnetrznej 24 ograniczajq przy mocowane do tulei wewnetrznej 23 kotki
28 wspéipracujace z podtuznymi prowadnicami 29 wycigtymi w tulei zewnetrznej 24. W tulei wewnetrznej 23
znajduje si¢ ruchoma tulejka prowadzgca 30 jednoczesénie osadzona suwliwie na rurce 21 lejka zsypowego 7.
Otwor tulejki prowadzycej 30 jest od dotu stozkowo rozwarty, co utatwia wprowadzenie rurki 21 lejka zsypowe-
go 7 do rurki pompowej jarznika 31.

Uwidoczniony na rysunku fig, 3, fragment zbiornika 2 i zespotu dozujacego 6 zawiera przestrzen 32, ktorg
wypetnia porcja proszku przeznaczonego do wsypania do jarznika. Przestrzen 32 ma ksztalt pierscienia i jest
ograniczona nastgpujacymi elementaini urzadzenia: od géry — profilowang tulejkg 14, od dotu - ttoczkiem 17,
z zewnatrz — $ciankq otworu wylotowego 3 zbiornika 2 i od wewngtrz sworzniem 16, Sredmce tego pierScienia sg
s;t:le natomiast wysoko$é jest zmienna, uzalezniona od odleg}osu miedzy ttoczkiem 17 i profilowany tulejky
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Proces dozowania przebiega nastgpujgco. Przeznaczony do dozowania proszek umieszcza sig¢ w zbiorniku 2
poprzez zasyp 22, przy czym ilosé wsypanego proszku odpowiada co najmnicj oémiogodzinnemu zapotrzebowa-.
niu.

W zaleznosci od zadanej wielkosci porciji ustawia si¢ odleglosc ttoczka 17 od profilowanej tulejki 14 przy
- pomocy nakretki 19 znajdujacej si¢ na nagwintowanej czesci szpilki 15.

Po uruchomieniu urzadzenia tuleja nosna 4 obraca sie i tym samym przykteuone do niej mieszadta 5
swoimi ramionami mieszaja proszek znajdujgcy si¢ w zbiorniku 2. Jednoceesnie zespot dozujacy 6 wykonuje
pionowy ruch posuwisto-zwrotny, przy czym jeden cykl pracy zespotu dozujacego odpowiada jednemu taktowi
automatu pompowego, podczas ktérego jarznik 31 jest umieszczony w uchwycie teleskopowym 9 urzadzenia
dozujgcego i po napetnieniu wycofany. Proszek dzigki stalemu micszaniu wypelnia przestrzen i podczas ruchu
zespotu dozujacego 6 do dotu jest przemieszczany przez otwor wylotowy 3 do lejka zsypowego 7, ktry jest
stale poruszany mechanizmem wstrzagsowym 8 wprawianym w ruch przez obracajacq si¢ tuleje nosng 4. Naste-
pnie proszek opada do jarznika 31 poprzez jego rurke pompowsa, w ktérq wprowadzona jest rurka 21 lejka
- zsypowego 7. Prawidtowe prowadzenie rurki pompowe;j jarznika 31 zapewnia ruchoma tulejka prowadzgca 30
znajdujyca si¢ w wewnetrznej tulei 23 uchwytu teleskopowego 9. Napetniony jarznik 31 wycofuje si¢ z uchwytu
teleskopowego 9 a otwdr zamka préZniowego 26 zostaje zamknigty klapka 27.

Zastrzeienia patentowe

1. Urzqdzeme dozujace matena%y sypkie zwlaszcza proszek zwigzkéw halogenowych zawierajace komor¢
zatmosfera przeplywajacego gazu ochronnego, w ktorej jest umieszczony zespét dozujacy i lejek zsypowy, z n a-
mienne tym, Ze wewngtrz komory (1) na stale przytwierdzonej do stotu automatu pompowego znajduje
si¢ zbiornik dozowanego materiatu (2), ktérego cylindryczny otwor wylotowy (3) jest umieszczony na wprost
lejka potaczonego z mechanizmem wstrzgsowym (8) i zamocowanego w dnie komory (1) wspétosiowo z uchwy-
tem teleskopowym (9), znajdujacym sie na zawnatrz komory (1), z kolei w zbiorniku dozowanego materiatu (2)
sq umieszczone mieszadta (5), przymocowane do tulei nosnej (4) osadzonej obrotowo w otworze pokrywy
komory (1), a wewnatrz wspomniancj tulei nosnej (4) znajduje si¢ suwliwie zamocowany zespét dozujacy (6),
wspdlosiowy z otworem wylotowym zbiornika (2) isktadajycy si¢ z profilowanej tulejki (14) osadzonej na
szpilce. (15), zakoniczonej od goty czescia gwintowany z nakretkg (19), a od dotu sworzniem (16 z ttoczkiem
(17) umieszczonym wzgledem profilowanej tulejki (14) w regulowany za pomoca wspomnianej nakrgtki (19)
odlegtosci, wyznaczajygcej objetosé dozowanego materiatu przy $redricy sworznia (16) mniejszej od srednicy
ttoczka (17), ktéra odpowiada srednicy otworu wylotowego (3) zbiornika (2) i $rednicy koncowej czgsci profilo-
wanej tulejki (14).

2. Urzadzenie wedtug zastrz. 1, znamienne ty m, Ze zbiornik (2) dozowanego materiatu jest cylin-
dryczny i ma stozkowe dno z centralnie umieszczonym otworem wylotowym (3).

3. Urzgdzenie wedtug zastre. 1, znamienne ty m, 2e ramiona mieszadet (5) maja ksztatt odpowiada-
jacy profilowi zbiornika (2), przy czym odleglosci ramion od $ciany zbiomika (2) sg réZne.

4. Urzadzenie wedtug zastrz. 1,znamienne ty m,7e uchwyt teleskopowy (9) zawiera dwie tuleje (23
i 24) uszczelnione zewnetrznie elastyczny m r¢kawem (25), przy czym w tulei wewngtrznej (23) zamocowanej na
state do dolnej $ciany komory (1) znajduje si¢ ruchoma tulejka prowadzgca (30) a zewnetrzna tuleja (24) jest
osadzona suwliwie na tulei wewnetrznej (23) i zakoiiczona zamkiem prézniowym (26).
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