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Spos6b wyrobu materialu na noski do obuwia, daszki do czapek itd.
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Celem wynalazku jest wytworzenie do-
brego i taniego materialu usztywniajace-
go, uzywanego np. do wyrobu obuwia i
daszkéw. Do tego celu stosuje sie wedlug
wynalazku zuzyte ta$my filmowe, ktére
po usunieciu z nich emulsji zostaja w za-
lezno$ei od formatu wytworzonego arku-
sza podzielone na paski, odpowiadajace
wymiarowi tegoz, po czym odcina sie brze-
gi tej taSmy zaopatrzone w otwory. Otrzy-
mane w ten sposéb paski skleja sig¢ kle-
jem celuloidowym, tworzac w ten sposéb
arkusz celuloidu, ktérego dilugo$é réwna
si¢ dlugoSci uprzednio przykrojonych
taém filmowych, szeroko§é za$§ réwna sie
wielokrotno$ci szeroko$ci pojedynczej tas-
my.

Celem otrzymania sztywniejszego ma-

teriatu skleja sie pojedyncze arkusze, przy
czym paski jednego arkusza sa klejone po-
ziomo, drugiego za$§ pionowo lub tez w jed-
nym kierunku.

Czesto wykonywa sie tez material w
zestawieniu z warstwg papieru lub plétna,
wkladajac je na przemian, tj. arkusz pa-
pieru lub plétna i arkusz celuloidu, przy
czym ptétno lub papier moga tworzyé pla-
szezyzne réwniez zewnetrznag, chroniaca
warstwy wewnetrzne np. przed zapale-
niem.

Warstwy papieru lub ptétna przykleja
sie do arkusza celuloidowego za pomocg
kleju celuloidowego.

Do niektérych celéw wykonywa sie
tez material usztywniajacy z chropowata
powierzchnig, posypujac celuloidowy ar-



kusz sproszkowanym celuloidem, ktéry po
wyschnieciu kleju tworzy gotowy do uzyt-
ku materiat.

Odpowiednio przykrojone lub wytlo-
czone kawalki oméwionego materialu zo-
staja zanurzone w acetonie lub innym roz-
puszezalniku, w ktérym miekna, dajac sie
latwo formowadé.

Po ulotnieniu sie¢ rozpuszezalnika ma-
terial twardnieje, zachowujac nadany mu
ksztalt.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wyrobu materiatu w arku-

szach na noski do obuwia i daszki do cza-
pek, znamienny tym, ze zuzyte tasmy fil-
mowe kraje sie na kawalki, odpowiadaja-
ce dlugoSci arkusza i skleja sie je klejem
celuloidowym w ilo$ci odpowiadajacej sze-
rokoSci arkusza, po czym. na te warstwe
nakleja sie nastepne warstwy kawalkami
na krzyz lub wzdluz az do pozadanej gru-
boSci arkusza.

2. Sposéb wyrobu materiatu wedlug
zastrz. 1, znamienny tym, Ze pomiedzy
warstwy arkuszy celuloidowych wkleja
sie warstwy papieru lub plétna.

Salomon Muszyfrski.
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