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Anwendungsgebiet der Erfindung

Das Anwendungsgebiet der Erfindung erstreckt sich auf einen
mehrschneidigen Ausbohrkopf mit MeiBelrilickstellung und manu-
eller NMeiBelfeinverstellung zur Metallbearbeitung. Als spe-
zielles Anwendungsgebiet kommen Ausbohrkdpfe Zfir Werkzeugma-
schinen in Betracht,

Charakteristik der bekannten technischen Ldsung.

Es sind Einrichtungen bekannt, beil denen in einem GrundkOrper
angeordnete Melfleltrédger iiber eine zentral eingebaute Schub-
gtange iiber Schrégen verstellt werden, Dabei wird diese Schub-
stange mittels Federn in eine iiber eine Anschlagmutter ver-
stellbare Endlage gedriickt. Bel Verstellung bzw. Abhebung der
MeiBel muB eine in dem Werkzeughalter angeordnete Druckstange
die relativ hohe Federvorspannung iliberwinden, wodurch die Axi-
allagerung der Spindel iberlastet wird. Ein weiterer Nachteil
dieger Einrichtung ist, dafl die zentrale Schubstange aufgrund
des erforderlichen Fihrungsspieles keine exakte Lagebestimmung
der zu versiellenden Meiflel garantiert. Nachteilig ist auch,
dafl durch die Anschlagmutter nur eine Verstellung aller MeifRel
gleichzeitig erfolgt und keine Kompensation des stdrker ver-
schlissenen Meiflels erfolgen kann,
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In der BRD - OS 24 05 694 der Klasse B 23 B, 29-034 wird
eine Einrichtung zur Herstellung toleranzgenauer Bohrun-
gen in Werkstlicken vorgeschlagen, bel der innerhalb der
Bohrstange zur Verstellung des Bohrstahles ein Ubertra-
gungsglied angeordnet ist, das in der Betriebsstellung
der Bohrstange durch ein melgesteuertes Verstellglied
betdatigt wird,

Nachteilig in dieser Einrichtung ist ebenfalls, dal die
Verstellung der Meifiel nur gemeinsam erfolgen kann und
die Zustellgenauigkeit von der Stellung des Ubertragungs-
gliedes abhdngig ist.

Ziel der Erfindung

Als Ziel der Erfindung soll erreicht werden, daBl in einem
automatischem Arbeitsablauf einer Werkzeugmaschine mit ei-
nem mehrschneidigen Ausbohrkopf Werkstiicke bearbeitet und
ein oder mehrere Meiflel automatisch verstellt werden kdnnen,

Darlegung des wesens der grfindung
Die in der Charakteristik der bekannten technischen Losung
begchriebenen Mingel lassen sich auf folgende Ursachen zu-
rickfiihren:
- zenirale Schubstange fiir gleichzeitige Betdtigung
aller Meiflel
~ erforderliche hohe Axialkraft zur Uberwindung der

Federvorspannung

Um diese Ursachen zu beseitigen, liegt der ESrfindung die
Aufgabe zugrunde einen Ausbohrkopf zu schaffen, bei dem die
Meiflelverstellung iiber einzelne, dem jeweiligem Werkzeug
zugeordnete Keilschieber erfolgt und die MeiRel einzeln oder

gemeinsam verstellt werden kdnnen,

Erfindungsgenmdl wird das dadurch erreicht, dall zur Lagebe-
stimmung des Keiluchiebers eine Stellschraube vorgesehen
ist, die iliber einen Getriebsmechanismus miitels eines Stoll-
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ringes verstellt werden kann,

Vorzugsweise besteht der mehrschneidige Ausbohrkopf mit
Meiflelriickstellung in bekannter Weise aus einem auf einer
Maschinenapindel befestigtem GrundkOrper und in diesem ange-
ordneten Werkzeugtrédger, der iiber die bekannten Elemente,

wie Druckatiick, einem Keilschieber und einem Schieber mit
einer Zentralstange verstellbar ausgefiihrt ist. Die Zentral-
stange, ist mit einer Schrégverzahnung versehen, die in eine
Schriagverzahnung eines Schiebers eingreift der iliber eine
Kuligse und Aushebenasen mit dem Keilschieber verbunden ist.
Bei mehreren Werkzeugtrédgern ist jedem dieser Werkzeugtridger
ein Keilschieber und diesen jeweils als Endlagenbegrenzung
eine Stellschraube zugeordnet, Der Getriebemechanismus besteht
aus einer axial verschiebbaren Welle die mit einem Stiranrad
versehen iat. Das Stirnrad der verschiebbaren Welle kann je
nach Lage mit den auf den Stellschrauben angeordneten Stirn-
rddern in Eingriff gebracht werden und so eine Verstellung
der Stellschrauben bewirken. Am Stellring ist eine Skalierung
eingearbeitet, in die eine Rasteinrichtung eingreift und so
die manuelle Verstellung erleichtert.,

Augfiihrungsbeispiel
Die Erfindung ist nachstehend anhand eines bevorzugten Aus-
filhrungsbeispiels ndher erliutert.
'In den zugehOrigen Zeichnungen zeigen:

Fige. 1 einen Schnitt A - A durch PFig, 2;

Fig. 2 einen Schnitt B - B durch PFig. 1;

Fig. 3 einen Schnitt C = C durch Fig. 4;

Fige 4 einen Schnitt D - D durch Fig. 3.
Wie in Figur 2 ersichtlich, ist an einer Spindel 1 einsr
nicht dargestellten Bearbeitungsmaschinec, ein Grundkdrper 2
befestigt. Im Grundkdrper 2 sind Einbauklemmhalter 3; 4; 5;
6 fest und weitere Einbauklemmhalter 7; 8 auf mit Schrauben
9 befestigten, abbiegbaren Werkzeugtrdgern 10; 11 angeord=
net. Die Verstellung der werkzeugtrdger 10; 11 erfolgt iiber
Druckstiick, z. B. Werkzeugitridger 10 mittels Druckstiick 12, der
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Schrdge 13 am Keilschieber 14, der liber eine sich am Bund-
bolzen 15 abgtiitzenden Druckfeder 16 vorgespannt wird, Die
Bewegung des Keilschiebers 14 wird von einer, mit Keilwel-
lenprofil 17 versehenen Stellschraube 18 begrenzt, die ilber
ein axial lagebegrenztes Stirnrad 19, dem zentral angeord-
neten Verstellrad 20 und skaliertem Stellring 22 auf Welle
21 in die gewiinschte Lage bewegt wird.

Die in drei Stellungen iber Rillen 23 und Kugelrastung 24
fixierbare, axial verscniebbare welle 21 mit ihrem Stell-
ring 22 und Verstellrad 20 ergibt die NCOglichkeit, entweder
mit beiden Stirnrddern 19 und 25, die Verstellung beider
Keilschieber, oder mit jeweils nur einem Stirnrad 19 oder
25, die Verstellung nur eines Keilschiebers zu bewirken,

um damit die gewlinschte Stellung der werkzeugtridger 10; 11
mit ihren Einbauklemmhaltern 7; 8 festzulegen. Eine weitere
Ragteinrichtung 26 greift in die tSkalierung des Stellringes
22 ein, wodurch die Zustellschritte leicht einstellbar sind
und weilterhin eine selbsttidtige Verstellung ohne manuellen
Zugriff verhindert wird,

Eine in einem PFihrungsteil 27 gefilihrte axial bewegliche Zen~
tralstange 28 dient der Meiflelriickstellung. Zu diesem Zweck

ist die Zentralstange 28 mit einer Schrégverzahnung 29 ver-
gehen, die in eine Schridgverzahnung 30 eines Schiebers 31
eingreift, Der Schieber 31 igt im Grundkdrper 2 quer zur Dreh-
achse angeordnet und im ochieber sind Kulissen 32 eingearbeitet,
in die die Abhebenasen 33 des Keilschiebers 14 eingreifen und
diesen bel einer axialen Bewegung der Zentralgstange 28 in Rich-
tung der Bearbeitungsmaschine von seiner Endstellung abheben,



Erfindungsanspruch

1. Mehraschneidiger Ausbohrkopf zur Metallbearbeitung mit
MeiBelriickstellung und manueller MeiBelfeinverstellung,
bestehend aus einem auf einer Maschinenspindel befes~
tigtem Grundkdrper und darin angeordnetem Werkzeugtria-
ger, der mittels einer bekannten Verstelleinrichtung,
bestehend aus Zentralstange, Schieber, Keilschieber
und Druckstiick, verstellbar ist, gekennzeichnet dadurch,
daB zur Lagebestimmung des Keilschiebers (13) eine
Stellschraube (18) vorgesehen ist, die iiber einen Ge-
triebemechanismus mittels eines Stellringes (21) ver-
stellbar ausgefilhrt ist.

2. Mehrschneidiger Ausbohrkopf nach Punkt 1, gekennzeich-
net dadurch, daBl bei mehreren Werkzeugtrdgern jedem
Werkzeugtrager ein Keilschieber und jedem Keilschieber
als Endlagenbegrenzung eine Stellschraube zugeordnet
ist.

3« Mehrschneidiger Ausbohrkopf nach Punkt 1 und 2, gekenn-
zeichnet dadurch, daB der Getriebemechanismus aus einer
axial verschiebbaren Welle (21) und mit einem Stirnrad
(20) besteht das mit den Stirnrddern (19, 25) in Wirk-
verbindung gebracht werden kann, und das auf der Welle
(21) der Stellring (22) angeordnet ist sowie Rillen
(bB) vorgesehen sind in die eine Kugelrastung (24) ein-~
greliit.



4, Mehrschneidiger Ausbohrkopf nach Punkt 1 bis 3,
gekennzeichnet dadurch, daB am Stellring (22) eine

Skalierung eingearbeitet ist, in die eine Rast-
einrichtung (26) eingreift,

Rierzu_ . Seiten Zeichnungen



Schnitt B-8

Schrnitt A-A

Fig.: 2
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