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Wynalazek dotyczy urzadzenia do wy-
twarzania zamknigé suwakowych, w ktérym
krazki dociskaja ogniwka zamkniecia wraz
z ich nézkami do zgrubienia tasmy nosnej.

Jest rzecza znana przeprowadzanie tas-
my no$nej, zaopatrzonej w ogniwka zam-
knigcia, miedzy dwoma krazkami dociska-
jacymi, ktérych osie sg umieszczone réwno-
legle wzgledem tasmy nosnej i réwnolegle
do plaszczyzn ogniwek, przy czym dociska-
nie nozek ogniwek do zgrubienia tasmy za-
chodzi za pomoca krazkéw. Przez stosowa-
nie tego rodzaju urzadzen dociskowych nie
wytwarza si¢ dokladnych zamknigé suwa-
kowych, gdyz ogniwka podczas zabiegu do-
ciskania nie zostaja wyréwnane, a zostaja
one osadzone na zgrubieniu w nieré6wnych

wysokosciach, przy czym nalezy uwzgled-.

nié jeszcze i to, Ze zgrubienie tasmy nie jest
réwnomiernie grube.

"Ponadto posuwanie po listwie glowka-
mi w dél ogniwek zamknigcia suwakowego
miedzy dwoma walkami cylindrycznymi,
obracajacymi sie dookota swych osi i za-
opatrzonymi w gwinty, ktére by zachwyty-
waty noézki ogniwek i dociskaly je do zgru-
bienia tasmy mno$nej za pomoca krazkéw
odsrodkewych, umieszczonych w tozyskach
w kornicach waltkéw cylindrycznych, jest rze-
cza znana. Te krazki dociskowe chwytaja
jednak majpierw za nozki.ogniwek wywie-
rajac uderzenia w kierunku nézek tak, ze
podlegaja one czesciowo spietrzeniu, wsku-
tek czego wytwarza si¢ nieregularne zam-
kniecia suwakowe. Poza tym po uskutecz-
nionym dociskaniu powierzchnie boczne
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ogniwek nie sa proste, lecz wykrzywione,
przy czym krzywizna jest zalezna od $red-
nicy walkéw ‘przenosnikowych z odsrodko-
wymi krazkami dociskowymi.

Nastepnie umieszczano juz tez ogniwka
zamkni¢gé suwakowych w wydrazeniach,
przystosowanych do odstepéw ogniwek,
dwéch wychylnie ze soba potaczonych
szczek dociskowych, tasme wciskano od go-
ry miedzy nézki ogniwek, a nastepnie -do-
ciskano szczgki za pomoca krazkéw, pro-
wadzonych na bocznych powierzchniach
szczek, dzigki czemu nézki ogniwek byly
dociskane do zgrubienia tasmy nosnej.

W przeciwieristwie do tych znanych
urzgdzeri do wytwarzania zamknieé suwa-
kowych, wedlug wynalazku niniejszego kra-
zki dociskowe, ktére miedzy soba posiada-
ja swobodny odstep réwny grubosci zam-
knigcia, naciskaja tam i z powrotem bez-
posrednio na boki ogniwek i najpierw chwy-
taja kazde ogniwko za gléwke oraz wy-
réwnujq ogniwka, po czym dociskaja nézki
ogniwek do zgrubienia tasmy, nastepnie zas
zabieg walcowania powtarza sie w kierun-
ku odwrotnym. Przy czym przy posuwie
naprzéd watkéw podparte zgrubienie tas-
mowe stanowi opér, podczas gdy przy suwie
wstecznym listwa, osadzona na stronie gté-
wek ogniwek, stawia opér ogniwkom zam-
kniecia.

Dzigki takiemu urzadzeniu osiaga sie
przed i podczas walcowania ogniwek do-
ktadne wyréwnanie ich, przy czym bezpo-
$rednie walcowanie bokéw ogniwek powo-
duje znakomite wygladzanie, a suw wstecz-
ny wyréwnuje ewentualne wsteczne sprezy-
nowanie dociskanych nézek ogniwek. Tak-
ze i dociskanie ogniwek do zgrubienia tas-
my zachodzi w zupelnie réwnomiernym
potozeniu wysokosciowym, mimo ewentual-
nej . niejednostajnej grubosci zgrubienia,
gdyz zgrubienie podczas dociskania nézek
ogniwek dzieki odpowiedniemu podparciu
stuzy jako opér.

Urzadzenie wedlug wynalazku mozna

stosowaé z dowolnymi znanymi rzadzenia-
mi przytrzymowymi, np. z listwami grzebie-
niowymi, miedzy ktérymi znajduje sie tas-
ma. nosna, albo tez z prowadnicami tasmo-
wymi, z napedem recznym, albo tez w ma-
szynach pélsamoczynnych lub samoczyn-
nych.

Przyktady wykonania . urzadzenia we-
dtug wynalazku sa uwidocznione na rysun-
ku, na ktérym fig. 1 przedstawia ogniwko
zamkniecia suwakowego, luzno osadzone na
zgrubieniu tasmy nosnej, fig. 2 — widok
krazka dociskowego, fig. 3 — przekroj po-
przeczny trzymadia tasmy z widokiem z g6-
ry urzadzenia dociskowego podczas suwu
krazkéw dociskowych w kierunku od dotu,
fig. 4 — widok z boku trzymadia tasmy,
fig. 5 — przekr6j poprzeczny trzymadla
tasmy wedlug fig. 3, lecz podczas suwu
krazkow dociskowych w kierunku do géry,
fig. 6 — srodkowy przekréj podtuiny sa-
moczynnej maszyny do wytwarzania zam-

- knig¢ suwakowych, fig. 7 — przekréj po-

przeczny wzdluz linii IX—IX na fig. 6,
fig. 8 — widok z boku stosowanego we-
dtug fig. 6 i 7 urzadzenia prowadniczego

‘tas$my wraz z czescia, w ktérej znajduja sig

krazki dociskowe, fig. 9 — przekréj po-
przeczny wzdtuz linii XI—XI na fig. 8, fig.
10 — widok z gory krazkéow dociskowych
wraz z cze$cia walkéw przenosnikowych,
fig. 11 — widok z boku krazka do weciska-
nia ta$my, fig. 12 — przekréj poprzeczny
wzdtuz linii XIV—XIV na fig. 11, a fig. 13
—15 wyjasniaja zabieg walcowania ogni-
wek i przyciskania ich w trzech zabiegach
do zgrubienia tasmy nosnej.

Ogniwko 1 zamknigcia suwakowego pod-
czas naciskania zgrubienia 2 tasmy nosnej 3
zostaje zakleszczone, gdy wywierany jest
nacisk z trzech stron, a mianowicie nacisk
boczny p i macisk pionowy s w-celu .doci-
skania ogniwka do zgrubienia, przy czym
do przytrzymywania zgrubienia zastosowa-
ny jest opér, np, trzymadio tasmy (fig. 1).



Wedtug fig. 3—5 cienka czesé tasmy
nosnej 3 wchodzi do szczeliny 4 miedzy
dwudzielne trzymadlo 5, 6 tasmy, ktére jest
wciagniegte do gory, aby mie przeszkadzato
przy suwie do dolu obydwu krazkéw doci-
skowych 7 i 8. Krazki 7 1 8 sg obrotowo osa-
dzone w ramionach palaka 9. Zamiast kraz-
kéw mozna tez stosowaé okragle tarcze o
nieznacznej grubosci. Dowolne urzadzenie
rozrzadcze prowadzi do géry i na doél pa-
tak 9 wraz z prowadzonym trzonem 10. Po-

wyzej, szczeliny 4 trzymadta 5, 6 tasmy,

réwnolegle do tej szczeliny, przymocowa-
na jest listwa prowadnicza 11, umieszczona
tak, aby ogniwka zamkniecia 1, osadzone na
zgrubieniu 2 tasmy nosnej 3, powyzej swej
glowki Za miaty jeszcze nieco luzu. Jesli
krawedzie gorne trzymadet 5 i 6 s3 glad-
kie, wéwczas krazki 7 i 8 zaopatruje sie w
szereg rowkéw pierscieniowych 12 (fig. 2),
ktore odpowiadaja - grubosci ogniwek 1 i
ktérych odstep odpowiada podziatowi zam-
knigcia suwakowego. Wskutek tego otrzy-
muje si¢ wlasciwy pozadany odstep miedzy
ogniwkami, jaki musi byé zachowany przy
poruszaniu si¢ do géry i na dét krazkéw 7,
8 bez potrzeby stosowania srodkéw dodat-
kowych, Jesli jako trzymadlo tasmy zasto-
suje si¢ znane trzymadlo grzebieniowe,
ktérego zeby przyjmuja migdzy siebie zgru-
bienie 2 i ustanawiaja odstep miedzy ogniw-
kami 1, wéwczas krazki 7 i 8 moga po-
siadaé obwéd gladki.

Sposéb dziatania przy dociskaniu ogni-
wek zamknigcia jest nastepujacy. Trzyma-
dta 5, 6 z zakleszczona tasma 3, na kté-
rej zgrubieniu 2 osadzone sa luzno we wila-
Sciwym odstepie ogniwka ! zamkniecia, co
moze byé dokonane za pomoca dowolnego
znanego urzadzenia albo tez recznie, prze-
suniete zostaje pod krazki 7, 8. Krazki 7 i 8
posiadaja miedzy soba swobcdny odstep,
odpowiadajacy dokladnie szerokosci kaz-
dej glowki ogniwek 1 tak, Ze przyjmujg one
miedzy siebie boczne powierzchnie glowki
kazdego ogniwka i tym samym wyréwnuja

one ogniwka I dokladnie prostopadle. To
wyréwnywanie ogniwek i zabieg dociskania
silami dzialajacymi na ogniwka wyjasniaja
fig. 13—15, przy czym krazki 7 i 8 chwy-
tajq najpierw z boku gtéwke Ia (fig. 13),
nastepnie przesuwaja si¢ one po nézkach
1b (tig. 14), dociskaja je do zgrubienia 2
i przy tym wygladzaja boki ogniw, az we-
diug fig. 15 ukoriczony zostanie zabieg do-
ciskania w posuwie naprzéd. Podczas wal-
cowania nézek ogniwek, co odbywa si¢ po-
woli, pionowa skladowa sily powoduje do-
ciskanie si¢ ogniwka do zgrubienia 2, a stu-
zace jako opér trzymadto 5, 6 przytrzymu-
je zgrubienie 2 w stosunku do tej pionowej
skladowej sily tak, ze wysokosé ogniwek
nad zgrubieniem jest catkowicie réwnomier-
na, Azeby podczas zabiegu dociskania to
wciskanie zgrubienia tasmy miedzy nézki
ogniwek jeszcze bardziej spotegowaé, kra-
wedzie gorne czeéci 5 i 6 trzymadla moga
byé zaopatrzone w luki 13 (fig. 4) o niewiel-
kiej glebokosci, tak ze grzebienie zebate 14
przytrzymuja zgrubienie, podczas gdy méz-
ki 1b dajg si¢ wciskaé glebiej do dotu do
luk 13. Jesli trzymadlo 5, 6 jest osadzone
nieruchomo ponizej krazkéw 7, 8, a tasmy
3 przeciaga sie tylko przez szczeline 4, to
wspomniane z¢by 14 i luki miedzy nimi mo-
ga by¢ zastosowane tylko w obrebie szero-
kosci krazkow 7, 8 (fig. 8).

Po przejsciu krazkéw 7, 8 po bokach
ogniwek, przy czym nézki ogniwek sa moc-
no przyciskane, dzieki suwowi wzwyz, prze-
chodza one powtérnie po tych bokach ogni-
wek, wskutek czego jest znéw wyréwnywa-
ne ewentualne wsteczne sprezynowanie né-
zek 1b. W celu zapobiezenia oderwaniu
ogniwek 1 od zgrubienia przy suwie wstecz-
nym, zastosowana jest listwa 11 stuzaca ja-
ko opér glowek Ia ogniwek 1. Przez prze-
walcowanie bokéw ogniwek podczas suwu
w dét i do gory boki te ulegaja szczegélnie
dobremu wygltadzeniu, co jest niezbedne w
celu wytworzenia dobrego zamknigcia su-
wakowego. ’ '



Wedtug wynalazku jest rzecza mozliwa
kolejne zastosowanie kilku wyzej opisanych
par krazkéw 7, 8, a przy tym takze stopnio-
we zmniejszanie wolnych odstepow miedzy
krazkami, tak ze zabieg dociskania podzie-
lony zostaje na kilka stopni. Zabieg doci-
skania mozna tez stopniowaé dzigki temu,

ze krazkom 7, 8 nadaje si¢ postaé stozko--

wa o srednicy wzrastajacej w odniesieniu
do kierunku przenoszenia tasmy albo tez
krazki zaopatruje sie¢ w stopnie, przy czym
kazdy nastepny stopieri posiada srednice
nieco wieksza od poprzedniego. To stopnio-
we dociskanie, wzglednie kilka kolejnych
par krazkéw o odstepach réwnych albs nie-
réwnych, stosuje si¢ korzystnie do wytwa-
rzania szczegélnie mocnych zamknieé suwa-
kowych,

Aby urzadzenie méc przystosowaé do
réznych grubosci ogniwek zamksiecia, kraz-
ki 7, 8 osadza si¢ korzystnie na czopach
mimosrodowo przestawnych i dajacych sie
zamocowa¢é albo tez wedlug innej postaci
wykonania czyni si¢ zmiennym odstep mie-
dzy czopami obrotowymi krazkéw za pomo-
ca srub naprezajacych albo innych znanych
urzadzen.

Do ramy 22 przymocowane jest koryt-
ko 23 (fig. 6) zbiornika, zasilanego ogniw-
kami zamkniecia suwakowego za pomoca
urzadzenia sortujacego, na rysunku nie uwi-
docznionego. Ogniwka sa wprowadzane
z korytka 23 gléwka do dolu miedzy dwa
watki _przenos’nikowg 24, 25, obracane z ta-
ka sama liczbe obrotéw za pomoca két ze-
batych 26, 27 watem 29 napedzanym za po-
moca silnika 28. Watki 24, 25 s3 zaopa-
trzone w gwinty, w ktdre zachodza czescio-
wo no6zki ogniwek, przy czym gwinty te sa
na jednej tylko czesci obwodu kazdego
z waltkéw 24, 25, dzigki czemu przesuwaja
one ogniwka zamkniecia tylko wtedy, gdy
nie zachodzi dociskanie ogniwek. Podczas
przenoszenia ogniwek za pomoca watkéw
24, 25 glowki ogniwek przesuwaja sie po
szynie prowadniczej 30, osadzonej miedzy

walkami i wystajacej jeszcze poza po-

" wierzchnie koricowe watkéw. Te czesci

urzadzenia sa juz znane.

Wedlug wynalazku bezposrednio do
koricowych powierzchni obydwu watkéw
przenosnikowych 24, 25 przylegaja po-
wierzchnie czolowe obydwu krazkéw doci-
skowych 7 1 8, z ktérych kazdy posidda dwa
stopnie, przy czym stopieri 7a, wzglednje
8a, dolaczony bezposrednio do watkéw 24,
25, odpowiada grubosci ogniwek, a swabod-
ny odstep miedzy stopniami 7a i 8a-odpo-
wiada nasileniu dociskowemu nézek ogni-
wek, szerokosé za$ stopni 7b, 8b jest réwna
rozstepowi -luk migdzy ogniwkami (fig. 6
i 10). Krazki 7 i 8 sa osadzone w ramio-
nach pataka 9 umieszczonego przesuwnie
w kierunku pionowym za pomoca trzonu 10
i usprezynowanego w kierunku do dotu za
pomocy sprezyny 32, dzieki czemu koniec
10a trzonu 10 opiera sie stale na obwodzie
mimosrodu 33, zamocowanego na wale 29,
tak iz podczas jednego obrotu walu 29
krazki 7, 8 sa poruszane do géry i na dét.

Bezposrednio za korytkiem 23 miedzy
waltkami 24, 25 znajduje si¢ krazek 34, do-
ciskany w kierunku do dolu za pomoca
sprezyny 35. Krazek 34 jest dwudzielny
(fig. 11 i 12), a na obwodzie jest zaopa-
trzony w zeby. Obie czesci krazka 34 sa
umieszczone wzgledem siebie katowo (fig:
12), tak ze cienka cze$é tasmy 3, znajduja- -
ca sie miedzy nimi, posiada miejsce do
ewentualnego wytwarzania si¢ fald. -Uze-
biony obwéd krazka 34 jest umieszczony na
zgrubieniu 2 tasmy i wciska je migdzy néz-
ki 1b ogniwek zamkniecia otwarte w kie-
runku do gory. Dzieki temu, ze krazek 34
jest umieszczony bezposrednio za koryt-
kiem zbiornika wzglednie moze sie bezpo-
$rednio za mnim zmnajdowaé, miedzy kraz-
kiem 34 a koricem watkéw 24, 25 zgrubie-
nie ta§my moze byé wcisniete w bardzo wie-
le ogniwek zamkniecia, dzieki czemu ogniw-
ka te, poniewaz tasma jest zakleszczona
miedzy ich nézkami, przy posuwaniu-ich za



pomoca watkéw 24, 25, moga za soba po-
ciagaé takze tasme 3, bez potrzeby stoso-
wania osobnych narzadéw doprowadzaja-
cych i narzadéw ciagnacych. Narzady te
mozna jednak tez zastosowaé dodatkowo.

Za krazkiem 34 cienka cze$é 3 tasmy
jest prowadzona przy szczelinie 40 dwu-
dzielnej listwy prowadniczej 36, 37 (po-
wigkszona na fig. 9), ktéra wystaje poza
krazki dociskowe 7, 8. W miejscu, w kto-
rym krazki 7, 8 posuwajg si¢ do gory,
listwa 36, 37 posiada na dolnym kotricu wy-
drazenie 39, dzieki czemu ruch krazkoéw nie
ulega przeszkodzie. Poza tym w miejscu
tym krawedzie dolne listwy sg zaopatrzone
w wykroje zebowe 38 odpowiednio do od-
stept miedzy ogniwkami zamknigcia, dzia-
lajace w taki sam sposob, jak opisano od-
nosnie fig. 4.

Urzadzenie dziala w sposéb nastepuja-
cy. Z pomiedzy ogniwek, miedzy ktérych
otwartymi nézkami zgrubienie ta$my jest
lekko nacis$niete za pomoca krazka 34, przy
kazdym obrocie walkéw 24, 25 jedno ogniw-
ko, ewentualnie przy szerszych watkach 24,
25 takze kilka ogniwek dostaje si¢ przed
korice watkéw 24, 25. W tym momencie
krazki 7, 8 poruszone zostaja do gory, wy-
rywnywaja ogniwko za pomoca czesci 7a
i dociskaja je do zgrubienia, a réwnoczes-
nie dociskaja bocznie nozki do zgrubienia,
przy czym krawedzie dolne listwy prowad-
niczej 36, 37 albo powierzchnie luk stano-
wia oparcie nozek ogniwek. Przy posuwie
do dolu oparcie stanowi dolna szyna pro-
wadnicza 30. Ruch do géry i na dét kraz-
"kéw dociskowych 7, 8 zachodzi woéwczas,
gdy wobec niezaopatrzenia czesci obwodow
waltkow 24, 25 w gwinty, ogniwka miedzy
watkami nie podlegaja dalszemu przesuwa-
niu. W urzadzeniu catkowicie samcczynnym
mozna takze stosowaé krazki wedlug fig. 2
albo tez krazki stozkowe dub stopniowe.
Ponadto mozna tez stosowaé kilka par kraz-
kéw jedna za druga. Poza tym i w tym

przypadku krazki wzglednie odstepy mie-
dzy nimi moga byé zmienne.

Zastrzezenia patentowe.

1. Urzadzenie do wytwarzania zamknigé
suwakowych, w ktérym krazki dociskowe
dociskaja ogniwka wraz z ich nézkami do
zgrubienia tasmy mo$nej, znamienne tym,
ze- posiada palak (9) umieszczony prze-
suwnie i zwrotnie, w ktorym osadzone sa
obrotowo krazki dociskowe (7, 8), ktére po-
siadaja miedzy soba swobodny odstep réw-
ny grubosci zamkniecia i ktére naciskaja
tam i z powrotem bezposrednio boki ogni-
wek chwytajac kazde ogniwko najpierw za
glowke (1a), wyrownywajac ogniwko (1),
a nastepnie dociskajac nézki (16) powoli do
zgrubienia (2) tasémy, po czym zabieg do-

‘ ciskania powtarza si¢ w kierunku odwrot-

nym, a przy tym przy posuwie krazkéow (7,
8) w dél oparcie ogniwek zamknigcia (1)
stanowi podparte zgrubienie (2) tasmy, na-
tomiast przy posuwie ich w gére oparcie to
stanowi listwa (11 wzglednie 30) znajdu-
jaca si¢ od strony gtéwek ogniwek.

2. Urzadzenie wedlug zastrz, 1, zna-
mienne tym, ze krazki dociskowe (7, 8) sa
osadzone obrotowo na czopach mimosrodo-
wo przestawnych, umieszczonych w ramio-
nach pataka (9).

3. Odmiana urzadzenia wedtug zastnz. 2,
znamienna tym, Ze czopy sg umieszczone
przesuwnie w ramionach patgka (9) za
pomoca srub maprezajacych itd.

4, Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, w
ktérym ogniwka zamknigcia suwakowego sa
podawane za pomoca korytka zbiornika
miedzy dwa watki przenosnikowe, zaopa-
trzone w gwinty na jednej tylko czesci ob-

wodu kazdego z nich, odpowiednio do od-

stepu ogniwek, a ogniwka gléwkami do do-
hi posuwaja sie po szynie, dzieki czemu
zgrubienie tasmy nosnej moze by¢ wciskane
od géry za pomoca krazka zebatego mig-
dzy nézki ogniwek, znamienne tym, ze kraz-



ki dociskowe (7, 8) jedna powierzchnia
boczna gramicza z powierzchniami korico-
wymi obu walkéw przenosnikowych (24,
25), srodkowo za$ nad nézkami (1b) do gé-
ry umieszczonych ogniwek (1), réwnolegle
do watkow (24, 25) i za krazkiem (34) do
wciskania tasmy umieszczona jest listwa
prowadnicza (36, 37 ), zaopatrzona w szcze-
line do cienkiej czesci (3) tasmy, kidrej
krawedzie szczelinowe przy posuwie do go-
ry krazkéw stanowia opér do mnézek (1)
ogniwek wzglednie do zgrubienia (2) tasmy.

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 4, zna-
mienne tym, ze dolne krawedzie zaopa-

40248

trzonej w podluzna szczeline listwy pro-
wadniczej (36, 37) tasmy (3), skladajacej
si¢ np. z dwéch czesci , w obrebie kraz-
kéw dociskowych (7, 8) sa zaopatrzone od-
powiednio do odstepu miedzy ogniwkami
zamkniecia w wykroje zebowe (38) o nie-
znacznej glebokosci, do ktérych wprowa-
dzane sa nézki (1b) ogniwek przy posuwie
do gory krazkéw (7, 8).

Karl Friedrich Nigele
-Zastepca: inz. J. Wyganowski
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