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Sposéb wytwarzania spiekéw z wlékien zelaznych i stalowych
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
spiekéw z wlékien zelaznych i stalowych z dodat-
kiem miedzi. -

Dotychczas znany jest spos6b wytwarzania spie-
kéw z wldkien metalowych, polegajacy na cigciu
wlékien, ich nastepnym filcowaniu i spiekaniu otrzy-
manych w wyniku filcowania forméwek. Filcowa-
nie jest zabiegiem niezbednym i polega na osadza-
niu sie w cieczy dyspergujacej wlokien metalo-
wych (wytworzonych metodami chemicznymi, me-
chanicznymi, znanymi metodami metalurgii prosz-
kéw lub tez ze stopionych soli), pocietych na odcin-
ki o dlugosci od kilku do kilkunastu milimetréw.
Osadzanie przeprowadza sie w formach z porowa-
tym dnem, o ksztalcie odpowiadajacym koncowemu
ksztaltowi produktu. Taka metoda formowania za-
pewnia uzyskanie réwnomiernej gestosci spieku
w calej jego objetosci.

Ciecz dyspergujgca moze splywaé grawitacyjnie
przez porowate dno lub mozna ja usuwaé pod
zmniejszonym ci$nieniem, wzglednie przez odwiro-
wanie.

Wilékna do filcowania dysperguje sie najczesciej
w glicerynie lub roztworze wodnym skrobi.

Dalsze operacje spiekania, doprasowywania i po-

- nownego spiekania ksztaltek przeprowadza sie ana-
logicznie jak dla materialow z metalicznych prosz-
kow. Poniewaz materialy z wlékien spiekajg sie go-
rzej niz materialy z proszk6w, czego przyczyng jest
slabo rozwinieta i gladka powierzchnia, dla\tego
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w wypadku wldkien zelaznych lub stalowych, sto-
suje sie ich powlekanie miedzig, a spiekanie prowa-
dzi sie w obecnosci fazy cieklej powyzej temperatu-
ry topnienia miedzi uzyskujgc jednocze$nie zwiek-
szenie wytrzymalo$ci spiekanego, porowatego szkie-
letu z widkien. Powlekanie miedzig prowadzi si¢ na
drodze elektrochemicznej lub chemicznej powleka-
jac widkna przed filcowaniem lub ksztaltki po fil-
cowaniu.

Wadg znanych sposobéw wytwarzania spiekéw ze-
laznych lub stalowych z wlékien z dodatkiem mie-
dzi jest to, ze miedziowanie jest dodatkows opera-
cja w procesie technologicznym, operacjg nieekono-
miczng i trudng, poniewaz zloZzony ksztalt forméwek
po filcowaniu nie pozwala na réwnomierne pomie-
dziowanie w calym przekroju, a ksztaltka taka
przed operacjg spiekania posiada malg wytrzyma-
lo§¢ mechaniczng. R6wniez powloka miedzi wytwo-
rzona na wléknach przed cieciem i filcowaniem,
moze ulec uszkodzeniu podczas operacji cigcia.

Celem wynalazku jest usuniecie tych wad i nie-
dogodnosci. Aby osiggngé ten cel, wytyczono sobie
zadanie opracowania sposobu wytwarzania spleidw

. z wldkien, ktéry miedziowanie i filcowanie widkien

polaczy w jednej operacji technologicznej, zapaw-
niajac przy tym réwnomierne pomiedziowanie
wszystkich wldkien.

Istota wytwarzania spiekéw z wilbkien zelaznych
i stalowych sposobem wedlug wynalazku polega na
tym, Ze do cieczy dyspergujgcej w ktérej przepro-
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‘wadza sie filcowanie pocietych wldkien, dodaje sig
okreslong ilo§é roztworu wodnego soli miedzi, do
okolo 10% wagowych.

Sposéb wytwarzania wedlug wynalazku polega na
tym, ze podczas filcowania widkna z Zelaza, jako
bardziej elektroujemne wytracaja z roztworu miedz,
ktéra osadza sie réwnomiernie na wszystkich filco-
wanych wléknach, tworzac powloke metaliczng.
Ilo$é wydzielonej na wiéknach miedzi mozna regu-
lowaé iloScig soli miedzi wprowadzanej do cieczy
dyspergujacej. Wytworzone sposobem wedlug wyna-
‘lazku sfilcowane ksztaltki przemywa sig¢ i suszy,
poddajgc je nastepnie spiekaniu w atmosferze
ochronnej (najczesciej w atmosferze wodoru) przy
temperaturach stosowanych zwykle w metalurgii
proszkow.

Przyklad: Wldkna Zelazne lub stalowe zosta-
ty pociete na odcinki o dlugosci okolo 5 milimetréow.
Roztwoér do filcowania, czyli ciecz dyspergujgca
przygotowano w ten sposéb, ze do gliceryny dodano
wodnego roztworu soli miedzi w takiej iloSci, aby
wprowadzona zawarto$§é miedzi odpowiadala 3%
ciezarowym masy wilokien, przeznaczonych do jed-
norazowego filcowania.

Filcowanie przeprowadzono w cylindrycznej for-
mie z porowatym dnem, podlgczonym do pompy ro-
tacyjnej w taki sposéb, aby mozliwe bylo kolejne
tloczenie i odsysanie powietrza.

W pierwszym etapie uklad polgczono w’taki spo-
sf)b, aby powietrze bylo tloczone do formy i zapo-
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. biegalo splywaniu cieczy dyspergujacej przez poro-

wate dno, powodujgc réwnocze$nie mieszanie cie-
czy. Do cieczy dyspergujacej wrzucano wlékna sta-
lowe, ktére zostawaly natychmiast pomiedziowane
i ulegaly rozproszeniu w calej objetosci cieczy. Ko-
lejny etap pracy przebiegal w ten sposdb, Ze zmie-
niajgc za pomocg zawordw polgczenia pompy z for-
mg, powodowano odsysanie cieczy dyspergujacej
i osadzanie wlokien. Po calkowitym usunieciu cie-
czy dyspergujacej, filcowke przemywano wodg de-
stylowang, a po wyjeciu z formy suszono i lekko
doprasowywano.

Kolejnym etapem bylo spiekanie, ktére przepro-
wadzono w temperaturze 1150°C w redukujgcej at-
mosferze wodorowej. Ze spieczonych w ten sposob
ksztaltek, wycinano prébki do badania wytrzymalos-
ci na rozcigganie. W poréwnaniu z prébkami, ktére
byly filcowane w czystej glicerynie, prébki filco-
wane w glicerynie z dodatkiem soli miedzi wykazaly
trzykrotnie wiekszg wytrzymalo§¢é na rozcigganie
przy tej samej porowatosci spieku.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania spiekéw z widékien zelaznych
i stalowych z dodatkiem miedzi, znamienny tym, ze
wlékna zelazne lub stalowe filcuje sie w cieczy dy-
spergujacej z dodatkiem roztworu wodnego soli mie-
dzi.

PZG Bydg., zam. 3214/74, nakl. 110420
Cena 10 zi



	PL72996B2
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


