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@ Resumen:

Procedimiento para la obtencion de un tejido con aspecto
de piel curtida o cuero, tejido obtenido a partir de él y su
uso.

La presente invencion hace referencia a un procedimien-
to de fabricacion de un tejido que imita la piel curtida o
el cuero, que comprende una fase de tejeduria y una se-
rie de operaciones mecanicas y quimicas de tratamiento
sobre la superficie del material, consistiendo estas ope-
raciones en una fase de pre-acabado mecanico, una fase
de acabado quimico y una fase de acabado mecanico. El
tejido fabricado, ademas de su aspecto de piel curtida o
cuero, posee al menos las propiedades de impermeabili-
dad, transpirabilidad y antimanchas. La invencién también
comprende el uso de este tejido para el campo textil, y
los articulos textiles realizados total o parcialmente con el
mismo.
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DESCRIPCION

Procedimiento para la obtencién de un tejido con
aspecto de piel curtida o cuero, tejido obtenido a partir
de él y su uso.

Campo de la invenciéon

La presente invencion se refiere a un procedimien-
to para la fabricacion de un tejido, al tejido obtenido a
partir de dicho procedimiento, al uso del tejido y a los
articulos textiles fabricados total o parcialmente con
el mismo.

En particular, la finalidad de esta invencién es la
de realizar un procedimiento para la fabricacion de un
tejido con textura y apariencia de piel curtida o cue-
ro, que comprende al menos una fase de tejeduria, dos
fases de acabado mecdnico y una fase de acabado qui-
mico del material que le confieren al tejido su aspecto
y propiedades.

La invencién se refiere también al tejido fabrica-
do a partir de dicho procedimiento, con aspecto de
piel curtida o cuero y con al menos las propiedades
de impermeabilidad, transpirabilidad y antimanchas,
para su uso en el mercado textil. El tejido objeto de in-
vencion estd disefiado para ofrecer textura y aparien-
cia estética y cumplir ademds la Normativa Europea
respecto a las propiedades mencionadas.

Por dltimo, se reivindican los articulos textiles que
comprenden total o parcialmente el tejido objeto de
proteccion.

Antecedentes de la invencién

Todos los articulos que imitan la piel en el &mbito
de aplicacidn prictica de la invencion, el mercado tex-
til y mas concretamente en el sector de la decoracién
y el calzado, precisan de un dificultoso proceso de fa-
bricacién y materiales de un alto valor afiadido, lo que
trae consigo un alto nivel de costos que l6gicamente
se hacen extensivos también a su posterior comercia-
lizacién, especialmente los que imitan la piel curtida
o cuero por el empleo de PVCs.

Asimismo, se utilizan en la actualidad diferentes
tejidos que imitan la piel curtida o el cuero destinados
al sector de la decoracién o el calzado. Sin embargo,
a pesar de que pueden poseer una apariencia similar
a la del tejido objeto de la presente invencion, nin-
guno de ellos cumple ademads con las propiedades de
impermeabilidad, transpirabilidad y antimancha. Asi,
son conocidos articulos con aspecto de piel vuelta que
tienen propiedades de transpirabilidad y antimanchas,
pero sin ser impermeables. En la misma linea, se co-
nocen tejidos con aspecto de piel curtida mediante el
empleo de recubrimientos de PVC, pero sin la propie-
dad de transpirabilidad.

Para solventar estos problemas, la presente inven-
cién describe un procedimiento de fabricaciéon de un
tejido para su uso en el campo textil que, ademads del
aspecto de piel curtida o cuero, posee las propiedades
de impermeabilidad, transpirabilidad y antimanchas,
las cuales se consiguen mediante tratamientos meca-
nicos y quimicos del material sin necesidad de utilizar
PVCs en su fabricacion.
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Descripcion de la invencion

La presente invencion trata del procedimiento de
fabricacion de un tejido que comprende al menos las
fases de tejeduria de un material de partida, pre-aca-
bado mecanico, acabado quimico y acabado mecani-
co.

Preferentemente, el tejido serd fabricado en tela
convencional plana y a un ancho determinado com-
prendido entre 1.40 y 3 metros, ambos valores inclui-
dos.

Tras la fase de tejeduria, el material es sometido a
un proceso de pre-acabado mecanico. Este proceso se
compone a su vez de dos pasos, el primero de Percha-
do, para sacar las fibras a la superficie del tejido, y la
segunda de Tundosado, para igualar las fibras sacadas
mediante un corte. De este modo, se consigue modi-
ficar el aspecto fisico de la superficie del material con
el fin de mejorar la adherencia del producto quimico
que se va a aplicar posteriormente.

Asf, en la fase del procedimiento que consiste en
una operacion de acabado quimico, se aplica un recu-
brimiento en base acuosa con resinas sintéticas. Di-
chas resinas se componen preferentemente de una re-
sina acrilica mezclada con resinas de poliuretano y
fluorocarbono. El compuesto se deposita en la par-
te superficial del tejido para que se entremezcle con
las fibras extraidas por medio de la operacién de pre-
acabado mecdnico. En una realizacion preferente, se
aplica una cantidad del compuesto entre 10-100 g/m?
(ambos limites inclusive).

Una vez realizado el recubrimiento quimico, el te-
jido se somete de nuevo a un proceso de acabado me-
cénico, esta vez de compactacién del material recu-
bierto empleando para ello una calandra de presién y
calor, con lo que se modifica de nuevo la superficie y
aspecto del tejido compactando las fibras superficia-
les extraidas en el proceso de perchado y recubiertas
con la base acuosa con resinas sintéticas, dandole un
brillo y apariencia especial. Este proceso de calandra-
do puede incluir la realizacién de diferentes disefios
para imitar m4s atn si cabe la piel curtida o el cuero.

En una realizacién preferente, estos disefios se
realizardn mediante un cilindro gofrado. En otra reali-
zacidn preferente, los disefios que imitan la piel curti-
da o el cuero se realizardn mediante un papel gofrado.

La invencion concierne también al tejido fabrica-
do a partir de este procedimiento, y que estd espe-
cialmente concebido para su aplicacién en el campo
textil, como puede ser el sector de la decoracién y el
calzado, entre otros.

El tejido que la invencién propone posee el aspec-
to de la piel curtida o el cuero, asi como las propieda-
des de impermeabilidad, transpirabilidad y anti-man-
cha, consiguiéndose dicho aspecto y propiedades me-
diante los procesos mecdnicos y quimicos implicados
en su fabricacién.

La invencién también consiste en un articulo tex-
til que comprende total o parcialmente el tejido objeto
de la presente invencion.
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REIVINDICACIONES

1. Procedimiento de fabricacién de un tejido con
aspecto de piel curtida o cuero y con propiedades de
impermeabilidad, transpirabilidad y antimanchas, ca-
racterizado porque comprende al menos las fases de
tejeduria de un material de partida, pre-acabado me-
cénico, acabado quimico y acabado mecanico.

2. Procedimiento segtin la reivindicacién 1, carac-
terizado porque dicha operacién de pre-acabado me-
cénico consiste en una primera fase de Perchado y una
segunda fase de Tundosado.

3. Procedimiento segtin la reivindicacidn 1, carac-
terizado porque dicha fase de acabado quimico con-
siste en recubrir la parte superficial del material me-
diante una base acuosa con resinas sintéticas.

4. Procedimiento segiin la reivindicacién 3, carac-
terizado porque dichas resinas sintéticas se compo-
nen de una resina acrilica mezclada con resinas de
poliuretano y fluorocarbono.

5. Procedimiento segtin cualquiera de las reivindi-
caciones 3 6 4, caracterizado porque la cantidad de
mezcla de la base acuosa y las resinas depositada esta
comprendida entre 10-100 g/m? (ambos limites inclu-
sive).

6. Procedimiento segtin la reivindicacion 1, carac-
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terizado porque la fase de acabado mecdnico consiste
en someter al tejido recubierto en la fase de acabado
quimico a un proceso de calandrado, mediante una ca-
landra de presion y calor.

7. Procedimiento segun la reivindicacién 6, carac-
terizado porque en dicha fase de calandrado se reali-
zan disefios para mejorar la imitacion de la piel curti-
da o cuero.

8. Procedimiento segtin la reivindicacion 7, carac-
terizado porque dichos disefios se realizan mediante
un cilindro gofrado.

9. Procedimiento segun la reivindicacién 7, carac-
terizado porque dichos disefios se realizan mediante
un papel gofrado.

10. Tejido fabricado mediante el procedimiento
descrito en cualquiera de las reivindicaciones anterio-
res.

11. Uso del tejido descrito segtn la reivindicacion
10, para la fabricacion de articulos en el mercado tex-
til.

12. Uso del tejido segtin la reivindicacién 11, ca-
racterizado porque se engloba en el sector de la de-
coracién y el calzado.

13. Articulo textil, caracterizado por comprender
total o parcialmente un tejido segun la reivindicacién
10.
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Ne¢ de solicitud: 200702706

Fecha de Realizacion de la Opinion Escrita: 25.02.2009

Declaracion

Novedad (Art. 6.1 LP 11/1986) Reivindicaciones
Reivindicaciones

Actividad inventiva Reivindicaciones

(Art. 8.1 LP 11/1986) Reivindicaciones

4,5
1-3,6-13

1-13

Si
NO

si
NO

Se considera que la solicitud cumple con el requisito de aplicacidn industrial. Este requisito fue evaluado durante la fase de
examen formal y técnico de la solicitud (Articulo 31.2 Ley 11/1986).

Base de la Opinion:

La presente opinion se ha realizado sobre la base de la solicitud de patente tal y como ha sido publicada.
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OPINION ESCRITA Ne de solicitud: 200702706

1. Documentos considerados:

A continuacién se relacionan los documentos pertenecientes al estado de la técnica tomados en consideracién para la reali-
zacion de esta opinion.

Documento Numero Publicacion o Identificacion Fecha Publicacion
D01 WO 2004007832 A1 22-01-2004
D02 US 5271998 A 21-12-1993
D03 JP 2000336348 A 05-12-2000

2. Declaracion motivada segun los articulos 29.6 y 29.7 del Reglamento de ejecucion de la Ley 11/1986, de 20 de marzo,
de patentes sobre la novedad y la actividad inventiva; citas y explicaciones en apoyo de esta declaracion

El objeto principal de la invencion es un procedimiento de fabricacién de un tejido con aspecto de piel curtida o cuero, el tejido
obtenido, su uso y el articulo textil. El procedimiento comprende unas fases de tejeduria y una serie de operaciones mecanicas
y quimicas de tratamiento sobre la superficie del material que le confieren propiedades de impermeabilidad, transpirabilidad y
antimanchas.

Este objeto se consigue con las caracteristicas establecidas en la parte caracterizadora de las reivindicaciones independientes
1,10,11,13.

El documento D01 se considera el mas préximo del estado de la técnica y en lo que respecta a la reivindicacion 1 muestra
las siguientes caracteristicas (las referencias en paréntesis se aplican a este documento): "procedimiento de fabricacién de un
tejido con aspecto de piel curtida o cuero que comprende al menos las fases de tejeduria de un material de partida, pre-acabado
mecanico, acabado quimico y acabado mecanico" (paginas 2,5,11).

El objeto de la invencién recogido en la reivindicacion 1 deriva directamente y sin ningin equivoco del documento D0O1. Por lo
tanto, dicha reivindicacién carece de novedad y de actividad inventiva (articulos 6.1 y 8.1 Ley de Patentes).

Las reivindicaciones dependientes 2,3,6-9 derivan directamente y sin ningun equivoco del documento D01, pues este docu-
mento divulga (las referencias en paréntesis se aplican a este documento): los procesos de perchado y tundosado (pagina 2),
el recubrimiento quimico mediante una base acuosa con resinas sintéticas (pagina 5), y los procesos de calandrado y gofra-
do (pagina 11). Por lo tanto, dichas reivindicaciones carecen de novedad y de actividad inventiva (articulos 6.1 y 8.1 Ley de
Patentes).

Respecto a la reivindicacion 4, el documento D01 divulga que las resinas sintéticas utilizadas en el recubrimiento se componen
de una mezcla de resina acrilica y resinas de poliuretano (pagina 5).

La reivindicacion 4 difiere del documento citado en que la mezcla de resinas sintéticas carece de fluorocarbono.

Por otra parte, el documento D02 divulga un tejido metalizado con un recubrimiento superficial compuesto por una emulsién de
polimero acrilico, poliuretano y fluorocarbono (reivindicacion 8) con propiedades de impermeabilidad y transpirabilidad (columna
1, lineas 23-40).

Ademas, es conocido en el estado de la técnica que la adicion de compuestos fluorados a sustratos textiles proporciona
propiedades antimanchas (véase, por ejemplo, documento D03, resumen).

Se considera que un experto en la materia combinaria de forma evidente los documentos D01 y D02, para obtener las carac-
teristicas de la reivindicacion 4. Por tanto, se considera que dicha reivindicacién es nueva, pero no implica actividad inventiva
porque resulta evidente para el experto en la materia a partir de la combinacién de los documentos D01 y D02 (articulos 6.1y
8.1 Ley de Patentes).

Respecto a la reivindicacion dependiente 5, se considera que carece de actividad inventiva porque divulga una caracteristica
técnica (cantidad de mezcla depositada sobre el material) que es una mera ejecucién particular obvia para un experto en la
materia.
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Hoja adicional

Las reivindicaciones independientes 10 de tejido, 11 de uso del tejido en el mercado textil, 13 de articulo textil, asi como la
reivindicacién dependiente 12 de uso del tejido en el sector de la decoracién y el calzado, derivan directamente y sin ningln
equivoco del documento D01 (pagina 14). Por lo tanto, dichas reivindicaciones carecen de novedad y de actividad inventiva
(articulos 6.1 y 8.1 Ley de Patentes).

A la vista de los documentos citados, la invencién definida en las reivindicaciones 1-13 se considera que carece de actividad
inventiva (articulo 8.1 Ley de Patentes).
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