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(57)摘要

负压式废烟支烟丝收集装置及方法，收集装

置中的废烟支进料斗安装在废烟支处理机顶部，

烟丝收集组件安装在废烟支处理机烟丝出料口

处，烟丝收集组件上的天圆地方管通过第一负压

管道与三通阀第一入口端连接，三通阀的出口端

通过第二负压管道与烟丝收集除尘装置的烟丝

沉降室进口端连接，吸尘罩安装在废烟支进料斗

的上方，吸尘罩的出口端与调节阀进口端连接，

调节阀出口端通过第三负压管道与三通阀的第

二入口端连接，振动筛安装在烟丝沉降室下方，

烟丝收集桶安装振动筛烟丝出口端下方，废烟纸

皮桶安装在振动筛废烟纸皮出口端下方。本发明

通过收集装置收集烟丝，有效抑制了烟丝收集过

程中产生的扬尘，避免了空气粉尘浓度超标，确

保废烟支处理机正常工作。
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1.负压式废烟支烟丝收集装置，其特征是：包括废烟支处理机、烟支进料斗、吸尘罩、调

节阀、烟丝收集组件、三通阀、烟丝收集除尘装置、振动筛、烟丝收集桶、废烟纸皮桶、第一负

压管道、第二负压管道及第三负压管道；

所述废烟支进料斗安装在废烟支处理机的顶部，烟丝收集组件通过支撑杆安装在废烟

支处理机的烟丝出料口处，烟丝收集组件上的天圆地方管通过第一负压管道与三通阀的第

一入口端连接，三通阀的出口端通过第二负压管道与烟丝收集除尘装置的烟丝沉降室进口

端连接，吸尘罩安装在废烟支进料斗的上方，吸尘罩的出口端通过管道与调节阀的进口端

连接，调节阀的出口端通过第三负压管道与三通阀的第二入口端连接；

所述振动筛安装在烟丝沉降室的下方，烟丝收集桶安装振动筛烟丝出口端的下方，废

烟纸皮桶安装在振动筛废烟纸皮出口端的下方。

2.如权利要求1所述的负压式废烟支烟丝收集装置，其特征是：第一负压管道与第二负

压管道的水平夹角a为15°～30°。

3.如权利要求1或2所述的负压式废烟支烟丝收集装置，其特征是：所述烟丝收集组件

包括第一烟丝收集管、第二烟丝收集管和天圆地方管，第一烟丝收集管和第二烟丝收集管

均为锥形的方形管道，第一烟丝收集管和第二烟丝收集管的入口端截面面积均大于其出口

端的截面面积，第一烟丝收集管的入口端设有舌板，第二烟丝收集管的入口端设有舌板，第

一烟丝收集管的出口端焊接在第二烟丝收集管出口端的外壁上，并与第二烟丝收集管的出

口端相通，第二烟丝收集管的出口端与天圆地方管的方管端连接。

4.如权利要求3所述的负压式废烟支烟丝收集装置，其特征是：第一烟丝收集管与第二

烟丝收集管之间的其夹角b为30°。

5.如权利要求1所述的负压式废烟支烟丝收集装置，其特征是：所述烟丝收集除尘装置

包括带支架的烟丝沉降室、除尘过滤装置、除尘风机、星形卸料阀，除尘风机固定安装在烟

丝沉降室的顶部外，除尘过滤装置安装在烟丝沉降室的顶部内，除尘过滤装置的出尘口通

过管道与除尘风机的进风口连接，除尘风机的出风口通过管道与粉尘收集系统连接，星形

卸料阀安装在烟丝沉降室底部的出料口。

6.采用如权利要求1所述的负压式废烟支烟丝收集装置收集烟丝的方法，包括如下步

骤：

A，打开调节阀，开启除尘风机和废烟支处理机，经废烟支处理机处理过的废烟丝通过

废烟支处理机的烟丝出料口进入烟丝收集组件；

B，改变调节阀的开度，使得从吸尘罩进入的环境风量与进入烟丝收集组件的风量平

衡，进入烟丝收集组件的废烟丝和经吸尘罩吸入的少量残余废烟丝在负压的作用下经过三

通阀顺利进入烟丝沉降室；

C，开启星形卸料阀，进入烟丝沉降室内的粗颗粒烟丝及废烟纸皮在重力作用下落到烟

丝沉降室的底部，经星形卸料阀将粗颗粒烟丝及废烟纸皮卸载到振动筛中，粉尘通过除尘

过滤装置上的滤网进入除尘过滤装置内，再通过除尘过滤装置的出尘口经过除尘风机的出

风口排出；

D，开启振动筛，通过振动将粗颗粒烟丝及废烟纸皮从振动筛烟丝出口端及废烟纸皮出

口端分别回收到烟丝收集桶和废烟纸皮桶中，从而完成废烟支的收集。
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负压式废烟支烟丝收集装置及方法

技术领域

[0001] 本发明涉及烟草生产技术领域，特别是一种负压式废烟支烟丝收集装置及采用该

装置收集烟丝的方法。

背景技术

[0002] 在卷烟生产领域，为了提高烟丝的利用率，国内各卷烟厂针对生产过程中产生的

废烟支，绝大多数均采用了废烟支处理机将废烟支中的烟丝进行回收，从各卷烟厂使用的

废烟支处理机来看，基本上是剖切分离工艺、膨胀式振击分离工艺及气吹式分离工艺，其中

又以气吹式废烟支处理机处理后的烟丝纯净度高且整丝率高。气吹式废烟支处理机中的废

烟支经送烟组件输送至吹烟工位后被压烟板压持，然后吹气组件向废烟支的滤嘴吹气将烟

丝从纸筒中吹出来。目前，吹出来的烟丝是采用方形管道收集，利用压缩空气的动力在管道

内输送，然后落入皮带输送机进行提升，最后进入振动筛分机进行筛分及回收。然而这种烟

丝输送与收集方法存在着管道容易堵塞、废烟支入料口与烟丝收集口及皮带落料口产生扬

尘较大、车间空气粉尘浓度超标、设备周边和地面容易脏以及设备作业效率低等诸多缺点。

发明内容

[0003] 本发明的目的是克服现有技术的上述不足而提供一种负压式废烟支烟丝收集装

置及采用该装置收集烟丝的方法。采用负压管道对烟丝进行收集和输送，并对收集和运输

过程中产生的粉尘和细小废弃物进行除尘，有效地防止管道堵塞，改善作业环境，提高设备

作业效率。

[0004] 本发明的技术方案是：负压式废烟支烟丝收集装置，包括废烟支处理机、烟支进料

斗、吸尘罩、调节阀、烟丝收集组件、三通阀、烟丝收集除尘装置、振动筛、烟丝收集桶、废烟

纸皮桶、第一负压管道、第二负压管道及第三负压管道。

[0005] 所述废烟支进料斗安装在废烟支处理机的顶部，烟丝收集组件通过支撑杆安装在

废烟支处理机的烟丝出料口处，烟丝收集组件上的天圆地方管通过第一负压管道与三通阀

的第一入口端连接，三通阀的出口端通过第二负压管道与烟丝收集除尘装置的烟丝沉降室

进口端连接，吸尘罩安装在废烟支进料斗的上方，吸尘罩的出口端通过管道与调节阀的进

口端连接，调节阀的出口端通过第三负压管道与三通阀的第二入口端连接。

[0006] 其中，第一负压管道与第二负压管道的水平夹角a为15°～30°。

[0007] 所述振动筛安装在烟丝沉降室的下方，烟丝收集桶安装振动筛烟丝出口端的下

方，废烟纸皮桶安装在振动筛废烟纸皮出口端的下方。

[0008] 所述烟丝收集组件包括第一烟丝收集管、第二烟丝收集管和天圆地方管，第一烟

丝收集管和第二烟丝收集管均为锥形的方形管道，第一烟丝收集管和第二烟丝收集管的入

口端截面面积均大于其出口端的截面面积，第一烟丝收集管的入口端设有舌板，第二烟丝

收集管的入口端设有舌板，第一烟丝收集管的出口端焊接在第二烟丝收集管出口端的外壁

上，并与第二烟丝收集管的出口端相通，其夹角b为30°，第二烟丝收集管的出口端与天圆地
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方管的方管端连接。

[0009] 所述烟丝收集除尘装置包括带支架的烟丝沉降室、除尘过滤装置、除尘风机、星形

卸料阀，除尘风机固定安装在烟丝沉降室的顶部外，除尘过滤装置安装在烟丝沉降室的顶

部内，除尘过滤装置的出尘口通过管道与除尘风机的进风口连接，除尘风机的出风口通过

管道与粉尘收集系统连接，星形卸料阀安装在烟丝沉降室底部的出料口。

[0010] 采用负压式废烟支烟丝收集装置收集烟丝的方法，包括如下步骤：

A，打开调节阀，开启除尘风机和废烟支处理机，经废烟支处理机处理过的废烟丝通过

废烟支处理机的烟丝出料口进入烟丝收集组件；

B，改变调节阀的开度，使得从吸尘罩进入的环境风量与进入烟丝收集组件的风量平

衡，进入烟丝收集组件的废烟丝和经吸尘罩吸入的少量残余废烟丝在负压的作用下经过三

通阀顺利进入烟丝沉降室；

C，开启星形卸料阀，进入烟丝沉降室内的粗颗粒烟丝及废烟纸皮在重力作用下落到烟

丝沉降室的底部，经星形卸料阀将粗颗粒烟丝及废烟纸皮卸载到振动筛中，粉尘通过除尘

过滤装置上的滤网进入除尘过滤装置内，空气再通过除尘过滤装置的出风口经过除尘风机

的出风口排出；

D，开启振动筛，通过振动将粗颗粒烟丝及废烟纸皮从振动筛烟丝出口端及废烟纸皮出

口端分别回收到烟丝收集桶和废烟纸皮桶中，从而完成废烟支的收集。

[0011] 本发明与现有技术相比具有如下特点：

1、本发明采用了全负压管道进行烟丝收集和运输，有效抑制了废烟支入料口、烟丝收

集口及皮带落料口产生扬尘，避免了车间空气粉尘浓度超标，保持了车间地面整洁卫生，保

证了废烟支处理机正常工作。

[0012] 2、本发明设置第一烟丝收集管和第二烟丝收集管、以及第二烟丝收集管和水平面

存在高度差和倾斜角，同时设置第一烟丝收集管和第二烟丝收集管均为渐缩管，使得烟丝

在重力和风速作用下顺利进入三通阀。

[0013] 3、本发明采用在废烟支进料斗上方设置吸尘罩，并设置调节阀通过负压管道连接

至三通，不仅能够有效抑制进料斗附近的粉尘飘散，且提高了三通后段管道风速，避免管道

堵塞；另外，调节阀能够调节吸尘罩与烟丝收集组件的风量平衡，达到节约能源的目的。

[0014] 以下结合附图和具体实施方式对本发明的详细结构作进一步描述。

附图说明

[0015] 图1为本发明的结构示意图；

图2为烟丝收集组件的结构示意图；

图3为图2的左视图。

具体实施方式

[0016] 实施例，如图1-3所示，负压式废烟支烟丝收集装置，包括废烟支处理机1、烟支进

料斗2、吸尘罩3、调节阀4、烟丝收集组件5、三通阀6、烟丝收集除尘装置7、振动筛8、烟丝收

集桶9、废烟纸皮桶10、第一负压管道11、第二负压管道12及第三负压管道13。

[0017] 所述废烟支进料斗2安装在废烟支处理机1的顶部，烟丝收集组件5通过支撑杆安
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装在废烟支处理机1的烟丝出料口1-1处，烟丝收集组件5上的天圆地方管5-3通过第一负压

管道11与三通阀6的第一入口端连接，三通阀6的出口端通过第二负压管道12与烟丝收集除

尘装置7的烟丝沉降室7-1进口端连接，吸尘罩3安装在废烟支进料斗2的上方，吸尘罩3的出

口端通过管道与调节阀4的进口端连接，调节阀4的出口端通过第三负压管道13与三通阀6

的第二入口端连接。

[0018] 其中，第一负压管道11与第二负压管道12的水平夹角a为15°～30°。

[0019] 所述振动筛8安装在烟丝沉降室7-1的下方，烟丝收集桶9安装振动筛8烟丝出口端

8-1的下方，废烟纸皮桶10安装在振动筛8废烟纸皮出口端8-2的下方。

[0020] 所述烟丝收集组件5包括第一烟丝收集管5-1、第二烟丝收集管5-2和天圆地方管

5-3，第一烟丝收集管5-1和第二烟丝收集管5-2均为锥形的方形管道，第一烟丝收集管5-1

和第二烟丝收集管5-2的入口端截面面积均大于其出口端的截面面积，第一烟丝收集管5-1

的入口端设有舌板5-1-1，第二烟丝收集管5-2的入口端设有舌板5-2-1，第一烟丝收集管5-

1的出口端焊接在第二烟丝收集管5-2出口端的外壁上，并与第二烟丝收集管5-2的出口端

相通，其夹角b为30°，第二烟丝收集管5-2的出口端与天圆地方管5-3的方管端连接。

[0021] 所述烟丝收集除尘装置7包括带支架的烟丝沉降室7-1、除尘过滤装置7-2、除尘风

机7-3、星形卸料阀7-4，除尘风机7-3固定安装在烟丝沉降室7-1的顶部外，除尘过滤装置7-

2安装在烟丝沉降室7-1的顶部内，除尘过滤装置7-2的出尘口通过管道与除尘风机7-3的进

风口连接，除尘风机7-2的出风口通过管道与粉尘收集系统连接，星形卸料阀7-4安装在烟

丝沉降室7-1底部的出料口。

[0022] 采用负压式废烟支烟丝收集装置收集烟丝的方法，包括如下步骤：

A，打开调节阀4，开启除尘风机7-3和废烟支处理机1，经废烟支处理机1处理过的废烟

丝通过废烟支处理机1的烟丝出料口1-1进入烟丝收集组件5；

B，改变调节阀4的开度，使得从吸尘罩3进入的环境风量与进入烟丝收集组件5的风量

平衡，进入烟丝收集组件5的废烟丝和经吸尘罩3吸入的少量残余废烟丝在负压的作用下经

过三通阀6顺利进入烟丝沉降室7-1；

C，开启星形卸料阀7-4，进入烟丝沉降室7-1内的粗颗粒烟丝及废烟纸皮在重力作用下

落到烟丝沉降室7-1的底部，经星形卸料阀7-4将粗颗粒烟丝及废烟纸皮卸载到振动筛8中，

粉尘通过除尘过滤装置7-2上的滤网进入除尘过滤装置7-2内，再通过除尘过滤装置7-2的

出尘口经过除尘风机7-2的出风口排出；

D，开启振动筛8，通过振动将粗颗粒烟丝及废烟纸皮从振动筛8烟丝出口端8-1及废烟

纸皮出口端8-2 分别回收到烟丝收集桶9和废烟纸皮桶10中，从而完成废烟支的收集。
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