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Classe Internazionale: AA47C 4foo
Descrizione del trovato avente per titolo:
"SEDIA E RELATIVO METODC DI FABBRICAZIONE"
a nome ID EXPORT s.r.l., di nazionalitd italiana con
sede in S.S. 56, Km 19 - villanova dello Judrio -
33048 S. GIOVANNI AL NATISONE (UD)
dep. i
* k % % %
CAMPO DI APPLICAZIONE

La presente invenzione si riferisce ad una sedia
del tipo avente una struttura di base comprendente
una pluralita di gambe ed atta a supportare un
sedile ed uno schienale, ed al relativo metodo di
fabbricazione.

Piu in particolare la sedia comprende una
struttura metallica di sostegno per lo schienale,
costituita da almeno un montante verticale ed un
braccio orizzontale fissato alla struttura di base
al di sotto del sedile.

STATC DELLA TECNICA

Nello stato della tecnica si trovano innumerevoli
tipi di sedie e di metodi di fabbricazione delle
stesse.

In particolare, per gquanto riguard; i mezzi di

sostegno dello schienale rispetto alla struttura di
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base, sono noti dei sistemi in cui i montanti dello
schienale vengono realizzati di pezzo con le gambe
posteriori, in prosecuzione delle stesse, oppure
vengono a queste fissati mediante incollaggio, nel
caso di strutture in legno o mediante saldatura, nel
caso di strutture metalliche.

Questi sistemi realizzano perd sedie massicce e
pesanti e non sono adatti a realizzare sedie leggere
ed al tempc stesso robuste.

Sono anche noti sistemi di fissaggio dello
schienale che prevedono una struttura metallica di
sostegno, di tipo amovibile,_interposta a sbalzo fra
la parte posteriore del sedile o della parte
posteriore della struttura di base e lo schienale
stesso.

Questo sistema ha perd 1'inconveniente di non
garantire solidita alla struttura, ovvero di
richiedere pesanti e costosi mezzi di fissaggio,
essendo tutti i carichi applicati dall‘'utente sulloe
schienale trasferiti alla zona di collegamento con
il sedile o con la struttura di base, addirittura
moltiplicati quanto meno per la distanza fra 1lo
schienale ed il sedile.

Per ovviare agli inconvenienti sopra esposti e per

proporre sia una sedia che un metodo di

l
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2 4 St1. 1939

1 fabbricazione innovativi e perfezionati, la

2 Richiedente ha studiato, progettato e messo a punto
3 il presente trovato.

4 ESPOSIZIONE DEL TROVATO

5 La sedia ed il relativo metodo di fabbricazione,
& di cui al presente trovato, sono espressi e
7 caratterizzati nelle rivendicazioni principali.

8 Altri aspetti innovativi del presente trovato sono
9 espressi nelle rivendicazioni secondarie.

10 Uno scopo del presente trovate & quelle di
11  realizzare una sedia in cul 1lo schienale sia
12 associlabile ad una struttura di base in modo
13 semplice ed affidabile, mediante elementi anch'essi

14 semplici e poco costosi da fabbricare.

(L]

15 Un altro scopo del presente trovato & guello di
16 mettere a punto una struttura per sedia che consenta
17 di implementare un metodo di fabbricazione semplice,
18 costituito cioé da poche fasi e che non richieda
19 particeolari elementi di fissaggio per associare lo
20 schienale alla struttura di base della sedia.
21 Ancora, un ulteriore scope del presente trovato &
g 22 quello di mettere a punto un sistema di montaggio
23 fra schienale e struttura di base della sedia che
24 consenta di realizzare innumerevoli versioni della

25 stessa, dando quindi la possibilitd agli stilisti di
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cercare le forme piu varie e fantasiose sul tipo o
sulla forma dello schienale, senza minimamente
alterare la stessa struttura di base o gli elementi
di collegamento fra questa ed il sédile.

In accordo con guesti scopi, la sedia seconde il
presente trovato comprende una struttura di base
avente una pluralita di gambe ed almenc un primo
elemento trasversale posteriore, ed atta a
supportare un sedile ed uno schienale, ed una
struttura di sostegno per collegare lo schienale
alla struttura di base. La struttura di sostegno
comprende almenc un montante posteriore fissato allo
schienale ed almeno un braccio orizzontale fissato
alla struttura di base alrdi sotto del sedile, Il
braccio orizzontale & vincolato posteriormente al
primo elemento trasversale posteriore ed
anteriormente ad un secondo elemento trasversale
della struttura di base dispostc piu avanti del
primo elemento trasversale posteriore.

Piu in particolare, il secondo elemento
trasversale pud essere costituito o dall'elemento
trasversale anteriore o da un apposita traversina
della struttura di base disposta in posizione
intermedia fra gli elementi trasversali anteriocre e

posteriore. Il braccio orizzontale della struttura
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1 di sostegno del sedile pud essere cosi ipserito con
2 una sua parte terminale anteriore in una
3 corrispondente prima cavita dell'elemento
4 trasversale anteriore o intermedio ed appoggiare con

5 una sua parte posteriore sul fondo di una seconda

wr

6 cavita ricavata sull'elemento trasversale
7 posteriore.

8 Secondo un'altra caratteristica del presente
9 trovato, la prima cavita comprende un foro cieco, un
10 foro passante od una scanalatura orizzontale, e la
1l seconda cavita comprende una scanalatura orizzontale
12 ricavata sulla parte superiore dell'elemento
13 trasversale posteriore.

14 Secondo wun'altra caratteristica del presente

{r

i5 trovato, la struttura di sostegno del sedile
16 comprende almeno una coppia di bracci orizzontali
17 sostanzialmente paralleli fra loro, aventi le parti
18 terminali anteriori inserite in due corrispondenti
19 prime cavita dell'elemento trasversale anteriore o
20  intermedio ed inseriti posteriormente in una coppia
: 21 di seconde cavitd ricavate sull'elemento trasversale
: 22 posteriore,
23 In accordo con un'ulteriore caratteristica del
24 presente trovato, 1l metodc di fabbricazione della

25 sedia comprende una prima fase di realizzazione
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della struttura di base, una seconda fase in cui si

ricavano le cavitd negli elementi trasversali

anteriore o intermedio e posteriore, una terza fase
di realizzazione della struttura di supporto, che
pud avvenire anche in paralleloc alle prime due fasi,
ed una fase di montaggio della struttura di supporto
nella struttura di base inserendo prima le estremita
terminali dei bracci orizzontali nelle

corrispondenti cavita anteriori o intermedie e poi
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inserendo dall'alto la parte posteriore dei bracci

nelle cavita posteriori.

ILLUSTRAZIONE DEI DISEGNI

Queste ed altre caratteristiche del presente

trovato saranno chiare dalla seguente descrizione di

una forma preferita di realizzazione, fatta a titolo

esemplificativo e non limitativo con l'ausilio degli

annessi disegni, in cui:

- la fig.1l &€ wuna wvista prospettica, laterale e

- la fig.

- la fig.

- la fig

posteriore, di una sedia secondo il
presente trovato in una prima forma di
realizzazione;

€& una vista esplosa della sedia di Fig.1;
€ una vista laterale, parzialmente

sezionata della sedia di Fig.1;

.4 & una vista esplosa di una prima variante
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di sedia' in accordo con il presente
trovato;

- la fig.5 & una vista prospettica, laterale e
postericre, di una seconda variante di
sedia in accordo con il presente trovato;
e

- la fig.6 & una vista esplosa di una terza variante
di sedia in accorde con il presente
trovato.

DESCRIZIONE DI ALCUNE FORME PREFERITE DI
REALIZZAZTONE

Con riferimento alle figg.1-3, una sedia 10
secondo 1l presente trovato comprendente una
struttura di base 11 in legno avente quattro gambe
12, un elemento trasversale anteriore 13, un
elemento trasversale posteriore 14 e due elementi
laterali 16 e 17 che collegano le gambe anteriori a
guelle posteriori.

La sedia 10 comprende inoltre un sedile 18 ed uno
schienale 19,

Sia la forma delle gambe 12, sia quella del sedile
18 che dellc schienale 19 possono essere di
qualsiasi stile o foggia.

Il sedile 18 & atto ad appoggiarsi sulla struttura

di base 11 e ad essere a questa fissato in qualsiasi

A
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1 medo noto, per esempio tramite viti non

2 rappresentate nei disegni.

3 Secondo una caratteristica del presente trovato,

4 lo schienale 19 & collegatec alla struttura di base

5 11 mediante una struttura metallica di sostegno 21
- 6 assoclabile alla struttura di base 11 in una zona
7 mediana degli elementi trasversali 13 e 14.
8 La struttura di sostegno 21 comprende una coppia
9 di montanti posteriori 22, atti ad essere fissati al
10 schienale 19 in gqualsiasi modo noto, per esempio
11 mediante wviti 23, ed una coppia di bracci
12  orizzontali 24 fissati amovibilmente alla struttura
13 di base 11 al di sotto del sedile 18.
14 I montanti 22 ed i bracci 24 sono vantaggiosamente
15 ricavati da tubi metallici opportunamente piegati ed
16 eventualmente verniciati o cromati, per contribuire
17 con la loroc forma ed il loro colore all'estetica
18 della sedia 10 nel suo insieme.
19 La parte terminale antericre di ciascun braccio
20 orizzontale 24 & normalmente inserita in wuna
z 21 corrispondente prima cavita 26 ricavata

22 sull'elemento trasversale anteriore 13.

23 Nella forma di realizzazione gui descritta (figg.?2

24 e 3), cilascuna prima cavitd 26 & costituita da un

25 foro cieco, mentre in una variante, illustrata in
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24 StV

fig.6, & prevista un'unica cavitd 26 costituita da
una scanalatura orizzontale ricavata sul fianco
verticale interno dell'elemento trasversale
anteriore 13.

Inoltre, ciascun braccio 24, nella sua zona
posteriore, in prossimitad dei montanti 22, &
normalmente inserito in wuna seconda cavita
costituita da una scanalatura orizzontale 27
ricavata sulla parte superiore dell'elemento
trasversale posteriore 14. In alternativa, ciascuna
scanalatura 27 potrebbe essere sostituita da un foro
passante.

Una piastra metallica 28, disposta fra i due
bracci orizzontali 24, e ad essi solidale, & atta ad
essere fissata all'elemento trasversale posteriore
14 mediante viti orizzontali 29. In questo modo la
struttura di sostegno 21 viene fissata in modo
amovibile alla struttura di base 11.

In alternativa, la struttura di sostegno 21 pud
essere fissata alla struttura di base 11 mediante
una o pia viti verticali 30 inserite in
corrispondenti fori verticali passanti ricavati nei
bracci 24. In questo caso la piastra 28 potrebbe
essere eliminata.

In accordo con una variante semplificata della

UmO ULDbrI
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1 sedia 10, illustrata in Fig.4, la struttura di

2 sostegno 21 comprende un unico elemento avente un

3 mentante posteriore 22 ed un braccio orizzontale 24.
4 Una prima piastra trasversale 31 & solidale al
5 braccio 24 per fissare in modo stabile la struttura
6 di sostegno 21 alla struttura di base 11, ed una
7 seconda piastra trasversale 32 & sclidale al
8 montante posteriore 22 per fissare in modo stabile
9 lo schienale 19 alla struttura di sostegno 21.

10 Secondo un'altra variante, rappresentata in fig.5,
11  lo schienale 19 & metallico ed & saldato ai montanti
12 posteriori 24 della struttura di sostegno 21.

13 Secondo un'ulteriore ﬁariante, rappresentata in
l4 fig.6, un elemento trasversale 33 & fissato agli
15 &lementi laterali 16 e 17 della struttura di base 11
16 ‘in una posizione intermedia rispetto agli elementi
17 trasversali anteriore 13 e posteriore 14. L'elemento
18 trasversale 33 & provvisto di cavita 34, costituite
19 per esempio da fori passanti, fori ciechi o da
20 un'unica scanalatura orizzontale, analoga alla
21 scanalatura 26 dell'elemento trasversale 13, nelle
22 gquali sono atte ad essere inserite le parti
23 terminali dei bracci orizzontali 24,

24 In questo modo, 1 bracci 24 della struttura di

25 sostegno 21 possono essere pilu corti, con risparmio

alh BxJi
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di peso e di materiale, ed essere vincclati con le
loro parti anteriori in un elemento trasversale
apposito, come appunto l'elemento 34, e ncn
sull'elemento antericre 13, che in questc caso non &
provvisto di alcuna cavita 26.

Inoltre, indipendentemente dalla versione di sedia
10 fin gui descritta, sia il sedile 18 che 1lo
schienale 19 possono essere rivestiti con gualsiasi
materiale, sia naturale che sintetico.

Ancora, ogni sedia 10 pud anche essere provvista
di braccioli laterali, non rappresentati nei
disegni, e trasformarsi cosi in una poltrona.

Il metodo di fabbricazione delle sedie 10 fin qui
descritte comprende una prima fase di realizzazione
della struttura di base 11, che pud avvenire secondo
una qualsiasi tecnica di fabbricazione nota, una
seconda fase in cui si ricavano le cavita 26 e le
scanalature 27 ed una terza fase di realizzazione
della struttura di supporto 21, che pud avvenire
anche in parallelo alle prime due fasi. Si monta
quindi la struttura di supporto 21 nella struttura
di base 11 inserendo prima le estremita terminali
dei bracci 24 nelle corrispondenti cavitd 26 o 34, a
seconda della versione, e poil inserendc dall'alto la

parte posteriore dei bracci 24 nelle scanalature 27.

! O DAL FORNO
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$i fissa quindi la struttura di supporte 21 con le
vitl 29 o con le viti 30, a seconda delle versioni.
Infine si montano ii sedile 18 e lo schienale 19.

La struttura di sostegnc 21 permette cosi di
assoclare in modo semplice ed efficace lo schienale
19 alla struttura di base 11.

Infatti, come si pud notare, i carichi applicati
dall'utente sullo schienale 19 saranno trasmessi
dalla struttura di supporto 21 alla struttura di
base 11 in modo equilibrato e distribuito, grazie al
doppio vincolo costituito dalle cavita 26 o 34 da un
lato e dalle scanalature 27 dall'altro.

E' ovvio che alle sedie ed al metodo di
fabbricazione fin qui descritti possono essere
apportate modifiche o aggiunte di parti o di fasi,
senza per gquesto uscire dall'ambito del presente
trovato.

E' altresi ovvio che, sebbene il presente trovato
sia stato descritto con riferimento ad alcuni esempi
specifici, una persona esperta del ramo potra
senz'altro realizzare molte altre forme equivalenti,

tutte rientranti nell'oggetto del presente trovato.
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1 RIVENDICAZIONI
2 1 - Sedia (10) comprendehte una struttura di base
3 (11) avente una pluralita di gambe (12) ed almeno un
4 primo elemento trasversale posteriore (14) ed atta a
5 supportare un sedile (18) ed uno schienale (19), una
? & struttura di sostegno (21) essendo prevista per
7 collegare detto schienale (19) a detta struttura di
8 Dbase (11}, ecaratterizzata dal fatto che detta
9 struttura di sostegno (21) comprende almeno un
10 montante posteriore (22) fissato a detto schienale
11 (12} ed almeno un braccioc orizzontale (24) fissato a
12 detta struttura di base (1ll) al di sotto di detto
13 sedile (18), detto braccio orizzontale (24) essendo
14 wvincolato posteriormente a detto primo elemento
15 trasversale posteriore (14) ed anteriormente ad un
16 secondo elemento trasversale (13, 33) di detta
17 struttura di base (11) disposto pil avanti rispetto
18 a detto primo elemento trasversale posteriore (14).
19 2 - Sedia come nella rivendicazione 1,
20 caratterizzata dal fatto che detto secondo
21 elemento trasversale & costituito da un elemento
22 trasversale anteriore (13) di detta struttura di
23 base (11).
24 3 - Sedia come nella rivendicazione 1, in cui detta

25 struttura di base (11) comprende un elemento
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trasversale anteriore (13), caratterizzata dal
fatto che detto secondo elemento trasversale (33) &
disposto in una posizione intermedia fra detto
elemento trasversale anteriore (13) e dettoe primo
elemento trasversale posteriore (14).

4 - Sedia come nelila rivendicazione 1,
caratterizzata dal fatto «c¢he detto braccio
orizzontale (24) ha una parte terminale anteriore
inserita in una corrispondente prima cavita (26, 34)
di detto secondo elemento trasversale (13, 33) ed
appoggia 1in una seconda cavita (27) ricavata su
detto primo elemento trasversale posteriore (14).

5 - Sedia come neliag rivendicazione 4,
caratterizzata dal fatto che detta prima cavita
(26, 34) comprende un foro cieco e che detta seconda
cavita (27) comprende una scanalatura orizzontale
ricavata sulla parte superiore di detto primo
elemento trasversale posteriore (14).

6 - Sedia come nella rivendicazione 4,
caratterizzata dal fatto che detta prima cavita
(26, 34) comprende una scanalatura orizzontale
ricavata su un fianco verticale di detto secondo
elemento trasversale (13, 33).

7 - Sedia come nelle rivendicazioni 3 e 4,

caratterizzata dal fatto che detta prima cavita

‘|l ap 4 i).\ !m
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(34) comprende un foro passante.
8 - Sedia come nella rivendicazione 4,
caratterizzata dal fatto che mezzi di bloccaggio
{28, 29, 30) sono previsti per bloccare
selettivamenté detto braccio orizzontale (24}
all'internoc di detta seconda cavita (27).

9 - Sedia come nella rivendicazione 8,
caratterizzata dal fatto che detti mezzi di
bloccaggio comprendono almeno una vite (30)
allcggiata in un corrispondente foro verticale
passante ricavato in detto braccio (24) ed
avvitabile in detto primo elemento trasversale
posteriore (14).

10 - Sedia come nella rivendicazione 1,
caratterizzata dal fatto che detta struttura di
sostegno (21} comprende almeno una coppia di bracci
orizzontali (24) sostanzialmente paralleli fra loro,
aventi le parti terminali anteriori inserite in
almeno una prima cavita (26, 34) di detto secondo
elemento trasversale anteriore (13, 33), detta
coppila di bracci {24) essendo inserita
poesteriormente in una coppia di seconde cavita (27)
ricavate su detto primo elemento trasversale
posteriore (14).

11 - Sedia come nella rivendicazione 10,
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caratterizzata dal fatto rche le due parti
terminali anteriori di detti bracci orizzontali (24)
sono inserite in due corrispondenti prime cavita
(26, 34) di detto secondo elemento trasversé&e
anteriore (13).

12 - Sedia come nella rivendicazione 10,

caratterizzata dal fatto che mezzi di bloccaggio

{28, 25, 30) sono previsti per bloccare
selettivamente detti bracci orizzontali ({(24)
all'interno di dette seconde cavitda (27), detti

mezzi di bloccaggio comprendendo una piastra di
collegamento (28) solidale a detti bracci (24} ed
atta ad essere fissata a dettc elemento trasversale
postericre (14).

13 - Sedia come nella rivendicazione 1,
caratterizzata dal fatto che detta struttura di

sostegno (21) comprende almeno una coppia di

montanti posteriori (22),

14 - Sedia come in wuna delle rivendicazioni
precedenti, caratterizzata dal fatto che detta
struttura di base & in legno e detta struttura di
sostegne (21) & metallica.

15 - Sedia come nella rivendicazione 14,
caratterizzata dal fatto che detto schienale

(19) é metallico ed €& solidale a detto montante

!
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{22).
16 - Metodo di fabbricazione di una sedia (10)
comprende una prima fase di realizzazione di una
struttura di base ({11} avente una pluralitd di gambe
(l2), almeno un primo elemento trasversale
posteriore (14) ed un seccndo elemento trasversale
(L3, 33) disposto anteriormente rispetto a detto
primo elemento trasversale posteriore {(14), ed atta
a supportare almenc un sedile (18), caratterizzato
dal fatto che comprende una seconda fase in cui si
ricavano almenc una prima cavita (26, 34) su detto
secondo elemento trasversale_(13) ed almeno una
seconda cavita (27) su detto primo elemento
trasversale posteriore (14), una terza fase di
realizzazione di una struttura di supporto (21} atta
a supportare uno schienale (19), in cui detta
struttura di sostegno (21) comprende almeno un
montante posteriore (22), atto ad essere fissato a
detto schienale (19), ed almeno un braccio
crizzontale (24) atto ad essere fissato a detta
struttura di base (11) al di sotto di detto sedile
(18), ed una guarta fase di montaggio di detta
struttura di supporto (21) in detta struttura di
base (11) inserendo prima l'estremita terminale del

braccio (24) nella corrispondente prima cavita (26,
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34) e pol inserendo la parte posterio;e del braccio
{24) nella seconda cavita (27).

17 - Metodo di fabbricazicne di una sedia (10) come
nella rivendicazione 11, in cui detta seconda cavita
{(27) & costituita da una scanalatura orizzontale
ricavata sulla parte superiore di detto elemento
trasversale posteriore (14), caratterizzato dal
fatto che la parte posteriore di detto braccio
orizzontale (24) viene inserita dall'alto in detta
scanalatura (27).

18 - Metodec di fabbricazione di una sedia (10) come
nella rivendicazione 11 o 12, caratterizzato dal
fatto che detta struttura di supporto (21) viene
successivamente fissata a detta struttura di base
(11) con viti orizzontali (29) o con viti verticali
(30) avvitate su detto primo elemento trasversale
posteriore (14).

19 - Sedia sostanzialmente céme descritta, con
riferimento agli annessi disegni.
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