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Reczna prass hydravliczna do zaprasowywania kohcéwek kablowych
i zaciskéw tulejkowych na kablach i przewodach

Patent zalezny od patentu nr 41850

Patent trwa od dnia 5 maja 1960 r.

Do najnowocze$niejszych sposobéw laczenia
i zakanczania kabli lub przewodéw nalezy spo-
s6b Iaczenia ich przez zaprasowywanie lub spa-
janie na zimno w odpowiednich zaciskach Iub
konicowkach. Nadaje sie on szczegblnie do 13-
czenia przewod6éw aluminiowych, gdyz eliminuje
‘ucigzliwe i trudne wykonywanie polgczeri przez
spawanie wzglednie lutowanie, dajac przy swej
prostocie polaczenie pewne pod wzgledem me-
chanicznym i elektrycznym. Przedmiotem wy-
nalazku jest reczna prasa hydrauliczna, prze-
znaczona do zaprasowywania koficowek kablo-
wych aluminiowych, lub miedzianych na kab-

» Wiatciciel patentu ofwiadezyl, ze wspi-
twoércami wynalazku sa mgr inz. Stefan Wi-
tafiski i- Waclaw Glowacki.

lach lub przewodach, ktéra moze byé réwmiez
uzyta do zaprasowywania zacisk6w tulejkowych,
przeznaczonych do laczenia zy! kabli lub prze-
wodoéw. .

Znane s3 wprawdzie rowniez reczne -prasy
do zaprasowywania czeSci osprzetu na przewo-
dach elektrycznych, jednak pompa olejowa tych
pras posiada zawér ssacy i dlawikowe uszczel-
nienie tloka, co obniza jej sprawnoéé¢ i pew-
no$é ruchowa. Sprezyna Srubowa odpychajaca
tlok do poloZenia wyjsciowego zabudowana -jest
miedzy tlokiem a glowicg zaciskowq. Takie rez-
wigzanie przedluza korpus.prasy, a tym samymm
zwieksza jej ciezar.

Prasa wedlug wynalazku jest bardzo dogod-
na w uzytkowaniu, pozwala na swobodne -do-
kenywanie zaprasowywania wylacznie przez jed-



nego pracownika. Podczas jej przenoszenia i
podczas. przygotowywan.ia polaczenia, oraz w
trakcle samego zapresdwywania, prasa jest pod-
trzymywana przez pracownika za pomocg pas-
ka zalozonego na ramieniu lub na szyi. Jej cie-
zar, np. przy dostosowaniu do nacisku 10.000
kg, wynosi 3,65 kg gdy tymczasem ciezar zna-
nych odpowiednich pras recznych wynosi 6 kg.
Pompa ciénieniowa nie posiada zaworu ssacego
ani uszczelnienia dtawikowego tloka, a zatem
jest lekka, niezawodna i posiada wysoks spra-
wno$§é.

Sprezyna Srubowa odpychajaca tlok do pozy-
cji wyjSclowej zabudowana jest wewnatrz tlo-
ka prasy, co zmniejsza gabaryty prasy i obniza
jej clezar. Osiowy uklad glowicy zaciskowej,
prasy, pompy ciénieniowej, oraz rekojesci sta-
tej stanowigcych -wydiuzony - korpus, ma polo-
Zzenie réwnolegle 'w stosunku do dzwigni rucho-
mej. Takie rozwiazanie pozwala na zastosowa-
nie recznej praski w bardzo niedogodnych miej-
scach montazowych, dzieki jej smuklej i wy-
dhuzonej formie.

Mozliwosé stosowania wymiennej glowicy za-
ciskowej w ksztalcie haka, wzglednie pryz-
mowej obejmy, pozwala na zastosowanie praski
z glowica w najbardziej odpowiedniej formie.

Na przyklad przy zaprasowaniu mniejszych
przekroi najwygodniej stosowaé glowice w
ksztalcie haka. Przez wykorzystanie rekojesci
ruchomej na magazyn wymiennych szczek za-
ciskowych stwarza sie bardzo wygodny kom-
plet przenosny.

Tlok od strony glowicy moze wywieraé na-
cisk bezpoSrednio na profilowe szczeki zacis-
kowe, jak réwniez moze wywieraé nacisk po-
przez wkrecany do tloka czop, ktérym doko-
nywaé mozina lokalne wgnioty, naprzykiad przy
zaprasowywaniu czeSci osprzetu miedzianego
na przewodach - miedzianych lub dodatkowe
wgnioty na szeSciokgtnej formie zapraski w
przypadku zaprasowywania osprzetu aluminio-
wego. W przypadku lgczenia przez zaprasowywa-
nie osprzetu miedzianego wystarcza jedynie
wgniot lokalny wykonany pojedyficzo lub wie-
lokrotnie, co poszerza zakres zastosowania pra-
sy dla wiekszych przekrojéw. W przypadku 13-
czenia osprzetu aluminiowego przy uprzednim
zaprasowaniu na szeiciokat przez dodatkowy
silny lokalny wgniot stwarza sie¢ warunki dla
wyraZnego polepszenia styku.

Na rysunkach uwidoczniono rozwigzanie prasy
wedlug wynalazku.

'Fig. 1 przedstawia widok ogélny recznej pra-
ski, fig. 2 ~—"przekr6j wzdiuz osi glowicy, sa-

mej prasy, zaworu ciSnieniowego, pompy ci-
$nieniowej, przewod6é6w zasilajacych oraz reko-
jesci statej z zabudowanym mieszkowym zbior-
nikiem oleju, fig. 3 — przekréj korpusu wzdluz
osi zaworu odcigzajacego, fig. 4 — przekrdj
korpusu wzdluz osi sworznia diwigni ru-
chomej, fig. 5 oraz fig. 8 — widok stosownych
odmian glowic zaciskowych, fig. 7 oraz fig. 8
— odmiany dokonanego zaprasowania w przy-
padku osprzetu aluminiowego wzglednie mie-
dzianego oraz szczeki dociskowe do tego celu,
a fig. 9—ksztalt zacisku i szczek w przypadku
osprzetu miedzianego. Tloczek 4 pompy olejowej,
wspélpracujacy z cylindrem 3 dociskanym na-
kretkg 5, a cofajgcym sie do pozycji wyjécio-
wej pod wplywem spreZyny 7, napedzany jest
dzwignia (rekojeScig) ruchomg 29 poprzez pa-
lec 6 wokol osi 37 osadzonej w korpusie 38,
zakoniczonym nakretkg 22, Tloczek 4, przesuwa-
jac sie w kierunku glowicy, odcina cze§é oleju
doprowadzonego poprzez przewéd 35 oraz zlg-
czke 20 z hermetycznie zamknietego zbiorni-
ka oleju 24 o ksztalcie pofaldowanego lub glad-
kiego cylindrycznego mieszka wykonanego z
materialu elastycznego, niekoniecznie rozcia-
gliwego, zakoriczonego gwintowanym korkiem
25. W celu wyeliminowania zaworu ssgcego i dla-
wikowego uszczelnienia pompy wlot oleju do cy-
lindra 3 umieszczony jest w poblizu gérnego
polozenia martwego tloka 4 i wykonany jest w
postaci kanalu pierfcieniowego 41 od ktérego
poprowadzone sg otworki do wmetrza cylin-
dra 3. :

Tloczek pompy wtlacza odciety olej pod tlok
8 prasy, uszezelniony na obwodzie uszczelkg 9
wzglednie dodatkowo uszczelniony uszczelkgy 11.
Olej do prasy wtlaczany jest poprzez zawoér 2,
ktérego grzybek dociskany jest tulejkg 16 pod
dzialaniem sprezyny 15. Polaczona na gwint z
tlokiem 8 o ksztalcie garnkowym nakretka 10
W czasie suwu roboczego $ciska sprgzyne 13

zabudowang wewngtrz tloka. Sprezyna 13 nasu- .

nieta jest na koilnierzows tulejke 14, ktéra na-
krecana jest na zawér 2 przez obr6t tloka 8
poprzez dwa koiki 40. Cylinder 1 jest zakoiiczo-
ny glowica 17 (fig. 5) wzglednie dla wigkszych
naciskéw glowicg wedlug fig. 6, w ktérej sg
umieszczone wymienne szczeki zaciskowe 18,
zaprasowywujgce przewéd w konic6wce kablo-
wej (fig. 9), wzglednie w zacisku tulejkowym
(fig. 7 lub fig. 8). Szczeki 42, 43, 44 mogg byé
o réinych ksztattach wytwarzajgeych przykla-
dowo wgniot w ksztalcie podanym na fig. 1,
8 lub 9. W przypadku wykonywania wgniotéw

lokalnych gwintowany czop dociskowy 43 (lig.
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9, 8) jest sweobodmie skrecany ‘do otworu 12
tioka 8.

Po wykonaniu zaprasowania odmyka sie za-
wor odcigzajgcy (fig. 3) przez obr6t za pomoca
moletowanego pokretla 30 wrzeciona, osadzonego
na gwincier w tulejce 31, ktére uszczelnione
jest uszczelka 34 i zakoliczone obrotowym
grzybkiem 32.

Olej z cylindra prasy przeplywa drogg po-
wrotng do zbiornika oleju 24 w postaci mie-
szka lub woreczka poprzez otwoér 36, gniazdo
zaworu 33 otwér 35, konicowke 20 oraz elasty-
czny przew6d 21. Przeplyw ten wystepuje na
skutek cofania sie tloka 8 pod dzialaniem $ci-
$nietej sprezyny 13. Przed ponownym urucho-
mieniem prasy nalezy zawér (fig. 3) zamkngé
przez obrét pokretla 30. Dla dokonania polgcze-
nia wystarczy od kilku do kilkunastu ruchéw
rekojescia ruchoma 29, zakoniczong uchwytem
28 z tworzywa sztucznego. Rura tej regkojesci za-
mykana gwintowanym korkiem 26 moze by¢ wy-
korzystana do przechowywania w jeji wnetrzu
kompletu szczek. Pasek 39 do przenoszenia pra-
sy i podtrzymywania jej podczas montazu za-
czepiony jest jednym koficem o korpus wzgled-
nie glowice zaciskowa poprzez uchwyt 19, a dru-
gim koricern zamocowany jest na stale na za-
czepie 27 raczki stalej 23 i dodatkowo na zacze-
pie 27 raczki ruchomej 29, z ktérego zwalniany
jest podczas pompowania. :

Polgczenia uzyskane t3 metodg naleig do
rzedu polaczen zaprasowywanych, ktérym ' #o-
warzyszy czeSciowo zjawisko tzw. spajania na
zimno, polegajace na $cistym polgczenin sie
cze§ci na skutek silnego docisku i plyniecia
sasiadujgeych ze sobg warstw metalu.

W zaleznoéci od ksztaltu szczek dociskowych
zjawisko to wystepuje mniej lub wiecej wyra-
znie, np. lokalnie, lub na catym obwodzie. Tak
wykonane polgczenia s3 pewne zaréwno pod
wzgledem mechanicznym i elektrycznym i nie
ulegajg pogorszeniu swych wiasnosci z uptywem
czasu,

Zastrzezenia patentowe

1. Reczna prasa hydrauliczna do’ Zaprasowy-
wania koncowek kablowych i zaciskéw tu-

4.

lejkowych na kablach i przewodach, w ktérej
wspdlng of glowicy z wymiennymi szczekami
zaciskowymi wsuwanymi i wyjmowanymi
swobodnie. oraz tloka prasy z gwintowanym
otworem na czop dociskowy stuzacy do wy-
konywania wgniotow lokalnych, jak zaworu
tlocznego i pompy cifnieniowej, oraz reko-
jeSci stalej, posiada polozenie réwnolegle
do diwigni ruchomej napedzajgcej tlok pom-
Py, pPrzy czym prasa jest wyposazona w
zbiornik oleju, ktérego pojemnos$é sie zmie-
nia w miare pobierania lub doptywu oleju,
znamienna tym, Ze w celu wyeliminowania
zaworu ssacego i dlawikowego uszczelnienia

" tloka pompy, wlot oleju do cylindra (3) pom-

py umieszczony jest w poblizu gérnego po-
lozenia martwego tloka (4) tej pompy i wy-
konany jest w postaci kamalu pierScieniowe-
go (41) od ktdérego poprowadzone sg promie-
niowo otworki do wnetrza cylindra (3) pom-
py. T

Reczna prasa hydrauliczna wedlug zastrz
1, znamienna tym, Ze posiada znany tlok (9)
o ksztalcie garnkowym w ktérym spreiyna
(13) eofajaca tlok do pozycji wyjSciowej
umieszczona jest wewngtrz tego tloka i opie-
ra sie jednym koficem o kolnierz tulejki
siegajgcej do wnetrza tloka, a drugim o kol-
nierz nakretki (10) mocujgcej uszczelnie-
nie (9).

vIvtec'ma prasa hydrauiiczna wedlug zastrz

1, 2, znamienna tym, Ze rurka (29) rekojeSci
ruchomej zamykana jest nakretka i jej
wnetrze stanowi pomieszczenie do szczek do-
ciskowych.

Reczna prasa hydrauliczna wedlug zastrz
1, znamienna tym, Ze zbiornik oleju (24),
umieszczony w rurce (23) rekojeSci nierucho-
mej, posiada postaé mieszka wykonanego z
materialu elastycznego nie koniecznie roz-
ciggliwego.
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Do opisu patentowego nr 44967
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