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Katalizator do utleniania amonjaku.
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Pierwszefistwo: 2 listopada 1932 r. (Norwegja).

Do utleniania mieszanin amonjaku z
powietrzem lub amonjaku z tlenem stosuje
sig, jak wiadomo, w charakterze kataliza-
tora platyne. Zaznaczono juz w literatu-
rze, ze dla oszczednego prowadzenia pro-
cesu utleniania warunek postugiwania si¢
platyna w postaci czystej, a wiec wolnej od
zanieczyszczen innemi metalami grupy pla-
tyny, a rowniez zelazem i t. d. posiada do-
nioste znaczenie techniczne. Dalszy rozwoj
metody doprowadzil! do propozycji postu-
giwania si¢ stopami platyny z innemi me-
talami grupy platyny, np. stopem czystej
platyny z czystym rodem, przewaznie w
stosunku 2% az do 10% lub wiecej. Propo-
nowano réwniez i stopy czystej platyny z
czystym irydem. Wzmiankowany powyzej

stop platyno-rodowy wykazuje korzysine
wlasciwoéci pod wzgledem stopnia utle-
niania i trwalosci katalizatora. Z drugiej
jednak stromy, uzycie takiego stopu pocia-
ga za soba pewne niedogodnosci, zwlaszcza
natury praktycznej, gdyz przy utlenianiu
mieszaniny amonjaku z powietrzem, wzbo-
gaconej tlenem, siatki szybko i z tatwoscia
powlekaja sie¢ tlenkiem rodu i traca swa
aktywnos$é.

Okazato sie, ze stop potréjny, sklada-
jacy sie z platyny, rodu i irydu, posiada
znaczne zalety w poréwnaniu ze stopami,
stosowanemi obecnie lub proponowanemi.
Rod oraz iryd, jak wiadomo, znajduja sie
zawsze w platynie w postaci zanieczy-
szczefi. Stopy platyny, zawierajace tak
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male ilosci rodu i irydu, nie nadajg sie na-
0g6l w mysl wynalazku niniejszego na ka-
talizatory. Zalete stopow wedlug wyna-
lazku, zawierajacych wiecej rodu, a zwla-
szcza irydu, miz platyna zwykta, zanieczy-
szczona niemi, stanowi przedewszystkiem
to, Zze sg one latwe do obrébki, wobec cze-
go wytwarzanie siatek katalitycznych wy-
pada taniej, a poza tem nadgryzanie tle-
nem zmniejsza sie, wskutek czego siatki
katalityczne staja, sie znacznie trwalsze.

- platyny 80 do 98.67%, rodu
Zastrzezemnia patentowe.

1. Katalizator do utleniania amonjaku,
znamienny tem, ze sktada si¢ ze stopu pla-
tyny, rodu oraz irydu, przyczem stosunek
ilosci rodu i irydu w stopie wynosi od
3:1 do 1:1, natomiast zawantosé rodu w
stopie waha si¢ od 1 do 10%.

2. Katalizator wedtug zastrz. 1, zna-

Stosunek pomiedzy zawartoscia w sto-
pie rodu i irydu moze wynosi¢ okoto 3 : 1,
spadajac az do 1:1.

Ilo§é rodu w stopie winna wynosié 1—
10%. Nic jednak nie staje na przeszkodzie
podniesieniu zawartosci rodu. Podnosze-
nie jednak tej zawartosci powyzej 10% nie
wykazato zalet.

Dobér procentowy sktadnikéw kataliza-
tora wedlug wynalazku okreslaja dane na-
stepujace:

10 do 1%, irydu 10 do 0,33%.

mienny tem, ze sklada si¢ z 80 do 98.7%
platyny, okoto 10 do 1% rodu i okolo 10 do
0,3% irydu. .

Norsk Hydro-Elektyrisk
Kvaelstofaktieselskab.
Zastepca: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy,

Druk L. Boguslawskiego i Ski, Warszawa.
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