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Przy uzyskiwaniu ze stopionych poliestréw
lub poliestrow mieszanych wysokowartoscio-
wych ksztaltek miezwykle waznym jest, by po
ukonczonej kondensacji przeprowadzié stopione
materialy w mozliwie krotkim czasie w stan
staly, w celu zapobiezenia obnizeniu sie stop-
nia polikondensacji. Stwardniala substancja zo-
staje mastepnie rozdrobniona, a powstaly gra-
nulat lub Scinki sg powtérnie topione, po czym
nastepuje przedzenie dowolnych ksztaltek jak
wildékien, ta$m itp. Szybkie ochlodzenie az do
zastygniecia wysokoczaasteczkowiych substancji
nie przedstawia w zasadzie iadtny-ch_ specjalnych

*) Wlasciciel patentu ofwiadczyl, ze wspol-
twércami wynalazku sg dr Hermann Ludewig,
dr Hellmut Ramm, Hermann Meyer i Walter
Kemnitz.

(Niemiecka Republika Demokratyczna).

trudno$ci technicznych. Mozna przeprowadzié
go na przyklad w wodzie, lub na chicdzonej
plycie metalowej. Szybkie chlodzenie powoduje
to, ze zastygnieta swbstancja jest bezpostaciowa
i w tym stanie nie daje sig, lub tez z trudnos-
cig daje sig¢ uprza$é na wysokiej jakosci ksztalt-
ki. Dlatego taka substancja musi byé poddana
dodatkowej obrdbce, na przyklad ogrzaniu w ce-
lu przeprowadzenia jej w stan krystaliczny.
Jezeli . si¢ chce zrezygnowaé z dodatkowe].
obrobki wymagajacej dodatkowego nakladu
energii, woéwczas chlodzenie winno przebiegaé
powoli. Jednak powolne chlodzenie powoduje
niebezpieczenstwo odbudowy, poniewaz stopio-
ny poliester jest termicznie nietrwaty.
Przedmiotem wynalazku jest sposéb szybkie-
go przeprowadzenia stopionych poliestréw
wzglednie poliestréw mieszanych po ich kon-
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densacji, w stan staly, priy czym odlewanie
i zastyganie osigga si¢ w dostatecznie krétkim
czasie przy jednoczesnym uzyskaniu poliestréw
w stanie krystalicznym.

Sposéb wedlug wynalazku polega na tym, ze
Swiezo skondensowany plynny poliester, lub po-
liester mieszany, zostaje odlany do form poru-
szajacych sie w sposéb ciggly lub preerywany
i zostaje w nich przez ochlodzenie doprowa-
dzony do zastygniecia, przy czym temperatura
chlodzenia zastyglej substancji nie powinna byé
nizsza anizeli 100°C. Nastepnie poliester zostaje
rozdrobniony w temperaturach powyzej 100°C
i dalej w temperaturach takze powyzej 100°C
zostaje on doprowadzony do hermetycznie zam-

_knigtych pojemmikéw. Jesli otrzymana w ten
spos6b substancja zostanie stopiona bez doste-
pu .wilgoci z powie'-ttza, wowczas daje sie bez

- trodnesci ~ formowaé w wysokiej jakoAci

Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
wynalazku sklada sie z mechanicznie przesu-
wanych, ustawionych szeregowo, miezaleznych
od siebie 1 lezacych w mniejszej lub wiekszej
od siebie odleglo$ci form o stosunkowo duzej
masie, na przyklad alum niowych, o odpowied-
nio grubych cianach, wykonanych z materialu
dobrze przewodzgcego cieplo, kitére stuzg do od-
lewania poliestru, oraz z pewnej liczby ewen-
tualnie ogrzewanych zespoléw rozdrabniajacych
i hermetycznie zamknietych pojemmnikéw stu-
zgcych do przechowywania zastyglego poliestru.
Przesuwanie si¢ form w sposéb ciagly 1lub
przerywany moze byé uzyskane w dowolny
spos6b. Najkorzystniejszym jest stosowanie tas-
my przenoénikowej o skofczonej lub nieskon-
czonej dlugosSci, na przyklad urzgdzenie z za-
wieszonymi pojemnikami. W celu zwiekszenia
powierzchni chiodzgcej, formy moga byé za-
opatrzone w Zebra chlodzace. Formy de zostaja
napeiniane za pomoca odpowiedniego urzadze-
dia odlewajgcego, przy czym nalezy zwazaé na
to, by mie przekroczyé pewmej okreSlonej gru-
boéct warstwy, poniewaz w przeciwnym wy-
padku odlane ksztaltki ulegaja w czasie chio-
dzenia wewngirmemu rozpadowdl termicznemu.
Moina temu zapobiec albo przez nadanie formie
odpowiedniego stosunkowo plaskiego ksztaltu,
albo tez prrez dobranie odpowiedniej szybkosci
przesuwania sie form. )

Wedlug wynalazku do formowania modna row-
niez stosowaé mechanicznie przesuwansg tasme
lub tafme bez fkofica ograniczong z bokéw
& ewentualnie podzielong ma miseczki w kie-
runku poprzecznym do kierunku ruchu. Tasma
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jest przesuwana nieprzerywanie lub tez skoko-
wo. W przypadku stosowania jednolitej ta$my
nalezy jedynie zwazaé na to, by warstwa wy-
lanej substancji nie byla zbyt gruba, poniewaz
gruba warstwa poliestru nie zapewnia dobrego
odprowadzenia ciepla i umozliwia wystapienie

'rozpadu termicznego. Zamiast posuwu skoko-

wego taémy, lub tez jednoczesnie z takim po-
suwem mozna stosowaé urzgdzenie odlewajace,
ktére jest recznie lub automatycznie zamykane
w spos6b skokowy. Jefli taSéma uksztaltowana
jest miseczkowo, to wéwczas miseczki wyko-
nuje sie tak plaskie, azeby zapewnialy szybkie
chlodzenie. Moina tez ewentualnie chlodzié
tasme odpowiednim czynnikiem od strony dol-
nej. Trzeba przy tym unikngé szybkiego chlo-
dzenia. Dilatego tez do tego celu nadajg sie
czynniki ogrzane do temperatury ponad 50°C,
a zwlaszcza 100°C. Nalezy jednak zaznaczyé, ze
temperatura czynnika ochladzajgcego . powinna
by¢ 0 100°C mizsza od temperatury topnienia po-
liestru. Jako czynniki ochladzajace stosuje sie
na przykiad wode lub olej.

By unikngé nadlewek mogacych utrudnié
opréznianie form, mozna umieszczaé przy urza-
dzeniu odlewajgcym rodzaj przesiony majgcej
na celu natychmiastowe przerwanie strumienia
plynnej substancji wyplywajgcej z naczynia

_kondensacyjnego. Po osiagnieciu stanu, w kité-

rym poliester daje si¢ dobrze rozdrobnié, formy
oproznia si¢ a odlewy doprowadza sie do urza-
dzenia  rozdrabmiajacego. W celu latwiejszego
oprézniania form winny one byé zaopatrzone
w urzadzenie wyrzutnikowe.

W celu doprowadzania zastygnietej substancji
do. urzgdzenia rozdrabniajgcego mozna postuzyé
sie przenofnikiem lub tez poszczegélne formy
opréinia sie bezposrednio do urzadzenia roz-
drabniajgcego. Aby zapobiec ochladzaniu sie
powstalego granulatu ponizej temperatury
100°C, zesp6l rozdrabniajacy zaopatruje sie
w urzadzenie ogrzewajgce. W celu peddania
substancji réznym stopniom rozdrobnienia moga
by¢ prrewidziane dwa lub wiecej zespoly roz-
drabniajgce, lub tez moina zastesowaé jeden
zesp6l spelniajacy jednoczeénie role rozdrab-
niacza wstepnego i wiadciwego.

Na zalgczonym rysunku prredstawiono przy-
kiadowo urzadzenie wediug wynalazku.

Urzadzenie sklada sie z czefci odlewajacej 4,
z ktérej wylewa sie polikondensat 2 do form
da, 4b itd., posuwajgcych si¢ na taémie prre-
noénikowej 3, rozdrabniacza wstepnege 5 roz-
drabniajacego material 6 zastygnisty w formach
i wyrzucony do nastepnego rozdrabmiscza 7



roadrabniajacego w dalssym ciggu material 8
i wreszcie z hermetycznie zamykanego zbior-
nika 9 zbierajgcego granulat lub $cinki 10.

Wedlug wynalazku mozna w dostatecznie
kréotkim czasie doprowadzié ladunki spotykane
w skalach wielkoprzemystowych do stanu umoz-
liwiajgcego przedzenie. Substancja posiada tak
maly zawarto$é wilgoci, ze nie trzeba stosowaé
suszenia, ciggle jeszcze koniecznego w znanych
sposobach obrébki. Sposéb wedlug wynalazku
Jest wiec ekonomiczny i prosty.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb szybkiego przeprowadzania stopio-
nych poliestr6w wzglednie poliestréw mie-
szanych w stan staly, znamienny tym, ze
Swiezo skondensowany, plynny poliestgr lub
poliester mieszany wylewa sie do form 1lub
na taémy poruszajgce sie w sposéb ciagly
lub przerywany, w ktérych zastyga i ochta-
dza sig, przy czym zastygniety poliester mie
moze byé ochlodzony ponizej 100° C, po czym
poliester rozdrabnia si¢ w temperaturach po-
wyzej 100°C, a nastepnie w temperaturach
takze powyzej 100°C doprowadza do herme-
tycznie zamknietych pojemnikéw.

2. Urzadzenie do stosowania sposobu wedlug
zastrz. 1, znamienne tym, ze sklada sie
z zespolu form lub z ta$my, mechanicznie
przesuwanych i pobierajgcych  stopiows
substancje, polaczonych z czescig odlewajacy
oraz z jednym lub wigkszg liczbg zespoléw
rozdrabniajgeych, a takie 2z hermetycznie
zamknietych zblornikéw stuzgcych do prze-
chowywania zastyglego poliestru.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze posiada mechanicznie przesuwane, usta-
wione szeregowo, jednak niezalezme od siebie
oddzielne formy o stosunkowo duzej masie,
wykonane z materialu dobrze przewodzgcego
ciepto.

. Urzadzenie wediug zastrz. 3, znamienne tym,

ze formy posiadaja Zebra chlodzgce.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, znamienne tym,

ze posiada tasme lub tasmy bez koinica ogra-
niczong z boku i ewentualnie podzielong
miseczkowo poprzecznie do kierunku ruchu,
stuzaca do pobierania  stopionego polimeru.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,

Ze posiada ta§me przesuwana nieprzerywanie
lub skokowo.

. Urzadmenie wedlug zastmz. 2, 6 i 6, znamienne
tym, ze posiada urzadzenie odlewajace otwie-

rane lub zamykane skokowo.

. Urzadzenie wedlug zastrz. 2, 5—7, znamien-

ne tym, ze posiada pod tafma wurzadzenie
chlodzgce za pomocg czynnika ogrzanego do
temperatury ponad 50°C, a zwlaszcza do
temperatury 100°C, przy czym temperatura
czynnika ochladzajacego powinna byé co
najmniej o 100°C nizisza od temperatury top-
nienia poliestru.
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