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Piec do wyzarzania elementow metalowych

1

Przedmiotem wynalazku jest piec do wyzarzania ele-
mentéw metalowych celem odprgzenia oraz zmian struk-
tury krystalicznej materiatu.

Znane piece do wyzarzania elementéw metalowych
zawieraja, w zaleznosci od wielkosci komory wyzarzania,
po jednym, dwa. trzy lub wigcej palnikoéw gazowych o tej
samej wydajnosci, zamocowanych w  przeciwlegtych
sciankach komory. .

Po uruchomieniu palnikoéw umieszcza si¢ wewngtrz
komory pieca element metalowy podlegajacy wyzarza-
niu. Temperatura wewnatrz komory opisanego pieca
regulowana jest iloscig gazu i powictrza doprowadza-
nego do palnikéw. W pierwszej fazie procesu nastgpuje
nagrzewanie elementu metalowego w czasie t,, zwanym
czasem nagrzewania, po uzyskaniu za$ odpowiedniego
poziomu temperatury T zmniejsza si¢ ilos¢ doprowadza-
nego do palnikéw gazu i powietrza i rozpoczyna sig
nastgpna faza procesu — wygrzewanie elementu metalo-
wego w czasie tu, ZWanym czasem wygrzewania, przy
czym ogo6lny czas od momentu rozpoczgcia procesu do
momentu jego zakonczenia zwany jest czasem wyzarza-
nia ty: i stanowi sumeg czasu nagrzewania tng i czasu

_ wygrzewania ty, Praktycznie po osiagnigciu odpowied-
niego poziomu temperatury T w fazie nagrzewania oraz
przystapienia do nast¢pnej fazy procesu — wygrzewania
— w ktorej zmniejsza si¢ doptyw gazu i powietrza do
palnika, nigdy ni€ udaje si¢ utrzymac temperatury T na

tym samym poziomie i wymagana jest stata kontrola tej

fazy procesu i ciagta regulacja doptywu gazu oraz powie-
trza do palnikow.

2

Celem wynalazku jest piec do wyzarzania elementéw
metalowych umozliwiajacy skrocenie czasu wyzarzania
tw; oraz utrzymanie temperatury wygrzewania T na tym
samym poziomie bez koniecznosci stalej kontroli tej fazy
procesu i regulowania doptywu gazu i powietrza do
palnikow,

Cel ten osiagnigto zgodnie z wynalazkiem konstruujac
piec, ktory oproécz palnikow o duzej wvdajnosci zawiera
palniki o mniejszej wydajnosci.

Piec wedlug wynalazku do wyzarzania elementow
metalowych zawiera palniki gazowe o réznvch wydajnos-
ciach z tym, ze wydajno$¢ jednych palnikéw wynosi
0,5-0,9 wydajnosci drugich palnikéw przy czym najko-
rzystniejsze jest rozmieszczenie palnikow o wiekszej
wydajnosci i palnikow o mmiejszej wydajnosci pojedyn-
cze lub parami na przemian i tak, aby na przeciw palnika
albo pary palnikéw o wigkszej wydajnosci zamocowa-
nych w jednej Sciance komory pieca usytuowane byly
jeden lub para palnikéw o mniejszej wydajnosci zamoco-
wanych w drugiej Sciance komory pieca.

Dzigki opisanej konstrukcji pieca znacznemu skroce-
niu ulega czas nagrzewania t, clementu metalowego a
tym samym skraca si¢ czas wyzarzania tu;, po osiagnigciu
za$ odpowiedniego poziomu temperatury T wylgcza sig
palniki o wigkszej wydajnosci, utrzvmujac jedynie dziata-
nie palnikéw o mrliejszej wydajnosci. ktére pokrywaja
straty cieplne pieca, co umozliwia utrzymanie tempera-
tury wygrzewania T przez caly czas wvgrzewania tug na
tym samym poziomie bez potrzeby stalej kontroli i regu-
lacji doptywu gazu oraz powicetrza do palnikéw o mniej-
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szej wydajnoscl.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykifa-
dach wykonania na rysunkach, na ktérych fig. 1 przed-
stawia schemat piceca z palnikami o réznych wydajnos--
ciach rozmieszczonych pojedynczo na przemian w
widoKu z gory, tig. 2 — schemat pieca z palnikami o
roznych wydajnodciach rozmieszczonych parami na
przemian w widoku z gory , za$ fig. 3 — wykresy prze-
biegu ptocesu wyzarzania w piecu £ palnikami o jednako-
wej wydajnosci (linia przérywana) oraz przebiegu
procesu wyzarzania w piecu z palnikami o réznych
wydajnosciach (linia ciggla)..

Piec 1 ma zamocowane w przeciwleglych sciankach
komory palniki 2 o wydajnosci W, i palniki 3 o wydaj-
nosci W2 z tym, ze wydajno$é¢ W, palnikéw 3 wynosi
0.5-0,9 wydajnosci W palnikéw 2. Palniki 2 o wydaj-
nosci W, oraz palniki 3 o wydajnosci W; sg rozmie-
szczone w $ciankach komory pieca 1 pojedyncze lub
parami na przemian i tak, aby na przeciw palnikéw 2 o
wydajnosci W, zamocowanych w jednej $ciance komory
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picca 1 usytuowany byt palnik albo para palnikéw 3 o
wydajno$ci W2 zamocowanych w drugiej $ciance komory
pieca 1.

ZastrzezZenie patentowe

. Piec do wyzarzania elementéw metalowych zawicra-
jacy palniki zamocowane w przeciwlegtych Sciankach
komory., znamienny tym, ze zawiera palniki (2) o wydaj-
noséci (W) oraz palniki (3) o wydajnosci (W2) z tym, ze
wydajno$¢ (W2) palnik 6w (3) wynosi 0,5-0.9 wydajnosci
(W) palnikéw (2), przy czym najkorzystniejsze jest roz-
mieszczenie palnikow (2) o wydajnosci (W) i palnikow
(3) o wydajnosci (W) pojedynczo lub parami na prze-
mian i tak, aby na przeciw palnika albo pary palnikow (2)
o wydajnosci (W) zamocowanych w jednej Sciance
komory pieca (1) usytuowany byt palnik lub para palni-
kéw (3) o wydajnosci (W2) zamocowanych w drugiej
$ciance komory pieca (1).
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