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(54)实用新型名称

一种具有凹凸竖条格纹的针织上衣

(57)摘要

本实用新型涉及一种具有凹凸竖条格纹的

针织上衣，包括由针织面料拼接而成的上衣本

体，针织面料包括面层、底层以及涤纶连接纱，面

层由第一涤纶纱线交织而成，底层由第二涤纶纱

线交织而成，面层包含多个第一线圈横列，底层

包括多个第二线圈横列，第一线圈横列包括第一

成圈段和第一浮线段，多个第一线圈横列对应的

第一成圈段以成圈方式交织在一起并形成第一

纵向凸条，第一浮线段与第一纵向凸条相连并形

成第一凹纹，第二线圈横列包括多个第二成圈段

和第二浮线段，多个第二线圈横列对应的第二成

圈段以成圈的方式交织在一起并形成第二纵向

凸纹，底层于相邻的第二纵向凸纹之间形成凹

槽。本实用新型具有舒适感较佳、透气性较好、视

觉效果新颖的优点。
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1.一种具有凹凸竖条格纹的针织上衣，包括由针织面料拼接而成的上衣本体，针织面

料包括面层、底层以及连接面层和底层的涤纶连接纱，其特征在于：所述面层由第一涤纶纱

线以针织方式交织而成，所述底层由第二涤纶纱线以针织方式交织而成，第一涤纶纱线的

丹尼尔数大于第二纱涤纶线的丹尼尔数，面层包含多个第一线圈横列，多个第一线圈横列

沿纵向穿套在一起，底层包括多个第二线圈横列，多个第二线圈横列沿纵向穿套在一起，第

一线圈横列包括第一成圈段和第一浮线段，第一成圈段和第一浮线段沿横向交替排布，多

个第一线圈横列对应的第一成圈段以成圈方式交织在一起并形成第一纵向凸条，第一浮线

段与第一纵向凸条相连并形成第一凹纹，第二线圈横列包括多个第二成圈段和第二浮线

段，第二成圈段和第二浮线段沿横向交替排布，多个第二线圈横列对应的第二成圈段以成

圈的方式交织在一起并形成第二纵向凸纹，底层于相邻的第二纵向凸纹之间形成凹槽。

2.如权利要求1所述的一种具有凹凸竖条格纹的针织上衣，其特征在于：所述第一涤纶

纱线为涤纶仿棉纱，规格为130D/100F。

3.如权利要求2所述的一种具有凹凸竖条格纹的针织上衣，其特征在于：所述第一涤纶

纱线为全消光纱线。

4.如权利要求3所述的一种具有凹凸竖条格纹的针织上衣，其特征在于：所述第二涤纶

纱线为涤纶拉伸变形丝，规格为60D/90F。

5.如权利要求4所述的一种具有凹凸竖条格纹的针织上衣，其特征在于：所述第二涤纶

纱线为半消光纱线。

6.如权利要求5所述的一种具有凹凸竖条格纹的针织上衣，其特征在于：所述涤纶连接

纱为130D/100F的涤纶仿棉纱线和/或60D/90F涤纶拉伸变形丝，所述涤纶连接纱以集圈的

方式连接在所述面层和所述底层上。

7.如权利要求6所述的一种具有凹凸竖条格纹的针织上衣，其特征在于：所述针织面料

的克重为250g/m2。
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一种具有凹凸竖条格纹的针织上衣

技术领域

[0001] 本实用新型涉及一种具有凹凸竖条格纹的针织上衣，属服装领域。

背景技术

[0002] 针织面料由线圈串套连接而成，在结构上具备弹性和透气性，舒适性强，且比梭织

面料更易于达到一定的厚度，因而具备一定的保暖性。针织上衣采用针织面料制成，适宜于

春秋季，气温约为15‑25℃时穿着，因舒适性强，且保暖较好，而深得广大消费者的青睐。目

前市场上主流的春秋针织运动上衣主要采用如下方案来实现：

[0003] (1)采用棉涤混纺材质的双面布：双面组织多搭配较低F数75D‑150D涤纶纱，形成

中间层骨架，改善针织面料塑性效果。面层多为26S‑60S的紧密纺精梳棉纱，形成了棉夹涤

结构，市场上出现的绝大部分夹丝布或空气层面料均为此结构，优点是不软榻、塑形效果

好，且正反面均为棉材质，中间层涤纶不外露，具备棉制品的视觉效果和穿着舒适感。缺点

是穿着种易变形，尤其表现在肘关节部位易起拱变形，回复性差，影响美观，且袖子等部位

在穿着时摩擦次数较多，易起球，采用涡流纺纱线能改善起球问题，但成本会增加。另外，由

于棉纤维湿摩擦牢度较差，在水洗过程中，衣物间不断摩擦，水洗后掉色问题十分严重，黑

色、深红、深蓝湿摩一般仅能达到2级，属于印染行业难题；

[0004] (2)采用全棉或棉涤混纺材质的添纱衬垫组织面料，面纱多为26S‑60S紧密纺精梳

棉，底纱选用8S‑20S较低纱支的纯棉纱、棉涤混纺纱或纯涤纶纱线，绑纱层选用50D‑150D的

涤纶纱，固定底面毛圈纱，减少毛圈勾丝，也有不使用绑纱，仅采用面纱和底纱的情况，布面

易出现明显纵向针路，反面毛圈易勾丝。优点是采用粗支底纱形成毛圈易增加面料厚度，增

强面料保暖性，反面毛圈可形成多色效果或鱼鳞、折线等效果，毛圈面可作为服装正面，视

觉新颖时尚；缺点是穿着中易变形，整体偏软榻，塑形效果较差，色牢度较差，水洗易掉色，

另外，毛圈纱若采用全涤纱易起静电，影响织造和染整，使用中毛圈面易粘连、起毛勾丝。

[0005] 鉴于此，本案发明人对上述问题进行深入研究，遂有本案产生。

实用新型内容

[0006] 本实用新型的目的在于提供一种舒适感较佳、透气性较好、视觉效果新颖的具有

凹凸竖条格纹的针织上衣。

[0007] 为了达到上述目的，本实用新型采用这样的技术方案：

[0008] 一种具有凹凸竖条格纹的针织上衣，包括由针织面料拼接而成的上衣本体，针织

面料包括面层、底层以及连接面层和底层的涤纶连接纱，所述面层由第一涤纶纱线以针织

方式交织而成，所述底层由第二涤纶纱线以针织方式交织而成，第一涤纶纱线的丹尼尔数

大于第二纱涤纶线的丹尼尔数，面层包含多个第一线圈横列，多个第一线圈横列沿纵向穿

套在一起，底层包括多个第二线圈横列，多个第二线圈横列沿纵向穿套在一起，第一线圈横

列包括第一成圈段和第一浮线段，第一成圈段和第一浮线段沿横向交替排布，多个第一线

圈横列对应的第一成圈段以成圈方式交织在一起并形成第一纵向凸条，第一浮线段与第一
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纵向凸条相连并形成第一凹纹，第二线圈横列包括多个第二成圈段和第二浮线段，第二成

圈段和第二浮线段沿横向交替排布，多个第二线圈横列对应的第二成圈段以成圈的方式交

织在一起并形成第二纵向凸纹，底层于相邻的第二纵向凸纹之间形成凹槽。

[0009] 作为本实用新型的一种优选方式，所述第一涤纶纱线为涤纶仿棉纱，规格为130D/

100F。

[0010] 作为本实用新型的一种优选方式，所述第一涤纶纱线为全消光纱线。

[0011] 作为本实用新型的一种优选方式，所述第二涤纶纱线为涤纶拉伸变形丝，规格为

60D/90F。

[0012] 作为本实用新型的一种优选方式，所述第二涤纶纱线为半消光纱线。

[0013] 作为本实用新型的一种优选方式，所述涤纶连接纱为130D/100F的涤纶仿棉纱线

和/或60D/90F涤纶拉伸变形丝，所述涤纶连接纱以集圈的方式连接在所述面层和所述底层

上。

[0014] 作为本实用新型的一种优选方式，所述针织面料的克重为250g/m2。

[0015] 采用本实用新型的技术方案后，第一涤纶纱线的丹尼尔数大于第二纱涤纶线的丹

尼尔数，在面层上形成的第一纵向凸条较为粗，第一纵向凸条与第一浮线段可以围成方格

条纹，形成粗犷的面层效果，肌理感更强，增强视觉效果，位于底层的第二纵向条纹较细，直

接接触皮肤面触感更柔和，舒适感更强，且芯吸效果增强，配合凹槽，增强吸湿排汗效果，本

实用新型采用全涤纶，舒适有型，染色时，能够获得更好的色牢度。

附图说明

[0016] 图1为本实用新型的结构示意图。

[0017] 图2为本实用新型中面层的结构示意图。

[0018] 图3为本实用新型的编织原理图。

[0019] 图4为本实用新型的结构简图(面层、底层、连接纱的尺寸比例不代表实际比例)。

[0020] 图中：

[0021] 上衣本体100            面层10

[0022] 第一成圈段11            第一浮线段12

[0023] 第一涤纶纱线13          第一纵向凸条14

[0024] 底层20                  第二成圈段21

[0025] 第二浮线段22            第二涤纶纱线23

[0026] 凹槽24

[0027] 涤纶连接纱30

具体实施方式

[0028] 为了进一步解释本实用新型的技术方案，下面结合实施例进行详细阐述。

[0029] 参照图1至图4，一种具有凹凸竖条格纹的针织上衣，包括由针织面料拼接(具体是

采用缝接)而成的上衣本体100。针织面料包括面层10、底层20以及连接面层10和底层20的

涤纶连接纱30，在使用时，底层20靠近人体的皮肤，面层10为远离皮肤的一面。所述面层10

由第一涤纶纱线13以针织方式交织而成，所述底层20由第二涤纶纱线23以针织方式交织而
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成，第一涤纶纱线13的丹尼尔数大于第二纱涤纶线的丹尼尔数，本实用新型的丹尼尔数，也

即D，其系指9000米纱线的重量(单位为克)，用于表示纱线的粗细，丹尼尔数越大，纱线越

粗。本实用新型中的F(下文将涉及)，是指一根纱线中微细纤维的根数。

[0030] 本实用新型中，面层10包含多个第一线圈横列，每个第一线圈横列沿横向延伸，多

个第一线圈横列沿纵向穿套在一起，底层20包括多个第二线圈横列，每个第二线圈横列沿

横向延伸，多个第二线圈横列沿纵向穿套在一起。第一线圈横列包括第一成圈段11和第一

浮线段12，第一成圈段11和第一浮线段12沿横向交替排布，多个第一线圈横列对应的第一

成圈段11以成圈方式交织在一起并形成第一纵向凸条14，第一浮线段12与第一纵向凸条14

相连并形成第一凹纹，两条第一纵向凸条14与位于两条第一纵向凸条14的第一浮线段12围

成多个格子。在实施例中，一个第一线圈横列中，在一个循环中，对应的织针上以成圈、成

圈、浮线、浮线、成圈、成圈、浮线、成圈、浮线、成圈、浮线以及浮线排布。

[0031] 第二线圈横列包括多个第二成圈段21和第二浮线段22，第二成圈段21和第二浮线

段22沿横向交替排布，多个第二线圈横列对应的第二成圈段21以成圈的方式交织在一起并

形成第二纵向凸纹，底层20于相邻的第二纵向凸纹之间形成凹槽24，凹槽24沿纵向延伸。在

实施例中，一个第二线圈横列中，在一个循环中，对应的织针以浮线、浮线、成圈、成圈、浮

线、浮线、成圈、浮线、成圈、浮线、成圈以及成圈排布。

[0032] 作为本实用新型的一种优选方式，所述第一涤纶纱线13为涤纶仿棉纱，规格为

130D/100F。本申请中，涤纶仿棉纱表面充满丝圈，里层纤维处于卷曲状态，纤维卷曲化加工

消除化纤长丝天然平直呆板的视觉效果，表面丝圈很好地模拟出棉短纤纱表面毛羽状态，

蓬松度也接近棉短纤纱，触感柔软舒适，且纱体蓬松自然，手感丰厚有弹性，这种涤纶仿棉

纱可以直接从市面上购买，其也称为仿棉涤纶纱，例如也可以授权公告号CN210642513U的

仿棉感涤纶纱线。作为本实用新型的一种优选方式，所述第一涤纶纱线13为全消光纱线，消

除涤纶纤维所特有的极光现象，进一步增强仿棉的视觉效果。

[0033] 作为本实用新型的一种优选方式，所述第二涤纶纱线23为涤纶拉伸变形丝，规格

为60D/90F，拉伸变形丝也称为DTY，纱线结构类似弹簧般卷曲，从而面料获得良好的弹性和

弹性回复性。第二涤纶纱线23纱线纱支规格为60D/90F，F数较高，纤维初始模量较小，手感

柔软舒适，且因纤维细度低，纤维间形成微小毛细孔的概率大大提升，能增加芯吸效应，增

强吸湿排汗功能。作为本实用新型的一种优选方式，所述第二涤纶纱线23为半消光纱线，采

用半光，赋予面料自然的光泽，用在反面，比全消光价格低，降低面料成本。

[0034] 作为本实用新型的一种优选方式，所述涤纶连接纱30为130D/100F的涤纶仿棉纱

线和/或60D/90F涤纶拉伸变形丝，所述涤纶连接纱30以集圈的方式连接在所述面层10和所

述底层20上。

[0035] 本实用新型中，纱线采用涤纶，涤纶纤维初始模量大，面料挺括有型、不软塌、塑性

效果好，染色色谱全，且水洗后不易掉色，做数码转移印花产品成本比棉的低，即对于染色

及印花花型基本无限制，有利于设计师创作。涤纶纤维弹性及回复性较好，不易起皱，克服

棉织物所固有的易起皱的问题，在穿着和使用过程中，肘关节部位不易变形、起拱，解决了

现有棉质针织上衣易起拱变形、易起皱的问题。在色牢度上，由于采用涤纶材质，上色鲜艳，

色牢度好，水洗后不易掉色。而现有棉类针织上衣，水洗后易掉色，尤其针对黑色，受众大，

而由于色牢度有限水洗多次后易泛白，不耐久，困扰广大消费者。而本案中针织上衣，即可
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完美解决困扰消费者的问题。

[0036] 作为本实用新型的一种优选方式，所述针织面料的克重为250g/m2。

[0037] 本实用新型的产品形式并非限于本案实施例，任何人对其进行类似思路的适当变

化或修饰，皆应视为不脱离本实用新型的专利范畴。
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图1
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图2
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图3

图4
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