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L'invention concerne un feu de signalisation ou
d'éclairage, notamment pour véhicule automobile.

On connait déja des feux d'éclairage ou de signali-
sation qui comprennent un réflecteur, un écran et plusieurs
ampoules affectées chacune 3 une fonction d'éclairage ou de
signalisation déterminée, chaque ampoule coopérant a cet effet
avec une zone définie, de forme appropriée du réflecteur et de
1'écran.

Cette réalisation est avantageuse en ce sens qu'elle
permet la mise en place simultanée d'un feu remplissant plusieurs
fonctions dans un seul ajour d'une carrosserie d'un véhicule mais
présente aussi des inconvénients importants, notamment du fait
qu'elle nécessite la mise en oeuvre d'un outillage d'emboutissage
ou d'un moule qui est de fabrication complexe et onéreuse qui
ne peut &tre utilisé que pour la réalisation d'un feu de signali-
sation déterminé si bien qu'un nouvel outillage doit é&tre
fabriqué si 1'on désire réaliser une adaptation méme mineure de
1'une des fonctions optiques.

La complexité de ces outillages est encore accrue
lorsque l'écran doit &tre réalisé 4 1l'aide de matiéres transpa-
rentes de nature et/ou de couleurs différentes, ce qui nécessite
des mises en oeuvre d'autant de pidces mobiles dans le moule.
Egalement, lorsque l'ajour de la carrosserie qui doit recevoir
le feu n'est pas rigoureusement plan ou est centré de maniére
particuliére en raison de la forme de la carrosserie, la fabri-
cation de l'outillage est encore rendue plus difficile car il
est nécessaire que la piéce réalisée puisse s'extraire librement
de 1'cutil.

Sur le plan du fonctionnement, ces feux de signali-
sation peuvent également &tre considérés comme défectueux car
1'éclairage réalisé par 1'une des fonctions optiques se propage
latéralement au travers des cloisons de 1'écran pour éclairer
les zones voisines de cet écran affectées i une autre fonction
optique, ce qui entrafne une fausse interprétation du signal
optique émis.

La présente invention a notamment pour but de
remédier & ces inconvénients et concerne & cet effet un feu de
signalisation ou d'éclairage, notamment pour véhicule automobile,
comportant un réflecteur et un écran coopérant avec plusieurs

ampoules pour l'obtention de plusieurs fonctions optiques, feu
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caractérisé en ce que le réflecteur et/ou l'écran est réalisé

‘en au moins deux parties et en ce que ces parties du réflecteur
et/ou de 1'écran sont assemblées les unes aux autres par l'inter-
médiaire d'une matiére souple formant d'une part le lien de ces
parties dans leur zone en regard, d'autre part une bordure
périphérique de 1'ensemble de ces parties.

Suivant une autre caractéristique de 1'invention,
la matiére souple est surmoulée dur les parties constitutives
prépositionnées de 1'écran et/ou du réflecteur.

Suivant une autre caractéristique de 1l'invention,
la matiére souple est de nature telle qu'elle adhére & la matiére
constituant le réflecteur ou 1l'écran. 7

Suivant une autre caractéristique de 1‘'invention,
la matiére souple est opaque. ; '

Suivant une autre caractéristique de 1'invention,
la matiére souple est une matiére vulcanisable i basse température.

L'invention est représentée, & titre d'exemple non
limitatif, sur les dessins ci-joints dans lesquels :

- la figure 1 est une vue en élévation d'un premier
mode de réalisation d'un feu de signalisation ou d'éclairage pour
un véhicule automobile,

- la figure 2 est une coupe suivant A-A de la
figure 1,

~ la figure 3 est une coupe transversale d'un autre
mode de réalisation de 1'invention, -

- la figure 4 représente, en perspective, un autre
mode de réalisation d'un feu de 1'invention.

7 La présente invention a en conséquence pour but la
réalisation d'un feu de signalisation ou d'éclairage qui assure
pPlusieurs fonctions mais qui soit d'une fabrication simple et qui
permette notamment 1'interchangeabilité lors de la fabrication ou
ultérieurement des diverses parties constitutives du feu.

Ce feu est en outre de fabrication moins onéreuse et
permet de réaliser simultanément les joints de montage de 1'écran
~sur le réflecteur et du réflecteur sur l'ajour de la carrosserie
d'un véhicule. '

- Dans 1'exemple représenté sur les figures 1 et 2,
le réflecteur et 1'écran qui composent ce feu sont réalisés chacun
en deux parties, respectivement 1-2 et 3-4, qui sont obtenues
de maniére indépendante soit par emboutissage, soit par moulage

d'une matiére plastique.
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Ces piéces indépendantes sont ensuite assemblées
d l'aide d'une matiére souple et de préférence un polyuréthane
expansé et/ou un élastomére en mélange vulcanisable & basse tem-
pérature de fagon que cette matiére souple forme, d'une part le
lien 5 des diverses parties du feu dans leur Zone en regard,
d'autre part une bordure périphérique 6 pour ces parties.

Dans 1'exemple représenté, cette matiére souple sera
de préférence injectée ou surmoulée sur les parties constitutives
1, 2, 3 et 4 du feu, préalablement positionnées dans un moule.

Dans ce cas également, la matiére souple mise en
oeuvre sera choisie parmi celles qui adhérent & la matidre consti-
tuant les parties du réflecteur et/ou de 1'écran de maniére &
réaliser simultanément un assemblage étanche et définitif des
diverses parties du feu.

Comme cela est représenté sur la figure 2, les
parties 3 et 4 de 1'écran sont en appui direct par leur périphérie
sur les collerettes 1, et l2 de 1'écran et ces deux parties de -
l'écran 3 et 4 sont assemblées par une cloison 5 de matiére
souple qui permet d’assurer le positionnement relatlf des parties
d'écran entre elles et par rapport aux parties de réflecteur,

ainsi que de réaliser une séparation des enceintes 6 et 7 sur le

plan optique dans la mesure ol cette matiére souple est une
matiére opacque.

Les zones en regard des parties d'écran 3 et 4
présentent, sur leur face externe, des décrochements 8 dans
lesquels vient se loger en 52 la matiére souple afin de former
un rebord coopérant & la fixation et & 1'étanchéité de 1'ensemble
réalisé. 7

Dans 1'exemple représenté, la bordure périphérique 6
coopére également 3 1l'assemblage des parties d'écran aux parties
de réflecteur et entoure donc par l'extérieur la zone de jonction
9 appliquée & la fois contre les parties de réflecteur et
contre les parties d'écran.

Cependant, cette bordure 6 forme également en 6
une surface de jointoiement du feu dans 1° ajour d'une carrosserie
d'un véhicule automobile de fagon a réaliser simultanément non
seulement l'assemblage et 1'étanchéité des parties d'écran et
de reflecteur, mais aussi le 301nt de montage qu feu dans
1'ajour d'une carrosserie.

Dans l'exemple de réalisation représenté sur la
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figure 3, 1'écran 10 est réalisé en une seule piéce et est assemblé
de maniére amovible & 1'aide de vis 11 sur un réflecteur 12 qui
est réalisé en plusieurs parties assemblees 1'une & 1l'autre par la
matiére souple 13.

Cette matiére souple, qui assure l'assemblage des
diverses parties du réflecteur 12 entre elles, forme, sur la
périphérie du réflecteur, une bordure 14 entourant la collerette
externe 15 du réflecteur et formant en l4i le joint d'assemblage
avec l1l'écran 10 et en 142 le joint d'assemblage & la périphérie
de l'ajour 16 de la carrosserie du véhicule.

Cependant, cette matiére souple est injectée et
surmoulée de maniére & former en 17 un revétement de la face
externe du réflecteur, ce revétement se prolongeant en 17l autour
de la douille 18 pour le montage d'une ampoule pour permettre le
passage étanche des cosses ou broches 19 ou 20 d'alimentation de
cette ampoule.

L'exemple de réalisation de la figure 4 représente
un feu de signalisation & plusieurs fonctions et par exemple la
partie 21 constitue un clignotant, la partie 22 une lanterne, la
partie 23 un feu de recul, la partie 24 un anti-brouillard et la
partie 25 une plaque catadioptrique.

Dans un ensemble qui forme une barre d'éclairage
d'une longueur relativement importante, la matiére souple, qui
assemble les unes aux autres les parties constitutives de 1'écran
et du réflecteur, forme d'une part en 26 le lien des parties
dtécran dans leur zone en regard, d'autre part en 27 une bordure
périphérique d'assemblage avec le réflecteur 28, cette bordure

" périphérique 27 formant en 28 un,entourage'pour la plaque

catadioptrigque 25.
Dans cet exemple, le lien 26, réalisé sous forme de

cloison, entre les parties d'écran dépasse de la face externe de

ces parties d'écran afin de former un bourrelet (visible en 29),
ce bourrelet ayant pour effet de consolider l'assemblage mécanique,
d'améliorer 1'étanchéité, d'assurer l'indépendance des feux sur
le plan optique et de constituer une protectlon mécanique des
parties d'écran contre les chocs.

La matiére souple formant le lien et la bordure des

différentes parties constitutives du feu pourra également se

prolonger latéralement vers l'extérieur & hauteur de la bordure
périphérique afin de former une languette ou une patte destinée
a constituer par exemple le moyen de fixation du feu.
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Le réflecteur 28 de ce feu pourra &tre réalisé soit

en plusieurs parties, comme cela est représenté sur la figure 2,

soit en une seule partie si cela est permis sur le plan
technique.

Cependant, dans ce cas, les zones de jonction des
diverses parties de ce réflecteur seront de préférence pourvues

de perforations permettant le passage de la matiére souple et
son ancrage sur le réflecteur.
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REVENDICATTJIONS
1°) Feu de signalisation ou d'éclairage,rnotamment

pour véhicule automobile, comportant un réflecteur et un écran
coopérant avec plusieurs ampoules pour l'obtention de plusieurs
fonctions optiques, feu caractérisé en ce que le réflecteur et/ou
1'écran est réalisé en au moins deux parties et en ce que ces
parties du réflecteur et/ou de l'écran sont assemblées les unes
aux autres par l'intermédiaire d'une matiére souple formant
d'une part le lien de ces parties dans leur zZone en regard,
d'autre part une bordure périphérique de l'ensemble de ces
parties.

2°) Feu conforme 3 la revendication 1, caractérisé
en ce que la matidre souple est surmoulée sur les parties consti-
tutives prépositionnées de 1'écran et/ou du réflecteur.

3°) Feu conforme & la revendication 1, caractérisé
en ce que la matiére souple est de nature telle qu'elle adhére
a la matiére constituant le réflecteur ou 1'écran.

4°) Feu conforme a la revendication 1, caractérisé
en ce gue la matiére souple est dpaque.

5°) Feu conforme a la revendication 1, caractérisé
en ce que la matiére souple est une matiére vulcanisable & basse
température.

6°) Feu conforme & l'une quelconque des revendi-
cations précédentes, caractérisé en ce que la matiére souple
forme une cloison entre les zones en regard des parties du
réflecteur ou de 1l'écran.

7°) Feu conforme & la revendication 6, .caractérisé
en ce gque la cloison de matiére souple forme un bourrelet en
_relief sur la face externe de 1'écran. i
8°) Feu conforme & la revendication 7, caractérisé

en ce que les zones en regard des parties de 1l'écran forment un

décrochement sur la face externe de ces parties d'écran, ce
décrochement recevant un rebord réalisé par la matiére souple
formant la cloison.

9°) Feu conforme & la revendication 1, caractérisé
en ce que la bordure périphérique des parties de 1l'écran et/ou
du réflecteur constitue un joint d'assemblage du réflecteur et
de 1l'écran. '

s s

10°) Feu conforme & la revendication 1, caractérisé

en ce que la bordure périphérique des parties du réflecteur
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constitue un joint d'assemblage du réflecteur sur une ouverture
d’un support. ' '

11°) Feu conforme & la revendication 10, caractérisé
en ce que la bordure périphérique des parties du réflecteur

constitue un revétement de la face externe du réflecteur.
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