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Automatyczny podajnik do tunelu zamrazalniczego

1

Wynalazek dotyczy automatycznego podajnika
przy zaladunku i odbiorze pojemnikéw z produk-
tem przeznaczecnym do zamrazania w tunelu za-
mrazalniczym. “

Dotychczas znane tunele zamrazalnicze maja Te-
cznie otwierane drzwi wejsciowe i wyjsciowe oraz
reczne podawanie i odbieranie pojemnikow.

Wada tego rodzaju sposobu jest potrzeba zatru-
dnienia przynajmniej czterech robotnikéw, dlugi
i mieregularny cykl pracy oraz stosunkowo dlugi
okres otwarcia drzwi wejsciowych i wyjsciowych,
co ociepla miepotrzebnie wnetrze tunelu. ’

Celem wynalazku jest zautomatyzowanie i zme-
chanizowanie pracy podawania i odbioru pojem-
nik6w oraz skrocenie i zwiekszenie regularnosci
cyklu pracy. Rozwigzanie tego zadania wykonano
przez skonstruowanie podajnika, ktéry ustawiony
za tunelem zamrazalniczym, dziala réwniez jako
odbiornik pojemnikéw. Podajnik sklada sie z nieru-
chomej prostokgtnej ramy osadzonej ma czterech
slupach, ktéorych wysokosé moze byé regulowana.

Na ramie nieruchomej opiera sie ma dwoéch pa-
rach rolek rama ruchoma, w ktorej osadzone sg
rolki toczne, po nich za§ przesuwajg sie pojemniki
z produktem przeznaczonym do zamrazania wew-
ngtrz tunelu zamrazalniczego; naprzeciw i w po-
ziomie ramy ruchomej podajnika, znajduje sie krot-
ka przejSciowa rama mnieruchoma z rolkami tocz-
nymi, ktéra sluzy jako pomost miedzy dosunietg
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ramg ruchomg podajnika i przenosnikiem pojem-
nikow wewnatrz zamrazalni.

Rama ruchoma podajnika ma dlugosé posuwu
od konca podajnika do przejsciowej ramy nieru-
chomej wewnatrz tunelu i poruszana jest za po-
mocg silnika elektrycznego, polgczonego z tg ramg
za posrednictwem napedu pasowego, walu §limako-
wego i $limacznicy. Silnik zaopatrzony jest w ha-
mulce w celu precyzyjnego regulowania dlugosci
posuwu. Pojemniki, stojgce na rolkach tocznych
ramy ruchomej, ze wzgledu na odpowiednie na-

chylenie tej ostatniej, somoczynnie zsuwajg si¢

w kierunku tunelu zamrazalniczego, o ile nie s3
zatrzymywane przez odpowiednie rolki wysuwane
lub opuszczane za pomocg dzwigni, ktérych dzia-
lanie jest regulowane przez posuw ramy ruchomej.

W pierwszej fazie pracy podajnika obydwa po-
jemniki sg zatrzymywane od zsuniecia sie przez
drazki z rolkami, polgczone z dzwigniami.

Przy dosunieciu ramy ruchomej do tunelu zamra-
zalniczego, dZwignia wchodzi na opérke przymoco-
wang do ramy nieruchomej opuszcza drazek z rol-
ka, zatrzymujacg pojemnik usytuowany mnajblizej
tunelu, co pozwala na zsuniecie sie tego pojemnika
do tunelu, przy jednoczesnym staniu w miejscu po-
jemnika pierwszego, usytuowanego mna dalszym
miejscu od tunelu.

Przy posuwie ramy w strone tunelu, dZzwignia
urzgdzenia zatrzymujgcego pojemnik pierwszy, da-
lej usytuowany od tunelu, przechodzi pod zacze-
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pem, przymocowanym do nieruchomej ramy, nie
zmieniajgc swego polozenia: Natomiast w ruchu
powrotnym ramy ruchomej dzwignia przy pojem-
niku drugim blizszym tunelu, schodzgc z opdrki
wysuwa do géry urzadzenie, zatrzymujgce pojem-
niki, dZwignia za$§ przy pojemniku pierwszym,
wchodzac SW&'IT\I dolnym koncem ma zaczep 0Opusz-
cza urzadzenie zatrzymujgce pojemnik pierwszy
i pozwala mu zsungc si¢ na miejsce pojemnika dru-
giego, kiory z kolei zsungl sie do tunelu zamrazal-
niczego. Posuw i powré6t do pierwotnego poloze-
nia ramy ruchomej podajnika i zwigzane z tym
zsuwanie sie pojemnikow do tunelu zamrazalnicze-
go jest zsynchronizowane elektirycznie z otwiera-
niem i zamykaniem drzwi do tunelu zamrazalnicze-
go.

Zaletg lego rodzaju rozwigzania jest samoczynne
podawanie pojemnikéw do tunelu, przy minimal-
nym czasie otwarcia drzwi, co sprzyja zmniejsze-
niu -pra‘cochlonnos’ci i zmniejszeniu ocieplania sie
powietrza wewnatrz tunelu. Przedmiot wynalazku
jest przedstawiony w przykladzie wykonania na ry-
sunku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekréj pio-
nowy przez podajnik i $ciane tunelu zamrazalnicze-
go wraz z widokiem pomostu przej$ciowego, fig 2
przedstawia w widoku bocznym zaczep wraz z cze-
Scig dZwigni urzadzenia, zatrzymujgcego pojemnik
pierwszy, fig 3 — przedstawia tenze zaczep, co
i na fig 2 w przekroju poprzecznym, fig 4,5 i 6
wskazujg schematycznie fazy przesuwania sie po-
femnikéw z podajnika do tunelu zamrazalniczego.

Nieruchoma rama 1 prostokgtna, wykonana z kg-
townikéw, ustawiona jest na czterech metalowych
stlupach 2 i 3, ktéorych wysokos¢ moze byé regulo-
wana w ten sposob, aby utworzyé potrzebne po-
chylenie ramy 1; w ramie nieruchomej 1 spoczywa
rama ruchoma (4) réwniez wykonana w Kksztalcie
prostokata, z kgtownikéw. Rama ruchoma 4 oparta
jest na nieruchomej ramie 1 za posrednictwem
dwoch rolek 5 i 6. W ramie ruchomej 4 umocowane
sg rolki toczne %7, po ktoérych tocza sie pojemniki
8 i 9 z produktami, przeznaczonymi do zamraza-
nia.

Ruchoma rama 4 posuwana jest w strone tunelu
zamrazalniczego i z -pbwrotem za pomocg silnika
elektrycznego 10, ktéry polaczony jest z ramg 4
za posrednictwem kola pasowego 11, walu $limako-
wego 12 i Slimacznicy 13. Silnik 10 hamowany jest
W razie potrzeby przez hamulec 14. Pojemnik 8,
stojacy ma rolkach 7 zatrzymywany jest przed zsu-
nigciem sie¢ przez rolke poziomg 15 a pojemnik 9
przez rolke 16, Rolka 15, osadzona na drazku 19
porusza sie w kierunku pionowym do gory i do do-
lu za pomocg dzwigni 17, umocowanej na osi 20.
Dolne ramie dzwigni 17 zakonczone jest rolkg 21
przechodzacg, przy ruchu ramy 4 w kierunku do
tunelu zamrazalniczego, pod ruchomy zaczep 22,
ktéry majgc mozno$é obrotu dookola swej osi 23,
obraca sie do polozenia pionowego przy tym ruchu
ramy 4, i przepuszcza dzwignie 17, nie zmieniajgc
jej polozenia. Przy ruchu odwrotnym ramy 4, to
znaczy przy ruchu od tunelu zamrazalniczego, rolka
21 wchodzi na zaczep 22, wykonany z katownika
z wygieta ku dolowi gérng pdika, unosi dolne ra-
mie¢ dzwigni 17 do goéry, a gorne ramie tej dZwigni
do dolu i tym samym pocigga drazki 19 wraz z o-
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sadzong na nich rolkg 15 do dolu, otwierajgc w ten
spos6b droge pojemnikowi 8 do staczania si¢ ku
tunelowi zamrazalniczemu, na stanowisko, zajmo-
wane uprzednio przez pojemnik 9.

Do rolki poziomej 16, osadzonej na stupkach 24
przymocowane jest przegubowo gérne ramie diwig-
ni 18, osadzonej na osi 25. Dolne ramie dzwigni 18
zakonczone jest rolkg 27, ktéra przy ruchu ramy 4
ku tunelowi zamrazalniczemu, wchodzi na opérke
28, unosi dolne ramie dzwigni 18 ku gérze, a gérne
ramig, wraz ze slupkami 24 i rolkg 16 do dolu, kt6-
ra to operacja otwiera droge pojemnikowi 9 do sto-
czenia sie po rolkach 7 przez uniesione automatycz-
nie drzwi 29 na pomost 30, znajdujgcy sie wew-
natrz tunelu zamrazalniczego. Przy ruchu powrot-
nym ramy 4, to znaczy od tunelu zamrazalniczego,
rolka 27 schodzi z opérki 28, dolne ramie dzwigni
18 opuszcza sie ku dolowi, gérne wraz z rolkg 16
idzie do goéry i zatrzymuje pojemnik 8, ktéry wszedt
na miejsce pojemnika 9. Ruch ramy 4 jest skoordy-
nowany drogg odpowiednich polgczen -elektrycz-
nych, z odpowiednim otwieraniem i zamykaniem
drzwi 29 do tunelu zamrazalniczego.

Zastrzezenia patentowe

1. Automatyczny podajnik do tunelu zamrazal-
niczego, znamienny tym, Ze sklada sie z nierucho-
mej ramy (1) osadzonej na stupach (2) i (3), kto-
rych wysoko$é moze byé zmieniana, oraz z ramy
ruchomej (4) pochylonej w strone ruchu pojemni-
k6w (8) i (9), opierajacej sie na ramie nierucho-
mej (1) za posrednictwem rolek (5) i (6) i posiada-
jacej rolki toczne (7) po ktérych toczg sie pojem-
niki (8) i (9).

2. Automatyczny podajnik do tunelu zamrazal-
niczego wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze ra-
ma ruchoma (4) poruszana jest po ramie mierucho-
mej (1) za pomocg silnika elektrycznego (10) polg-
czonego z ramg (4) za posrednictwem napedu pa-
sowego (11) walu $limakowego (12) i Slimacznicy
(13), silnik zas§ (10) zaopatrzony jest w hamulec
(14).

3. Automatyczny podajnik do tunelu zamrazal-
niczego wedlug zast. 1 i 2, znamienny tym, Ze po-
jemniki pierwszy (8) i drugi (9) zatrzymywane sg
od zsuniecia sie z rolek (7) przez rolki oporowe
(15) i (16), osadzone ma drgzkach pionowych (19)
i (24) 1 poruszane w Xkierunku pionowym za -po-
mocg dzwigni (17) i (18).

4. Automatyczny podajnik do tunelu zamrazal-
niczego wediug zastrz. 1—3, znamienny {tym, ze
urzgdzenie zatrzymujgce przed zsuwaniem sie po-
jemnika pierwszegoe (8), skiada sie z poziomej rol-
ki (15) umocowanej na pionowych drazkach (19),
ktore poruszane sg w Kkierunku pionowym za po-
mocg obracajacej sie dookola osi (20) diwigni (19),
ktorej dolny koniec z masadzong rolka (21) prze-
chodzi nieruchomo, w czasie ruchu ramy (4), zgod-
nym z jej pochyleniem, pod obracajacym sie za-
czepem (22), a w czasie powrotnego ruchu ramy
(4) wsuwa sie na ten zaczep, obracajgc tym sa-
mym koniec dzwigni (17), przymocowanej do draz-
ka (19) i rolke (15) na nim umocowang — do dolu.

5. Automatyczny podajnik do tunelu zamrazal-
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niczego wedlug =zastrz. 1—4, znamienny tym, ze
zaczep (22) do urzadzenia, blokujgcego pojemnik
pierwszy (8), wykonany jest z katownika, ktérego
gorna polka jest zagieta do dolu w kierunku po-
chylenia ramy (1) i ktéry przymocowany jest do
niej za pomocg osi (23), dookola ktérej moze on
obracaé sie, tylko o 90° w Kkierunku przeciwnym
obrotowi strzalek zegara.

6. Automatyczny wodzinik do tunelu zamrazalni-
czego wec.iliug castrz. 1—5, znamienny tym, ze urzg-
dgzenie, zatrzymujqce od zsuwanie sie pojemnik
drugi (9) sklada sie z poziomej rolki (16), umoco-
wanej na pionowych drazkach (24), ktére poruszane
sa w kierunku pionowym za pomocg obracajgcej

10

6

sie dookola osi (25) dzwigni (18), ktérej dolny ko-
niec w ksztalcie rolki (27) wchodzi, w czasie ru-
chu ramy (4) w kierunku jej pochylenia, na oporke
(28), przesuwajgc koniec (27) dzwigni (18) do gory,
a slupek (24) i rolke (16) do dotu, zwalniajac tym
samym droge do zsuwania sie pojemnika drugie-
go (9) w kierunku pochylenia ramy (1).

7. Automatyczny podajnik do tunelu zamrazal-
niczego, wedlug zastrz. 1—6, znamienny tym, Ze
otwieranie drzwi (29) wejsciowych i wyjsciowych
do tunelu zamrazalniczego jest zsynchronizowane 'z
ruchem pojemnikéw (8) i (9) dzieki czemu drzwi
(29) sg outwarte dopiero w chwili przechodzenia
przez nie pojemnikow.
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