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Maszyna rotacyjna do jednoczesnego druku dwustronnego

Przedmiotem wynalazku jest rolowa lub arkuszowa maszyna rotacyjna do jednoczesnego
druku dwustronnego, a w szczegdlnosci do drukowania tla zabezpieczajacego na papierach war-
to$ciowych, zwlaszcza na banknotach, z pierwsza para cylindréw gumowych, przy czym wzdtuz
obwodu kazdego z tych cylindréw gumowych jest rozmieszczona grupa kilku cylindréw, z ktérych
kazdy jest pokrywany inng farbg przez urzadzenie farbujace i wsp6idziata z odno$nym cylindrem
gumowym wspomnianej pierwszej pary cylindréw przy przenoszeniu na ten cylinder obrazu
wielobarwnego, przy czym kazdemu z tych cylindréw gumowych jest przyporzadkowany cylinder
plytowy z ptyta druku wypuklego wykazujaca pelny wzér druku i zabarwiang przez odno$ny
cylinder gumowy, i z drugg para wspétdziatajacych cylindréw gumowych, z ktérych kazdy jest
przyporzadkowany jednemu z cylindréw gumowych pierwszej pary cylindréw i jest przystosowany
do przenoszenia odno$nego obrazu wielobarwnego na jedna wzglednie na drugg strong papieru,
ktory przebiega pomigdzy cylindrami gumowymi drugiej pary cylindréw.

Z ogloszeniowego opisu patentowego RFN nr 3 109 964 znana jest maszyna drukarska, ktéra
na jednej stronie papieru mozna drukowaé obraz sgsiadujacymi ze sobg farbami. Obraz ten jest
drukowany za pomoca jednej pojedynczej plyty druku wypuklego, ktéra posiada caly wzorzec
druku i ktéra jest zainstalowana na cylindrze pltytowym. Plyta druku wypuklego jest pokrywana
farbg przez cylinder zbiorczy farb majacy postaé cylindra gumowego, na ktéry farb¢ naktada szereg
selektywnych walcéw farbujacych, ktérych ilo§¢é odpowiada liczbie farb drukowanego obrazu. Na
kazdym selektywnym walcu farbujacym s3 naniesione wycigte obszary reliefowe przedstawiajace
czefci obrazu barwione odpowiednig farba, przy czym kazdy walec otrzymuje odpowiednia farbe z
wlasnego, jemu przyporzadkowanego zasobnika. Powyzsza maszyna drukarska jest uzywana
przede wszystkim do drukowania tla zabezpieczajacego na banknotach.

Sposobem tym, zwanym ogélnie sposobem ,,Orlof* lub zbiorczym drukiem barwnym uzyskuje
si¢ obraz wiclobarwny z pelng koincydencja réznych barw obrazu; wyniku takiego nie mozna
uzyskaé zadnym innym sposobem drukarskim. Poniewaz selektywne walce farbujace stykaja si¢ z
elastyczng powierzchnia zbiorczego cylindra farb, to moga by¢ wykonane z twardego materiatu, co
pozwala na wycinanie bardzo drobnych stref reliefowych a tym samym na uzyskiwanie bardzo
drobnych obszar6w barwnych w postaci linii czy tez punktéw.
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Znany jest takze po§redni druk wypukty lub druk offsetowy z nalozonymi na siebie farbami i
wzorami druku, réwniez czgsto stosowany do drukowania tla zabezpieczajacego. Znane s réwniez
maszyny tego rodzaju do jednoczesnego druku dwustronnego, w ktérych papier biegnie pomi¢dzy
dwoma cylindrami gamowymi, z ktérych kazdy otrzymuje obraz wielobarwny z odpowiednich
cylindréw ptytowych.

W obecnym stanie techniki skonstruowano maszyny drukarskie, z ktérych kazda umozhwna
przeprowadzenie drukowania albo pierwszym albo drugim z wymienionych spsobéw.

Zadaniem wynalazku jest opracowanie wielobarwnej maszyny rotacyjnej rodzaju wspomnia-
nego na wstepie, za pomocg ktérej moznaby wybiorczo przeprowadzaé drukowanie obydwoma
wyZej wspomnianymi sposobami nazywanymi odpowiednio ,,Orlof* i offetowym, a takze stosowaé
jednoczeénie obydwa sposoby dla uzyskania druku ,Orlof“na jedne stronie, a druku offsetowego
na drugiej stronie papieru i ktéra mozliwiataby tatwe przechodzenie z jednego sposobu drukowania
na drugi.

* Zadanie to zostato rozwigzane wedhug wynalazku dzigki temu, ze wybi6rczo przez rézny uktad
ustawialnych lub wymienialnych elementéw realizuje si¢ trzy rézne sposoby drukowania, przy
czym w pierwszym przypadku wspomniane cylindry kazdej grupy sa selekcyjnymi walcami farbu-
jacymi, ktérych reliefy odpowiadajg (obszarom, obrazu zabarwianym réznymi farbami a ilo§é
odpowiada liczbie farb przewidzianych do druku, obydwa cylindry gumowe pierwszej pary cylind-
réw sg odsunigte od przyporzadkowanych cylindréw gumowych i spetniaja role zbiorczych cylind-
réw farbujacych do zabarwienia odno$nej ptyty druku wypuklego, ktéra ze swej strony przenosi
obraz na odnoény cylinder gumowy drugiej pary cylindréw dla wydrukowania na kazdej stronie
papieru obrazu farbami polozonymi obok siebie, przy czym pomigdzy kazdym cylindrem gumo-
wym pierwszej pary cylindréw przyporzadkowanym cylindrem gumowym drugiej pary cylindréw
jest umieszczony, poza wspomnianym cylindrem ptytowym, cylinder posredni wykonany z gumy,
natomiast w drugim przypadku wspomniane cylindry kazdej grupy sa cylindrami plytowymi, z
ktérych kazdy jest wyposazony w plyte drukujgca, ktérych ilo§¢ odpowiada liczbie przewidzianych
do druku farb i wzoréw, za$ cylindry gumowe pierwszej pary cylindréw stykaja si¢ z przyporzad-
kowanymi cylindrami gumowymi drugiej pary cylindréw a cylindry ptytowe z ich plytami druku
wypuklego jak i wspomniane cylindry po$rednie nie spetniaja jakiejkolwiek funkgcji i s3 odsunigte
od odnosnego cylindra gumowego pierwszej pary cylindréw jak i od odno§nego cylindra gumo-
wego drugiej pary cylindréw, tak, ze na kazdej stronie papieru zostaje wydrukowany przy pomocy
wspomnianych plyt drukujacych obraz nalozonymi na siebie farbami i wzorami druku, podczas
gdy w trzecim przypadku wspomniane cylindry jednej ze wspomnianych grup sa selekcyjnymi
- walcami farbujacymi, ktérych reliefy odpowiadajg obszarom obrazu zabarwianym r6znymi far-
bami a ilo§€ odpowiada liczbie przewidzianych do druku farb, natomiast cylindry drugiej grupy sa
cylindrami plytowymi, z ktérych kazdy jest wyposazony w plyte drukujaca, ktérych ilo§é odpo-
wiada liczbie przewidzianych do druku farb i wzoréw druku, ten z obydwu cylindr6w gumowych,
ktory styka si¢ z selekcyjnymi walcami farbujacymi jest odsunigty od przyporzadkowanego
cylindra gumowego drugiej pary cylindréw i spelnia rol¢ zbiorczego cylindra farbujacego do
zabarwiania przyporzadkowanej plyty druku wypuklego, ktéra ze swej strony przenosi obraz na
odnosny cylinder gumowy drugiej pary cylindréw celem wytworzenia na jednej ze stron papieru
obrazu farbami utozonymi obok siebie, natomiast drugi cylinder gumowy pierwszej pary cylindréw
stykajacych si¢ z cylindrami plytowymi, na ktérych s3 umieszczone ptyty drukujace styka sie z
przyporzadkowanym cylindrem gumowym drugiej pary cylindréw tak, ze na drugiej stronie
papieru zostaje wydrukowany obraz nalozonymi na siebie farbami i wzorami druku, natomiast
drugi cylinder ptytowy z umieszczong na nim ptyta druku wypuklego oraz wspomniany cylinder
posredni nie spelniaja jakiejkolwiek funkcji i s3 odsunigte od przyporzadkowanego cylindra
gumowego pierwszej pary cylindréw i odpowiedniego cylindra gumowego drugiej pary cylindréw.
Ponadto maszyna posiada co najmniej na jednej ze swych stron offsetowa jednostk¢ druku
offsetowego mokrego, ktérej cylinder p{ytowy styka si¢ z odno$nym cylindrem gumowym drugie;j
pary cylindréw.

Dla cylindra ptytowego, na ktérym jest umieszczona ptyta druku wypuklego przewidziano

podwdjne zabarwianie przy pomocy drugiego cylindra przenoszenia obrazu.
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Rotacyjna maszyna drukarska wedtug wynalazku posiada zalety nie tylko techniczne, ktére
umozliwiaja przy jej uzyciu stosowanie dwoch catkowicie odniiennych sposobéw drukowania a
nawet realizacj¢ jednoczesng tych dwdch sposobdw ale réwniez i zalete ekonomiczna, poniewaz
umozliwia uzytkownikowi wybér sposobu drukowania bez potrzeby korzystania z trzech réznych
maszyn drukarskich. Czynno$ci, ktérych nalezy dokonaé przy maszynie przy przechodzeniu z
jednego sposobu drukowania na drugi, s3 czynno$ciami bardzo prostymi.

Wynalazek zostanie doktadniej wyjasniony w dwéch przyktadach wykonania na rysunku, na
ktoérym fig. 1 przedstawia schematycznie maszyne¢ drukarska arkuszowg z organami ustawionymi
do drukowania sposobem ,,Orlof* - ,Orlof*, w widoku z boku, fig. 2 - maszyne¢ z fig. 1 lecz przysto-
sowang do drukowania sposobem Offset — Ofisset, fig. 3 - maszyne z fig. 1, lecz przystosowang do
drukowania sposobem Offset - ,Orlof*, fig. 4 - maszyng¢ z fig. 1 lecz przystosowana do drukowania
sposobem ,,Orlof* - Offset, przy czym w poréwnaniu do fig. 3, obydwie poléwki maszyny sa
zamienione miejscami, a fig. 5 i 6 dwa przyklady zestawienia cylindréw i walcéw do nakladania
farby na plyt¢ druku wypukiego posiadajaca petny wzorzec druku, w ujeciu schematycznym i w
widoku z boku.

Przedstawiona maszyna jest maszyna drukarska arkuszowa, ktéra posiada urzagdzenie wejs-
ciowe 1 dla doprowadzania papieru 2 w arkuszach, wyposazone w bgben zatrzymujacy 22, bebny
przeprowadzajace 23 wyposazone w chwytaki, niekiedy w urzadzenie numerujace 24 przewidziane
do numerowania brzegéw arkuszy i urzadzenie 25 do odpylania papieru i usuwania elektycznosci
statycznej, zainstalowane po obu bokach papieru. Arkusze sa przeprowadzone po wyposazonym w
chwytaki cylindrze gumowym 7, kt6éry wraz z dalszym cylindrem gumowym 17 o takiej samej
srednicy tworzy pierwsza parg dociSnigtych do siebie cylindréw gumowych, pomigdzy ktérymi
arkusze sa zadrukowane jednocze$nie po obu stronach. Cylindry obracaja si¢ w kierunkach
okreslonych strzatkami. Arkusze po zadrukowaniu s3 transportowane przez bgben przeprowadza-
jacy 26 i laricuchowy system chwytakowy 27 na stos sezonowania lub w razie potrzeby do maszyny
uzupetniajacej druk.

Papier 1 moze byé zadrukowany sposobem ,,Orlof” -, Orlof* (fig. 1) lub sposobem Offset
-Offset (fig. 2) lub sposobem Offset - ,Orlof*, przy czym w ostatnim przypadku obraz offsetowy
moze znajdowac si¢ na stronie przedniej a obraz ,,Orlof“ na stronie tylne;j (fig. 3) lub odwrotnie (fig.
4). We wszystkich przypadkach papier 1 biegnie pomi¢dzy obydwoma dociéni¢tymi do siebie
cylindrami gumowymi 7,17. Kazdemu z cylindréw 7,17 jest przyporzadkowany gumowy cylinder
2, 12 drugiej pary. Z wyjatkiem urzadzenia transportujacego arkusze, maszyna sktada si¢ zdwéch
symetrycznych poléwek i z tego powodu nizej zostanie doktadnie opisana tylko jedna potéwka
-prawa.

Zgodnie zfig. 1, kt6ra pokazuje konfiguracj¢ przewidziang do drukowania sposobem ,,Orlof*
- - ,Orlof*, w rozpatrywanym przykladzie cylinder gumowy 2 jest odsunigty od odpowiedniego
cylindra gumowego 7 i wspOlpracuje z czterema selekcyjnymi walcami farbujacymi 8, 8a, ktére
wykazuja reliefy 8a wycigte odpowiednio do konturéw obszaréw przewidzianych do wydrukowa-
nia odpowiednig farba; sa one pokrywane ta farbg przy pomocy urzadzenia farbujacego 9 z
podwdjnym katamarzem. Selekcyjne walce farbujace 8, 8a wraz ze swoimi reliefami 8a sg korzyst-
nie wykonane z twardego materiatu, co zabezpiecza je przed odksztalceniem nawet wéwczas gdy
relief jest bardzo drobnym; umozliwia to uzyskiwanie tta zabezpieczajacego zlozonego z bardzo
drobnych linii.

Obszary pokryte czterema farbami sa przenoszone na cylinder gumwy 2 spetniajacy rolg
cylindra zbiorczego, na ktérym sa one faczone i przez ktdry s3 przenoszone na cylinder ptytowy S,
na ktérym jest umieszczona ptyta druku wypuklego 5a stykajaca si¢ z cylindrem zbiorczym; plyta
druku wypuklego 5a przedstawia pelny wzér obrazu, ktéry ma by¢ wydrukowany w czterech
barwach. Pelny obraz pokryty réznymi farbami jest ze swej strony przenoszony przez wykonany z
gumy cylinder po$redni 6 na cylinder gumowy 7 o $rednicy takiej samej jak cylinder gumowy 2 i
ktéry wsobtpracuje z cylindrem gumowym 17 drugiej potéwki maszyny przy wykonywaniu druku
calego obrazu na odpowiedniej stronie papieru. Cylinder po$redni 6 jest potrzebny ze wzglgdu na
kierunek obrotéw cylindra gumowego 7.

Maszyna wykazuje takze pierwszy cylinder przenoszenia obrazu 3 oraz drugi cylinder
przenoszeniaobrazud,ktéretensamobrazobrazéwzabarwionychnagumowymcylindrze2przenosza
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w koincydencji na cylinder pltytowy 5, przez co zabarwienie plyty druku wypuklego 5a zostaje
wzmocnione a obszary te lepiej pokryte odno§nymi farbami. W rzeczywistosci, patrzac w kierunku
obrotéw cylindra gumowego 2, czg$¢ farby jest przenoszona przy pomocy cylindréw przenoszenia
obrazu 3 i 4 na plyt¢ druku wypuklego 5a cylindra plytowego 5, natomiast reszta farby dostaje si¢,
przy zachowaniu koincydencji, bezposrednio na cylinder plytowy 5. Uktad odpowiednich cylin-
dréw dla uzyskania tego podwéjnego zabarwienia jest znanym (ogloszeniowy opis patentowy RFN
nr DE—OS 3 109 964); drugie nakladanie barw jest przesunigte o dtugo$¢ obwodu cylindra plyto-
wego 5 lub w rozpatrywanym przykladzie o jedna trzecig obwodu cylindra gumowego 2, poniewaz
cylinder ten posiada $rednicg trzykrotnie wigksza od §rednicy cylindra ptytowego 5 i ma natozone
na siebie trzy naktadki gumowe.

Dla spetnienia warunkéw koincydencji, cylindry 2, 3, 4i 5§ musza by¢ tak ustawione, aby suma
dhugosci ukéw obwodu cylindréw 3, 4 i 5, pomiedzy odpowiednimi punktami styku, widziana w
kierunku obrotéw, tych cylindréw, byta réwna sumie dhugos$ci tuku obwodu cylindra 2 pomi¢dzy
punktami styku tego cylindra z cylindrami 3 i § oraz 1/3 obwodu cylindra 2.

W rozpatrywanym przykiadzie wykonania wynalazku druk wytworzony sposobem ,,Orlof*
jest uzupelniany mokrym drukiem offsetowym, ktdry jest przeprowadzany réwniez podczas prze-
biegu papieru pomigdzy cylindrami gumowymi 7, 17, a ktéry szczegdlnie stuzy do wydrukowania
jednobarwnego gléwnego znaku papieru warto$ciowego. Jednostka mokrego druku offsetowego
wykazuje cylinder plytowy druku wkigstego 10 wyposazony w urzadzenie farbujace 11 i w znany
mechanizm zwilzajacy 11a; cylinder plytowy druku wklestego 10 wsp6ipracuje z gumowym cylin-
drem 7, ktéry przenosi obraz na papier. W rozpatrywanym przypadku uzyskuje si¢ wigc przy
jednym przejéciu pelny druk, na przyklad czterobarwnego tla zabezpieczajacego wykonanego
drukiem ,Orlof* i jednobarwny znak giéwny wykonany metoda mokrego druku offsetowego.

Jednocze$nie na drugiej stronie papieru jest wykonywany drugi obraz przy pomocy gumo-
wego cylindra 17. Drugi obraz jest wytwarzany w analogiczny spos6b przez odpowiednie organy
drugiej potéwki maszyny, to znaczy przez cztery selekcyjne walce farbujace 18, 18a z reliefami 18a
pokrytymi farbg przez cztery urzadzenia farbujace 19, przez utworzony z drugiego cylindra
gumowego 12 cylinder zbiorczy, przez cylinder przenoszenia obrazu 13 i 14 oraz przez cylinder
plytowy 185 z plyta druku wypukiego 15a wykazujaca pelny wzér druku wspomnianego drugiego
obrazu, ktéry to wzér jest przenoszony przez wykonany z gumy cylinder posredni 16 na gumowy
cylinder 17. Druk wykonany sposobem ,,Orlof* jest uzupetniany mokrym drukiem offsetowym
wykonywanym przy pomocy cylindra ptytowego druku wkigstego 20, ktéry styka si¢ z cylindrem
gumowym 17 i jest wyposazony w urzadzenie farbujace 21 i mechanizm nawilzajacy 21a. Podczas
jednoczesnego druku obydwa cylindry gumowe 7 i 17 stanowia nawzajem dla siebie cylindry
dociskowe.

W rozpatrywanym przyktadzie wykonania wynalazku stosunek §rednic cylindréw 3,13, 4,14,
5,15,6,16,8,18,10,20 z jedne;j strony, a cylindréw 2,12, 7,17 z drugiej strony wynosi 1 : 3; obw6d
cylindréw 2, 12, 7i 17 na kazdym z ktérych znajduja si¢ trzy naktadki gumowe odpowiada wiec
trzem arkuszom papieru.

Gdy ta sama maszyna ma by¢ uzyta do druku systemem Offset — Offset (fig. 2) wéwczas
wystarcza zamieni¢ selekcyjne walce farbujace 8, 8ai18, 18a na wyposazone w plyty drukujace 8b i
18b cylindry ptytowe 8, 8b i 18, 18b, docisnaé obydwa cylindry gumowe 2, 12 do odpowiednich
cylindréw gumowych 7 wzglednie 17 a cylindry przenoszenia obrazu 313 oraz cylindry pltytowe §i
15 odsunj¢ od cylindréw gumowych 2 wzglednie 12 i podobnie odsunaé cylindry posrednie 616 od
cylindréw gumowych 7 wzglednie 17. Cylindry 3, 4, 5, 6 i 13, 14, 15, 16 s3 wi¢c wylaczone i
nienapedzane, poniewaz ich system napgdowy zostal odsprzggnigty od urzadzenia napedowego
maszyny.

Plyty drukujace 8b i 18b s3 plytami offsetowymi, a szczegblnie plytami druku wypukiego
rodzaju stosowanego przy suchym offsecie i wykazuja wzory czastkowe, ktére tak jak w poprzednim
przypadku s3 pokrywane farbg przez urzadzenie farbujace 9 i 19. Te réZznobarwne wzory czast-
kowe s3 laczone na cylindrze gumowy 2 wzglednie 12, ktéry spetnia role gumowego cylindra
offsetowego cylindra a wigc cylindra zbiorczego dla wzoréw czastkowych skladajacych si¢ na
wielobarwny obraz. Wielobarwny obraz na cylindrze gumowym 2 wzglednie 12 jest przenoszony na
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papier poprzez gumowy cylinder 7 wzgl¢dnie 17. W ten sposéb, przy przejéciu papieru 1 pomiedzy
obydwoma cylindrami gumowymi 7, 17 otrzymuje si¢ jednocze$nie czterobarwny suchy druk
offsetowy, ktéry jest uzupelniany jednoczesnym jednobarwnym mokrym drukiem offsetowym
dokonywanym przy pomocy jednostek mokrego druku offsetowego 10, 11, 11a wzglednie 20, 21,
2]a. Cs
Ustalanie odstgpu pomigdzy réznymi cylindrami a mianowicie pomi¢dzy cylindrami gumo-
wymi 2 i 7, pomigdzy cylindrami gumowymi 12 i 17, pomig¢dzy cylindrami 3, § wzglednic 13,15 i
cylindrami gumowymi 2 wzglednie 12 oraz pomi¢dzy cylindrami é wzglednie 16 i cylindrami
gumowymi 7 wzglednie 17, jak réwniez niezb¢dne przesunigcie innych walcéw i cylindréw zwia-
zane z przestawianymi cylindrami dokonywane s3 w znany sposéb, szczegdlnie dzigki zamontowa-
niu wszystkich walcy i cylindréw na mimosrodach. Uklad taki pokazano schematycznie dla
cylindréw gumowych 2 i 12, ktérych korpus jest zamontowany na mimosrodzie 28 wzgl¢dnie 29
oraz dla cylindra gumowego 7, ktérego korpus jest zamontowany na mimosrodzie 30 celem
dociénigcia cylindra do drugiego cylindra gumowego 17. Tego rodzaju montaz na mimosrodzie dla
ustalania wielkoéci docisku i dla rozsuwania dwéch cylindréw gdy maszyna jest nieczynna jest
dobrze znanym i jest tak rozwigzanym, ze obr6t mimos$rodku powoduje przesunigcie osi cylindra.
Dla uzyskania tych przesuni¢¢ wynalazek korzysta wigc ze Srodkéw, ktére s3 juz znane w istniejg-
cych maszynach. Odst¢p pomi¢dzy dwoma rozsuni¢tymi cylindrami jest bardzo maty i wynosi
jeden lub kilka mm, a na figurach pokazano go ze znaczng przesadg. Urzadzenia farbujace 9i19 z
reguly s3 instalowane na ruchomych podwoziach. Maszyna umozliwia takze drukowanie systemem
Offset — ,,Orlof* tak jak to pokazano na fig. 3.

W rozpatrywanym przykladzie prawa potowa maszyny wytwarza druk ,,Orlof* przy pomocy
selekcyjnych walcow farbujacych 8, 8a i cylindra plytowego 5 z plyta druku wypukiego S5a
zabarwiang przez spetniajacy role cylindra zbiorczego cylinder gumowy 2, ktdry ze swej strony jest
pokrywany farbami przez selekcyjne walce farbujace 8, 8a1 jest odsuniety od cylindra gumowego 7.

Lewa strona maszyny wytwarza druk offsetowy przy pomocy cylindra ptytowego 18, 18a z
offsetowymi plytami drukujacymi 18b, ktére zabarwiaja gumowy cylinder 12 stykajacy si¢ z
gumowym cylindrem 17. W tym przypadku cylindry 13, 14, 15 i 16 nie pracujg i sg odsuni¢te od
cylindréw gumowych 12i 17.

Przy czwartym rodzaju pokazanym na fig. 4, obydwie potéwki maszyny sg zamienione
miejscami, przy czym lewa strona drukuje obraz systemem ,Orlof* przy pomocy selekcyjnych
walcy farbujacych 18, 18a i cylindra ptytowego 15, natomiast prawa strona drukuje obraz offse-
towy przy pomocy offsetowego cylindra plytowego 8, 8b.

W przypadkach pokazanych na figurach 3 i 4, kazda strona papieru otrzymuje jeszcze mokry
druk offsetowy wykonywany przy pomocy cylindra plytowego druku wklestego 10 wzglednie 20.

W przypadku jednoczesnego druku mieszanego mozliwo§é dokonywania wyboru stron jest
istotna, gdy papier zadrukowany w opisywanej maszynie ma jeszcze przejé¢ przez inng jednostke
drukujaca aby przynajmniej na jednej ze stron papieru otrzyma¢ drugi druk na przyklad staloryt
uzupekniajacy gléwny wzor lub w przypadku, gdy nie jest uzywana jednostka do mokrego druku
offsetowego 10, 11, 11a wzgle¢dnie 20, 21, 21a, aby uzyska¢ gléwny wzér.

Zgodnie z jednym z wariantéw w maszynach wedtug fig. 1 do 4 istnieje mozliwo§¢é zamiany
polozeni cylindréw plytowych 5, 15 i cylindréw posrednich 6, 16. W tym przypadku cylinder
plytowy 5, 15 styka si¢ z cylindrem gumowym 7, 17, natomiast cylinder poSredni 6, 16 styka si¢ z
cylindrem gumowym 2, 12.

Figury 5 i 6 pokazuja uproszczone warianty, w ktorych dokonywane jest proste zabarwienie
plyty druku wypuktego 5a cylindra ptytowego 5 i dlatego nie sa stosowane cylindry przenoszenia
obrazu 3 i 4. Zgodnie z fig. 5, cylinder ptytowy § styka si¢ z cylindrem gumowym 2 a cylinder
posredni 6 przenosi obraz na cylinder gumowy 7, natomiast zgodnie z fig. 6, cylinder posredni 6’
styka si¢ z cylindrem gumowym 2 i przenosi farbg¢ na ptyte druku wypukiego Sa’ cylindra ptytowego
§’, ktdry ze swej strony styka si¢ z cylindrem plytowym 7. Ten sam sposéb zabarwiania moze byé
oczywiécie stosowany réwniez i w drugiej polowie maszyny.

Zgodnie z figurami 5 i 6 proste zabarwianie ptyty druku wypuklego Sa wzglednie 5a’ dla druku
»Orlof* jest wystarczajace gdy wzér druku znajdujacy si¢ na tej plycie drukujacej sktada si¢ z linii.

Oczywiscie w ramach wynalazku mozna zrezygnowac¢ z jednostki mokrego offsetu 10,11, 11a
wzglednie 20, 21, 21a ale system, jak juz wspomniano, umozliwia uzyskanie w pojedynczym
przejsciu pelnego druku na jednej stronie papieru warto$ciowego.
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We wszystkich opisanych przyktadach, selekcyjne walce farbujace 8, 8a i 18, 18a, ktére stuza
do zabarwiania cylindra gumowego 2, 12 wykazujacego funkcj¢ zbiorczag moga by¢ zastapione
przez powycinane plyty drukujace spetniajace rolg selekcyjnych ptyt farbujacych, z ktérych kazda
jest umieszczona na jednym cylindrze. W tym przypadku przy przechodzeniu z jednego sposobu
drukowania na drugi, wystarczy wymienié plyty na cylindrach stykajacych si¢ z odpowiednim
cylindrem gumowy 2 wzglednie 12 natomiast sam korpus cylindra nie musi byé zmieniany.

Opisana maszyna moze by¢ bezproblemowo uzyta jako rolowa maszyna drukarska, przy czym
nalezy jedynie zastapié §rodki stuzace do transportu arkuszy, §rodkami do transportu ta$my
papierowej, ktéra biegnie pomi¢dzy gumowymi cylindrami 7, 17.

W razie potrzeby co najmniej jedna z jednostek drukujacych wykazujacych na jednej lub/i
drugiej stronie maszyny jeden cylinder ptytowy 8, 8b lub/i 18, 18b oraz jedno urzadzenie farbujace 9
lub/i 19 moze by¢ jednostka mokrego offsetu, przy czym odpowiedni lub odpowiednie cylindry
plytowe s wéwczas wyposazone w ptyt¢ mokrego druku offsetowego. Z drugiej strony, w zasadzie
jednostka mokrego druku offsetowego 10, 11, 11a lub/i 20, 21 21a moze by¢ zastapiona jednostka
suchego druku offsetowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Maszyna rotacyjna do jednoczesnego druku dwustronnego, w szczeg6lnosci do drukowa-
nia tla zabezpieczajacego na papierach warto§ciowych, zwlaszcza na banknotach, z pierwszg para
cylindréw gumowych, przy czym wzdluz obwodu kazdego z tych cylindréw gumowych jest
rozmieszczona grupa kilku cylindréw, z ktérych kazdy jest pokrywany inng farba przez urzadzenie
farbujace i wspétdziata z odno$nym cylindrem gumowym wspomnianej pierwszej pary cylindréw
przy przenoszeniu na ten cylinder obrazu wielobarwnego, przy czym kazdemu z tych cylindréw
gumowych jest przyporzadkowany cylinder ptytowy z ptyta druku wypukiego wykazujaca petny
wzOr druku i zabarwiana przez odnosny cylinder gumowy, i z druga para wspéidziatajacych
cylindréw gumowych, z ktérych kazdy jest przyporzadkowany jednemu z cylindréw gumowych
pierwszej pary cylindréw i jest przystosowany do przenoszenia odno$nego obrazu wielobarwnego
na jedng wzglednie na druga stron¢ papieru, ktéry przebiega pomiedzy cylindrami gumowymi
drugiej pary cylindréw, znamienna tym, Zze ma nastawne cylindry, przy czym w pierwszym przy-
padku cylindry kazdej grupy sa selekcyjnymi walcami farbujacymi (8, 8a, 18 18a), ktérych refiefy
(8a, 18a) odpowiadaja obszarom obrazu zabarwianym réznymi farbami, a ich ilo§¢ odpowiada
liczbie farb przewidzianych do druku, obydwa cylindry gumowe (2, 12) pierwszej pary cylindréw sa
odsunigte od przyporzadkowanych cylindréw gumowych (7, 17) i spetniajg rol¢ zbiorczych cylind-
row farbujacych do zabarwiania odno$nej plyty druku wypuklego (5a, 15a), ktéra ze swej strony
przenosi obraz na odno$ny cylinder gumowy (7, 17) drugiej pary cylindréw dla wydrukowania na
kazdej stronie papieru obrazu farbami potozonymi obok siebie, przy czym pomiedzy kazdym
cylindrem gumowym (2,12) pierwszej pary cylindréw a przyporzadkowanym cylindrem gumowym
(7, 17) drugiej pary cylindréw jest umieszczony poza wspomnianym cylindrem ptytowym (5, 15)
cylinder posredni (6, 16) wykonany z gumy, natomiast w drugim przypadku cylindry kazdej grupy
s3 cylindrami ptytowymi (8, 8b; 18, 18b), z ktérych kazdy jest wyposazony w plyte drukujaca (8b,
18b), ktérych ilo§é odpowiada liczbie przewidzianych do druku farb i wzoréw, cylindry gumowe (2,
12) pierwszej pary cylindréw stykaja si¢ z przyporzadkowanymi cylindrami gumowymi (7, 17)
drugiej pary cylindréw, a cylindry ptytowe (5, 15) z ich plytami druku wypuklego jak i cylindry
posrednie (6, 16) sa odsuni¢te od odnosnego cylindra gumowego (2, 12) pierwszej pary cylindréw
jak i od odno$nego cylindra gumowego (7, 17) drugiej pary cylindréw, tak, ze na kazdej stronie
papieru zostaje wydrukowany za pomoca wspomnianych ptyt drukujacych (8b, 18b) obraz natozo-
nymi na siebie farbami i wzorami druku, podczas gdy w trzecim przypadku wspomniane cylindry
jednej ze wspomnianych grup s selekcyjnymi walcami farbujacymi (8, 8a lub 18, 18a), ktérych
reliefy (8a lub 18a) odpowiadaja obszarom obrazu zabarwianym réznymi farbami a ilo§¢ odpo-
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wiada liczbie przewidzianych do druku farb, natomiast cylindry drugiej grupy sa cylindrami
plytowymi (18, 18b lub 8, 8b), z kt61ych kazdy jest wyposazony w plyte drukujaca (18b lub 8b),
ktorych ilo$é odpowiada liczbie przewidzianych do druku farb i wzoréw druku, ten z obydwu
cylindréw gumowych (2 lub 12), ktéry styka sigjest odsunigty od przyporzadkowanego cylindra
gumowego (7 lub 17) drugiej pary cylindréw i spelnia rol¢ zbiorczego cylindra farbujacego do
zabarwiania przyporzadkowanej plyty druku wypuklego (5a lub 15a), ktdra ze swej strony przenosi
obraz na odnosny cylinder gumowy (7 lub 17) drugiej pary cylindréw celem wytworzenia na jedne;j
ze stron papieru obrazu farbami ulozonymi obok siebie, natomiast drugi cylinder gumowy (12 lub
2) pierwszej pary cylindrow stykajacy si¢ z cylindrami ptytowymi (18, 18b lub 8, 8b), na ktérych sa
umieszczone plyty drukujace (18, 18b) styka si¢ z przyporzadkowanym cylindrem gumowym (17
lub 7) drugiej pary cylindréw tak, ze na drugiej stronie papieru zostaje wydrukowany obraz
natozonymi na siebie farbami i wzorami druku, natomiast drugi cylinder ptytowy (15 lub 5) z
umieszczong na nim plyta druku wypuklego (15a lub 5a) oraz cylinder po$redni (16 lub 6) sa
odsunig¢te od przyporzadkowanego cylindra gumowego (12 lub 2) pierwszej pary cylindréw i
odpowiedniego cylindra gumowego (17 lub 7) drugiej pary cylindrow.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamienna tym, Ze co najmniej na jednej ze swych stron posiada
offsetowe urzadzenie drukarskie, korzystnie urzadzenie do druku offsetowego mokrego (10, 11,
11a, 20, 21, 21a), ktérego cylinder ptytowy (10, 20) styka si¢ z odno$nym cylindrem gumowym (7,
17) drugiej pary cylindréw.

3. Maszyna wedtug zastrz. 1 albo 2, znamienna tym, ze obok cylindra ptytowegp (5, 15), na
ktérym jest umieszczona ptyta druku wypuklego (5a, 15a) zamocowany jest drugi cylinder do
przenoszenia obrazu (3, 4, 13, 14).
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Fl:g.5.

Fig.6

Pracownia Poligraficzna UP PRL. Naktad 100 egz.
Cena 220 zt
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