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Korpus cewki napieciowej, zwlaszcza

licznika energii elektrycznej _

Przedmiotem wzoru uzytkowego jest korpus cewki napigciowej, zwlaszcza licz-

nika energii elektrycznej, przydatny w elektrotechnice.

Znany z polskiego opisu ochronnego wzoru uzytkowego nr Ru 20902 korpus

' cewki napi¢ciowej licznikow energii elektrycznej, wykonany z tworzywa sztucznego

metoda wtryskowa, posiada czgs¢ srodkowa, w ktorej umieszcza si¢ przewody nawojo-
we -cewki, z wewnetrznym kwadratowym otworem rdzenia magnetycznego oraz po obu
bokach ustawione prostopadle do niej kolnierze. Na jednym z kotnierzy znajduje si¢

zewngtrzna poétka a nad nig prostokatne otwory do osadzenia blaszek kofcowkowych.

i Rozwiazanie to podczas wykonywania cewki wymaga pracochionnej czynnosci
izolowania, ceratka szklana, blaszek koncoéwkowych od uzwojenia. Korpus o tej kon-

strukcji uniemozliwia zautomatyzowanie procesu nawijania cewek.

Korpus cewki napigciowe], zwlaszcza licznika energii elektrycznej z kwadrato-
wym otwofem rdzenia magnetycznego i zewnetrzna potka na jednym z kotnierzy we-
d«fug wzoru uZytkbwego charakteryzuje si¢ tym, ze kazda wewnetrzna $ciana kotnierzy,
cieéci srodkowej korpusu, posiada odchylenie okoto 5° od prostopadtej do osi otworu.
Na zewngtrznej potce jednego z kolnierzy ma cztery kieszenie dla blaszek koncowko-
wych, przy czym zewngtrzne kieszenie oddzielone s3 od wewnetrznych kieszeni Scianka
rozdzielajaca. Korpus posiada takze wycigcie, wzdluz gormej krawedzi kotnierza, prze-
chodzace przez wszystkie kieszenie, dla osadzenia naktadki cewki dwuuzwojeniowe;j,

ktore przecina, do pewnej wysokosci, rozdzielajace $cianki migdzy kieszeniami, nato-
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miast w zewnetrznych $ciankach zewnetrznych kieszeni, dochodzi do powierzchni potki,
nacinajac jedynie pewna grubosc¢ tych Scianek. Jednoczesnie w jednej linii na przeciw-
legtych sciankach, na calej wysokosci kazdej kieszeni, znajduja si¢ szczeliny o grubosci
odpowiadajacej grubosci blaszki koncoéwkowej. Naprzeciw kazdej kieszeni znajduja sie
tez okna wycigte w kolnierzu od jego zewn¢trznej krawedzi, gdzie oba okna wewnetrz-
nych kieszeni maja dlugos¢ krétsza niz okna zewm:trznyéh kieszeni, a okno jednego
z zewnetrznych kieszeni ma znacznie wigksza szerokos¢ niz pozostate okna, a jego dol-
na plaszczyzna styka si¢ z wewngtrzna powierzchnia czesci srodkowej korpusu. Nato-
miast na powierzchni polki, na linii Srodkowej kazdej kieszeni, posiada rowniez trojkat-
ny blokujacy wystep, a na krawedzi potki, na linii $srodkowej zewnetrznych kieszeni,
zaczep przykrywki blaszek koncowkowych.

Zaleta rozwigzania wedlug wzoru uzytkowego jest mozliwos¢ catkowitego
zautomatyzowania procesu nawijania cewek. Konstrukcja ta zapobiega spadaniu zwo-
jow z gérnych warstw na nizsze i tworzeniu si¢ zwojow zwartych, przez co znacznie
spada ilosci brakéw wsrod wykonanych cewek. Zastosowanie tego korpusu obniza pra-
cochlonnos$¢ wykonania cewki napieciowej co powoduje spadek kosztow jej wytworze-

nia.

Przedmiot wzoru uzytkowego jest uwidoczniony na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia korpus w widoku z gory, fig. 2 — przekrdj przez ten korpus wzdhuz linii
oznaczonej literami A-A, fig. 3 — korpus w rzucie od czola od strony zewnetrznej poiki,

zas fig. 4 — korpus w rzucie od tyhu.

Korpus cewki napigciowe] wedlug wzoru, wykonany z tworzywa sztucznego, ma
ksztalt szpuli z otworem 1 o przekroju kwadratowym dla rdzenia magnetycznego i pro-
stopadle do otworu 1 boczne kolnierze 2 i 3. W cze¢sci srodkowej 4, o ksztalcie rozsze-
rzajacego si¢ na zewnatrz koryta, umieszcza si¢ uzwojenia cewki, jedno przy cewce jed-
nouzwojéniowej a qu przy cewce dwuuzwojeniowej. Kazda wewnetrzna $ciana 5 cze-

Sci srodkowej 4 posiada odchylenie okoto 5°, od prostopadiej do osi otworu 1.

Na zewngtrznej polce 6 ko%nierza 3 znajduja si¢ cztery kieszenie [, I, IV i II dla
osadzenia blaszek koncéwkowych, ('io ktorych wlutowuje si¢ koncowki népi@ciowe licz-
nika energii elektrycznej. W zewngtrznej kieszeni I osadza si¢ blaszke koncoéwkowsq
poczatku uzwojeni pierwotnego cewki, zas w zewngtrznej kieszeni II osadza si¢ blasz-

ke koncowkowa konca uzwojenid pierwotnego cewki. Natomiast w wewnetrznej kiesze-
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ni IIT osadza si¢ blaszk¢ koncowkowa poczatku uzwojeniQ wtérnego cewki, za$ w we-
wnetrznej kieszeni IV osadza si¢ blaszke koncowkowa konca uzwojenis wtornego cew-
ki. Zewng¢trzne kieszenie I i II rozdzielone sa od wewngtrznych kieszeni III i IV $cianka

rozdzelajaca 7.

Wzdluz zewnetrznej krawedzi koinierza 3, znajduje sig, przechodzace przez
wszystkie kieszenie I, I, IV i II, wycigcie 8, dla osadzenia naktadki stosowanej w cew-
ce dwuuzwojeniowej. Wycigcie 8 przecina, do pewnej wysokosci, rozdzielajace $cianki
9, rhiqdzy kieszeniami I — III i kieszeniami IV — I, i Scianke 10 miedzy kieszeniami III
i IV. Natomiast w zewngtrznych $ciankach 11 zewnetrznych kieszeni I i I wycigcie 8,
dochodzi az do powierzchni potki 6, nacinajac jedynie pewna grubosc tych Scianek 11.

W jedne;j linii, na przeciwlegltych Sciankach kazdej z kieszeni I, II, IV, II znaj-
duja si¢ szczeliny 12, o szerokosci odpowiadajacej grubosci blaszki koncéwkowej, na
calej wysokosci kieszeni. W kolnierzu 3 naprzeciw kazdej kieszeni I, I, IV, I wycigto,
otwarte od strony krawedzi kotnierza 3, okna 13, 14 i 15. Dwa okna 13, lezace w linii
srodkowej wewnetrznych kieszeni IIT i IV, przez ktére, po umieszczeniu w wycigciu 8
nakladki, przechodzi przewdd nawojowy uzwojenia wtérnego, poczatek tego przewodu
przez okno 13 kieszeni III a koniec przewodu przez okno 13 kieszeni IV, maja wysokos¢
nizsza niz okna 14 i 15 przynalezne do zewngtrznych kieszeni I i IL Okno 14 zewngtrz-
nej kieszeni I, przez ktore przechodzi poczatek przewodu nawojowego uzwojenia pier-
wotnego, ma najwigksza szerokos¢ i wysokos¢ ze wszystkich okien, bowiem jego dolna
plaszczyzna 16 styka si¢ z powierzchnia wewnetrzng 17 czesci srodkowej 4. Natomias‘t
okno 15 przynalezne do zewng¢trznej kieszeni II, przez ktore przechodzi koniec przewo;
du nawojowego uzwojenia pierwotnego, ma najmniejsza szeroko$é ze wszystkich okien

a jego wysokos¢é wynosi okoto potowy wysokosci kotnierza 3 w obszarze potki 6.

W linii srodkowej kazdej kieszeni I, III, IV, II, na powierzchni pétki 6, znajduja
si¢ tréjkqtne blokujace wystepy 1_|8, ktérych zadaniem jest migdzy innymi zabezpiecze-
nie, wlozonych w szczeliny 9 poszczegélnych kieszeni I, ITI, IV, II, blaszek kofcoéwko-

wych przed ich wyprostowaniem.
|

W liniach srodkowych zewnetrznych kieszeni I i II, na krawedzi 19 pdtki 6,
znajdujga si¢ tez zaczepy 20, na ktorych osadza si¢ przykrywke blaszek koncéwkowych.

Na zewnetrznych $ciankach 11 zewnetrznych kieszeni I i II znajduja si¢ tez prowadnice
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21 potki 6, ktore wspolpracujac z odpowiednio uksztalttowanymi zagieciami przykrywki
usztywniaja osadzenie przykrywki na potce 6.

Konstrukcje¢ tego korpusu cewki napigciowej wykorzystuje si¢ do wykonania
cewki dwuuzwojeniowej lub jednouzwojeniowej w nastepujacy sposob. W cewce dwu-
uzwojeniowej blaszki koncowkowe znajduja si¢ we wszystkich kieszeniach I, T, IV, II,
natomiast w cewce jednouzwojeniowej blaszki te znajduja si¢ jedynie w zewnetrznych
kieszeniach I iIl. Przed rozpoczg¢ciem procesu nawijania cewek na nawijarce blaszki
koncowkowe wsuwa si¢ do odpowiednich kieszeni tak aby konce blaszek wystawaty
okoto 2 mm ponad powierzchni¢ kotnierza 3 cewki. Kilka tak przygotowanych korpu-
sow naklada si¢ na trzpien nawijarki. Nawijarka nowej generacji, jednoczesnie na kilku
cewkach, w cyklu automatycznym okreca poczatki przewédéw nawojowych wokot wy-
stajacych koncow blaszek koncéwkowych, nawija potrzebna ilos¢ zwojow w czesci
srodkowej 4 cewki, kofice przewodow okreca wokot koncow drugich blaszek koncow-
kowych, lutuje konce przewodéw z koncami blaszek koncoéwkowych, i nawinigte cewki
odkiada do pojemnika. Nastgpnie chowa si¢ blaszki koncowkowe w kieszeniach korpu-
su, dobijajac je w glab kieszeni i nakiada si¢ ostone cewki zabezpieczajaca przed uszko-
dzeniem uzwojenia. W cewce dwuuzwojeniowej po wykonaniu uzwojenia pierwotne-
go a przed nawini¢ciem uzwojenia wtornego w wycigciu 8 umieszcza si¢ nakladke, shu-
z3aca do prowadzenia w odpowiedniéh rowkach przewodu nawojowego uzwojenia wtor-
nego. i

Przed zamontowaniem cewki w liczniku, w ktérej w procesie montazu licznika
wlutowano w otworach blaszek koncowkowych koncowki napigciowe, w celu zabezpie-

czenia przed niebezpieczenstwem porazenia pradem, zaklada si¢ na pélce 6 korpusu

przykrywke.
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Zastrzezenie ochronne

Korpus cewki napigciowej, zwlaszcza licznika energii elektrycznej z kwadrato-
wym otworem rdzenia magnetycznego i zewngtrzng potka na jednym z kotnierzy, zna-

mienny tym, ze kazda wewnetrzna $ciana (5) kotnierzy (2, 3), czesci srodkowej (4) kor-

pusu, posiada odchylenie okoto 5° od prostopadtej do osi otworu (1) oraz na zewngtrznej
potce (6) jednego z kotnierzy (3) ma cztery kieszenie (I, III, IV, II) dla blaszek koncow-
kowych, gdzie zewnetrzne kieszenie (I, IT) oddzielone sa od wewnetrznych kieszeni (III,
IV) scianka rozdzielajaca (7), a takze ma wycigcie (8), wzdluz gornej krawedzi kotnierza
(3), przechodzace przez wszystkie kieszenie (I, III, IV, I), dla osadzenia nakiadki cewki
dwuuzwojeniowej, ktore przecina, do pewnej wysokosci, rozdzelajace Scianki (9 i 10)
migdzy kieszeniami (L-II, IV, II) a“w zéwnetrznych sciankach (11) zewnetrznych kie-
szeni (I, II), dochodzi do powierzchni poitki (6), nacinajac jedynie pewna grubos¢ tych
$cianek (11), jednoczesnie w jednej linii na przeciwleglych $ciankach, na catej wysoko-
ici kazdej kieszeni (I, IIL IV, II), ma szczeliny (12) o grubosci odpowiadajacej grubosci
blaszki koncowkowej, oraz naprzeciw kazdej kieszeni (I, III, IV, IT) posiada tez okna
(13, 14, 15) wyciete w kotnierzu (3) od jego zewnetrznej krawedzi, gdzie oba okna (13)
wewnetrznych kieszeni (III, IV) maja dtugos¢ krotsza niz okna (14, 15) zewngtrznych
kieszeni (i,- ﬂ), a okno (14) jednego z zewnetrznych kieszeni (I) ma znacznie wicksza
sierokoéé niz pozostate okna (13, 15), a jego dolna plaszczyzna (16) styka si¢ z we-
wngtrzng powierzchnig (17) czg$ei srodkowej (4) korpusu, natomiast na powierzchni
poiki (6), na linii srodkowej kazdej kieszeni (I, I, IV, II), posiada tréjkqtﬂy blokujacy
wystep (18), a na krawedz (19) potki (6), na linii Srodkowej zewngtrznych kieszeni (I,
1), zaczep (20) przykrywki blaszek koncéwkowych.
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