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(54) Za¥izeni pro odsti¥edivé odlévani dutych téles s nesymetrick;’rmiprﬁf'ezem

Vynélez se tykd zafizeni pro odstifedivé odlé-
vani dutych téles s nesymetrickym prifezem,
ktery zptisobuje nevyvaZeni tim, Ze vzniknou ne-
vyvaZené odstfedivé sily pfi rotaci lici formy.

Nejvyhodngji lze vyndlez vyuZit pro odlévéni
pomérng velkého télesa s velkym vystupkem, ja-
ko napfiklad téla napravového loZiska pro Ze-
lezni¢ni vozidla, spojek trubek a odbotkou pro
potrubi apod.

Vieobecné je zndmo, Ze vyvaZené odsifedivé
sily vyvolavaji dynamickou nevyvaZenost, ktera
zévisi na rychlosti otaceni lici formy a ma ve-
likosti staticky -nevyvaZenych hmot. NevyvaZe-
nost, kterd pFekracuje u konkrétniho zaFizeni
pro odst¥edivé liti p¥ipustnou hodnotu, zpiso-
buje provozni poruchy tohoto zalizeni a vede
ke znifeni lici formy nebo zaFizeni samotného.

ProtoZe rychlost otadeni lici formy je dédna
poZadavky, které jsou na odlévani kladeny, po-
tom zmen8eni velikosti dynamického nevyvaZeni
nebo suniZeni stupné& Skodlivého piéisobeni na za-
fizeni, kdyZ se v posledni dobé i né&kdy poda-
¥ilo, tak jenom diky znatnému zv&tSeni hmot-
nosti rotujicich hmot zafizeni nebo. zvySenou

tuhosti jeho hiidele a dal¥ich soucdsti zaFizeni,

coZ je jak zndmo v&tSinou nepfijatelné.
Znamé pokusy o odlévani dutého télesa s ne-
symetrickym prifezem jsou spojeny S pouZzitim
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lici formy, ktera je urfena k soufasné vyrobg&
nékolika dutych téles.

Tato t&lesa se pfi rotaci lici formy udrZuji na-
vzajem v rovnovéze tim, Ze jsou protilehle opaé-
né umisténa v lici formé& (viz napfriklad Cldnek
I. 1. Nosovi¢e: ,Pokus odlévani ocelové vyziu-
7e“ v sovitském Casopise ,Stavba lodi“, & 4,
z r. 1950). ‘

Uskute¢n#éni té€chto snah je v8ak spojeno se
znatnou ‘spotfebou formovaci a jadrové- smési
a s nadmérnou spot¥ebou tekutého kovu, coZ je
zptisobeno sloZitou lici soustavou a poti¥ebou na-
litkt. K odlévani velkych dutych t&les jsou po-
tfebné znafng rozmérné lici formy & zaFizedi,

,coZ je hospoda¥sky nedcelneé.

Podstatnym tdkolem vyndlezu je vytvoFit tako-
vé zaFizeni pro odstfedivé gdlévani dutych téles
s nesymetrickym prifezem, které by umozZnilo
pouZit pomsrné lehkou délenou kovovou formu
s pom&rng tenkou vrstvou vystelky a urCenou
p¥i kaZdém odliti roztaveného kovu k vyrobgé
jednoho dutého t&lesa za podminek rotace ko-
vové formy kolem své podélné osy, kterd se
v- podstats shoduje s podélnou osou odlévaného
dutého télesa.

Tento tkol je moZno Fesit tehdy, jestliZe se
nevyvazenost vyrovndva hned pii svém vzniku



na zaC&tku odlévani roztaveného kovu do kovo-
vé formy, pritemZ se pofitd s nesymetrickym
priifezem odlévaného dutého télesa.

Tento 1kol TeS§i a shora uvedené nev§hody
odstrafiuje za¥izeni pro odstFedivé odlévani du-
tych téles s nesymetrickym .prifezem, které se-
stava z vystelkou vyloZené kovové formy, uspo-
Fadane na nosném té&lese, které rotuje okolo osy
shodné s ‘podélnou osou kovové formy a je spo-
jené s nosnou souldsti zavaZi, pfitem¥ vzdéle-
my se m&ni a rychlost otddeni noshého t&lesa
kovové formy je nepromé&nlivd, podle vynalezu,
jehoZ podstata spodivd v tom, Ze .zdva¥i tvoFi
kapalinou naplnény valec, jehoZ pist je p¥ichy-
cen k tydi, pF¥ipevnéné k nosné soucasti zavai.

Pfitom je tCelné vytvoFené obd& dutiny valce
navzajem propojit a v draze tohoto propojeni
umistit Skrtici ventil, otevirany ve chvili odlé-
vani roztaveného kovu do kovové formy. Otev¥e-
nim $krticiho ventilu kapalina zadne pretékat z
dutiny valce, kterd je blizko osy otddeni kovové
formy a samotny vdlec se zatne posouvat podél
tye od osy otdfeni, &imZ se vyrovnava vznika-
jici nevyvaZenost zaFizeni.

Zafizeni pro odstFedivé odlévani dutych tdles
podle vyndlezu 1,5 aZ 2,5krdt zmen3uje spotie-
bu roztaveného kovu, vylu€uje umisténi jadra
ve stfedu kovové lici formy, pfibliZng 20nasobng
sniZuje spotfebu formovaciho a jadrového pis-
ku, rozsah praci na opracovani odlitku se zmen-
Suje o asi 1 aZ 1,5nasobek tim, Ze se zmen3uji
pfidavky na obrabéni, odpada odstratiovani na-
litkd, vtokfi a dalSich d&asti lici soustavy, pfi-
¢emZ vykonnost zaFizeni se zvy3uje 2 a¥ 3krat,
podstatné se zmen3uje znetidt&ny odpad, zlep-
3uji se hygienické podminky prace a v maximal-
ni mife 1ze odlévdni mechanizovat a automati-
zovat.

Daldi vyhody zafizeni pro odstfedivé odlévani
dutych té&les podle vyndlezu jsou dile podrob-
né popsdny na pfikladech provedeni s odkazy
na vykresy, na nichZ obr. 1 znéazoriiuje zaFizeni
pro odstfedivé odlévani dutého t&lesa v axono-
metrickém primétu s ¢asteénymi vy¥ezy, na obr.
2 je padorys p¥i¢ného Fezu kovové formy a otod-
ného ustroji ve chvili odlévani roztaveného ko-
vu do kovové formy, na obr. 3 je totéZ po za-
pln&ni dutiny kovové formy roztavenym kovem,
na obr. 4 je totéZ ve chvili ukonceni odlévani
roztaveného kovu, a na obr. 5 je zafizeni s po-
hyblivym zdvaZim ve tvaru hydraulického valce
podle vyndlezu v podélném Fezu. X

Zafizeni tvoFi pevny duty podstavec 1 s okra-
jem 2 v dolni &4sti, ktery méa otvory 3, pfi¢emZ
je v8ak znazornén pouze jeden otvor 3, pro upev-
néni dutého podstavce 1 na nezndzorn&ném za-
kladu pomoci neznazornénych Sroubii. V pevném
dutém podstavci 1 je.uloZen svisle uspofadany
h¥idel' 4 pomoci dvou nosnych valetkovych lo-
Zisek 5 a jednoho osového loZiska 6. Na hornim
konci 7 h¥idele 4 je neznazorn&nym podélnym
klinem ‘pevné uchycen kotoué 8. Ve stfedové &as-

ti kotoute 8 zespadu je hlava 9 kotoude, uprave-
venda k lisovanému spojeni s hornim koncem 7
hfidele 4 a nahofe na kotouti 8 jsou diametral-
né protilehle umistény nosné soudéasti 10 s pri-
Fezem tvaru U. Nosné soutasti 10 jsou pevug
svarem spajeny s kotoufem 8. Uprostfed kotou-
¢e 8 mahote je vytvoFen vystupek 11, ktery spo-
lu s nosnymi souddstmi 10 je urgen ke st¥edsni
kovové formy 12, svisle uloZené na kotoudi 8.
Kovova forma 12 sestdvd ze dvou polovin 12a,
12b, pfiemZ druhd polovina 12b kovové formy
12 md prohloubeni 13, jehoZ tvar je dan nesy-
metrickym tvarem odlévaného dutého tslesa, na-
priklad t&la napravového loZiska pro Zeleznitni
vozidla. Pro st¥edéni kovové formy 12 v nosnych

_soutastech 10 ma kovova forma 12 po v§ice vy-

stupky 14 a 15, a to p¥isluind v prvé poloving
12a a v druhé poloving 12h.

Na dolni konec 16 h¥idele 4 je nalisovdna fFe-
menice 17, kterd je s nim navic spojena nezné-
zornénym podélnym Klinem. Na konzole 18, kte-
rd je na pevném dutém podstavci 1, je pevnd
uchycen pfirubou 20 a neznizorn&nymi Srouby
svisle umistény elektromotor 19 na stejnosmé&rny
proud. Na h¥idel 21, elekiromotoru 18 je nali-
sovdna druhd Femenice 22, kterd je s nim navic
spojena nezndzorn&nym podélnym klinem. Re-
menice 17, 22 jsou spojeny femeny 23, &im¥ se
otdCeni hfidele 21 elektromotoru 19 p¥endsi na
svisle uloZeny h¥idel 4, nesouci kotoud 8, ktery
pfedstavuje oto€né nosné tsleso kovové formy

-12 na né&m uloZené.

OdstFedivé uzavéry 24, 25, namortované na
nosnych sou¢dstech 10, jsou urdeny pro vzajem-
né sevieni polovin 12a, 12b p¥i rotaci kotoude
8. Kazdy odstfedivy uzdvér 24, 25 m4a §ikmo ulo-
Zenou dvouramennou paku 26, 27, namontované
v okdach 28, kterd jsou v hornich &astech naos-
nych souddsti 10, prostfednictvim &eptt 29. Pri-
tom horni konec 30 kaZdé dvouramenné péaky
26, Z7 je umistén v okné& 31, vytvofeném v ka¥dé
nosné soudsti 10 a opird se o sténu poloviny
12a, 12b kovové formy 12.

Dolni konec dvouramenné paky 27 pledstavuje
ty¢, v plidorysu radidlng uspofadanou vzhledem
k ose 00 otdfeni kotoute 8, kterd nese pevnd
uchycené nebo dohromady s ni vytvoFené kovo-
vé téleso zdvaZi 32 a dolni konec dvouramenné
paky 26 nese voln& na n&m nasazené posuvné
kovové téleso zavaZi 33.

Kovova t8lesa zavaZi 32 a 33 sk p¥i otadeni ko-
toute 8 phsobenim odst¥edivych sil rozbihaji,
¢imZ se dvouramenné paky 26, 27 otadeji na de-
pech 29 a snaZl se zaujmout vodorovnou polohu.
Horni konce 30 dvouramennych pak 26, 27 pii-
slugng plisobi na poloviny 12a, 12h kovové for-
my 12 a navzajem je sviraji, ¢imZ se dosahuje
spojeni dé&lené kovové formy 12 p#i rotaci ko-
touce 8. Spolehlivé ut¥snéni styku mezi polovi-
nami 12a, 12b kovové formy 12 se zajistuje po-
mérné velkymi po vy8ce kovové formy 12 uspo-

Fadanymi vyEnélky 34, které se dotykaji v ro-

viné kolmé k roving, kterd prochazi osou 00,



otadeni kovové formy 12, shodunou s podélnou
osou. této kovové formy 12 a t8ZiSt&m kovovych
téles zavaZi 32, 33. Prohloubeni 13 v kovové for-
mé& 12 je umisténo diametrdlng protilehle viici
posuvnému kovovému télesu zavaZi 33. /
Posuvné kovové téleso zavaZi 33 se udrZuje
v predem dané vzdaleposti od dolniho konce
dvouramenné paky 26 pruZinou 35, kterd se jed-
nim koncem opird o toto kovové t&leso zdvaZi
33 a druhym koncem se opird o zesileni 38, vy-
tvorené na dolnim konci dvouramenné paky.

Uvnit¥ polovin 12a, 12b kovové formy 12 je vy-
stelka 37, kterou tvobi slaba vrstva suchého, te-
- pelng izolatniho materidluy, vytvofeného ze smé-
si jemného kfemi¢itého pisku a pradku termo-
reaktivni bakelitové pryskyfice. Tato smés se
pfi vyrobd vystelky 37 zasypava do na vykresu
neznazornéného zasobniku se vzduchotésng uzd-
viratelnym vikem a opatfeného néatrubky a na
vykrese neznazornénou soustavou privodu stla-
¢oného vzduchu. Pod zdsobnikem jsou umistény
modelové desky, na vykresu nezndzornéné a ne-
zndzornénymi ptlmodely, k nimZ se pripojujt
postupné piislugné dvé poloviny 12a, 12b kovo-
vé formy 12. Ve vystupcich 14, 15 t&chto polovin
12a, 12b kovové formy jsou vytvofeny neznazor-
néné prichozi otvory, k nim# se p¥ipojuji na-
trubky zéschniku. ‘

Pilmodely a pFisluiné poloviny 12a, 12b kovo-
vé formy 12 se ohfivaji na teplotu v rozmezi
220 a¥ 250°C a do zdsobniku se p¥ivadi stla-
geny vzduch, ¢fmZ v zdsobniku obsaZena smes
pod tlakem postupuje do mezery mezl vaitinim
povrchem kaZdé poloviny 12a, 12b kovové formy
a vn&jsim povrchem modelu. Po vydrii modelu
s polovinami 12a, 12b kovové formy na této tep-
loté se b¥hem 12 aZ 20 s na polovinich kovové
formy wytvol{ vrstva slinuté smési. Potom se
poloviny kovové formy sejmou z modelu a za-
h¥eji se na teplotu v rozmezi 350 aZ 370 °C pro
kone&né vytvizeni vystelky 37 kovové formy 12.

Stejng usp&snd lze pro vytvofeni vystelky 37
pouZit i jiné termoreaktivni pryskyFice nebo for-
movaci smési vytvrzované zastudena, smési s
vednim sklem vytvrzované kys'litnikem uhlic¢itym
apod. Postupy jejich pouZiti a vylvrzovani vy-
stelky se pfislugng lidi od shora popsanych po-
stupll.

Po uloZeni polovin 12a, 12b kovové formy na
kotoud 8, emuZ pomdha stfedici vyhloubeni 38
v kaZdé poloving kovové formy, se zapne elek-
tromotor 19 a kotoud 8 se uvede do rotace pro-

stfednictvim Femenice 22, fement 23, Femenice "

17 a svis’e ulofeného hiidele 4. Kovova tglesa
z&vaZi 32, 33 odstFedivych uzdvérh se pii rotaci
rozestoupi a sevie poloviny 12a, 12b kovové
formy 12. Hmotnost rotujicich ¢asti zaFizeni za-
chycuje osové valetkové loZisko 6 a hiidel 4
ve svislé.poloze udrZuji nosnd véleCkova loZiska
5. :

Ke kovové formé& 12 se pFisune nezndzornéna

lici panev a odléva se roztaveny kov licim otvo-
rem v kovové form& 12, ktery vytvéatejl pllval-

covd vybrani v polovindch 12a, 12b kovové for-
my.

Prvni davka tekutého kovu dopadd na dno ko-

“vové formy 12 a. plisobenim wodstFedivych sil

ihned zalind zaplilovat prohloubeni 13 v polo-
ving 12b kovové formy. Vznikd postupué naris-
stajici nevyvaZeni, které je potFebné ihned vy-
rovnat. Proto od chvile odlévani roztaveného
kovu do kovové formy 12 -se postupné& zvySuje
rychlost otadeni h¥idele 21 elektromotoru 19 na

stejnosm@rny proud pomoci nezndzornéného

reostatu. PruZina 35, umisténd na dolnim konci
dvouramenné paky 26 a vypo€itand na stlaceni
pfedem stanovenou rychlosti otateni kotouce 8,
se po dosaZeni této rychlosti, kterd spada do za-
gatku odlévani roztaveného kovu, stlatuje po-
suvnym kovovym t&lesem zavaZi 33, které se od-
daluje od osy 00 otdceni podél dolniho ramene
dvouramenné péky 26. P¥i pohybu- posuvného
kovového t&lesa zavaZi 33 se d&je toto: vzdale-
nost L min., podle obr. 2, mezi posuvnym zava-
Zim 33 a osou 00 otafeni se zvétSuje a ve chvili
Gplného zapin&ni prohloubeni 13 v poloving 12h
kovové formy. dosahuje nejvétSi hcdnoty 1 max.,
obr. 3. V této chvili odlévani roztaveného kovu
je. nevyvaZeni- nejvétsi, a proto posuvné kovové
t8leso zavazl 33, které je vyrovnava, je nejvice
vzddleno od osy 0D otadeni. Dale a¥ do chvile
ukond&eni odlévani roztaveného kovu 38 do ko-
vové formy 12, podle obr. 4, a dale do chvile
sniZeni rychlosti otddeni kotoufe 8 po ztuhnuti
kovu neznazornéného odlitého dutého télesa, se
tato vzdilenost 1 max. nemé&ni.

KdyZ se tekuty kov odléva za stdlé rychlosti
otaeni kotoufe 8, tj. kdyZ nelze vyuZit Gcéinku
zmeny velikosti odst¥Fedivé sily k pohybu posuv-
né~o kovového t8lesa zdvaZi 33 na stranu vzda-
lenon od osy 00 otadeni, je vyhodné vyrovnéni
nevyva¥enosti dosihnout ¥eSenim podle vyndle-
zu, kdy radidlng vici ose 80 otd&eni kotouCe 8
uloZena tyC 45 je pevné spojenda s nosnou sou-
tasti 10a, obr. 5, a nese pist 46, ktery je vzhle-
dem k ty€i 45 nepohyblivy. Pist 46 je uloZen
uvnitf¥ posuvného kovového télesa zavaZi, které
tvori duty véalec 33b naplnény kapalinou.

0Obg dutiny 47, 48 valce 33b jsou navzajem spo-

_jeny obtokovym potrubim 49, které méa Skrtici

ventil 51],‘,1“*i‘ze‘n§7 elektromagnetem 31 namonto-
vanym na kotouti 8. Elektricky proud se k elek-
tromagnetu 51 pFivadi pies svorky 52.

P¥itom stupell otevieni $krticiho ventilu 58
fidi rychlost pritoku kapaliny a dutiny 48,
umist&né blizko osy 00 otadeni, vlivem odstfe-
divych sil; Které plsobi jak na posuvny kovovy
valec 33b, tak i na kapalinu,. kterou je naplnén.
Vlivem odstfedivych sil a w disledku pritoku
kapaliny obtokovym potrubim 49 se posuvny kKo-
vovy valec 33b premistuje podél tyCe 45, na stra-
nu vzdilenou od osy 08 otdceni, a tim se vyrov-

‘n4avéd vznikajici nevyvaZenost.

K vraceni posuvného kowvcvého vdlce 33b do
v§chozi polohy je urfena pruZina 53 umist&na



v duting 48 vélce, kterd se opird jednim koncem
0 sténu dutého valce 33b a druh¢m koncem o
pist 46. PruZina 53, stlaend v dfisledku p¥emis-
t&ni posuvného kovového vdlce 33b na stranu
od osy 00 ota€eni, se po zastaveni kotoude 8
srovnava a pfesouva posuvny kovovy valec 33b
k ose 00 otdceni do vychozi polohy.

PFi hromadné vyrob& dutych kovovych téles
§ nesymetrickym priifezem je moZné soufasns
pouZit nékolik zafizeni podle vynélezu, kterd
mohou byt ustavena na karuselovém stroji.

PREDMET VYNALEZU

ZaYrizeni pro odstfedivé odlévani dutych tsles-
s nesymetrickym priifezem, které sestavd z vy-
stelkou vyloZené kovové formy, uspofddané na
nosném télese, které rotuje okelo osy shodné
s podélnou osou kovové formy a je spojené s
nosnou soucasti zavaZi, p¥itemZ vzdalenost od

t8ZiSt8 zdvaZi k ose rotace kovové formy se méni
a rychlost otafeni nosného t&lesa kovové formy
je neproménlivé, vyznalend tim, Ze zava¥i tvo¥i
kapalinou napln&ny valec (33b), jehoZ pist (46}
je prichycen k ty&i (45) pFipevn&né k nosné sou-
Césti (10a) zdva¥i.

215332

7




215332

Obr. 3



6

215332

Obr. 4

i2a 0 ~ 12

10a ) 4

NNNNNN i -7
48 48 53 T '
P\ |

~ M7 ¢ ///ii
2T 2 Lot 2o d ] AW LRGN

50~u R SNNIZL

<
8
Ufflln

49 45

- J8 \

B
0

obr. 5

Tisk 51/84



	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS

