by SLUZBO XY

POLSKA
RIEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

Patent dodatkowy

do patentu
Zgloszono:
Pierwszenstwo:
. URZAD
- PATENTOWY
| P H |. Opublikowano:

02.1.1969 (P 130 998)

30.XI1.1972

Kl. 38a,9/02

MKP B27b 13/14

Wspoltworecy wynalazku: Antoni Hoffa, Jozef Zysk

Wlasciciel patentu: Jarocinski Zaklad Przemystu Maszynowego Les$nic-
twa Przedsiebiorstwo Panstwowe, Jarocin (Polska)

Urzadzenie do samoczynnego nastawiania uchwytéow
klodowych na woézkach przesuwnych pilarek

1
Przedmiotem wynalazku jest urzgdzenie do sa-
moczynnego nastawiania uchwytéw klodowych na
‘wozkach przesuwnych pilarek tasmowych, tarczo-
wych lub podobnych obrabiarek przeznaczonych
.szczegblnie do przecierania klé6d drewna.

Znane jest urzgdzenie do samoczynnego nasta-
‘wiania uchwytéw klodowych osadzonych przesuw-
nie w prowadnicach na przesuwnym woézku pila-
rek taSmowych lub tarczowych prostopadle do jego
ruchu posuwowego, ktérych ruchy realizowane sg
elektrycznymi silnikami. Urzadzenie to sklada sie
2z pomocniczego silnika osadzonego na ramie woéz-
ka, napedzajacego za pomocg przekladni ciegnowej
pociggowg Srube, na ktérej osadzona jest przesuw-
nie nakretka laczaca. Nakretka ta ma palec’ §lizga-
jacy sie po dwéch przewodach elektrycznych osa-
dzonych na czeSci przesuwnej nastawczej szyny,
‘réwnolegle do pociggowej §ruby. Szyna ta jest na-
stawiana za pomoca kola recznego napedzajgcego
przekladnie Srubowg tej szyny. Jeden z przewodéw
‘ma naniesiong podzialke wymiarowa okre$lajaca
grubo$é przecieranej tarcicy i do ktérej to zZada-
nej liczby podzialki przesuwa sie koélkiem recz-
nym szyne.

Przewéd z podzialkg polgczony jest elektrycznie
'szezotka z lacznikiem prgdowym sterowania nape-
-dami pilarki a przewéd drugi polaczony jest ze
silnikiem napedu przesuwu uchwytéw klodowych.
‘Obsluga, po wybraniu zgdanej grubosci przeciera-
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nia, zalacza lgcznik pradowy, ktéry powoduje za-
silenie poprzez przewody i palec lgczacy nakretki
poprzez lacznik i polaczony z nim beben lgczacy
osadzony na wale usytuowanym prostopadle do
ruchu posuwowego przesuwnego woézka. Uchwyty
klodowe przesuwane sg w Kkierunku pily do mo-
mentu, gdy palec nakretki lgczgcej nie osiggnie
koncéw przewodéw po ktérych sie $lizga. To po-
woduje przerwanie doplywu pragdu do silnika na-
pedu uchwytéw, przesunietych mim na odleglo§é
jakg przebyl koniec wskazéwki palca nakretki 1g-
czacej na przewodzie z podziatka.

Pomocniczy silnik przesuwa dalej nakretky lg-
czacg do momentu, gdy ta obréci kolo jarzmowe
osadzone na pionowym wale, wspélpracujgce za
pomocy przekladni katowej z prostopadlym walem
niosacym beben 1aczacy. Obrét bebna 1gczacego
kolem jarzmowym powoduje zatrzymanie silnika
pomocniczego napedu nakretki laczacej oraz zalg-
czenie napedu ruchu posuwowego wozka kiéd.
W celu zrealizowania powrotu nakretki 1lgczgcej
w poloZenie wyjsciowe, na pociggowej.$rubie osa-
dzone jest elektromagnetyczne sprzeglo wspélpra-
cujgce z przekladnia nawrotng, ktére zalgczane
jest do pracy w momencie zasilenia pomocnicze- .
go silnika. Przesuwny wozek w czasie ruchu robo-
czego posuwowego najezdza na zderzak osadzony
promieniowo na ramionach prostopadlego waltu
i powoduje obrét tego walu wraz z bebnem 1gczg-
cym, co z kolei prowadzi do zasilenia pomocnicze-
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go silnika, sprzegla i do wycofania w polozenie
wyjsciowe nakretki lgczacej. ) _

Opisane urzgdzenie jest skomplikowane w bu-
dowie, zabiera bardzo duzo miejsca na przesuw-
nym wozku kléd, co utrudnia uzytkowanie -calej
obrabiarki. Kazdorazowe reczne nastawianie prze-
suwnej szyny do okreslenia grubosci przecierania,
wydluza czas pomocniczy, ktéry staje sie wzglednie
dtuzszy od czasu samego ruchu posuwowego pilo-
wania, majgeego duze predkosci posuwu robocze-
.80 i powrotnego.

“Celem wynalazkuy .jest usuniecie niedogodnosci
powyzszego ‘T0%wiazphia. Dla realizacji tego celu,
wytyczono zadanie op‘{acowania urzgdzenia do sa-
m-ony,nnego zdalnegp ‘nastawiania grubosci prze-
cierania na d}‘edzeelektrycznej w ukladzie cyfrowo
dziesietnym.’ , _ ‘
Zadanie to zrealizowano zgodnie z wynalazkiem
-w ten sposéb, ze urzadzenie do samoczynnego na-
stawiania uchwytéw wyposazono w stykowg tarcze
podzialowa majacg nieruchome styki osadzone
centrycznie na tarczy wzgledem osi obrotu wskaz-
nikowej diwigni zaopatrzonej na koncu w Ilgczace
styki §lizgajgce sie po mieruchomych stykach, przy
. czym nieruchome styki osadzone sa na obwodzie
kola o promieniach odpowiadajgcych osadzeniu
laczacych stykéw w dwoéch rzedach w odleglos-
ciach okreslania grubo$ci przecierania kléd rzedu
jednostek i dziesigtek. Wskaznikowa dZwignia na-
stawiania osadzona jest na walku napedowym ma-
jacym mechanizm powrotny do wycofania w po-
tozenie wyjsciowe dzwigni polgczonym sprzeglem
elektromagnetycznym za posrednictwem przeklad-
ni mechanicznych dopasowujacych z napedowym
walem elektrycznego silnika przesuwu uchwytéw
“klodowych. Urzadzenie zaopatrzone jest w zespot
przycisk6w nastawczych stabilizowanych majacy
klawisze polgczone elektrycznie odpowiednio ze
stykami nieruchomymi stykowej tarczy podzialo-
wej. : .

Rozwigzanie urzadzenia do samoczynnego nasta-
wiania grubo$ci przecierania na pilarkach wedlug
wynalazku, odznacza sie prosta budowg,
malymi wymiarami gabarytowymi, co umozliwia
jego zamocowanie na kazdym wézku przesuwnym
pilarek. Urzgdzenie to umozliwia zdalne realizowa-
nie nastawiania uchwytéw klodowych, automaty-
zacje obstugi pilarek wyposazonych w przesuwne
wbézki do kl6d: Rozwigzanie urzgdzenia do nasta-

. wiania uchwytéw klodowych umozliwia zmniejsze-

nie napiecia pracy obslugi, polepszenie warunkéw
_.pracy -pracownikéw obslugujacych pilarke dzieki
._p'r\oste'j' nastawie grubosci przecierania za pomocg

“$tabilizowanych Kklawiszy odpowiadajgcych wartos-
. ‘tiom+*przesunieé. liniowych uchwytéw klodowych,
. przy: czym jedne klawisze umozliwiajg nastawianie
. przesunie¢ w- przedziale od 1 do 9 milimetréw

a drugie w przedziale od 10 do 200 mm.

Przedmiot Wynala-zku jest przedstawiony w przyk-
ladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia schemat kinematyczny urzgdzenia do
samoczynnego nastawiania uchwytéw klodowych,

- fig. 2 — stykowg tarcze podzialowag urzgdzenia

w widoku z przodu, fig. 3 — przedstawia sche-
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mat ogélny polgczen elektrycznych stykéw tarczy

podzialowe] z zespolem przyciské6w nastawczych.

“Jak uwidoczniono ma fig. 1 i 2, urzgdzenie do
samoczynnego nhastawiania uchwytéw klodowych
pilarek sklada siefze stykowe]j tarczy podzialowej 1,
osadzonej W mocujacej podstawie 2. Tarcza podzia-
lowa 1 ma osadzone w pewnych stalych odleglos-
ciach nieruchome styki 3 rzedu jednostek o war-
toSci przesunigé liniowych od 1 do 9" milimetréw
i nieruchome styki 4 rzedu dziesiatek o wartosei
przesunieé liniowych od 10 do 200 milimetréw,
Nieruchome styki 3 i 4 osadzone sg w tarczy
podzialowej 1 centrycznie wzgledem srodka’ tarczy
1, przy czym styki 3 rzedu jednostek sg ustalone
na luku w dokladnych odleglosciach co- jeden- mi-
limetr od 1 do 9 a styki 4 rzedu dziesiatek sg
ustalone na obwodzie kola w odleglosciach co 10 mi-
limetréw od styku o wartosci liczbowej zerowej od
0 do 200 mm. S

‘W osi tarczy podzialowej 1 wykonany jest otwor
w ktérym osadzony jest napedowy walek 5, na
ktérym wustalona jest wskaznikowa dzwignia 6.
Dzwignia ta ma osadzone izolowane ljczgce styk
7 rzedu jednostek i styk 8 rzedu dziesiatek, do
ktérych doprowadzone sg- przewody elektryczne
i ktére to styki 7 i 8 wspoélpracuja, Slizgajg sie po
nieruchomych stykach 3 i 4 ustalonych na tarczy
podzialowej 1 w odleglosci od Srodka tarczy réw-
nej promieniom osadzenia lgczgcych stykéw 7 i 8
na wskaznikowej dZwigni 6. Ruch obrotowy wskaz-
nikowej dzwigni 6 ograniczony jest oporowym
sworzniem 9 okre§lajgcym polozenie wyjSciowe
dzwigni 6 do nastawiania.

Na napedowym walku 5 osadzony jest powrotny
mechanizm 10 do wycofania w polozenie wyjSciowe
wskaZnikowej dzwigni 6 oraz poléwka elektro-
magnetycznego sprzegla jednoplytkowego 11 umoz-
liwiajgcego kasowanie nastawy. Druga poldwka
tego sprzegla osadzona jest na przekaznikowym
walku 12 polgczonego z mechaniczng przekladnig
13 dopasowania wielkoSci przesuniecia katowego
wskaznikowej dzwigni 6 do wielkoSci przesuniecia
liniowego zamocowanej klody i odpowiadajace
grubos$ci przecierania. Przekladnia 13 dopasowania
polgczona jest wejSciowym walkiem 14, za pomoca
osadzonego na nim stozkowego kola zebatego 15
katowej przekladni 16 i stozkowego kola zebatego
17, z napedowym walem 18 elektrycznego silnika
19 nastawiania grubo$ci przecierania.

Na- przedluzeniu tego walu, usytuowanego na
woézku prostopadle do ruchu nastawczego grubosci
przecierania, osadzona jest poléwka -elektromag-
netycznego sprzegla wieloptytkowego 20 odlgcza-
nia nastawianych mas, w celu zwiekszenia doklad-
no$ci nastawiania a druga poléwka tego sprzegla
20 osadzona jest na wejSciowym wale 21 zmniej-
szajacej przekladni 22 dopasowania nastaw. Przek-
ladnia ta polgczona jest dalej wykonawezym wa-
lem 23 z zebatkowymi przekladniami 24 napedu
uchwytéw klodowych 25 przesuwnych na grubosé
przecierania. -

Na fig. 3 pokazano nastawczy zesp6l 26 w ukla-
dzie dziesietnym przyciskéw nastawczych stabili-
zowanych, stuzacych do. wybierania zadanej wiel-

kosci przesuniecia uchwytéw klodowych 25. Ze-
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sp6l ten zaopatrzony jest w nastawcze klawisze 27
rzedu jednostek od 1 do 9 milimetréw polgczonych
elektrycznie przewodami z nieruchomymi stykami
3 na tarczy podzialowej 1, w nastawcze klawisze
28 rzedu dziesigtek od 0 do 200 milimetréw po-
1gczonych z nieruchomymi stykami 4 rzedu dzie-
siagtek na tarczy 1 oraz w mnastawczy klawisz 29
rzedu setek, ktéry jest odpowiednio polgczony elek-
trycznie z klawiszami 28 rzedu dziesigtek.

Dzialanie urzgdzenia do samoczynnego nastawia-
nia grubosci przecierania na pilarkach jest na-
stepujace. )

W zalezno$ci od zgdanych warunkéw przeciera-
nia klody drewna, wybiera si¢ zadang grubos$é za
pomocg nastawczego zespolu 26. W tym celu nacis-
ka sie¢ na odpowiedni np. na nastawczy klawisz 27
rzedu jednostek. Naci$niecie jego powoduje zada-
nie ujemnego potencjalu jednemu nieruchomemu
stykowi 3 rzedu jednostek, odpowiadajgcego nacis-
nietemu klawiszowi oraz nieruchomemu stykowi 4
o wartosci zero. Nastepnie uruchamia sie elek-
tryczny silnik 19. Jednocze$nie z nim zostaje zalg-
czone elektromagnetyczne sprzeglo jednoplytkowe
11. Dzigki temu ruch obrotowy mapedowego walu
18 silnika 19 przenosi sie poprzez przekladnie ka-
towa 16, przekladnie 13 dopasowania, sprzeglo 11
na napedowy walek 5, ktéry powoduje ruch obro-
towy wskaznikowej dzwigni 6 z ruchomymi styka-
mi 7 i 8 oraz mapinanie sprezyny powrotnego me-
chanizmu 10.

Gdy wskaZnikowa diwignia 6 w swym ruchu
dotknie swym stykiem 7 jeden 2z nieruchomych
stykow 3 rzedu jednostek, na ktéry podano uprzed-
nio potencjal ujemny, zostanie =zalgczone elektro-
magnetyczne sprzeglo wieloplytkowe 20. Ruch ob-
rotowy napedowego walu 18 silnika 19 zostaje
wiec przekazywany dalej wejSciowym watem 21
na zmniejszajaca przekladnie 22 dopasowania wiel-
kosci przesuwu katowej i liniowej uchwytéw Kklo-
dowych 25 oraz wykonawczym walem 23 na zebat-
kowe przekladnie 24, ktére powodujg przesuniecie
uchwytéw klodowych na wielko$é nastawiona,
odpowiadajgcg grubosci przecierania.

Wskaznikowa dZwignia 6 wykonuje ruch obroto-
wy az do momentu dotkniecia ruchomym stykiem
8 nieruchomego styku 4 o wartosci zerowej. W tym
momencie zostanie odlgczone elektromagnetyczne
sprzeglo wieloplytkowe 20, sprzeglo jednoplytko-
we 11 oraz elektryczny silnik -19. Po rozlgczeniu
sprzegla 11, napedowy walek 5 zostaje wycofany
w polozenie wyjsSciowe az do oparcia sie wskazni-
kowej dZwigni 6 na oporowy sworzen 9, za pomoca
powrotnego mechanizmu 10, ktérego plaska sprezy-
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na zostala napieta w czasie nastawiania grubosci
przecierania.

W przypadku wykonywania nastepnego przetai'-
cia drewna tej samej wartoSci nastawy grubosci,"
nalezy uruchomié elektryczny silnik 19, ktéry spo=
woduje przesuw uchwytéw klodowych 25 na zgda-
ng wielko§é. Natomiast w przypadku zmiany gru-
bosci przecierania klody, nalezy skasowaé uprzed-
nio nastawiong wielko§¢é i wprowadzié nowg na-
stawe grubosci pr'zecieljania przez wcisniecie odpo-
wiednich przyciské6w zespolu nastawczego 26.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do samoczynnego nastawiania
uchwytéw klodowych na woézkach przesuwnych pi-
larek, z osadzonym na woézku elektryeznym silni-
kiem napedowym przesuwu uchwytéw, sterowanym
elektromagnetycznym sprzeglem stuzacym do prze-
suwu uchwytéw klodowych napedzanych zebatko-
wymi przekladniami, z ukladem samoczynnego na-
stawiania gruboseci przecierania, znamienne {ym,
ze ma stykowsa tarcze podzialowg (1) majgca nie-
ruchome styki (3 i 4) osadzone centrycznie co je-
den i dziesieé milimetr6w na tarczy (1) wzgledem
osi obrotu wskaZnikowej diwigni (6), zaopatrzo-
nej na koncu w laczace styki (7 i 8) sterowania
elektrycznym silnikiem (19) i delektromagnetycz-
nymi sprzegtami (11 i 20), Slizgajgce sie po nie-
ruchomych stykach (3- i 4) i. ma zesp6l nastawczy
(26) grubosci przecierania zaopatrzony w nastawcze
klawisze (27, 28 i 29) stabilizowane rzedu jedno-
stek, dziesigtek i setek polgczone elektrycznie,
z nienuchomymi stykami (3 i 4) tarczy podzialo-
wej (1) dla zadawania im ujemnych potencjaléw
a wskaZnikowa dZwignia (6) osadzona jest na na-
pedowym walku (5) prostopadle do jego osi wz-
dluznej potgczonym elektromagnetycznym sprzeg-
lem (11) i przekladniami (13 i 16) dopasowania
wielko$ci przesuwu z napedow&hm walem (18) elek-
trycznego silnika (19) przesuwu uchwytéw klodo-
wych (25). L

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
ze ma powrotny mechanizm @@10) do wycofania
W polozenie wyjSciowe wskéini_kowej dzwigni (6),
ktérego sprezyna jest polgczena z napedowym wal-
kiem (5) dla jej napinania.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2, znamienne
tym ze stykowa podzialowa tarcza (1) ma osadzony
na drodze obrotu wskaznikowej dzwigni (6) opo-
rowy sworzen (9) ograniczajagcy i okreSlajgcy po-
lozenie wyjsciowe wskaznikowej dzwigni (6).
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