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Tapis avec des zones en relief flottantes et procédé



La présente invention procure un tapis avec une ou 
plusieurs zones en relief comprenant une série de fils 
de trame, insérés essentiellement perpendiculairement
dans et tissés avec une série de fils de chaîne selon 
un ou plusieurs motifs d'insertion, dans lequel ledit 
tapis comprend une ou plusieurs zones avec des fils 
flottants essentiellement supérieurs ou inférieurs, 
formant de ce fait respectivement un relief haut ou un 
relief bas. 
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TAPIS AVEC DES ZONES EN RELIEF FLOTTANTES ET PROCEDE 

 

DOMAINE TECHNIQUE 

 

L'invention concerne un procédé de fabrication d'un tapis dont l'aspect extérieur 5 

comprend des zones surélevées et des zones abaissées. 

 

ETAT DE LA TECHNIQUE 

 

Des tapis dont l'aspect extérieur comprend des zones surélevées et des zones 10 

abaissées, ou des tapis présentant un relief perceptible, sont connus par l'état de la 

technique. 

 

Par exemple, le document US 2 860 669 décrit un tissu à poils haut et bas, 

comprenant une base avec des fils de chaîne tissés avec des fils de remplissage, 15 

des fils à poils s'étendant essentiellement selon la chaîne tissés avec la base sous la 

forme de boucles qui varient en hauteur selon la chaîne et dans lesquels la courbe 

de chaque boucle s'étend sur et au-dessus d'au moins un desdits fils de chaîne. 

 

Le document US 2 860 669 présente le problème qu'un relief est créé à l'aide de 20 

boucles de hauteur variable. Il n'est en l'occurrence pas simple d'obtenir une 

hauteur uniforme des boucles dans une section déterminée du tissu. De plus, les 

boucles, et principalement les boucles plus hautes, peuvent rester accrochées à des 

objets externes qui viennent en contact avec un tel tissu. Il existe ainsi un risque 

élevé d'endommager les boucles et par conséquent le tissu. 25 

 

La présente invention a l'objectif de trouver une solution pour remédier au moins à 

quelques-uns des problèmes précités. 

 

RESUME 30 

 

Dans un premier aspect, la présente invention procure un tapis avec une ou 

plusieurs zones en relief comprenant une série de fils de trame, insérés 

essentiellement perpendiculairement dans et tissés avec une série de fils de chaîne 

suivant un ou plusieurs motifs d'insertion, dans lequel ledit tapis comprend une ou 35 

plusieurs zones avec des fils flottants essentiellement supérieurs ou inférieurs, donc 

formant respectivement un relief haut ou un relief bas. 
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Donc, des zones à relief haut et/ou bas peuvent être formées dans un tapis. Ceci 

offre comme avantage qu'en plus d'un aspect visuel basé sur les couleurs ou des 

nuances de couleurs, il est possible de conférer au tapis un aspect formel. 

 5 

Dans un deuxième aspect, la présente invention procure un procédé de fabrication 

d'un tapis avec une ou plusieurs zones en relief, dans lequel on insère et on tisse 

une série de fils de trame essentiellement perpendiculairement dans une série de 

fils de chaîne selon un ou plusieurs motifs d'insertion déterminés au préalable, dans 

lequel on forme une ou plusieurs zones au moyen de fils flottants essentiellement 10 

supérieurs et inférieurs, formant de cette manière respectivement un relief haut ou 

un relief bas. 

 

Par l'introduction de fils de trame dans une série de fils de chaîne selon le procédé 

précité, on crée un effet de relief haut et bas dans des zones spécifiques du tapis 15 

obtenu. 

 

DESCRIPTION DES FIGURES 

 

Les caractéristiques, les avantages et les objectifs explicites de la présente 20 

invention apparaîtront plus clairement pour l'homme du métier dans le domaine 

technique de l'invention après avoir lu la description détaillée qui suit de la forme 

de réalisation de l'invention et des figures annexées à celle-ci. Les figures ont pour 

but de mieux expliquer l'invention, sans limiter pour autant la portée de l'invention. 

 25 

La Figure 1 montre schématiquement un tapis selon la présente invention avant 

l'insertion de fils de trame par rapport aux fils de chaîne. 

 

La Figure 2 montre schématiquement un tapis avec des zones transversales à relief 

haut (non hachurées, Z2, Z4, Z6, Z8) et à relief bas (hachurées, Z1, Z3, Z5, Z7).  30 

 

La Figure 3 montre schématiquement un tapis avec des zones nuancées à relief 

haut (non hachurées, X2Y1, X4Y1, X6Y1, X1Y2, X3Y2, X5Y2, X2Y3, X4Y3, X6Y3) et 

à relief bas (hachurées, X1Y1, X3Y1, X5Y1, X2Y2, X4Y2, X6Y2, X1Y3, X3Y3, X5Y3). 

 35 
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DESCRIPTION DETAILLEE DE L'INVENTION 

 

Sauf indication contraire, tous les termes qui sont utilisés dans la description de 

l'invention, y compris les termes techniques et scientifiques, ont la signification qui 

est comprise d'une manière générale par l'homme du métier dans le domaine 5 

technique de l'invention. Pour une meilleure appréciation de la description de 

l'invention, les termes suivants sont expliqués de façon explicite. 

 

“Un”, ”le/la” et “les” font référence dans ce document aussi bien au singulier qu'au 

pluriel sauf si le contexte l'indique différemment de façon claire. Par exemple, “un 10 

segment” signifie un ou plus d'un segment. 

 

Lorsque “environ” ou “à peu près” est utilisé dans ce document pour une grandeur 

mesurable, un paramètre, une durée temporelle ou un couple, et analogues, on 

veut dire des variations de ± 20 % ou moins, de préférence de ± 10 % ou moins, 15 

de préférence encore de ± 5 % ou moins, de préférence particulière encore de ± 

1 % ou moins, et même de préférence encore de ± 0,1 % ou moins de la valeur 

citée, dans la mesure où de telles variations sont applicables dans l'invention 

décrite. Il convient cependant aussi de comprendre ici que la valeur de la grandeur 

pour laquelle le terme “environ” ou “à peu près” est utilisé est elle-même révélée 20 

de façon spécifique. 

 

Le terme “motif d'insertion” est utilisé ici pour une manière et une succession 

spécifique selon laquelle des fils de chaîne et des fils de trame sont tissés les uns 

avec les autres. 25 

 

Le terme “fil flottant” renvoie ici à une section d'un fil qui apparaît à la surface du 

tapis tissé. Le terme “fil flottant supérieur” renvoie à une section d'un fil qui 

apparaît sur le côté supérieur du tapis tissé. Un fil flottant supérieur est formé par 

un motif d'armure avec une densité de liage de chaîne:trame 2:1, 3:1, 4:1, 5:1, 30 

6:1, 7:1, 8:1, 9:1, 10:1 ou plus. On veut dire ainsi que chaque fil de trame flotte 

au-dessus d'au moins deux fils de chaîne, de préférence au-dessus d'au moins 3 fils 

de chaîne, etc. Alternativement, chaque fil de chaîne flotte au-dessus d'au moins 

deux fils de trame, de préférence au-dessus d'au moins 3 fils de trame, etc. Le 

terme “fil flottant inférieur” renvoie à une section d'un fil qui apparaît sur le côté 35 

inférieur du tapis tissé. Un fil flottant inférieur est formé par un motif d'armure avec 

une densité de liage de chaîne:trame 1:2, 1:3, 1:4, 1:5, 1:6, 1:7, 1:8, 1:9, 1:10 
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ou moins. On veut dire ainsi que chaque fil de trame flotte en dessous d'au moins 

deux fils de chaîne, de préférence en dessous d'au moins 3 fils de chaîne, etc. 

Alternativement, chaque fil de chaîne flotte en dessous d'au moins deux fils de 

trame, de préférence en dessous d'au moins 3 fils de trame, etc. Le terme “liage” 

ou “armure ” est utilisé pour renvoyer au tissage de fils de trame avec des fils de 5 

chaîne pour la formation d'un tapis. 

 

Le terme “fil flottant de trame” renvoie à un fil flottant qui est formé par un fil de 

trame. Le terme “fil flottant de chaîne” renvoie à un fil flottant qui est formé par un 

fil de chaîne.  10 

 

Le terme “direction de chaîne” indique la direction suivant les fils de chaîne. Le 

terme “direction de trame” indique la direction suivant les fils de trame. Les fils de 

chaîne et les fils de trame peuvent être sélectionnés parmi n'importe lesquels des 

fils qui sont connus par l'état de la technique. Dans des formes de réalisation 15 

préférées, les fils de chaîne comprennent le coton. De préférence, des fils de 

polyester texturés de 167/1 dtex à 167/3 dtex ou des fils de coton de 24/2 NE 

comme numéro de fil sont utilisés comme fils de chaîne. Selon des formes de 

réalisation préférées, les fils de trame comprennent le coton, le polyester et/ou 

l'acrylique. 20 

 

Dans un premier aspect, la présente invention procure un tapis avec une ou 

plusieurs zones en relief comprenant une série de fils de trame, insérés 

essentiellement perpendiculairement dans et tissés avec une série de fils de chaîne 

suivant un ou plusieurs motifs d'insertion, dans lequel ledit tapis comprend une ou 25 

plusieurs zones avec des fils flottants essentiellement supérieurs ou inférieurs, donc 

formant respectivement un relief haut ou un relief bas. 

 

Donc, des zones à relief haut et/ou bas peuvent être formées dans un tapis. Ceci 

offre comme avantage qu'en plus d'un aspect visuel basé sur les couleurs ou des 30 

nuances de couleurs, il est possible de conférer au tapis un aspect formel. 

 

Dans une forme de réalisation préférée, la présente invention procure un tapis 

selon le premier aspect de l'invention, dans lequel lesdits fils flottants supérieurs ou 

inférieurs sont formés par des fils de trame. Ceci offre comme avantage que les fils 35 

flottants supérieurs ou inférieurs s'étendent dans la direction des fils de trame. 
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Dans une forme de réalisation alternative ou complémentaire, lesdits fils flottants 

supérieurs ou inférieurs sont formés par des fils de chaîne.  

 

Dans une forme de réalisation préférée, la présente invention procure un tapis 

selon le premier aspect de l'invention, dans lequel lesdites zones à relief haut ou 5 

bas sont formées par deux ou plusieurs fils de trame adjacents. De préférence, 

lesdites zones à relief haut ou bas sont formées par 2 à 2500 fils de trame 

adjacents, de préférence par 2 à 1000 fils de trame adjacents, et de préférence 

encore par 2 à 500 fils de trame adjacents. De préférence encore, lesdites zones 

sont formées par 2, 5, 10, 20, 25, 50, 75, 100, 125, 150, 175, 200, 225 ou 250 fils 10 

de trame adjacents, ou par tout nombre de fils de trame intermédiaire à ceux-ci. 

Un nombre suffisamment élevé de fils de trame adjacents comme fils flottants 

supérieurs ou inférieurs assure un renforcement de l'effet de relief. Un nombre trop 

élevé de fils de trame adjacents comme fils flottants supérieurs ou inférieurs fait en 

sorte que l'effet de relief est alors à peine visible en raison de l'absence de 15 

contraste par rapport à un relief neutre ou opposé. Un relief optimal peut être 

obtenu avec 2 à 250 fils de trame adjacents.  

 

Dans une forme de réalisation préférée, la présente invention procure un tapis 

suivant le premier aspect de l'invention, dans lequel lesdites zones à relief haut ou 20 

bas sont formées par des sections correspondantes de deux ou plusieurs fils de 

trame adjacents. Donc, une zone à relief uniforme peut être définie dans la 

direction longitudinale des fils de trame. Les zones à relief haut ou bas peuvent 

donc être limitées dans la direction des fils de chaîne et des fils de trame. 

 25 

Dans une forme de réalisation préférée, la présente invention procure un tapis 

suivant le premier aspect de l'invention, dans lequel lesdites zones à relief haut ou 

bas s'étendent dans la direction du fil de trame et/ou dans la direction du fil de 

chaîne. 

 30 

Dans une forme de réalisation préférée, la présente invention procure un tapis 

suivant le premier aspect de l'invention, dans lequel une zone avec des fils flottants 

essentiellement supérieurs se raccorde dans la direction de la chaîne et/ou dans la 

direction de la trame à une zone avec des fils flottants essentiellement inférieurs. 

De préférence, ladite zone avec des fils flottants essentiellement supérieurs 35 

comprend de 1 à 50 fils de trame, de préférence encore de 20 à 40 fils de trame et 

de préférence encore environ 30 fils de trame; de façon encore préférée, ladite 
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zone avec des fils flottants essentiellement inférieurs comprend de 5 à 50 fils de 

trame, de préférence de 20 à 40 fils de trame, et de préférence encore environ 30 

fils de trame. Ainsi, un contraste de relief optimal est obtenu entre des zones à 

relief bas et des zones à relief haut. 

 5 

Dans une forme de réalisation préférée, la présente invention procure un tapis 

suivant le premier aspect de l'invention, dans lequel le rapport entre la densité des 

fils de trame et la densité des fils de chaîne vaut au moins 1,1, la densité étant 

toujours exprimée par le nombre de fils par cm de tapis. De préférence encore, 

ledit rapport des densités est supérieur à 1,2, 1,3, 1,4 ou 1,5, et de préférence 10 

encore supérieur à 2,0, et de plus grande préférence encore compris entre 1,1 et 

10,0. Une densité plus élevée de fils de trame offre comme avantage que l'effet de 

relief haut ou bas est renforcé.  

 

Dans une forme de réalisation préférée, la présente invention procure un tapis 15 

suivant le premier aspect de l'invention, comprenant au moins 12 fils de chaîne par 

cm. De préférence encore, le tapis comprend au moins 14 fils de chaîne par cm de 

tapis, et de préférence encore 16 fils de chaîne par cm de tapis. 

 

Dans une forme de réalisation préférée, la présente invention procure un tapis 20 

suivant le premier aspect de l'invention, comprenant moins de 120 fils de chaîne 

par cm. De préférence, le tapis comprend moins de 90 fils de chaîne par cm de 

tapis, et de préférence encore le tapis comprend 80 fils de chaîne par cm de tapis. 

De préférence encore, le nombre de fils de chaîne par cm de tapis est inférieur ou 

égal à 70, et de préférence particulière 60, et de façon plus préférée encore 50 ou 25 

même 40. Spécifiquement de préférence, le nombre de fils de chaîne par cm de 

tapis est égal à 10, 15, 25 ou 30 par cm ou à toute valeur intermédiaire entre ceux-

ci. Une densité plus faible de fils de chaîne, exprimée par cm, offre un meilleur 

relief. 

 30 

Dans une forme de réalisation préférée, la présente invention procure un tapis 

suivant le premier aspect de l'invention, comprenant au moins 18 fils de trame par 

cm. De préférence, le tapis comprend au moins 20 fils de trame par cm de tapis, et 

de préférence encore au moins 22 fils de trame par cm de tapis, et de préférence 

particulière encore au moins 24 fils de trame par cm de tapis. 35 
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Le terme “fil chenille”, aussi appelé “chenille”, est utilisé ici pour un fil avec un 

composant de noyau et un composant d'empilement. Le composant de noyau 

comprend un ou plusieurs filaments ou fils qui s'engagent mécaniquement les uns 

dans les autres. Dans une forme de réalisation, un ou plusieurs des filaments ou 

des fils du composant de noyau qui s'engagent mécaniquement les uns dans les 5 

autres sont des filaments ou des fils à bas point de fusion, de telle manière que le 

composant d'empilement puisse être assemblé simplement et solidement au 

composant de noyau. Le composant d’empilement comprend une multiplicité de fils 

reliés au composant de noyau, aussi appelés fils d’empilement. Le composant 

d'empilement s'étend vers l'extérieur à partir du composant de noyau. Dans des 10 

formes de réalisation, le composant d'empilement s'étend vers l'extérieur sur une 

distance inférieure ou égale à la longueur des fils d'empilement, en fonction de 

l'orientation du composant d'empilement par rapport au composant de noyau. Les 

fils chenille comprenant du coton ou du polyester conviennent bien, mais des fils 

chenille contenant du lin, de la laine, de la soie, des oléfines ou des composés 15 

acryliques peuvent également être utilisés. Dans d'autres formes de réalisation 

préférées, on utilise des chenilles en coton avec un numéro de fil de 2,2 Nm comme 

fils de trame. La douceur des fils chenille assure que l'emploi de fils chenille comme 

fils de trame donne au tapis un aspect extérieur raffiné. 

 20 

Dans une forme de réalisation préférée, la présente invention procure un tapis 

suivant le premier aspect de l'invention, dans lequel un ou plusieurs fils de trame 

sont des fils chenille, principalement comme ceux utilisés dans les zones à relief 

haut. Ceci offre comme avantage que l'impression visuelle de l'effet de relief haut 

est renforcée.  25 

 

Dans une forme de réalisation préférée, la présente invention procure un tapis 

suivant le premier aspect de l'invention, avec un poids spécifique par unité de 

surface situé entre 250 g/m2 et 5000 g/m2. De préférence, ledit poids spécifique 

par unité de surface est situé entre 1000 g/m2 et 2500 g/m2, et est de préférence 30 

encore environ égal à 1500 g/m2. Ceci offre comme avantage que l'on obtient ainsi 

une solidité optimale du tapis, sans que le poids devienne inutilement élevé 

pendant le transport ou l'installation. 

 

Dans une forme de réalisation préférée, la présente invention procure un tapis 35 

suivant le premier aspect de l'invention, dans lequel lesdits fils de trame 

comprennent au moins deux fils de couleur différente. Lesdits fils de trame peuvent 
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présenter n'importe quelles couleurs. De même, les fils de chaîne peuvent 

présenter n'importe quelles couleurs. 

 

Dans une forme de réalisation préférée, la présente invention procure un tapis 

suivant le premier aspect de l'invention, dans lequel une couche anti-dérapage est 5 

fixée sur le côté du tapis qui, pendant l'usage normal, repose sur une surface, telle 

qu'un plancher. La couche anti-dérapage est destinée à éviter le glissement du 

tapis par rapport à une surface, telle qu'un plancher. La couche anti-dérapage peut 

comprendre un matériau à base de latex, un matériau à base de matière plastique, 

tel que le PVC, ou un matériau à base de caoutchouc. La fixation de ladite couche 10 

anti-dérapage sur ledit côté du tapis peut être effectuée par toute méthode de 

fixation appropriée qui est connue par l'état de la technique. 

 

Dans une forme de réalisation préférée, la présente invention procure un tapis 

suivant le premier aspect de l'invention, dans lequel la dimension du tapis 15 

perpendiculairement aussi bien à la direction de la chaîne qu'à la direction de la 

trame pour une section du tapis suivant ledit deuxième motif d'insertion vaut au 

maximum 95 % de ladite dimension pour une section du tapis suivant ledit premier 

motif d'insertion. Dans une forme de réalisation préférée, ladite dimension pour une 

section du tapis suivant ledit deuxième motif d'insertion vaut au maximum 90 % de 20 

ladite dimension pour une section du tapis suivant ledit premier motif d'insertion, et 

dans une forme de réalisation encore préférée, ladite dimension pour une section 

du tapis suivant ledit deuxième motif d'insertion vaut au maximum 85 % de ladite 

dimension pour une section du tapis suivant ledit premier motif d'insertion. De 

cette manière, le tapis présente un aspect extérieur de sections surélevées et 25 

abaissées, qui peut être clairement observé. 

 

Dans un deuxième aspect, la présente invention procure un procédé de fabrication 

d'un tapis avec une ou plusieurs zones en relief, dans lequel on insère et on tisse 

une série de fils de trame essentiellement perpendiculairement dans une série de 30 

fils de chaîne selon un ou plusieurs motifs d'insertion déterminés au préalable, dans 

lequel on forme une ou plusieurs zones au moyen de fils flottants essentiellement 

supérieurs et inférieurs, formant de cette manière respectivement un relief haut ou 

un relief bas. 

 35 
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Par l'introduction de fils de trame dans une série de fils de chaîne suivant le 

procédé précité, on crée un effet de relief haut ou un effet de relief bas dans des 

zones spécifiques dans le tapis obtenu. 

 

Dans une forme de réalisation préférée, la présente invention procure un procédé 5 

suivant le deuxième aspect de l'invention, dans lequel deux ou plusieurs fils de 

trame sont insérés à la suite comme fils flottants supérieurs ou inférieurs, créant 

ainsi respectivement une zone à relief haut ou à relief bas. L'insertion juxtaposée 

de fils de trame comme fils flottants supérieurs ou inférieurs renforce l'effet de 

relief. De préférence, on introduit de 5 à 50 fils de trame l'un à côté de l'autre 10 

comme fils flottants supérieurs ou inférieurs, de préférence de 20 à 40 fils de trame 

et de préférence encore environ 30 fils de trame. On obtient ainsi un contraste de 

relief optimal entre des zones à relief bas et à relief haut. 

 

Dans une forme de réalisation préférée, la présente invention procure un procédé 15 

suivant le deuxième aspect de l'invention, dans lequel on insère une zone avec des 

fils flottants essentiellement supérieurs ou inférieurs se raccordant à une zone avec 

des fils flottants essentiellement inférieurs ou supérieurs, respectivement. On 

obtient ainsi un effet de relief visuellement renforcé par contraste avec une zone 

voisine présentant un relief opposé. 20 

 

Dans une forme de réalisation préférée, la présente invention procure un procédé 

suivant le deuxième aspect de l'invention, dans lequel on insère un ou plusieurs fils 

chenille comme fils de trame. Ceci offre comme avantage que l'impression visuelle 

de l'effet de relief haut est renforcée. 25 

 

Selon une autre spécification du procédé, le procédé comprend les étapes 

suivantes: 

- la juxtaposition des fils de chaîne dans une lame sans qu'ils se chevauchent 

mutuellement; et 30 

- l'insertion et le tissage desdits fils de trame le long desdits fils de chaîne, de telle 

manière que les fils de trame se trouvent dans des rangées successives et 

essentiellement perpendiculaires auxdits fils de chaîne, dans lequel les fils de 

trame sont insérés de façon répétée le long d'un ou de plusieurs fils de chaîne 

suivant des motifs d'insertion fixés au préalable, ce qui permet d'obtenir des fils 35 

de trame flottants, 
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dans lequel au moins un premier et un deuxième motifs d'insertion alternent, dans 

lequel la longueur moyenne des fils de trame flottants obtenus suivant le premier 

motif d'insertion est plus grande que la longueur moyenne des fils de trame 

flottants obtenus suivant le deuxième motif d'insertion. 

 5 

Par l'insertion juxtaposée de fils de chaîne dans une lame sans qu'ils se 

chevauchent mutuellement, on forme un soutien pour les fils de trame et donc pour 

le tapis. Les fils de chaîne sont de préférence tendus entre l'ensouple de la chaîne 

d'une lame connue de l'homme du métier. Les rangées successives des fils de 

trame peuvent être placées l'une au-dessus de l'autre lorsque la lame et les fils de 10 

chaîne sont placés en position dressée par rapport à une personne debout. Les 

rangées des fils de trame seront placées l'une à côté de l'autre lorsque la lame et 

les fils de chaîne sont placés en position couchée par rapport à une personne 

debout. 

 15 

Dans une forme de réalisation préférée, les fils de chaîne sont placés dans au moins 

deux plans parallèles l'un à l'autre. Dans chaque plan, les fils de chaîne sont placés 

sans se chevaucher mutuellement. Les deux plans forment un soutien pour les fils 

de trame et donc pour le tapis. 

 20 

Dans une forme de réalisation préférée, les fils de trame sont introduits et tissés 

sur les fils de chaîne alors qu'ils se trouvent au-dessus ou en dessous des fils de 

chaîne d'un premier nombre de fils de chaîne juxtaposés et qu'ils se trouvent 

ensuite en dessous ou au-dessus d'un deuxième nombre de fils de chaîne 

juxtaposés, qui sont placés directement à côté du premier nombre de fils de chaîne 25 

juxtaposés. Dans certaines formes de réalisation, les fils de trame se trouvent 

ensuite au-dessus ou en dessous des fils de chaîne d'un troisième nombre de fils de 

chaîne juxtaposés qui se trouvent directement à côté du deuxième nombre de fils 

de chaîne juxtaposés, et ainsi de suite. Le passage répété de fils de trame en 

dessous et au-dessus des fils de chaîne alors que le premier nombre, le deuxième 30 

nombre et les nombres suivants de fils de chaîne sont gardés constants, forme une 

rangée d'un motif d'insertion. Un motif d'insertion suivant la présente invention 

comprend plusieurs de ces rangées. Dans certaines formes de réalisation, un motif 

d'insertion comprend uniquement des rangées identiques. Dans d'autres formes de 

réalisation, un motif d'insertion comprend des rangées différentes. Dans chaque 35 

rangée du motif d'insertion, lesdits premier, deuxième nombres et les nombres 

suivants de fils de chaîne sont égaux ou différents entre eux. Le premier nombre, le 
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deuxième nombre ou le nombre de chacun des nombres suivants de fils de chaîne 

peut être de 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9 ou 10 fils. 

 

Le nombre de fils de chaîne détermine la largeur, la longueur ou le diamètre du 

tapis. Le premier fil de chaîne occupe la première position en allant de la droite vers 5 

la gauche ou de la gauche vers la droite du soutien formé par les fils de chaîne. Les 

fils de trame sont introduits et tissés sur les fils de chaîne en rangées, de telle 

manière qu'une rangée commence à hauteur d'un premier fil de chaîne et s'étende 

jusqu'à un dernier fil de chaîne, à savoir celui qui est situé le plus loin du premier fil 

de chaîne. L'insertion est effectuée dans une seule direction et/ou dans la direction 10 

opposée: de la droite vers la gauche et/ou de la gauche vers la droite le long du 

soutien formé par les fils de chaîne. 

 

Le deuxième aspect de l'invention est en outre caractérisé en ce qu'au moins un 

premier et un deuxième motifs d'insertion sont formés en alternance, la longueur 15 

moyenne des fils de trame flottants obtenus suivant le premier motif d'insertion 

étant plus grande que la longueur moyenne des fils de trame flottants obtenus 

suivant le deuxième motif d'insertion.  

 

En raison de la différence de longueur moyenne des fils de trame flottants, des 20 

sections du tapis qui sont obtenues au moyen du deuxième motif d'insertion sont 

tissées de façon plus serrée que des sections du tapis qui sont obtenues au moyen 

du premier motif d'insertion. De ce fait, on fabrique un tapis qui comprend des 

sections abaissées et surélevées. Ce relief formé de sections abaissées et 

surélevées est particulièrement stable, étant donné qu'il est obtenu en créant des 25 

variations dans les armures solides entre les fils de chaîne et les fils de trame. 

Cette mesure permettant d'obtenir un relief dans le tapis n'est certainement pas 

évidente pour un homme du métier connaissant l'état de la technique, étant donné 

que cet homme du métier s'orienterait plutôt vers l'affinage de méthodes classiques 

pour la création de relief, comme la mise en place de boucles de hauteur différente. 30 

 

Dans une forme de réalisation préférée, la présente invention procure un procédé 

suivant le deuxième aspect de l'invention, dans lequel le plus long fil de trame 

flottant obtenu suivant ledit premier motif d'insertion chevauche au moins deux fils 

de chaîne juxtaposés de plus que le plus long fil de trame flottant obtenu suivant 35 

ledit deuxième motif d'insertion. En d'autres termes, le plus long fil de trame 

flottant obtenu suivant ledit premier motif d'insertion passe au-dessus d'au moins 
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deux fils de chaîne juxtaposés de plus que le plus long fil de chaîne flottant obtenu 

suivant ledit deuxième motif d'insertion. De cette façon, dans une forme de 

réalisation, le plus long fil de trame flottant obtenu suivant ledit premier motif 

d'insertion chevauche trois fils de chaîne juxtaposés tandis que le plus long fil de 

trame flottant obtenu suivant ledit deuxième motif d'insertion ne chevauche qu'un 5 

seul fil de chaîne. 

 

Dans une forme de réalisation préférée, le plus long fil de trame flottant obtenu 

suivant ledit premier motif d'insertion chevauche au moins trois fils de chaîne 

juxtaposés de plus que le plus long fil de trame obtenu suivant ledit deuxième motif 10 

d'insertion. De cette façon, dans une forme de réalisation, le plus long fil de trame 

flottant obtenu suivant le premier motif d'insertion chevauche quatre fils de chaîne 

juxtaposés tandis que le plus long fil de trame flottant obtenu suivant le deuxième 

motif d'insertion ne chevauche qu'un seul fil de chaîne. 

 15 

Dans une forme de réalisation préférée, la présente invention procure un procédé 

suivant le deuxième aspect de l'invention, dans lequel lesdits motifs d'insertion sont 

formés en alternance suivant la direction de la chaîne et/ou suivant la direction de 

la trame. De cette manière, il est possible de fabriquer un tapis avec plusieurs 

desdites zones ou sections abaissées et surélevées. Dans certaines formes de 20 

réalisation, un même motif d'insertion est ainsi répété plusieurs fois à la suite 

suivant la direction de la chaîne et/ou suivant la direction de la trame. De cette 

façon, les dimensions desdites sections abaissées et surélevées dans le tapis 

peuvent varier. Dans une forme de réalisation spécifique, le premier motif 

d'insertion est ainsi répété deux fois à la suite dans la direction de la chaîne, à la 25 

suite desquels on réalise à son tour dans la direction de la chaîne des armures 

entre des fils de trame et des fils de chaîne suivant le deuxième motif d'insertion. 

 

EXEMPLE 

 30 

La Figure 1 illustre une forme de réalisation suivant la présente invention pour 

l'insertion de fils de trame par rapport à des fils de chaîne. Plus précisément, la 

Figure 1 représente une vue en plan d'une armure qui forme la surface d'un tapis 

suivant une forme de réalisation préférée de l'invention. On montre ainsi le côté du 

tapis qui est visible en usage normal et sur lequel on peut marcher. Dans la 35 

Figure 1, on peut observer les parties visibles de fils de chaîne K1 sous forme de 

zones hachurées et on peut voir les parties visibles de fils de trame I1 sous forme 
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de zones non hachurées. Les fils de trame sont insérés et tissés suivant l'axe I-I 

tandis que les fils de chaîne sont placés suivant l'axe K-K. Les fils de trame sont 

essentiellement perpendiculaires aux fils de chaîne. L'armure est exécutée au 

moyen d'un motif d'insertion 1-2-3-4 et présente une première zone Z1 qui se 

raccorde à une deuxième zone Z2. La Figure montre également que la trame 1 du 5 

motif d'insertion dans la zone Z2 vient plus souvent à la surface que dans la zone 

Z1. La longueur moyenne des fils de trame flottants obtenus suivant la première 

zone Z1 est nettement plus courte que la longueur moyenne des fils de trame 

flottants obtenus suivant la deuxième zone Z2. De plus, le plus long fil de trame 

flottant obtenu suivant la première zone Z1 est nettement plus court que le plus 10 

long fil de trame flottant obtenu suivant la deuxième zone Z2. De ce fait, la zone Z1 

présente d'un point de vue relatif un relief bas et la zone Z2 présente d'un point de 

vue relatif un relief haut. En outre, le plus long fil de trame flottant premier nommé 

passe au-dessus de sept fils de chaîne successifs, tandis que ledit deuxième plus 

long fil de trame flottant ne passe qu'au-dessus d'un seul fil de chaîne. De plus, 15 

l'armure obtenue suivant la première zone Z1 comprend plusieurs fils de trame 

flottants qui chevauchent au moins deux fils de chaîne successifs. De cette 

manière, on obtient au moyen de l'armure suivant la première zone Z1 une section 

du tapis qui est plus surélevée qu'une section correspondant à l'armure suivant la 

deuxième zone Z2. 20 

 

La Figure 2 montre schématiquement un tapis avec des zones transversales à relief 

haut (non hachurées, Z2, Z4, Z6, Z8) et à relief bas (hachurées, Z1, Z3, Z5, Z7). 

Les zones à relief haut et bas sont agencées les unes à côté des autres dans la 

direction de la trame et se raccordent les unes aux autres. L'alternance de relief 25 

haut et bas accentue l'effet de relief, par lequel le tapis prend une forme courbe. 

 

La Figure 3 montre schématiquement un tapis avec des zones nuancées à relief 

haut (non hachurées, X2Y1, X4Y1, X6Y1, X1Y2, X3Y2, X5Y2, X2Y3, X4Y3, X6Y3) et 

à relief bas (hachurées, X1Y1, X3Y1, X5Y1, X2Y2, X4Y2, X6Y2, X1Y3, X3Y3, X5Y3). 30 

Les zones à relief haut et bas sont agencées les unes à côté des autres dans la 

direction de la trame et dans la direction de la chaîne, et se raccordent les unes aux 

autres. Grâce à l'alternance des zones en relief, le tapis acquiert un effet 

tridimensionnel unique. 

 35 
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REVENDICATIONS

1. Tapis avec une ou plusieurs zones en relief comprenant une série de 

fils de trame, insérés essentiellement perpendiculairement dans et 

tissés avec une série de fils de chaîne suivant un ou plusieurs motifs 5

d'insertion, ledit tapis comprend une ou plusieurs zones avec des fils 

flottants essentiellement supérieurs ou inférieurs, formant ainsi 

respectivement un relief haut ou un relief bas, caractérisé en ce que un 

ou plusieurs fils de trame sont des fils chenille.

10

2. Tapis selon la revendication 1, dans lequel lesdits fils flottants sont 

formés par des fils de trame.

3. Tapis selon la revendication 1 ou 2, dans lequel lesdites zones à relief 

haut ou bas sont formées par deux ou plusieurs fils de trame 15

adjacents.

4. Tapis selon au moins une des revendications 1 à 3, dans lequel les 

zones à relief haut ou bas sont formées par des sections 

correspondantes de deux ou plusieurs fils de trame adjacents.20

5. Tapis selon au moins une des revendications 1 à 4, dans lequel lesdites 

zones à relief haut ou bas s'étendent dans la direction des fils de trame 

et/ou dans la direction des fils de chaîne.

25

6. Tapis selon au moins une des revendications 1 à 5, dans lequel une

zone avec des fils flottants essentiellement supérieurs se raccorde dans 

la direction de la chaîne et/ou de la trame avec une zone avec des fils 

flottants essentiellement inférieurs.

30

7. Tapis selon au moins une des revendications 1 à 6, dans lequel le 

rapport entre la densité des fils de trame et la densité des fils de 

chaîne vaut au moins 1,1, la densité étant toujours exprimée par le 

nombre de fils par cm de tapis.

35

8. Tapis selon au moins une des revendications 1 à 7, comprenant au 

moins 12 fils de chaîne par cm.
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9. Tapis selon au moins une des revendications 1 à 8, comprenant au 

moins 17 fils de trame par cm

10.Tapis selon au moins une des revendications 1 à 9, avec un poids 5

spécifique par unité de surface compris entre 250 g/m2 et 5000 g/m2.

11.Procédé de fabrication d'un tapis avec une ou plusieurs zones en relief, 

dans lequel on insère et on tisse une série de fils de trame 

essentiellement perpendiculairement dans une série de fils de chaîne 10

selon un ou plusieurs motifs d'insertion déterminés au préalable, 

caractérisé en ce que l'on forme une ou plusieurs zones au moyen de 

fils flottants essentiellement supérieurs et inférieurs, formant de cette 

manière respectivement un relief haut ou un relief bas et dans lequel 

on insère un ou plusieurs fils chenille comme fils de trame. 15

12.Procédé selon la revendication 11, dans lequel on insère deux ou 

plusieurs fils de trame à la suite comme fils flottants supérieurs ou 

inférieurs, créant ainsi respectivement une zone à relief haut ou à relief 

bas.20

13.Procédé selon la revendication 11 ou 12, dans lequel on insère une 

zone avec des fils flottants essentiellement supérieurs ou inférieurs se 

raccordant à une zone avec des fils flottants essentiellement inférieurs 

ou supérieurs, respectivement.25
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