POLSKA
RZEGZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

90624

Patent dodatkowy
do patentu

Pierwszenstwo:

URZAD
PATENTOWY
PRL

Zgtoszono: 01.VI.1964 (P 104 733)

Opublikowans: 25.11.1966

Kl. 2a,11

CZYTELNIA]
UKD

Urzedu Paientowego
hbskie  Rzaczypoepelite] Ludow)

Wspéltworcy wynalazku: Zbigniew Tetﬁik, Stanistaw Bochenek

Wlasciciel patentu: Wojewddzki Zwiazek Gminnych Spéldzielni ,,Samopo-
moc Chlopska“, Zaklady Mechaniczne, Lublin (Polska)-

Spos6b wytwarzania plyt wypiekowych do piecéw
piekarskich
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Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania
plyt wypiekowych do piecow piekarskich.

Znane sg sposoby wytwarzania plyt wypiekowych,
ktére polegajg na formowaniu masy szamotowe]j
w odpowiédnie plyty, a nastepnie wypalaniu ich
W piecach ceramicznych. Ponadto znane sg plyty
wypiekowe azbestowo-cementowe lub z innej mie-
szaniny, na przyklad Zzuzla wielkopiecowego, sza-
motu i cementu, ktére nastepnie sg wypalane w pie-
cach cyklotermicznych.

Jakkolwiek opisane plyty wypiekowe sg ognio-
odporne to jednak sg one bardzo drogie i trudno-
dostepne.

Praktyka wykazalta, ze temperatura w komorach
wypiekowych, w ktorych ukladane sg te plyty nie
przekracza 300°C, w zwigzku z czym plyty wypie-
kowe nie muszg by¢ ognioodporne.

Okoliczno$¢é ta doprowadzila do wynalazku,
a mianowicie do sposobu wytwarzania plyt wypie-
kowych do piecéow piekarskich, bez uzycia tych
trudnoosiggalnych i drogich surowcoéw. Sposob wed-
lug wynalazku polega na tym, ze przygotowuje sie
mieszanine w skladzie:

1/; odpylonych trocin z drzewa iglastego lub lis-

ciastego o granulacji ziarna 1-2 mm,
1/ piasku grubego o grubo$ci ziarna réwniez 1
do 2 mm,

1/5 cementu hutniczego o symbolu ,,250.
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Do mieszaniny o powyzszym skladzie dodaje sie
wode i dokladnie sie jg miesza jak zwyklg mase
cementowg. Po okresie wigzania, ktéry wynosi $red-
nio okolo czterech tygodni, plyty uklada sie w ko-
morach wypiekowych pieca piekarskiego jako jego
element skladowy, a nastepnie podgrzewa sie je do
temperatury okolo 300°C, w wyniku czego czastki
trocin wypalaja sie i powstaje struktura ptyt mocno
porowata a wiec higroskopijna. Uzyskane w ten spo-
s6b plyty wskutek wspomnianej porowatosSci pod-
czas wypieku wchlaniajg duzo wilgoci, dzieki cze-
mu w pieczywie powstaje odpowiednia twarda
i gruba skorka dolna podwyzszajaca jako$é pieczy-
wa.

Zastrzezenie patentowe

Sposéb wytwarzania plyt wypiekowych do piecéow
piekarskich z mieszaniny zlozonej w réwnych cze-
$ciach z trzech skladnikéw, a mianowicie trocin
drzewnych, grubego piasku i cementu hutniczego
z dodatkiem wody, znamienny tym, ze uformowane
plyty wybiekowe po okresie wigzania w czasie oko-
1o czterech tygodni uklada sie w komorach wypie-
kowych pieca piekarskiego na stale jako jego ele- '
ment _skladowy po czym piec podgrzewa si¢ do tem-
peratury okolo 300°C w celu wypalenia sie trocin
w plytach wypiekowych i utworzenia sie struktury
porowatej tych plyt, czyli struktury higroskopijnej.
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