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DESCRIPCION
Recipiente de recoleccion de residuos
Campo técnico

La presente invencion se refiere al campo de la recoleccion de residuos, y en particular se refiere a un recipiente de
acuerdo con el preambulo de la reivindicacion 1 para la recoleccion de residuos de varios volumenes, moévil para su
vaciado con maquinas especificas tales como cargadores laterales o cargadores frontales, del tipo que se eleva para
vaciado del mismo. Dicho recipiente se conoce por el documento DE 77 04 409 U1.

Técnica antecedente

Como se sabe, el campo de los recipientes de residuos estacionarios, cominmente conocidos como contenedores,
esta muy saturado.

Debido a la necesidad de operar con maquinas de agarre, elevacion y vaciado de recipientes de tipo normalizado,
las dimensiones y requisitos de los recipientes se regulan por normativas especificas. Por ello, en el disefio de los
recipientes se deben cumplir las medidas obligatorias indicadas en estos estandares, ya que son fundamentales
para permitir el acoplamiento con la maquinaria utilizada para el vaciado de los recipientes.

Por ejemplo, para sistemas de recoleccion de residuos con equipo de carga lateral, también llamados cargadores
laterales, normalmente se utilizan recipientes estacionarios con volumenes de 1700 litros a 3200 litros con un
dispositivo de elevacion pivotante. La produccion actual de recipientes para este tipo de uso contempla, en algunos
casos, contenedores con caracteristicas constructivas y estéticas de mas de veinticinco afios, en otros casos
contenedores con caracteristicas especificas que pueden limitar su uso.

Actualmente, los recipientes se elaboran con diferentes tecnologias y materiales tales como: lamina de acero
galvanizado, lamina de aluminio y estructura de acero galvanizado, fibra de vidrio con partes estructurales en acero
galvanizado, polietileno rotacional con partes estructurales en acero galvanizado, polietileno de inyeccion con
refuerzos de acero y piezas en PP, y otros.

Dichos recipientes actuales, tanto aquellos elaborados de metal como aquellos elaborados de plastico, se disefian al
construir el tanque del contenedor como un elemento que, ademas de la funciéon de contencion, también realiza la
funcion de resistencia estructural. En general, hay dos tipos de tanques estructurales, un tanque construido
alrededor de un marco tridimensional, que define las esquinas del tanque y al que se fijan las paredes de aluminio o
que contiene un tanque de plastico (por ejemplo, polietileno rotacional), y un tanque de tipo intrinsecamente
estructural, tal como por ejemplo en el caso de contenedores de acero soldado o de polietileno de alta densidad, en
los que la forma del tanque en la practica proporciona “piezas unicas”.

En general, en dichos contenedores, el elemento de refuerzo estructural mas importante es un circulo sobre el borde
del tanque. El circulo que en los recipientes de acero por ejemplo consiste en un perfil de forma especifica soldado a
las paredes del tanque, mientras que en los recipientes de polietileno o plastico de alta densidad esta estructura de
refuerzo se construye directamente con el moldeado del recipiente.

Ademas, en los tanques de los contenedores de plastico, para aumentar la resistencia y repartir los esfuerzos
debidos a la elevaciéon y manipulacion del recipiente, se aplican generalmente perfiles de refuerzo elaborados en
metal o plastico.

Adicionalmente, en estos contenedores, se encuentran ancladas a las paredes laterales del tanque dos estructuras
necesarias para implementar los topes de vuelco y acomodar los pasadores de elevacion del recipiente, y la
estructura de las cubiertas de cierre. Esta ultima, en contenedores con sistema de cierre basculante del tipo
simétrico “en forma de casa” o asimétrico utilizados con equipos de recoleccién de carga lateral automatica, se
convierte en un dispositivo mecanico de considerable importancia tanto por las caracteristicas de construccién como
por las caracteristicas funcionales requeridas, considerando que debe permitir la apertura de las tapas, controlada
por la maquina utilizada para el vaciado, y el posterior cierre obtenido generalmente con un complejo sistema de
palancas y resortes que requiere mantenimiento.

En algunos modelos se utiliza un sistema de cierre con tapas planas no basculantes o con tapas asimétricas, en
este caso la apertura de la tapa durante la etapa de vaciado se produce por simple gravedad.

El impulso hacia una recolecciéon separada cada vez mas selectiva, ademas del uso de recipientes para diferentes
tipos de materiales (papel, organicos, vidrio, etc.) ha supuesto la introducciéon en el mercado de dispositivos de
control de desecho, tanto en términos de volumen como en acceso. Estos dispositivos, denominados “tapones”, se
montan sobre las tapas de los contenedores adaptando la estructura de la tapa. Junto a los tapones se pueden
proporcionar medios electrénicos de control tales como, control de nivel de residuos, localizacion, sensor de vaciado,
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sensor de temperatura/incendio, etc. cada vez mas solicitados para la monitorizacién y/o planificaciéon del servicio de
recoleccion de residuos (llamados contenedores inteligentes o smart).

Es claro que la configuracion constructiva de los recipientes que se producen actualmente, puede limitar la
reconfiguracion de los mismos hacia un uso inteligente, ya que las tapas de los contenedores pueden no tener la
resistencia estructural necesaria y el espacio suficiente para colocar los tapones y los medios electrénicos.

Ademas, la tendencia en los Ultimos afios ha sido la de preferir la maximizaciéon del volumen de recoleccion, con
contenedores cada vez mas grandes.

Ha habido un cambio de contenedores que tenian un volumen de 1300 litros a contenedores con volumenes de
hasta 3200 litros obtenidos al aumentar la altura y el ancho del recipiente, aumento de altura que puede generar
dificultades para el desecho de residuos y crear una barrera visual para peatones y coches.

Este problema de tamafio también se refiere a que el usuario puede tener dificultad en el desecho de residuos
debido a la excesiva altura y/o tipo de portal o tapén utilizado.

Adicionalmente, dichos contenedores tienen problemas relacionados con el volumen no utilizado o inutilizable,
especialmente con el uso de tapones que no permiten un llenado éptimo.

Ademas, en relacion con los contenedores de chapa, existen problemas relacionados con la corrosiéon del fondo del
contenedor, con el ruido durante el movimiento, con el ruido durante la apertura de la tapa basculante.

Adicionalmente, en relacion con los contenedores de plastico, existen problemas relacionados con las
deformaciones y rupturas de las paredes plasticas en los puntos de conexién, con las rupturas en los puntos de
adhesion de la estructura de acero, con las rupturas en los puntos de fijacién de las bisagras y del soporte del
recipiente, al ruido durante la apertura de la tapa basculante, a la baja estabilidad de forma del material (para
materiales plasticos de baja densidad).

Objeto y resumen de la invencion

La tarea de la presente invencion es resolver los inconvenientes mencionados en los recipientes de residuos del tipo
conocido.

Dentro de dicha tarea, un objeto importante de la presente invencion es proporcionar un recipiente de recolecciéon de
residuos que permita reducir el impacto visual, o no actuar como una barrera visual, con el mismo volumen, con
respecto a los contenedores del tipo conocido.

Otro objeto importante de la presente invencion es proporcionar un recipiente de recoleccion de residuos que sea
facil de utilizar por los usuarios.

Aun otro objeto importante de la presente invencidn es proporcionar un recipiente de recoleccion de residuos que
permita aumentar el volumen realmente utilizable del contenedor.

Un objeto importante adicional de la presente invencién es proporcionar un recipiente de recoleccion de residuos
que permita reducir los costes de fabricacion.

Otro objeto importante de la presente invencion es proporcionar un recipiente de recoleccion de residuos que
permita reducir el mantenimiento del mismo.

AuUn otro objeto importante de la presente invencidn es proporcionar un recipiente de recoleccion de residuos que
permita aplicar tapones de desecho, o dispositivos de desecho similares, tanto durante la etapa de fabricacién como
durante la posterior reconfiguracién opcional del contenedor.

Un objeto importante adicional de la presente invencién es proporcionar un recipiente de recoleccion de residuos
que permita aplicar medios electrénicos de gestidon y control para crear un denominado “recipiente inteligente”.

Por ultimo, pero no menos importante, un objeto de la presente invencidon es proporcionar un recipiente de
recoleccion de residuos que garantice una completa modularidad para los diversos tipos de recoleccion de residuos,
manteniendo las mismas medidas en altura y profundidad con la mejor armonia estética.

Estos y otros objetos, que se pondran de manifiesto a continuacion, se consiguen con un recipiente de acuerdo con
la reivindicacion 1, del tipo que se eleva para vaciado del mismo, que comprende un tanque de contencion de
residuos, al menos una boca de suministro de residuos y al menos un area de agarre destinada a ser agarrada por
una maquina de agarre, elevacion y vaciado de recipientes, el recipiente de residuos comprende una viga de portal
estructural que comprende un travesafio y dos montantes laterales fijados a las paredes laterales opuestas del
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tanque que se desarrollan hacia abajo desde dicho travesafio; se proporcionan dos areas de agarre opuestas en la
viga estructural.

En la practica, el contenedor proporciona una viga de portal estructural que comprende un travesafio y dos
montantes laterales fijos o integrados en las paredes laterales del tanque de contencion de residuos. Sobre los
montantes de la viga estructural hay puntos de agarre necesarios para el vaciado con equipos especificos tales
como vehiculos de carga lateral o frontal.

En algunas realizaciones de construccion la viga estructural también se puede elaborar con un travesafo de base
inferior que también conecta los dos montantes en la parte inferior, que preferiblemente se desarrollan hasta la base
del tanque.

El recipiente de acuerdo con la invencion, a diferencia de los contenedores conocidos, no tiene un marco o un
tanque de contencion de residuos de tipo estructural ya que la viga estructural, insertada en la parte superior y en las
paredes laterales del tanque, esta provista de areas de agarre, recibe directamente toda la fuerza de elevacion y
vuelco, y permite reducir las fuerzas que actuan en las paredes laterales y sobre el borde del tanque.

Por lo tanto, la resistencia estructural para el vaciado del recipiente no la proporciona el tanque de contencién con el
marco o circulo de refuerzo relativo, sino la viga estructural, y cada elemento conectado participa, en la especificidad
del mismo, en la resistencia mecanica del recipiente. Independientemente del tipo de material utilizado para la
construccién del recipiente, la insercion de esta viga permite simplificar la construccion del tanque y de todo el
recipiente.

Se debe senfalar, en efecto, que los residuos en los contenedores constituyen un peso que, cuando el contenedor se
vacia y se voltea para vaciado del mismo, tiende a crear una deformacién de las paredes laterales del contenedor en
las que se encuentran los pasadores de agarre o bolsillos para elevacion y vuelco. La deformacién corresponde a un
alabeo o ensanchamiento de la base del tanque y una flexién hacia el interior de los vértices superiores de las
paredes laterales. Para resistir dicha flexion en la configuracién existente, es necesario un dimensionamiento
adecuado del marco de contencién del tanque o del circulo y de las paredes del mismo. La inserciéon de la viga
estructural permite eliminar este efecto de flexion de las paredes, permitiendo de esta manera evitar el circulo del
tanque y reducir el grosor de las paredes o eliminar el marco.

Con la eliminacién del circulo del tanque o del marco de contencién, ademas de una importante simplificacion y
reduccion de costes en la construccion del tanque, se obtiene una considerable recuperacion de volumen util igual al
tamano exterior total.

Este método de construccidon se puede aplicar a disefios de contenedores multiples, ya que la idea de insertar una
viga estructural interior o exterior, que conecta los elementos de elevacion y movimiento, tales como los pasadores
(o bolsillos) de elevacion, los topes de vuelco y antirrotacion, no restringe el disefio exterior del recipiente.

Por tanto, las areas de agarre se integran o fijan sobre dichos montantes. Dichas areas de agarre se pueden
elaborar y conformar para poder interactuar con cualquier dispositivo de elevacion conocido, tal como por ejemplo un
dispositivo de elevacién con pasador o bolsillo, u otro dispositivo innovador.

Por “boca de suministro” de residuos se entiende cualquier area del recipiente para acceso al tanque para insertar
residuos que tiene un borde inferior que delimita al menos en parte dicha area. Una boca de suministro puede ser
una abertura definida por ejemplo sobre una cubierta del tanque, a la que se le puede asociar un puerto, un
separador, un tapén, etc. o también puede ser toda el area superior del tanque delimitada por el borde superior del
mismo, y que siempre esta abierta, o cerrada por una tapa que se puede abrir parcialmente.

El recipiente comprende dos areas de agarre opuestas proporcionadas sobre montantes respectivos, en las que el
travesano esta a un nivel mas alto que dichas areas de agarre.

Preferiblemente, dicha al menos un area de agarre se define sobre un pasador integral de un montante respectivo y
lateralmente saliente del mismo, para poder interactuar con las maquinas de agarre proporcionadas con dispositivos
de elevacion de pasadores del tipo conocido. Se entiende que dichas areas de agarre se pueden elaborar y
conformar para poder interactuar con cualquier dispositivo de elevacion conocido, tal como por ejemplo un
dispositivo de elevacion de bolsillo del tipo conocido, u otro dispositivo innovador. Por lo tanto, las areas de agarre
pueden comprender bolsillos de elevacion respectivos que se definen, integran o fijan sobre dichos montantes, y se
adaptan para recibir las horquillas de una maquina de agarre, elevacion y vaciado de recipientes (dichos bolsillos
pueden formar parte de los montantes, o estar fijados a los montantes, o elaborarse sobre los montantes).

Preferiblemente, el limite inferior de dicha al menos una boca de suministro se proporciona, en altura, en una
posicion inferior con respecto al travesafio. Esto significa que la boca de suministro se encuentra a una altura al
menos parcialmente inferior con respecto a la posicion, en altura, del travesafio, por lo que los residuos se
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introducen al menos parcialmente en un hueco comprendido entre el travesaino y los limites inferiores de la boca de
suministro.

Mas preferiblemente, el limite inferior de dicha al menos una boca de suministro se proporciona, en altura, en una
posicion comprendida entre dichas areas de agarre y dicho travesafo.

Preferiblemente, los montantes estan internos o al mismo nivel, con respecto a la superficie mas externa de las
paredes laterales del tanque, o son internos o al mismo nivel de la obstruccion lateral maxima definida por dichas
paredes laterales. Esto significa que las dimensiones del recipiente son sustancialmente las mismas dimensiones del
tanque, por lo que los montantes no restan espacio lateral al recipiente.

Alternativamente, en otras realizaciones, los montantes pueden ser parcialmente externos, o completamente
externos, con respecto a la superficie mas externa de las paredes laterales, o externos con respecto al nivel de la
obstruccion lateral maxima definida por dichas paredes laterales.

Preferiblemente, al menos un montante tiene una porciéon alargada hacia abajo mas alla del area de agarre
respectiva, o0 mas alla del pasador en los casos en los que la zona de agarre se define sobre un pasador que sale
lateralmente del montante; sobre el lado del recipiente donde hay dicha area de agarre (o pasador) hay una
hendidura que entra hacia el interior de la superficie de la pared lateral y se abre en al menos el lado frontal o
posterior del recipiente, adaptado para realzar al menos parte de la porcién del montante alargada hacia abajo con
respecto al fondo de la hendidura, definiendo de esta manera un area de pilar inferior en el area de agarre (o
pasador) para permitir el vuelco parcial del recipiente por parte de la maquina de agarre, elevacion y vaciado de
recipientes adaptada para entrar dicha hendidura; preferiblemente hay una porcion alargada y un bolsillo para cada
montante.

Preferiblemente, el bolsillo se abre tanto en el lado frontal como en el lado posterior del recipiente.

El recipiente comprende una cubierta del tanque. Preferiblemente, sobre la cubierta se define dicha al menos una
boca de suministro de residuos. Al menos una porcion de dicha cubierta es movil para permitir el vaciado de
residuos por gravedad.

Preferiblemente, dicha cubierta tiene una forma sustancialmente asimétrica con respecto a un plano vertical que
pasa a través de un area media del recipiente, o preferiblemente que pasa a través de las areas de agarre, 0 a
través de los pasadores de agarre en los casos en que estan presentes.

Preferiblemente, la cubierta tiene una forma de seccién sustancialmente trapezoidal, con la base menor
proporcionada en la parte superior con respecto a la base mayor, esta ultima preferiblemente proporcionada en el
borde del tanque.

Preferiblemente, la cubierta tiene una forma de seccion trapezoidal sustancialmente asimétrica con respecto a un
plano vertical que pasa a través de un area media del recipiente, o preferiblemente que pasa a través de las areas
de agarre, o a través de los pasadores de agarre en los casos en que estan presentes.

Preferiblemente, dicha al menos una boca de suministro se proporciona al menos en una de las caras inclinadas de
la forma trapezoidal de dicha cubierta.

Preferiblemente, el recipiente comprende una porcion de cubierta de dicho tanque, sobre la cual se define dicha al
menos una boca de suministro de residuos.

Preferiblemente, el travesaino se coloca en la base menor de dicha forma trapezoidal.
De acuerdo con las realizaciones preferidas, el travesafio se coloca en el area mas alta de la cubierta.

Preferiblemente, los montantes comprenden una parte vertical en la que se proporciona dicha area de agarre. Los
montantes comprenden una parte inclinada o curva comprendida entre dicho travesafio y dicha parte vertical.

Preferiblemente, en la realizaciéon con dispositivo de elevacion de pasador, sobre dicho montante hay un elemento
antibasculante, preferiblemente en la forma de un elemento en forma de pasador, preferiblemente a una altura
comprendida entre la respectiva area de agarre y dicho travesafio (o siempre que sea necesario en relacion con el
tipo de accesorio utilizado), adaptado para evitar el volcamiento hacia abajo cuando el recipiente se eleva y gira
hacia abajo para vaciarlo por gravedad.

Preferiblemente, el recipiente puede comprender uno o mas de los siguientes:

- un dispositivo de bloqueo para cerrar dicha cubierta o dicha boca de suministro,
- un dispositivo para abrir/cerrar dicha boca de suministro,
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- un dispositivo de recarga de bateria o bateria eléctrica, tal como por ejemplo, un panel solar,

- uno o mas de los siguientes sensores: sensor para evaluar el grado de llenado del recipiente, sensor de
temperatura, sensor de incendios, sensor de humedad, sensor de presencia de agua en el fondo, sensor de vuelco
del contenedor, sensor de impacto,

- un dispositivo de reconocimiento del usuario del contenedor,

- un dispositivo de comunicacion remota, que permite a un centro de operaciones verificar el estado del contenedor a
través de la interaccién con uno o mas de los sensores y/o dispositivos enumerados anteriormente,

- medios electrénicos para gestionar uno o mas de los dispositivos y/o sensores anteriores.

Preferiblemente, uno o mas de dichos sensores y uno o mas de dichos dispositivos se fijan o conectan a la viga
estructural, o al travesafio o a los montantes.

De acuerdo con las realizaciones preferidas, sobre la viga estructural, y mas preferiblemente sobre el travesaro, se
fijan los medios de soporte de un tapon de suministro de residuos colocado sobre dicha cubierta para definir una
boca de suministro correspondiente.

En la practica, el recipiente de recolecciéon de residuos alberga un sistema de control de desecho del usuario y un
control de recoleccién operativo, tal como por ejemplo:

* un sistema sensor que aplicado al recipiente es capaz de detectar el volumen del mismo, el nivel de llenado y otras
“mediciones internas y cualitativas del estado de los residuos” y comunicarlas a un servidor remoto;

* un sistema de cierre electronico, o mas genéricamente control de acceso, con el que se “permite el suministro” o se
hace accesible el contenedor solo a personas provistas de una tarjeta electronica (u otros medios de
reconocimiento) para una identificacion precisa del usuario y registro de la fecha y hora de uso;

« aplicaciones capaces de procesar los datos recolectados y de replanificar las “rutas de recoleccién” indicandolas
directamente, incluso en tiempo real, hacia los vehiculos utilizados para el vaciado de los recipientes/contenedores,
de forma que se reduzcan drasticamente los tiempos de servicio y las calles a cubrir por los mismos. Por lo tanto, los
medios se acercarian a los recipientes solo cuando estos sean efectivamente vaciados, con la consiguiente
reduccion y optimizacion de rutas, del consumo de combustible, reduccion de contaminantes producidos y
dispersados en el aire, reduccion de horas en la carretera con beneficios para la viabilidad y a los posibles riesgos
de accidentes;

« indicacién del estado de energia (baterias y cargadores) del sistema y control remoto del estado de cierre del
recipiente y deteccidn de estados y alarmas tales como acciones de forzamiento/violacion;

» sistema de alimentacion eléctrica basado en cargadores y en la acciéon integradora de paneles solares,
adecuadamente dimensionados, utiles para recargar las baterias y reducir la necesidad de mantenimiento por
reemplazos de cargadores.

La viga estructural, al estar posicionada sobre la parte superior del recipiente y sobre las paredes laterales, permite
alojar toda esta tecnologia y sensores y convertirse en un solido anclaje para todos los dispositivos de apertura.

Para obtener una fiabilidad en el tiempo de estas tecnologias, se requiere también una resistencia a los actos
vandalicos, a los agentes atmosféricos, a las agresiones de los residuos al estrés mecanico del vaciado. La idea de
instalar estas tecnologias y sensores de forma integrada en la viga estructural, como un recipiente especifico,
responde plenamente a estos requisitos.

También se han pensado légicas de resistencia para la instalacién de paneles solares, proporcionados en la parte
superior de la viga estructural, en posicion horizontal y de dificil acceso y protegidos mecanicamente por la viga
subyacente.

Este posicionamiento permite adicionalmente tener el maximo rendimiento eléctrico del panel solar
independientemente de la orientacion del contenedor.

Las aplicaciones “inteligentes” o mas correctamente TIC, Tecnologias de la Informacién y la Comunicacion,
transforman el contenedor en un sujeto operativo primario donde se debe aplicar una inteligencia capaz de controlar
el estado operativo, permitir el acceso al suministro, interactuar con los sistemas de vaciado, comunicar la
informacioén de servicio al operador para supervisar, controlar, planificar y optimizar la recoleccion de residuos.

Solo un contenedor disefiado de forma nativa que se convierte en un “recipiente inteligente”, como aquel de acuerdo
con una realizacién de la presente invencién, permite aplicar estas tecnologias de una manera estructurada y
confiable.

Breve descripcion de los dibujos
Caracteristicas y ventajas adicionales de la invencién apareceran mas claramente a partir de la descripcion de una

realizacion preferida pero no exclusiva de la misma, mostrada a modo de ejemplo no limitante en los dibujos
adjuntos, en los que
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la figura 1 muestra una vista frontal de un diagrama de recipiente de acuerdo con la invencién, en el que la
dimension externa del recipiente se indica con lineas discontinuas, mientras que la viga estructural del recipiente se
indica con lineas continuas;

la figura 2 muestra una vista lateral del diagrama del recipiente de la figura 1;

la figura 3 muestra una vista axonométrica frontal del recipiente esquematizado en las figuras 1y 2;

la figura 4 muestra la vista axonométrica posterior (lado de descarga) del recipiente mostrado en la figura 3;

la figura 5 muestra una porcién esquematica de un recipiente de acuerdo con la invencién, que varia con respecto a
los ejemplos anteriores, en la que son visibles algunos elementos accesorios;

la figura 6 muestra la vista axonométrica posterior de un recipiente de acuerdo con la invencién que varia con
respecto a la de la figura 4;

la figura 7 muestra la vista axonométrica posterior de un recipiente de acuerdo con la invencién similar al de la figura
3, pero variando el nimero de bocas de suministro;

la figura 8 muestra la vista frontal de otro recipiente de acuerdo con la invencion, variando con respecto a las figuras
anteriores;

la figura 9 muestra una vista lateral del recipiente de la figura 8;

la figura 10 muestra la vista lateral de un recipiente adicional de acuerdo con la invencion, que varia con respecto a
las figuras anteriores incluso en el tipo de agarre para el vaciado;

la figura 11 muestra la vista posterior (lado de descarga) del recipiente de la figura 8.

Descripcion detallada de una realizacién de la invencion

Con referencia a las figuras descritas anteriormente, un recipiente de residuos estacionario de acuerdo con la
invencion se indica globalmente con el nimero de referencia 10.

El recipiente 10 estacionario de recoleccién de residuos, de varios volimenes, movil para vaciado con maquinas
especificas como vehiculos de carga lateral o frontal comprende un tanque 11 y una cubierta 12 del tanque 11.

El tanque 11 se proporciona con un lado 13 frontal, un lado 14 posterior, dos paredes 15 laterales y un fondo 15A.

El tanque se puede elaborar de diferentes formas. Puede ser una pieza monolitica, o conformar por lados, paredes
laterales y fondo conectados entre si en los bordes de los mismos. Incluso los materiales pueden ser mas variados,
desde metal hasta plastico o una combinacién de estos.

El tanque 11 comprende un borde 11A superior, a partir del cual se desarrolla la cubierta 12.

Por ejemplo, la cubierta 12 tiene una forma sustancialmente asimétrica con respecto a un plano vertical que pasa a
través de un area media del recipiente. Por ejemplo, dicha forma asimétrica tiene una seccién sustancialmente
trapezoidal, con la base 12A menor proporcionada en la parte superior con respecto a la base 12B mayor, esta
ultima proporcionada en la proximidad del borde 11A del tanque 11. Dicha cubierta 12 por lo tanto tiene dos lados
oblicuos, un lado 12C oblicuo menor frontal y un lado 12D oblicuo mayor posterior. Cabe sefalar en este ejemplo
que, las paredes 15 laterales del tanque se desarrollan hasta sobrepasar el borde 11A exterior del tanque y también
delimitan lateralmente la cubierta 12 y tienen un patrén asimétrico trapezoidal en el extremo superior similar al de la
cubierta.

Adecuadamente, toda la cubierta 12 o solo una parte de la misma (por ejemplo, un lado oblicuo de la misma) es
movil (por ejemplo, gira sobre un eje horizontal) para permitir el vaciado de residuos por gravedad. Cuando el
recipiente se eleva y gira para vaciado del mismo, la parte mévil gira por gravedad y permite el vaciado.

Es evidente que en otras realizaciones, la cubierta puede tener una forma simétrica, irregular o la que mas convenga
a la necesidad.

El recipiente 10 de residuos comprende ventajosamente una viga 16 estructural, que comprende a su vez un
travesano 17 y dos montantes 18 laterales que se desarrollan desde el extremo del travesafo 17 hacia abajo y que
se fijan a las paredes 15 laterales del tanque 11.

La viga 16 estructural estda normalmente elaborada de metal, por ejemplo acero o aluminio o aleaciones de los
mimos u otro material.

La viga 16 estructural se puede elaborar por ejemplo en una sola pieza directamente con la forma deseada, o como
una barra rectilinea deformada posteriormente, o también se puede elaborar en mas piezas sélidamente conectadas
entre si mediante soldadura, pernos u otros, de modo que se obtenga una unién rigida de dichas piezas.

La viga 16 se desarrolla sustancialmente por toda la longitud interior del recipiente y ocupa el area mas alta de la
cubierta 12, en la base 12A menor.
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Por otro lado, los montantes 18 laterales comprenden una primera parte 18A vertical, proporcionada en el plano
vertical mencionado anteriormente que pasa a través del area media del recipiente, o el area sustancial de la linea
central del mismo, y una segunda parte 18B oblicua, inclinada o curva comprendida entre el travesafio 17 y la parte
18A vertical.

Los montantes 18 laterales se fijan a las paredes de las paredes laterales del tanque, por ejemplo, mediante
conexiones roscadas (pernos o similares), no mostradas en las figuras, para crear una conexion rigida entre la viga
16 estructural y el tanque 11.

A partir de las primeras partes 18A verticales de los montantes, se desarrollan lateralmente pasadores 19 de agarre,
que permiten que una maquina de agarre, elevacion y vaciado de recipientes, del tipo conocido per se, accione las
etapas de vaciado. Dichos pasadores 19 de agarre definen areas de agarre para dicha maquina. En lugar de los
pasadores de agarre, pueden existir diferentes elementos de agarre para elevacion mediante tipos diferentes a
aquellos de elevacién de pasadores. Se entiende que dichas areas de agarre se pueden elaborar y conformar para
poder interactuar con cualquier dispositivo de elevacion conocido, tal como por ejemplo un dispositivo de elevacion
de bolsillo del tipo conocido, u otro dispositivo innovador.

En este ejemplo, dichos pasadores 19 estan posicionados a una altura inferior con respecto al borde 11A superior
del tanque 11.

Todavia desde los montantes 18, en una posicidon cercana al travesafio 17, se desarrollan respectivos elementos 20
antibasculantes, preferiblemente en forma de pasador, adaptados para evitar, de acuerdo con el método conocido, el
volcamiento hacia abajo cuando el recipiente se eleva y gira hacia abajo por dicha maquina, para permitir el vaciado
por gravedad.

En las figuras 1 y 2, los montantes 18 se muestran interrumpidos en la parte que mira hacia abajo. Pueden
desarrollarse a lo largo de las respectivas paredes laterales del tanque hasta el fondo, o interrumpirse en una
posicién intermedia a la pared lateral en relacion con el tipo de adhesién del recipiente a la maquina de agarre,
elevacion y vaciado (o tipo de interaccion con las maquinas de agarre, elevaciéon y vaciado proporcionadas con
pasador, bolsillo u otros dispositivos de elevacion). En otras realizaciones, dichos montantes también se pueden
conectar en la parte inferior del tanque o interrumpir debajo de la base del tanque.

En estos ejemplos, las primeras partes 18A de los montantes son en la practica porciones alargadas hacia abajo
mas alla del area de agarre respectiva definida por el respectivo pasador 19. En las paredes 15 laterales del tanque
11 hay respectivas hendiduras 21 que entran hacia el interior de las superficies de las paredes laterales respectivas
y se abren tanto en el lado 13 frontal como en el lado 14 posterior del tanque 11.

Dichas hendiduras 21 se adaptan para realzar una porcion de las primeras partes 18A verticales de los montantes
18 definiendo de esta manera un area 23 de pilar, de acuerdo con el método conocido, por un brazo de la maquina
de agarre mencionada anteriormente, permitiendo de esta manera el vuelco parcial del recipiente por la maquina de
agarre.

Ventajosamente, los montantes estan internos o al mismo nivel, con respecto a la superficie 15S mas externa de las
paredes 15 laterales del tanque 11, o estan internos o al mismo nivel de la obstruccién lateral maxima definida por
dichas paredes laterales. Esto significa que las dimensiones del recipiente son sustancialmente las mismas
dimensiones del tanque, por lo que los montantes no restan espacio lateral al recipiente.

Las hendiduras del tanque 21, en relacién con el tipo de dispositivo de elevacion tienen diferentes formas como se
muestra en las figuras 3, 4, 8, 9, 10, 11.

Evidentemente, las formas de las bocas de suministro y la cantidad de las mismas pueden ser de lo mas variado. En
la figura 7, por ejemplo, se muestra un recipiente 10 proporcionado con una cubierta 12 que comprende dos bocas
de suministro una al lado de la otra 22 y 22’ en el lado 12C frontal menor oblicuo.

En la figura 6 se muestra un recipiente 10 proporcionado con una cubierta 12 que comprende dos bocas 22 y 22’ de
suministro dispuestas sobre los lados 12C y 12D opuestos frontal y posterior oblicuos (12D - lado de descarga)

El tanque 11 también puede tener mas sectores internos para la recoleccion separada de residuos.

En este ejemplo, el limite 22A inferior de la boca 22 de suministro se proporciona, en altura, en una posicion mas
baja con respecto al travesafio 17. En la practica, los residuos se insertan en un hueco comprendido entre el
travesafo 22 y losa limites 22A inferiores de la boca de suministro. Mas en particular, en este ejemplo, el limite 22A
inferior de la boca 22 de suministro se proporciona en una posicion comprendida entre los pasadores 19 y el
travesano 17.
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En la figura 5 se muestra una porciéon esquematica de un recipiente de acuerdo con la invencién, en la que se
encuentran algunos elementos accesorios. En particular existen medios 25 electronicos para gestion de dispositivos
y sensores asociados al recipiente 10, fijados sobre la viga estructural, y mas especificamente, sobre el travesafio
17. Sobre el mismo travesafio también se fijan los paneles 26 solares, conectados operativamente con los medios
25 de gestion electrénicos, que permiten la alimentacion eléctrica del mismo.

Otros elementos accesorios (no mostrados, por simplicidad, en las figuras) asociados al recipiente son, por ejemplo,
uno o mas de los siguientes:

- dispositivos de bloqueo, preferiblemente electrénicos, electromecanicos, para cerrar la cubierta o mas
especificamente, la boca de suministro,

- dispositivos accionados por motor para cerrar/abrir la(s) boca(s) de suministro,

- uno o mas de los siguientes sensores tales como: sensor para evaluar el grado de llenado del recipiente (por
ejemplo, ultrasonidos), sensor de temperatura, sensor de incendios, sensor de humedad, sensor de presencia de
agua en el fondo, sensor de vuelco del contenedor, sensor de impacto,

- un dispositivo de reconocimiento del usuario del recipiente, por ejemplo mediante lector RFID (u otro dispositivo de
lectura electronico o magnético u 6ptico) asociado a la bolsa de residuos o lector de tarjetas magnéticas/electrénicas
asociado a un usuario,

- un dispositivo de comunicacién remota.

Convenientemente, la mayor parte, o la totalidad, de los sensores y los dispositivos ahora enumerados, se alojan o
soportan en la viga estructural.

Todavia en la figura 5 también se muestra una boca 22’ de suministro, definida por un tapén 27 de desecho, de tipo
cilindrico, en si conocido, por ejemplo de tipo electronico que se abre mediante un cédigo de usuario y permite la
medicion de los residuos desechos. Dicho tapdn de este tipo esta parcialmente limitado, en términos estructurales,
en el travesafio 17, por ejemplo, por los soportes 30.

Es claro que la cubierta, en relaciéon con los diversos requisitos de operacién, se puede fijar con la boca de
suministro simple o doble, fijar con el portal de suministro simple o doble con el posible control de volumen, fijar con
el tapon, o con la cubierta de apertura manual o abrir con pedal, etc.

En las figuras 8 y 9 se muestra una variacion del recipiente 10, en el que los montantes 18 son externos, o
parcialmente externos, con respecto a la superficie mas externa de las paredes 14 laterales.

En las figuras 10 y 11 se muestra una variacion adicional del recipiente 10, en el que en lugar de los pasadores 19
de elevacion hay bolsillos 120, accesibles por el lado 14 posterior mediante horquillas elevadoras de una maquina
de agarre, elevacion y vaciado de recipientes, de acuerdo con métodos conocidos. En este ejemplo, cada uno de los
bolsillos 120 esta formado por una estructura 120A metalica hueca que define la primera parte 18A del respectivo
montante 18. En otras realizaciones, dicha estructura metalica hueca se puede fijar a una primera parte 18A de un
montante, o estar integrada en este.

Todavia en este ejemplo, dichos bolsillos 120 son internos al recipiente, o internos a la obstruccion lateral maxima
del mismo. En otras realizaciones del recipiente, dichos bolsillos pueden ser externos o parcialmente externos a la
obstruccion lateral maxima del recipiente.

Es evidente que el recipiente de residuos que ahora se describe resuelve y consigue los objetos propuestos para el
mismo. El uso de la viga portal estructural permite aumentar el volumen interno lateral del tanque y por lo tanto, igual
al volumen, permite bajar la altura del recipiente con respecto a los recipientes del tipo conocido. Ademas, permite
tener tanques con estructuras mas simples y por lo tanto menos costosas para la construccion y mas faciles de
disefiar. Por ejemplo, simplifica la construccién de un tanque con paredes laterales y lados en acero u otro metal y el
fondo de plastico lo que reduce el problema del ruido durante el movimiento del recipiente y garantiza una alta
resistencia a la corrosion.

Ademas, la presencia de la viga estructural permite tener areas de fijacion 6ptimas para los medios de gestion
electronica, para cualesquier tapones de desecho, y diversos dispositivos y sensores. Por lo tanto, los recipientes de
este tipo pueden estar libres de dichos accesorios y opcionalmente estar proporcionados de estos en un momento
posterior, sin ningun problema de naturaleza estructural.

En los ejemplos descritos, desde el punto de vista mecanico, las unicas partes méviles que quedan son la cubierta
de descarga y cualesquier portales de suministro y/o control de volumen que, a diferencia de las otras soluciones
constructivas, estan anclados a un elemento de alta resistencia mecanica, tal como la viga estructural.

La cubierta de descarga, con apertura por gravedad, en relacién con los diversos requisitos de operacion puede

estar proporcionada con portales para permitir el suministro en la calle lateral. Para evitar la apertura de esta
cubierta, en caso de ser necesario, se podra proporcionar de sistemas de cierre automatico (cerradura mecanica con

9
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apertura por gravedad para descarga) o sistemas de cierre con llave manual o apertura eléctrica/electronica
integrados en el sistema de control de acceso.

Sin embargo, se entiende que la descripcién anterior solo representa realizaciones practicas no limitantes de la
invencién, que pueden variar en formas y disposiciones sin apartarse, del alcance de la invenciéon como se define en
las reivindicaciones.

Cualquier uso de numeros de referencia en las reivindicaciones adjuntas se hace exclusivamente con el propdsito de

facilitar la lectura de las reivindicaciones a la luz de la descripcién anterior y los dibujos adjuntos, y no se considerara
que restringe el alcance de la invencién de ninguna manera.

10
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REIVINDICACIONES

1. Recipiente (10) para la recoleccién de residuos, del tipo que se eleva para vaciado del mismo, que comprende un
tanque (11) de contencion de residuos, al menos una boca (11A, 22, 22’) de suministro de residuos y dos areas (19,
120) de agarre opuestas destinadas a ser agarradas por una maquina de agarre, elevacion y vaciado de recipientes,
en el que el recipiente comprende una viga (16) de portal estructural que comprende

- dos montantes (18) laterales, fijados a paredes (15) laterales opuestas del tanque (11), sobre los cuales se
proporcionan respectivamente dichas areas (19, 120) de agarre opuestas, y

- un travesafo (17), proporcionado en un nivel mas alto con respecto a dichas areas (19, 120) de agarre,

en el que el recipiente comprende adicionalmente

- una cubierta (12) de tanque,

caracterizada porque al menos una parte de dicha cubierta (12) es movil para permitir el vaciado de residuos por
gravedad de tal manera que cuando se eleva el recipiente y gira para vaciar el mismo, la parte moévil de la cubierta
(12) gira por gravedad y permite el vaciado del recipiente,

- y en el que dichos montantes (18) comprenden una primera parte (18A), sobre la cual se proporciona dicha area
(19, 120) de agarre, y una segunda parte (18B), inclinada o curva, comprendida entre dicho travesafo y dicha
primera parte.

2. Recipiente de acuerdo con la reivindicacion 1, en el que el limite inferior de dicha al menos una boca (11A, 22,
22’) de suministro se proporciona, en altura, en una posicion inferior con respecto a dicho travesafio (17).

3. Recipiente de acuerdo con la reivindicacion 1 o 2, en el que se proporciona el limite inferior de dicha al menos una
boca (11A, 22, 22’) de suministro, en altura, en una posicion comprendida entre dichas areas (19, 120) de agarre y
dicho travesafio (17).

4. Recipiente de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones precedentes, en el que dichos montantes (18) estan

- internos con respecto a la superficie mas externa de dichas paredes (15) laterales, o internos con respecto al nivel
de la obstruccion lateral maxima definida por dichas paredes (15) laterales, o

- en el mismo nivel, con respecto a la superficie mas externa de dichas paredes (15) laterales, o en el mismo nivel de
la obstruccion lateral maxima definida por dichas paredes (15) laterales,

- al menos en la parte externa con respecto a la superficie mas externa de dichas paredes (15) laterales, o al menos
en la parte externa con respecto al nivel de la obstruccion lateral maxima definida por dichas paredes (15) laterales.

5. Recipiente de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones precedentes, en el que dichas areas (19, 120) de
agarre comprenden

- respectivos pasadores (19) de elevacion que salen lateralmente de los respectivos montantes (18), o
- respectivos bolsillos (120) de elevaciéon que definen, o se integran con, o se fijan sobre, dichos montantes (18),
adaptados para recibir horquillas de dicha maquina de agarre, elevacién y vaciado de recipientes.

6. Recipiente de acuerdo con las reivindicaciones 4 y 5, en el que al menos un montante (18) tiene una porcién
(18A) alargada hacia abajo mas alla del respectivo pasador (19), una hendidura (21) que se proporciona sobre la
respectiva pared (15) lateral del recipiente, desarrollada hacia el interior de la superficie de la pared lateral y abierta
sobre al menos el lado (13) frontal o posterior (14) del recipiente, dicha hendidura (21) se adapta para realzar al
menos parte de dicha porcion (18A) alargada hacia abajo con respecto al fondo de dicha hendidura (21), definiendo
de esta manera un area (23) de pilar mas baja que una respectiva area (19) de agarre para permitir el vuelco parcial
del recipiente por parte de la maquina de agarre, elevacién y vaciado de recipiente adaptada para ingresar a dicho
bolsillo; preferiblemente, una de dichas porciones (18A) alargadas y una de dichas hendiduras (21) se proporcionan
para cada montante (18); preferiblemente, dicha hendidura (21) se abre tanto en el lado (13) frontal como en el lado
(14) posterior del recipiente.

7. Recipiente de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones precedentes, en el que sobre la cubierta (12) de
dicho tanque (11) se define dicha al menos una boca (22, 22’) de suministro de residuos.

8. Recipiente de acuerdo con la reivindicacion 7, en el que sobre dicha viga (16) y mas preferiblemente sobre dicho
travesafo (17), existen medios de bisagra de dicha porcién de cubierta.

9. Recipiente de acuerdo con la reivindicacion 7 u 8, en el que dicha cubierta (12) tiene una forma sustancialmente
asimétrica con respecto a un plano vertical que pasa por dichas areas (19, 120) de agarre; preferiblemente, dicha
cubierta (12) tiene una forma de seccidn sustancialmente trapezoidal, con la base menor proporcionada en la parte
superior con respecto a la base mayor proporcionada en el borde de dicho tanque; preferiblemente, dicha al menos
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una boca (22, 22’) de suministro se proporciona al menos sobre una de las caras inclinadas de la forma trapezoidal
de dicha cubierta; preferiblemente, dicho travesafio (17) se ubica en la base menor de dicha forma trapezoidal.

10. Recipiente de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones 7 a 9, en el que dicho travesafio (17) se coloca en
el area mas alta de dicha cubierta (12).

11. Recipiente de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones precedentes, en el que dicha primera parte (18A)
de los montantes (18) es vertical.

12. Recipiente de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones precedentes, que comprende uno o mas de los
siguientes

- un dispositivo de bloqueo para cerrar dicha cubierta o dicha boca de suministro,

- un dispositivo para abrir/cerrar dicha boca de suministro,

- al menos un dispositivo de recarga de bateria, tal como un panel solar,

- uno o mas de los siguientes sensores: sensor para evaluar el grado de llenado del recipiente, sensor de
temperatura, sensor de incendios, sensor de humedad, sensor de presencia de agua en el fondo, sensor de vuelco
del contenedor, sensor de impacto,

- un dispositivo de reconocimiento del usuario del contenedor,

- dispositivo de comunicacién remota, que permite que un centro de operaciones verifique el estado del contenedor a
través de la interaccion con uno o més de los sensores y/o dispositivos enumerados anteriormente,

- medios electrdnicos para gestionar uno o mas de los dispositivos y/o sensores anteriores.

13. Recipiente de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones precedentes, en el que se coloca un puerto o tapon
(27) de suministro de residuos (12); dicho puerto o tapén (27) de suministro de residuos se ha soportado por medios
de soporte; dichos medios de soporte se han fijados sobre dicha viga (16) estructural, y mas preferiblemente sobre
dicho travesario (17); una boca (22, 22’) de suministro que se define por dicho puerto o tapén (27) de suministro de
residuos.

14. Recipiente de acuerdo con una o mas de las reivindicaciones precedentes, en el que en al menos uno de dichos
montantes (18) existe un elemento (20) antibasculante, preferiblemente en la forma de elemento en forma de
pasador, preferiblemente a una altura comprendida entre la respectiva area (19, 120) de agarre y dicho travesafo
(17), adaptado para evitar el volcamiento hacia abajo cuando el recipiente se eleva y gira hacia abajo para el
vaciado por gravedad.
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