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La présente invention concerne les presses
imprimantes rotatives 4 bobines.

Les rotatives 4 bobines modernes peuvent
fournir des produits de qualité & des vitesses
beaucoup plus élevées que les rotatives & feuilles,
mais elles ont toutes un inconvénient inhérent
qui en réduit sérieusement les possibilités d'utili-
sation. Cet inconvénient est constitué par le fait
que les genres et la variété des travaux qui peuvent
étre imprimés sur une rotative i bobines sont
considérablement limités parce que la dimension
du produit qu'une telle rotative peut fournir
économiquement ne peut varier que dans des
limites relativement étroites. Sauf si le produit
a une dimension telle qu’il utilisera complétement
la capacité du cylindre porte-clichés, il ne sera pas
économique de l'imprimer sur une rotative &
bobines parce que le volume de papier perdu
serait excessif.

11 est impossible, pour des raisons d’encombre-
ment et de prix élevé des rotatives modernes &
bobines, que méme les plus grandes imprimeries
en possédent une quantité suffisante, de dimen-
sions différentes, qui leur permettrait de produire
économiquement les myriades de dimensions de
produits requises. En conséquence, un volume
important de travaux est encore exécuté sur les
rotatives & feuilles, plus lentes et plus coliteuses,
mais beaucoup plus souples en ce qui concerne
la dimension des produits qu’elles peuvent rece-
voir.

Le besoin de disposer d’une rotative de dimen-
sion variable et d’un emploi commode s’est fait
sentir et des tentatives ont été faites, dans le
passé, pour répondre & ce besoin. Cependant,
pour plusieurs raisons, rien de ce qui a été proposé
jusqu’a présent dans ce but n’a été couronné de
succes. Dans certains cas les dispositifs proposés
étaient encombrants, nécessitant de cotiteux méca-
nismes auxilliaires. Egalement, ces dispositifs
n’amélioraient pas l'adaptabilité des rotatives
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dans une mesure suffisante pour justifier le cott
supplémentaire. Dans d’autres cas, & cause du
prix de revient horaire élevé des machines, le
temps nécessaire pour changer les cylindres et
établir tous les raccordements et réglages des
mécanismes d’embrayage ou de débrayage, d’en-
crage, ete. fait plus que réduire 3 néant 'avantage
procuré par I'adaptibilité de la rotative.

Le principal but de linvention est donc de
créer une rotative 4 bobines offrant une possibilité
de faire varier pratiquement a I'infini la dimension
des produits & imprimer entre des limites infé-
rieures et supérieures, et qui peut étre adaptée 4 une
dimension particuliére en un minimum de temps,
satisfaisant ainsi, entiérement ou partiellement, &
la nécessité de pouvoir disposer d’une telle rotative.

La présente invention est décrite en détail ci-
aprés avec référence au dessin sur lequel :

La figure 1 est une vue schématique, en
élévation latérale, d’'une rotative offset i bobines,
en tandem, & laquelle I'invention est partiellement
associée;

La figure 2 est une vue & plus grande échelle
montrant comment un groupe imprimant est placé
avec précision dans des béatis principaux, et
montrant en outre le mécanisme de réglage d’un
cylindre d’impression par rapport & un cylindre
porte-blanchet;

La figure 3 est une vue en coupe suivant la
ligne 3-3 de la figure 2;

La figure 4 est une vue en élévation frontale de
la structure de rotative représentée a la figure 2;

La figure 5 représente le mécanisme servant
4 désolidariser le cylindre porte-blanchet d'un
cylindre porte-clichés et du cylindre d’impression;

La figure 6 est une vue en coupe selon la
ligne 6-6 de la figure b;

La figure 7 représente les organes de montage
des rouleaux encreurs et mouilleurs et le méca-
nisme servant 4 dégager ces rouleaux du cylindre
porte-cliché;
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La figure 8 est une vue en coupe suivant la

- ligne 8-8 de Ia figure 7;
La figure 9 est une vue en coupe selcn Iar

ligne 9-9 de la figure 7;

La figure 10 est une vue en coupe selon Ia
ligne 10-10 de la figure 7; '

La figure 11 est une vue en élévation fron-

. tale correspondant & Ia figure 10;

La figure 12 est une vue en coupe détaillée
d’un: palier pour le cylindre pcrte—chche, ]
La figure 13 est une vue en élévation fron-

-~ tale du palier représenté a la figure 12; illustrant

le mécanisme de réglage du cylindre porte-cliché;

La figure 14 montre comment les divers |
- engrenages de commande sont en prise entre eux
aprés insertion du groupe m1pr1mant dans sa
* position de travail; '
- La figure 15 represente schemahquement Ia
position et la- disposition de différents éléments |
lorsque des groupes imprimants ayant des cylin-

dres ‘de différentes dimensions sont insérés dans
les batis principaux; et

La figure 16 représente un groupe nnpn—-
mant interchangeable ayant quatre cylindres pour

~ une rotative offset & retiration & bobmes, LY blan—

chet contre blanchet.
Au dessin et dans la descnptmn ci-aprés lm—
vention est presentee incorporée dans une rotative

“offset & bobines qui est un type de presse d’impri-
* merie pour lequel I'invention est particuliérement
- -avantageuse. Cependant, il apparaitra aisément

qu'un grand nombre des caractéristiques et prin-

- cipes de I'invention peuvent étre appliqués avec

avantage & d’autres types de presses d’imprimerie,
par exempIe aux rotatives typo dlreetes et indi-
rectes & bobines.’

Pour illustrer- l’mventmn, la figure 1 represente
deux -ensembles 4 imprimer d’une rotative 3
bobines du type & plusieurs couleurs, une telle
rotative pouvant comprendre un nombre quel-
congueé de ces ensembles pour effectuer des impres-

" sions successives sur une bande 20. Cette hande'r

est introduite dans la rotative en pmvenance d'un
dérouleur (non représenté) e, aprés avoir regu

,I’lmpressmn par le dernier ensemble, elle peut

étre enroulée 4 nouveau -ou envoyée-dans une
coupeuse et plieuse, tout ceci etant hlen connu

- dans cette industrie.

La conception et le mode de fonctmnnement
de tous les ensembles imprimants étant sensible-
ment identiques, la description de I'um d’eux
s’appliquera également aux autres. Chacun d’eux

- comprend des batis latéraux principaux 21 et 22
" disposés 4 distance I'un de I'autre (fig. 1 et 4) et

qui suppertent tous Ies éléments de fravail: Ces
éléments comprennent un cylindre porte-cliché 23,
un cylindre porte-blanchet 24, un cylindre d’im-
pression 25 et des mécanismes encreur et mouilleur
pourle cylindre porte-cliché. Comme représenté
a la figure 1, le-mécanisme encreur comprend un
réservoir 26 contenant un provision d’encre, cette
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-encre étant transférée sous forme d’un film mince
-| depuis un rouleau d’encrier 27 jusqu’aux zomes

d’image du cliché sur le cylindre porte-cliché 23
par un train de rouleaux encreurs 28 qui comprend
des rouleaux vibrateurs 29 et 30 et des rouleaux
toucheurs 31,32 et 33.

Le mécanisme mouilleur comprend un réservoir
34 contenant une provision de solution de mouil-
Iage, un rouleau plongeur 36, un rouleau de trans-
fert 37 servant & transférer la solution & un rouleau
distributeur 38, et des rouleaux mouilleurs 39 et 40
qui transférent la squtlon du rouleau dlstnbuteur
au cliché. -

‘Les ensembles lmpnmants sont disposés de
maniére 3 étre commandés en synchronisme par
un arbre principal 42 qui s’étend Ie Iong du coté
commande ‘de ces ensembles et qui est congu
pour transmettre le moitvemerit & 'arhre de com-
mande 43 de chaque ensemble par I'intermédiaire
de boites de vitesses 44. Chacun des arbres 43
comporfe un pignon conique 46 qui engréne avec
la roue dentée principale 47 de commande de
chaque ensemble, cette roue 47 étant congue pour

entrainer les divers éléments de chaque ensemble

comme décrit plus en détail par la suite. |

- De la description faite jusqu’ici il ressort que
lorsque la rotative est en fonctionnement le cliché
sur le cylindre porte-cliché regoit de I'eau et de
Pencre par les rouleaux mouilleurs et emcreurs,
respectivement, lorsque ledit cylindre tourne, et
Fimage encrée sur Ie cliché est ensuite transférée
sur la surface d’un blanchet -élastique monté

-4 Ia périphérie du cylindre & blanchet 24. La

rotation de ce cylindre se poursuivant, I'image
est transférée sur la-bande lorsque celle-ci passe
entre-le eylindre-a blanchet 24 et le cylindre
d’'impression 25 qui coopére avec lui. L’image se
répétera a4 chaque rotation de ces cylindres, et
les images respectives seront écartées longitudina-~
lement les unes des aufres, Ie long de la bande,
d’'une distance égale 3 Ia largeur de la solution
de continuité ménagée dans les cylindres porte-

- cliché et porte-blanchet pour recevoir les éléments
- de fixation du cliché et du blanchet respective-

ment. Les intervalles entre les images imprimées

_sur la bande représentant un déchet, les éléments

de fixation sont congus de maniére i occuper le
moins de place possible dans la plupart des cas,
ils n’occupent qu’ une largeur compnse entre env1—
ron 9 ef 25 mm.

1l est évident qu’a chaque cycle la hande avan-
cera. d’une disfance égale a-la circonférence du

_eylindre & blanchet, et que par conséquent, -si

Topération doit étre économique;, il est nécessaire

_que la dimension du produit ou surface de I'image

soit telle que toute la surfacé d’image du cylindre
porte-cliché se -trouve- utilisée. Si la dimension
du produit est sensiblement inférieure 4 la dimen-
sion ‘maximale il se formera de grands blancs
entre deux images successives sur ld bande, d’ou
gaspillage excessif' de. papier réduisant A néant
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les économies procurées par la méthode d’impres-
sion sur bande.

La présente invention fait usage de groupes
imprimants unitaires interchangeables afin d’ac-
croitre la souplesse d’adaptation de rotatives &
bobines, ce qui permet 4 ces presses de fournir
des produits de dimensions diverses, chaque groupe
imprimant ayant un cylindre porte-cliché et un
cylindre & blanchet qui peuvent différer en dimen-
sion des cylindres porte-cliché et 4 blanchet des
autres groupes imprimants et qui sont congus
pour étre rapidement mis en position de travail
dans les batis principaux et en étre retirés. Chaque
groupe imprimant ne contient que les éléments
dont la dimension doit étre modifiée et ils sont
congus et disposés de maniére 4 pouvoir étre
interchangés avec le minimum de réglages et
raccordements & effectuer. La dimension de I'image
d’une rotative peut alors étre aisément modifiée
entre un maximum et un minimum en insérant
les groupes imprimants appropriés. Ces varia-
tions de dimension dépendent du pas des engre-
nages de commande des cylindres ; elles sont en
pratique suffisantes pour répondre aux besoins
courants. Si cependant des variations de dimen-
sion plus étroites étaient nécessaires, elles pour-
raient étre obtenues en modifiant le pas de ces
engrenages pour permettre de monter des cylin-
dres porte-plaque et porte-blanchet répondant &
la dimension nette désirée.

En se référant aux fig. 1, 2 et 4 on voit que
les batis latéraux principaux 21 et 22 de chaque
ensemble comportent chacun une ouverture rec-
tangulaire sur l'un de leurs bords pour recevoir
les groupes imprimants interchangeables. Chacune
de ces ouvertures a des surfaces paralléles supé-
rieure et inférieure 50 et Bl respectivement,
reliées par une paroi verticale 52 dans laquelle
est prévue une partie cunéiforme en saillie 53
dont la fonction est de positionner les groupes
imprimants avec précision et de les maintenir
solidement en place.

Les groupes imprimants sont des emsembles
pratiquement autonomes constitués chacun par
des éléments de bAti auxiliaire 56 et 57 (fig. 4)
espacés I'un de l'autre d’une distance identique
4 celle qui sépare les batis principaux, et les batis
auxiliaires ont sensiblement la méme épaisseur
que les batis 21 et 22. Les batis auxiliaires sont
reliés entre eux par des éléments tels que les
tirants 58 et b9 (fig. 2), et des roues 61 et 62
situées dans des rainures ménagées dans les bords
inférieurs des batis auxiliaires facilitent le dépla-
cement des groupes imprimants lorsque ceux-ci
sont mis en position de travail dans les batis
principaux ou en sont retirés. Comme représenté
au dessin, la roue 61 est montée & rotation autour
de V'axe du tirant b8 tandis que la roue 62 est
montée sur un tourillon 63 fixé sur le bati auxi-
liaire. Les roues dépassent légérement de la surface
inférieure du bati auxiliaire, pour qu’elles sup-
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portent les groupes imprimants et roulent sur la
surface 51 lorsque l'un d’eux est mis en place
dans le bati principal ou en est retiré.

Les batis auxiliaires sont munis, dans leurs
angles arriére supérieur et inférieur respective-
ment, de tampons 64 et 65 qui font saillie au-dela
des bords supérieur et inférieur de ces batis, et
la paroi avant verticale de chaque bati comporte
une rainure cunéiforme 66 pourvue sur ses faces
inclinées de tampons 67 et 68. On voit qu’'avec
cette disposition le poids du groupe imprimant
que l'on introduit dans les ouvertures du bati
principal est supporté sur les roues 61 et 62 qui
permettent de le faire rouler. Toutefois, avant
que ledit groupe n’ait atteint sa position de fonc-
tionnement tout & fait 4 I'intérieur, le tampon 67
de la rainure 66 entre en contact avec la surface
inclinée supérieure du coin de blocage 53. A peu
prés dans cette méme position le tampon infé-
rieur 65 arrive en contact de la surface 51 de
I'ouverture du bati principal. En conséquence,
lorsque le groupe imprimant terminera sa course
pour se placer dans sa position de travail le tampon
67 montera le long de la surface inclinée du coin 53,
et le bord en biseau du tampon 65 guidera celui-ci
jusque sur la surface 51. Le déplacement du groupe
imprimant continuera jusqu’a ce que les tampons
67 et 68 soient fortemct coincés sur le coin 53 et
que les tampons 64 et 65 soient fermement assis
sur les surfaces 50 et b1.

11 est entendu que lorsqu’ils seront assemblés
pour la premiére fois les tampons de positionne-
ment 67 et 68 seront calés de fagon & venir se
coincer solidement sur le bloc cunéiforme 53
lorsque le groupe imprimant est installé avec
précision dans sa position de travail, et que les
tampons 64 et 65 seront eux aussi positionnés de
maniére 3 supprimer pratiquement tout jeu entre
ces tampons et les surfaces 50 et 51 avec lesquelles
ils sont respectivement en contact. En outre
le léger soulévement du groupe imprimant qui se
produit lorsque les tampons 67 et 65 entrent en
contact avec leurs surfaces respectives sert a
soulever les roues 61 et 62 de la surface 51, si bien
que le groupe imprimant est supporté rigidement
sur les tampons de positionnement.

Les groupes imprimants sont congus pour étre
verrouillés avec stireté dans leur position de fonc-
tionnement au moyen de verrous 71 dont I'un
est situé au-dessus, autre au-dessous de 'ouver-
ture ménagée dans chaque bati principal. Ces ver-
rous sont montés & pivotement sur des boulons 72
fixés sur le bati principal et ils sont munis d’une
poignée 73 permettant de les mouvoir d’une posi-
tion horizontale dans laquelle ils dégagent 1'ou-
verture du bati principal pour mise en place ou
enlévement du groupe imprimant & une position
verticale, représentée au dessin, dans laquelle ils
sont au contact des faces arriére des tampons 64
et 65. Les faces de ces derniers et celles des verrous
71 avec lesquelles elles coopérent sont de préférence

1*
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biseautées pour qu en déplacant Ies verrous pour
les fermer ceux-ci appuient ou tendent & appuyer
contre le groupe imprimant pour bien le bloquer
dans sa position de fonctionnement.

~ En continuant de se référer aux figures 2 et 4
et également 4 la figure 3 on remarquera que tandis
~ quele cylindre porte-cliché 23 et le cylindre porte-
blanchet 24 sont congus pour.pouvoir dtre retirés

avec le groupe interchangeable; le cylindre d’im--

pression 25 est monté sur les éléments du bati
principal et est comgu pour coopérer avec les
différentes dimensions de cylindres porte-blanchet
utilisés dans les groupes imprimants,

Dauns I'exemple représents, le cylindre d’lmpres-
“sion a une périphérie continue, de sorte qu’il peut
- coopérer avec les différentes dimensions de.cy-
lindres porte-blanchet, et le tourillon 76 (fig. 2
. et 8) & chacune de ses extrémités est monté dans
un roulement & rouleaux 77 logé dans un corps
- de palier 78 susceptible d’étre déplacé par rapport
au bati principal de fagon que la-position du
cylindre d’impression puisse é&tre réglée en fonc-
‘tion du diamétre du _cylindre porte-blanchet
considéré et que la pressmn désirée puisse é&tre

appliquée sur-la bande qui passe entre le cylindre
' dlmpressmn et le cylindre- porte—blanchet pour
~ étre imprimée. Le corps de palier 78 peut coulisser
" entre des surfaces-de guidage 79 et 80 fournies
- par une rainure 81 dans le bati principal et dans

. laquelle il -est retenu par des éclisses 82 et 83

~ disposées parallélement aux surfaces de guidage
79 et 80 et maintenues en position par des vis 84.
Une console 86 (fig. 2) est montée sur-le baii
principal au droit.de P'extrémité de la rainure 81
pour supporter une tige 87 montée 4 rotation. sur

* cette console. L'une des extrémités de cette tige
est filetée en 88 ef pénétre dans un taraudage 89
"du corps de palier 78. L’autre extrémité de la
tige, située au-deld de Ia console 86, comporte
une roue & denture hélicoidale 91 retenue en

position par un élément de verrouillage 92. Un -

- epaulement 93 formé sur la tige 87 coopére avec
la roue 4 denture hélicoidale 91 pour empecher
que Ia tige ne se déplace axialement. :
Un -arbre -de commande 94 (fig. 4) .s’étend
transversalement sur toute la: Iargeur de la presse ;
il est monté de maniére 4 pouvoir tourner dans
les consoles 86 4 chaque extrémité. Une vis sans

fin 96 est fixée au voisinage de chaque extrémité -

de cet arbre pour engrener avec les roues & vis 91.
Des butées axiales 99 empéchent I'arbre 94 de se
déplacer axialement, et I'une des extrémités decet
‘arbre a une section & quatre pans 101 destinée
& recevoir un outll permettant de fmre tourner
Yarbre.

‘Lorsque FParbre de commande 94 est animé d'un
mouvement de rotation, il fait tourner les tiges 87
en synchronisme et dans les mémes directions
par I'intermédiaire des vis sans fin 96 et des roues
correspondantes 91. Cette rotation ferait que la
- partie filetée 88 des tiges 87 pénétrerait dans le

taraudage 89 du corps de palier, ou quelle en
sortirait, mais ces tiges ne pouvant se déplacer
axialement ce sont les corps de'palier 78 et avec
eux le cylindre d'impression qui se déplacent
horizontalement le long des surfaces de gmdage

79 et 80 (fig. 3).

Par ce moyen le cylmdre d’1mpress10n commun
peut éfre réglé en position pour coopérer correc-
tement avec des cylindres -porte-blanchet de
diverses dimensions dans leur groupe imprimant
respectif, et il est en outre possible de régler la
position du eylindre d’impression par rapport au
cylmdre porté-blanchet pour recevoir différentes

-épaisseurs de bande.

Quelle que soit leur dlmensmn, les. cylindres
porte-blanchet de chaque groupe imprimant sont
congus pour étre dégagés du cylindre porte-cliché

et du cylindre d’impression par_un mécanisme

commun monté sur les batis prmc1paux Ce méca-
nisme est represente aux figures 4 4 6 ; il comprend
un axe 104 4 chaque exfrémité du cylmdre porte-
blanchet, cet axe étant monté dans un roulement

‘& rouleaux 105 installé dans un corps de palier

excentré 106 qui, comme représenté a la figure 6,
peut tourner dans le bati auxiliaire 57. Une
console 107 est montée 4 la périphérie du corps
de-palier, du ¢6té du bati auxiliaire éloigné du

“cylindre porte-blanchet 24 ; cette console comporte

un bras radial 108 qui supporte un coulisseau 109
monté & pwotement a lextrémité dudlt bras,
sur un goujom 111.

Le coulisseau 109 est congu pour ‘étre recu et
glisser dans un couloir 112 ménagé dans la face

‘latérale d’une console mobile 113 supportée en

position horizontale sur le bati principal au moyen
de bras 114 et 115 espacés I'un de I'autre (fig. 5).
Le bras 114 peut tourner librement autour d’'un
axe 117 en saillie sur le bati principal, et il est
articulé sur la console mobile 113 au moyen de
Ia goupille 118. Le bras 115 est fixé sur un axe
transversal 119 et est également articulé sur
Vextrémité opposée de la console mobile 113 par
une goupille 121, Un autre bras 122 faisant corps
avec le:moyeu du bras 115 est articulé sur la tige
de piston d'un vérin pneumatique ou hydraulique
123 lui-méme articulé sur le bati principal. -

Le vérin est congu de maniére qu’il réponde &

-des organes classiques de détection de la bande.

Lorsqu’il est sollicité il fait- passer la console
mobile 113 dela position « en contact » représentée
en fraifs pleins & la figure 5 4 la position « hors
contact » indiquée sur cette méme figure par des
traits discontinus. Le mouvement de la console
mobile est transmis an bras 108 par le coulissean
109 dans la-mesure indiquée 4 la figure 5 par les
traits discontinus, et ceci a pour effet de faire
tourner la console 107 autour de I'axe 110 (fig. 5)
du corps de palier excentré 106.

Le mouvement de la console 107 est transmis
ace corps de palier au moyen d’'un goujon 116
fixé a un second bras de la console 107 et qui
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s’étend entre les tétes de boulons 124 qui sont
réglables en position chacun dans un bras 125 sur
le corps de palier 106. Ces boulons 124 sont nor-
malement tout contre le goujon 116 et il est évi-
dent que par un réglage approprié de ces boulons
il est possible de faire tourner le corps de palier 106
par rapport 4 la console 107. Ceci assure une
possibilité de réglage grace 4 laquelle le cylindre
porte-blanchet geut étre amené en parfait paral-
lélisme avec le cylindre porte-cliché et grice a
laquelle la pression entre ces deux cylindres peut
étre facilement ajustée.

On voit que lorsque le palier excentré 106 est
mis en rotation par le mécanisme comme il vient
d’étre expliqué I'axe 126 (fig. 6) du cylindre porte-
blanchet 24 se déplace suivant une trajectoire 127,
éloignant ainsi ce cylindre des cylindres porte-
cliché 23 et d’impression 25. On remarque égale-~
ment que la position et la disposition des divers
éléments sont telles qu'en mettant en place un
groupe imprimant dans le bati principal le coulis-
seau 109 pénétre automatiquement dans Ile
couloir 112 de la console mobile 113, aucun autre
raccordement ou réglage n’étant nécessaire pour
actionner le mécanisme d’embrayage.

Les mécanismes encreur et mouilleur sont eux
aussi congus pour s'adapter facilement aux diffé-
rents diameétres de cylindre porte-cliché, de sorte
qu’il n’est pas nécessaire d’effectuer des réglages
correctifs & chaque changement de groupe impri-
mant. La figure 7 ne montre, pour faciliter les
explications, que les parties de ces mécanismes
directement concernées, et lon voit que les
arbres 129 et 130 des rouleaux vibrateurs 29 et 30
sont montés & rotation dans les batis principaux
21 et 22, Ces rouleaux sont congus pour &tre com-
mandés par des engrenages ainsi qu'il sera expli-
qué plus en détail dans la suite, et ils sont soumis
4 des vibrations ou oscillations axiales, de la
maniére habituelle, afin de répartir un film d’encre
uniforme sur les rouleaux toucheurs 31, 32 et 33.
Ces derniers sont supportés dans des douilles
128 et 129 fixées & des consoles 132, 133 et 134,
la console 132 étant montée 3 pivotement sur
Parbre 120 tandis que les consoles 133 et 134
peuvent pivoter autour de l'arbre 130.

Une tige 136 est fixée de fagon articulée en 137
4 la console 132 ; son extrémité libre glisse dans
un coulisseau 138 monté & pivotement sur le bati
principal. Un ressort 139 agissant entre l'extré-
mité de la tige et le bloc 138 tend 4 déplacer la
console 132 senestrorsum (dans la direction de
la fig. 7) autour de I'axe de I'arbre 120 et tend
ainsi & maintenir le rouleau toucheur 31 en contact
avec le cylindre porte-cliché ; un écrou d’arrét 141
est prévu pour limiter ce déplacement de la console
lorsque le cylindre porte-cliché est enlevé.

A la console 133 est fixée une tige 142 pouvant
pivoter en 143 sur cette console et glisser dans un
coulisseau 144 qui peut lui-méme pivoter sur le
bati principal. Le ressort 145 repousse cette console
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senestrorsum autour de Yaxe de I'arbre 130 et
I'écrou d’arrét 146 limite le mouvement lorsque le
cylindre porte-cliché n’est pas en place.

La console 134 est disposée de fagon A é&tre re-
poussée dextrorsum autour de 1’axe de I'arbre 130
pour maintenir le rouleau toucheur 33 au contact
du cylindre porte-cliché. Une tige 147 est fixée a
pivotement en 148 sur cette console et son extré-
mité libre peut glisser dans un coulisseau pivotant
149 sur lequel un ressort 150 prend appui pour
repousser la console 134 dans le sens indiqué. Le
coulisseau 149 est fixé 4 I'extrémité d’un renvoi
de sonnette 151 qui est articulé en 152 sur le bati
principal et qui porte un bouton 153 au moyen
duquel il peut étre déplacé de la position de travail
représentée en traits pleins a la figure 7 & celle qui
y est figurée en traits discontinus. Ce déplacement
est nécessaire pour faire passer le rouleau toucheur
33 dans la position représentée en traits disconti-
nus sur la figure 7, pour ménager un passage au
cylindre porte-cliché lorsqu’on le met en place ou
qu’on le retire. Lorsque le renvoi de sonnette passe
de la position représentée en traits pleins 3 celle
représentée en traits discontinus, le coulisseau 149
vient au contact d'un écrou de butée 154 et le
rouleau toucheur est soulevé pour étre placé dans
sa position rétractée. Des ergots 156 et 157 en
saillie sur le bati principal servent 4 maintenir le
renvoi de sonnette 151 dans I'une ou Pautre de ses
deux positions.

Le contact entre les rouleaux toucheurs et le
cylindre porte-cliché est commandé par un levier
160 ayant un bras 161 en arc de cercle congu pour
reposer sur un collier ou disque de commande 162
concentrique au cylindre porte-cliché et supporté
sur une collerette 163 (fig. 12) disposée sur un
corps de palier 164 du cylindre porte-cliché. Le
rayon du bras 161 est exactement leméme que celui
du cercle primitif de 'engrenage commandant la
rotation du cylindre porte-cliché, et ainsi la surface
périphérique de bras 161 de chaque groupe impri-
mant sert & positionner correctement les rouleaux
toucheurs par rapport aux cylindres porte-cliché de
différents diameétres. Il est prévu que le bras 161
soit en contact avec un galet de commande 166
comme représenté 4 la figure 8, et un galet de com-
mande est associé & chacune des consoles 132, 133
et 134.

Chacun des rouleaux toucheurs 31 & 33 est
réglable en position par rapport au rouleau vibra-
teur qui lui est associé et par rapport au cylindre
porte-cliché, pour établir avec eux le contact désiré
Les organes de réglage étant les mémes pour tous
les rouleaux toucheurs, seuls ceux du rouleau 31
vont étre décrits en détail.

En se référant aux figures 8 et 9 on voit que la
douille 128 du rouleau toucheur est montée a
pivotement sur la console 132 au moyen d’une
goupille 167 & T'opposé de laquelle la douille com-
porte un évidement 168 dans lequel le coulisseau
169 peut se déplacer, ce coulisseau étant monté
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3 pivotement sur un bossage 170 en saillie latérale
sur un cylindre 171 qui peut tourner dans la console
132. Le bossage 170 est excentré par rapport &
I'axe du cylindre 171 et, par conséquent, la rotation
de ce cylindre fera que le coulisseau 169 provoquera
le pivotement de la douille 128 autour de la gou-
pille 167, positionnant ainsi le rouleau toucheur
par rapport au rouleau vibrateur 29. Ce réglage en
position est effectué en faisant tourner un axe 172
(fig. 7) monté a rotation dans la console 132 et
comportant une vis sans fin qui engréne avec des
dents 173 (fig. 9) 4 la périphérie du cylindre 171.

Le contact entre le rouleau toucheur et le cylin-
dre porte-cliché est commandé par la galet 166 en
contact avec le bras 161 du levier de débrayage.
Ce galet peut tourner autour d’un maneton 174
excentré par rapport 4 I'axe d’un cylindre 176
pouvant tourner dans la console 132. Ce cylindre
a des dents hélicoidales 177, formées sur sa périphé-
tie, qui engrénent avec une vis sans fin sur un axe
178 monté & rotation dans la console.

En conséquence, aprés réglage initial du rouleau
toucheur 31, on fait tourner I'axe 172 pour faire
pivoter la douille autour de la goupille 167 afin
d’établir le contact désiré entre ledit rouleau et le
rouleau vibrateur 29. Ensuite on fait tourner I'axe
178 pour déplacer le galet 166 par rapport & la
console afin d’établir le contact désiré entre le
rouleau toucheur et le cylindre porte-cliché. Une
fois ce réglage effectué, il ne sera pas nécessaire,
normalement, de le modifier lorsqu’un groupe
imprimant différent sera mis en place, parce que
les bras respectifs 161 de chaque groupe imprimant
viendront au contact des galets 166 sur les conso-

les 132, 133 et 134 et positionneront automatique- |

ment les rouleaux toucheurs & la distance conve-
nable des cylindres porte-cliché. -

Le levier de débrayage 160 est monté & pivote-
ment en 181 sur le bati auxiliaire ; il comporte
un bras 182 qui fait corps avec lui et qui supporte
un galet 183 & son extrémité libre. Ce galet est
situé juste au-dessous d’une came de commande
184 lorsque le groupe imprimant est en position
de travail. Cette came est fixée sur un arbre 186
monté 3 rotation dans les batis principaux 21 et 22
et congu pour déerire un mouvement oscillant
commandé par un levier 187 (voir fig. 4) fixé &
I'une de ses extrémités.

Bien entendu, des moyens sont prévus pour
mouvoir I'arbre 186 lorsque la rotative est arrétée,
et lorsque la came 184 se meut senestrorsum
(dans Ia direction de la fig. 7) elle abaisse le bras
182 du levier 160 qui pivote autour de son axe
181, -ce qui provoque le soulévement du bras en
arc de cercle 161 jusqu'a la position représentée
en fraits discontinus et éloigne du cylindre porte-
cliché les rouleaux toucheurs encreurs.

Les rouleaux toucheurs mouilleurs sont montés
sensiblement de la méme maniére que les rouleaux
toucheurs encreurs ; ils sont supportés dans une
douille 190 ou 191 elle-mé&me portée par une console
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192 ou 193 montée & pivotement sur un arbre de
rouleau vibrateur 194. Un systéme a tige et & res-
sort 196 ou 197 repousse les rouleaux toucheurs
39 et 40 en direction du cylindre porte-cliché, leur
contact sur ce dernier étant commandé par les
galets 166 qui roulent sur le pourtour d’un bras
198 d’un levier de commande 199. Ce bras est
concentrique au cylindre porte-cliché et a un
rayon tel que lorsqu’il repose sur le disque de
commande 162 son pourtour coincide exactement
avec le cercle primitif de la roue dentée qui fait
tourner ledit cylindre. Les douilles 190 et 191 sont
réglables en position, de la méme maniére que
celles qui supportent les rouleaux toucheurs en-
creurs, afin d’établir le contact désiré entre les
rouleaux toucheurs mouilleurs, le rouleau vibra-
teur 38 et le cylindre porte-cliché.

Le levier 199 pivote en 201 sur le bati auxiliaire ;
il comporte un second bras 202 qui supporte un
galet 203. Lorsque le groupe imprimant est en
position de fravail, ce galet est en contact avec une
came 204 fixée sur un arbre transversal 206 congu
pour osciller sous I'effet d’'un mécanisme appro-
prié (non représenté) afin de dégager du cylindre
porte-cliché les rouleaux toucheurs mouilleurs, de
la méme maniére que dans le cas des rouleaux
toucheurs encreurs.

Le cylindre porte-cliché 23 est monté de maniére
a pouvoir étre mis en biais par rapport au cylindre
porte-blanchet 24 afin de compenser un défaut
d’alignement de cliché et, pour cette raison, au
moins 'une de ses extrémités est montée dans un
palier excentré réglable. Comme il est représenté
aux figures 12 et 13, un arbre 208 de cylindre porte-
cliché est monté dans un roulement a rouleaux au-
to-centreur 209 logé dansle corps de palier excentré
164. Ce palier a un chapeau 211 fixé sur lui par
des vis 212 et avec lequel fait corps un bras radial
213. Ce bras comporte une denture 214 qui engréne
avec une vis sans fin 215 fixée sur un axe 216 monté
A rotation dans des bossages 217 sur le bati auxi-
liaire. Une poignée 218 est fixée 4 une extrémité de
I'axe 216 ; en la faisant tourner on fait tourner le
palier excentré pour déplacer une exirémité du
cylindre porte-cliché par rapport au cylindre porte-
blanchet.

En se référant & la figure 2 on voit que lorsque
le cylindre porte-cliché est dans sa position nor-
male, ¢’est-4-dire exactement paralléle au cylindre
porte-blanchet, 'axe 220 du palier excentré est
contenu dans un plan passant par I'axe 221 du
cylindre porte-cliché et par I'axe 222 du cylindre
porte-blanchet. En conséquence, en réglant le
palier 164 en position, I'extrémité du cylindre
porte-cliché se déplace dans une direction. sensible-
ment perpendiculaire au plan susdit, comme indi-
qué par la ligne 223. De tels réglages en position
sont généralement limités 4 emviron 0,5 mmde
part et d’autre du centre.

En se reportant i nouveau & la figure 7, on
remarque que lorsque le cylindre porte-cliché est
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mis de biais le disque de commande 162 se trouve
déplacé par rapport aux leviers 160 et 199. En
conséquence, ces leviers sont montés de maniére
qu’ils puissent se déplacer automatiquement avec
le cylindre porte-cliché. Le montage de ces leviers
étant le méme pour I'un et 'autre, on ne décrira
que celui relatif au levier 160. Ainsi, on voit aux
figures 10 et 11 que le maneton 181 est excentré
par rapport & ’axe d’un corps cylindrique 225 qui
peut tourner dans le bati auxiliaire. A son extré-
mité opposée, le corps 225 comporte un téton excen-
tré 226 congu pour étre logé avec jeu dans une
échancrure 227 ménagée dans une rondelle 228
fixée au bati auxiliaire de maniére a4 chevaucher
le corps 225. On notera encore que dans la posi-
tion neutre représentée a la figure 7, les axes du
maneton. 181 et du corps cylindrique 225 sont
situés dans un plan sensiblement paralléle 4 un plan
passant par les axes des cylindres porte-cliché et
porte-blanchet. On voit donc que lorsque le
cylindre porte-cliché est mis en biais par rapport
au cylindre porte-blanchet le bras 160 se déplace
dans son ensemble puisque la maneton 181 se dé-
place autour de I’axe du corps cylindrique 225
pour maintenir le bras 161 en contact avec
le disque de commande 162, et I'écartement entre
les centres des rouleaux toucheurs encreurs et du
cylindre porte-cliché reste correct.

Le jeu entre I'échancrure 227 et le téton 226
est suffisant pour permettre de mouvoir le corps
cylindrique 225 dans une mesure correspondant
aux déplacements maxima du cylindre porte-
cliché pour le mettre de biais, mais la rondelle 228
empéche ledit corps de tourner au-deld de cette
mesure lorsque le bras 160 est m& par la came 184
pour éloigner du cylindre porte-cliché les rouleaux
toucheurs encreurs.

Le cylindre porte-cliché de chaque groupe im-
primant est muni d’une roue dentée de commande
231 (fig. 14) située c6té commande dudit cylindre et
congue pour engrener avec la principale roue den-
tée de commande 47 qui est montée sur le bati
principal et qui regoit son mouvement de I'arbre
de commande 43 par l'intermédiaire du couple de
roues coniques 46 et 233. Le cylindre porte-blan-
chet a une roue dentée 234 fixée sur son arbre et
par lequelle il est mis en rotation par la roue dentée
231 du cylindre porte-cliché. Le cylindre porte-
blanchet comporte également une roue dentée 236
(fig. 4) située & I'intérieur du bati auxiliaire 57 et
qui est destinée a entrainer le cylindre d’impression
par I'intermédiaire d’une roue dentée 237. Le cy-
lindre porte-cliché est, quel que soit son diameétre,
disposé dans les batis auxiliaires de fagon que
lorsqu’un groupe imprimant est mis en place dans
les bAtis principaux, la roue dentée 231 qui le
commande entre automatiquement en prise avec
1a roue dentée de commande principale 47. Il suffit
que cette derniére soit dans une position telle que
la dent ad hoc du cylindre porte-cliché engréne
avec ladite roue dentée principale, pour que tous
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les groupes imprimants soient convenablement
synchronisés avec la commande.

La roue dentée 231 du cylindre porte-cliché est
également congue pour commander le mécanisme
d’encrage par lintermédiaire d’un pignon 239
(fig. 4 et 14) qui est en prise avec les roues dentées
241 et 242 des axes des rouleaux vibrateurs 29 et
30 respectivement. 11 va de soi que d’autres roues
dentées sont en prise avec celles des rouleaux
vibrateurs pour entrainer le reste du mécanisme
d’encrage.

On voit qu’avec cette disposition tous les élé-
ments associés sont commandés a partir de la roue
dentée commandant le cylindre porte-cliché, et
que ces organes ont ainsi une vitesse de rotation
convenable quel que soit le diameétre du cylindre
porte-cliché.

En se reportant maintenant a la figure 15 on
voit comment les divers éléments sont placés
quand des groupes imprimants ayant des cylin-
dres porte-cliché et porte-blanchet de différentes
dimensions sonten place dans les bitis principaux.
Sur la figure 15 les traits pleins représentent les
positions des divers éléments lorsque des cylindres
porte-clichés et porte-blanchet de dimension
moyenne sont montés dans le groupe imprimant.
Les lignes en traits et points représentent les posi-
tions dans le cas de cylindres de la plus petite di-
mension, et les lignes en pointillé celles correspon-
dant & des cylindres de la dimension la plus grande.

Les axes des cylindres porte-cliché de divers
diameétres sont situés dans leur groupe imprimant
respectif de maniére que la roue dentée de ces
cylindres engréne convenablement avec la roue
dentée de commande principale et avec celle qui
entraine le mécanisme d’encrage, et l'axe des
cylindres porte-blanchet est toujours situé de
maniére que ces cylindres soient toujours entiére-
ment dans le périmétre des batis auxiliaires. En
conséquence, le cylindre d’impression peut étre
déplacé horizontalement afin de pouvoir étre
amené dans la position correcte par rapport au
cylindre porte-blanchet considéré.

Les rouleaux toucheurs encreurs et mouilleurs
s’adaptent automatiquement au diameétre du
cylindre porte-cliché considéré puisqu’ils sont
positionnés au moyen des galets 166 qui sont au
contact des bras de manceuvre 161 et 198 respec-
tivement. On remarque également que le bras 103
de débrayage du cylindre porte-blanchet est
orienté, dans le groupe imprimant considéré, de
fagon que le coulisseau 109 soit dans I'alignement
du couloir 112 de la console de commande 113.

La description faite jusqu’ici concerne une rota-~
tive offset 4 bobines imprimant sur un seul cdté
de la bande, le groupe imprimant ne comprenant
qu'un seul cylindre porte-cliché et un seul cylindre
porte-blanchet. Toutefois, le principe est également
applicable aux rotatives aretiration, auquelcas cha-
que groupe imprimant comporte deux cylindres
porte-cliché et deux cylindres porte-blanchet,
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comme représenté schématiquement 4 Ia figure 16.

- -La commande est sensiblement la méme que dans
le cas de la rotative offset & bobines, sauf que
chacun des deux cylindres porte-cliché 250 est

" entrainé par une roue dentée 251 sur I'arbre prin-
cipal de commande, et que Ies rouleaux toucheurs
encreurs sont manceuvrés par des bras séparés 252
et 253 actwnnes par leurs cames respectives 254
‘et 255.

" Les rouleaux momlleurs ont eux aussi des bras

- de manceuvre 256 et 257 qui pourraient &tre ac-
‘tionnés par des cames séparées mais qui, dans un
but d’économie, sont représentés comme étant ac-
tionnés par une came commune 258 qui actionnele
levier 256 dont le mouvement-résultant est trans-
rms au levier 2567 par une bielle 259..

Deux cylindres porte-blanchet 261 et 262 sont-

montés dans des pahers excentrés 263 et 264 dis-
posés de maniére 4 étre mis en rofation par un
organe d'entrainement commun afin - d’écarter
Iesdits cylindres Pun de.I'autre et de leur cylindre
- porte-cliché respectif. Dans ce but les bras 266 et

. 267 de manceuvre des excentriques sont repré--

'sentés reliés aux bras 268 et 269 d’un levier 270°a
" trois bras articulé sur un maneton 271 fixé sur le

bati auxiliaire. Les jonctions sont de préférence

effectuées 3 I'aide d’un écrou tendeur 272, de sorte
que les excentnques peuvent étre réglés pour éta-
blir la pression désirée entre les deux cylindres
porte-blanchet. 1l est évident qu’un dispositif ap-
proprié (tel que par exemple celui représenté & la
fig. 5) est prévu pour permettre de régler les ex-
centriques 263 et 264 par rapport  leurs bras de
~ commande respectifs, de sorte que la. pression
que les cylindres porte-blanchet exercent sur les

- _cylindres porte-cliché peut étre réglée.

‘Le troisitme bras 275 du levier 270 est relié au
bras 276 d’un renvoi de sonnette 277 par une tige
278. Ce renvoi est articulé en 279 sur Ie bati auxi-
liaire, et son bras 280 porte un coulisseau 281 pou-
vant se déplacer dans un couloir 282 de la console
de commande 283. Cette derniére est congue pour
étre actionnée de la méme maniére que celle re-
présentée 4 la figure 5, et lorsqu’elle est ramenée en
arriére elle fait pivoter le levier & trois bras 270
qui va occuper la position représentée en traits
discontinus & la figure 16. Ceci fait tourner les
excentriques 263 et 264 pour éloigner les cylindres
porte-blanchet 'un de 'autre et de leurs cylindres
porte-cliché respectlfs ,

RESUME

L’invention a pour objet une presse mlpmnante
rotative & bobines, caractérisée par les points sui-

" “vants pris isolément ou en combinaisons :

1o Elle comprend des batis principaux de presse

" et une pluralité de groupes imprimants interchan-
geables congus pour étre placés dans une position
de travail dans lesdits batis et pour en é&tre retirés,

et chacun de ces groupes comporte des béitis auxi- |

liaires, un cylindre porte-cliché et un cylindre asso-
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cié montés & rotation dans lesdits batis auxiliaires,
ees deux cylindres ayant des diamétres différents
de ceux des cylindres coirespondants d’au moins

‘certains des autres groupes imprimants interchan-

geables, la fusée & chaque extrémité du cylindre

-associé au cylindre porte-cliché étant montée dans

un palier exceniré dont la position peut étre réglée
pour déplacer ledit cylindre associé par -rapport
au_cylindre porte-cliché, chacun de ces paliers
comportant un premier dispositif auquel ils sont
reliés et qui est congu pour entrer automatique-
ment au contact d’un second dispositif monté de
fagon mobile sur les batis principaux lorsque le
groupe imprimant est'mis en place ;

: 2¢ Une ouverture est prévue, dans chaque bati
principal, dans T'alignement I'une de I'autre et
transversalement, tandis que les batis auxiliaires

.sont écartés I'un de P'autre d’une distance corres-

pondant & celle dont les batis principaux sont
écartés I'un de I'autre ;
3¢ Chaque groupe imprimant est muni de galets

_sur lesquels ledit groupe peut rouler lorsqu’il est
- mis en place dans les batis principaux ou en est

retiré ;
40 Chaque groupe Impnmant est muni d’élé-

‘ments de posmonnement qui comprennent deux

tampons fixés I'un 4 la surface supérieure, 'autre
a la surface inférieure de chaque bati auxiliaire, &
son bord arriére, et une rainure trapézoidale dans
le bord avant de chaque. bati auxiliaire, tandis
quun élément correspondant frapézoidal faisant
saillie-dans I'ouverture mentionnée au paragraphe
2 est prévu sur le coté vertical de chaque bati
prmmpal dans I'axe de ladite rainure trapézoidale
ménagée dans chaque bati auxiliaire ; .

59 Le groupe imprimant qui se trouve en posi-
tion de fravail est maintenu dans cette position
par des organes de verrouillage fixés sur chaque
bati principal ;

60 Le premier dlsposn‘,lf mentlon.ne au paragra-
phe 1 comprend un levier et un organe de com-
mande reliés & chaque palier du cylindre associé
au cylindre porte-cliché, la manceuvre de ce levier
dans une direction, ayant pour effet de faire passer
ledit cylindre associé d’une position dans Iaquelle
il est au comtact-du cylindre porte-cliché 4 une
position dans Iaquelle il est éloigné de ce dernier,
tandis que le second dlspOSl‘[‘,lf mentionné au para-
graphe 1 comprend une piéce de commande montée
de maniére mobile sur les batis principaux, I'orga-

| ne de commande mentionnée plus haut entrant

automatiquement au confact de ladife piece de
commande Torsque le groupe imprimant va occu-
per sa position de travail dans les batis principaux ;

79 Ledit second dlsposmf comprend en oufre
des moyens congus pour faire passer ladite piéce de
commande dans une premiére de deux directions
apposées par rapport aux batis principaux afin de
manceuvrer ledit levier dans ladite direction ;

8c Ledit levier- est relié audit palier par des
dlsposmfs reglables dans le but de permetire le
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réglage du contact entre le cylindre porte-cliché et
le cylindre qui lui est associé lorsque le groupe im-
primant est en position de travail ;

9o Un mécanisme d’encrage est prévu pour le
cylindre porte-cliché, ce mécanisme comprenant
au moins un rouleau toucheur monté 4 pivotement,
par chacune de ses extrémités, sur les batis princi-
paux pour étre déplacé entre une position d’en-
crage et une position de repos, ce rouleau étant
repoussé dans sa position d’encrage par un élément
élastique et comportant, & chacune de ses extré-
lités, un galet de guidage qui est en prise avec une
surface de commande concentrique 4 la fusée du
cylindre porte-cliché et qui place ce rouleau en-
creur dans sa position d’encrage sur ledit cylindre
lorsqu’on introduit le groupe imprimant dans sa
position de travail ;

10° La presse comporte au moins un rouleau
toucheur mouilleur pour le cylindre porte-cliché,
ce rouleau étant monté i pivotement, par chacune
de ses extrémités, sur les batis principaux pour étre
déplacé entre une position de mouillage et une
position de repos, ce rouleau étant repoussé dans
sa position de mouillage par un élément élastique
et comportant, & chacune de ses extrémités, un
galet de guidage qui est en prise avec une surface de
commande concentrique la fusée du cylindre porte-
cliché et qui place ce rouleau mouilleur dans sa
position de mouillage sur ledit cylindre lorsqu’on
introduit le groupe imprimant dans sa position
de travail ;

11¢ Ladite surface de commande est munie
d’un bras en arc de cercle fixé 4 un levier monté a
pivotement sur le bati auxiliaire, des organes de
débrayage montés sur les batis principaux étant
congus pour entrer au contact dudit levier afin de
soulever le rouleau encreur et le rouleau mouilleur
du cylindre porte-cliché, ce levier prenant par
rapport auxdits erganes de débrayage une position
de travail lorsqu’on introduit le groupe impri-
mant dans sa position de travail ;

120 Le rouleau toucheur encreur est monté
dans des consoles pouvant pivoter sur les batis
principaux ;

13° Le rouleau toucheur mouilleur est monté
dans des consoles pouvant pivoter sur les batis
principaux ;

140 Chaque comsole comporte une partie ex-
centrée reliée 4 une douille formant coussinet pour
une extrémité de rouleau foucheur encreur ou
mouilleur, cette partie excentrée pouvant étre
actionnée pour régler la position de ladite douille
par rapport 4 ladite console ;

15° Chaque console comprend une deuxiéme
partie excentrée munie d’un maneton autour de
laxe duquel le galet de guidage mentionné au
paragraphe 9° ou 10° peut tourner librement, cette
deuxiéme partie excentrée pouvant étre manceu-
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vrée pour régler la position du galet de guidage
par rapport a ladite douille ;

160 Chacun desdits leviers est monté & pivote-
ment autour de I'axe d’une goupille formée excen-
triquement sur un corps cylindrique monté
rotation dans le bati auxiliaire ;

17° Au moins I'une des extrémités du cylindre
porte-cliché est supportée dans un palier excentré,
des organes étant prévus dans le bati auxiliaire
correspondant pour décaler I'extrémité en ques-
tion, par rapport au cylindre associé au cylindre
porte-cliché, dans une direction sensiblement per-
pendiculaire & un plan contenant les axes de ces
deux cylindres ;

18¢ Le cylindre associé au cylindre porte-cliché
est un cylindre porte-blanchet avec lequel un
troisiéme cylindre constitue un couple imprimant ;

19 Le troisiéme cylindre est un cylindre d’im-
pression qui est monté 4 rotation dans un palier &
chacune de ses extrémités, chaque palier étant
réglable en position dans des chemins de gui-
dage prévus pour ces paliers dans chaque bati
principal afin de permettre de régler la position du
cylindre d’impression par rapport & celle du cylin-
dre porte-blanchet pour obtenir la pression de
contact désirée entre ces deux cylindres ;

200 Le réglage en position de chaque palier
du cylindre d’impression est réalisé par rotation
d’un arbre de commande s’étendant transversa-
lement dans la presse, cet arbre étant relié A
deux arbres eux-mémes reliés aux paliers 4 chaque
extrémité du cylindre d’impression

21° Le troisiéme cylindre est un second cylindre
porte-blanchet qui coopére avec un second cylin-
dre porte-cliché, lesdits seconds cylindres porte-
blanchet et porte-cliché étant montés 4 rotation
dans les batis auxiliaires, la fusée de chaque extré-
mité du second cylindre porte-blanchet ayant un
palier excentré réglable manceuvrable pour régler
la position du second cylindre porte-blanchet par
rapport au second cylindre porte-cliché et 4 I'autre
cylindre porte-blanchet, les paliers des deux cylin-
dres porte-blanchet étant reliés au premier dispo-
sitif mentionné au paragraphe 1°, ladite presse
imprimante étant une presse en retiration.

220 Ledit premier dispositif comprend un jeu
d’éléments assurant une liaison fonctionnelle entre
chacun des paliers des cylindres porte-blanchet
pour faire passer ces cylindres d’une premiére
position dans laquelle ils sont au contact des
cylindres porte-cliché & une seconde position dans
laquelle ils sont éloignés de ces derniers.
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