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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine Haar-
formgerat-Heizplatte.

[0002] Es sind verschiedene beheizbare Haarformge-
rate bekannt, die dazu ausgebildetsind, unter Einwirkung
von Warme und ggfs. zusatzlich durch mechanische Ein-
wirkung bei einem Frisieren von Haaren zu unterstiitzen
bzw. dabei zu unterstiitzen, Haare in eine gewiinschte
Form zu bringen oder diesen ein gewlinschtes Aussehen
zu geben.

[0003] Es sind insbesondere Haarglatter bekannt, bei
denen durch Einbringen von Warme und gleichzeitiges
Ausuben einer mechanischen Kraft die zu behandelnden
Haare geglattetwerden, um den Haaren das gewiinschte
Aussehen zu verleihen. Derartige Haarglatter weisen zu-
mindest eine Heizplatte auf, die in der Regel elektrisch
beheizbar ist. Die zumindest eine Heizplatte weist dabei
Ublicherweise zumindest einenim Wesentlichen ebenen,
flachigen Abschnitt auf, der im Betrieb in Kontakt mit den
zu glattenden Haaren gebracht wird. Bekannte Haarglat-
ter weisen dabei Ublicherweise eine weitere Platte auf,
die derart gegen die zumindest eine Heizplatte bewegbar
ist, dass zwischen der zumindest einen Heizplatte und
der weiteren Platte zu glattende Haare eingebracht wer-
den kénnen und die eingebrachten Haare durch die wei-
tere Platte gegen die zumindest eine Heizplatte gedriickt
werden kénnen. Die weitere Platte kann dabei insbeson-
dere auch als Heizplatte ausgebildet sein, um einen
gleichmaRBigen beidseitigen Warmeeintrag in die zu glat-
tenden Haare bereitzustellen. Derartige Haarglatter wei-
sen oftmals eine zangenartige Form auf, die es ermdg-
licht, mit einer Hand die zumindest eine Heizplatte und
die weitere Platte unter Einschluss von Haaren zwischen
diesen gegeneinander zu bewegen.

[0004] Neben den beschriebenen Haarglattern sind
andere beheizbare Haarformgerate bekannt. Z.B. be-
schreibt DE 10 2008 043 428 A1 ein beheizbares Haar-
formgerat, dass sowohl zum Glatten von Haar als Heizei-
sen bzw. Haarglatter verwendet werden kann als auch
als Lockenwickler zum Formen von Locken (Multistyling-
Geréat). Die KR 2009 0069616 A offenbart eine mehrere
Platten umfassende Heizplatte fiir ein Haarformgerat,
wobei die Heizung von einer Drahtwendel gebildet ist.
Dazu offenbart die US 2008/110871 A1 einen Locken-
stab mit einer Tragerplatte aus vorzugsweise rostfreiem
Stahl, auf deren erster Oberflache eine Dickschichthei-
zung aufgebracht ist. Die zweite, der Heizung gegenu-
berliegende Oberflache der Tragerplatte kontaktiert das
zu behandelnden Haar direkt, um eine méglichst kurze
Aufheizzeit zu erreichen. Aus der GB 2 439 523 A st
zudem ein Haarformgerat mit zwei Heizplatten bekannt,
die mit einem keramischen Material beschichtet sind und
neben denen lonenausldsse angeordnet sind, welche
die Anschmiegsamkeit, Vitalitdt und Gesundheit der zu
behandelten Haare zu verbessern.

[0005] Beieinem herkdmmlichen Haarformgeratheiz-
plattensystem, insbesondere flr einen Haarglatter, ist
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haufig ein Strangpressprofil aus einer Aluminiumlegie-
rung vorgesehen, dessen eine Seite als eine Benut-
zungsoberflache ausgebildet ist, die zum Kontakt mit
dem zu formenden Haar ausgestaltet ist. Die Benut-
zungsoberflache kann dabei insbesondere auch mit ei-
ner Beschichtung versehen sein. In den Hohlraum des
Strangpressprofils ist bei einem derartigen Heizplatten-
system ein elektrisches Heizelement eingepresst, wobei
das elektrische Heizelement gegeniiber dem Strang-
pressprofil elektrisch isoliert ist, z.B. mittels einer das
elektrische Heizelement ummantelnden elektrisch isolie-
renden Folie.

[0006] EsistAufgabe dervorliegenden Erfindung, eine
Haarformgerat-Heizplatte, die kostenguinstiger herstell-
bar ist und ein verbessertes Aufheizverhalten aufweist,
und ein beheizbares Haarformgerat mit einer solchen
Heizplatte bereitzustellen.

[0007] Die Aufgabe wird durch eine Haarformgerat-
Heizplatte nach Anspruch 1 geldst. Vorteilhafte Weiter-
bildungen sind in den abhangigen Anspriichen angege-
ben.

[0008] Die Haarformgerat-Heizplatte weist auf: eine
Tragerplatte, die eine erste Hauptoberflache und eine
zweite Hauptoberflache aufweist, zumindest eine auf der
ersten Hauptoberflache aufgebrachte elektrisch isolie-
rende Isolationsbeschichtung und eine auf der von der
Tragerplatte abgewandten Seite der zumindest einen
elektrisch isolierenden Isolationsbeschichtung angeord-
nete, als Beschichtung aufgebrachte elektrische Fla-
chenheizung.

[0009] Da die Haarformgerat-Heizplatte die Trager-
platte aufweist und die Isolationsbeschichtung sowie die
elektrische Flachenheizung jeweils als Beschichtung
aufgebracht sind, ist ein besonders kompakter Aufbau
der Haarformgerat-Heizplatte erzielt. Durch den kom-
pakten Aufbau, der nur eine geringe Masse aufweist und
bei dem auch geringe Warmeubergangswiderstande
zwischen den Materialien erreichbar sind, werden ein be-
sonders schnelles Aufheizen und auch ein besonders
schnelles Nachheizen nach einer Warmeabfuhr erzielt.
Gleichzeitig kann dies unter effizienter Ausnutzung der
zugefihrten elektrischen Energie erfolgen. Die Trager-
platte bewirkt eine hohe mechanische Stabilitat selbst
bei einer diinnen Konstruktion der gesamten Haarform-
gerat-Heizplatte. Ferner Iasst sich die Haarformgerat-
Heizplatte kostenglinstig mit geringem Materialeinsatz
und mit wohlbekannten Beschichtungsprozessen ferti-
gen. Dadie elektrischisolierende Isolationsbeschichtung
vorgesehen ist, ist ein elektrisch leitender Kontakt zwi-
schen der Tragerplatte und den spannungsfiihrenden
Komponenten der elektrischen Flachenheizung zuver-
lassig verhindert, sodass die Tragerplatte auch aus ei-
nem elektrisch leitenden Material, insbesondere Metall
gefertigt sein kann.

[0010] Als Material fir die Tragerplatte sind insbeson-
dere verschiedene Metalle oder Metalllegierungen be-
vorzugt, da diese eine hohe thermische Leitféhigkeit auf-
weisen und somit sowohl ein schnelles Aufheizen als
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auch eine erwiinschte Temperaturverteilung innerhalb
der Plattenebene erreicht werden kénnen. Insbesondere
kann die Tragerplatte aus einem emailliergeeigneten
Stahl gefertigt sein. Es ist z.B. aber auch méglich, die
Tragerplatte aus Edelstahl oder Aluminium bzw. einer
Aluminiumlegierung zu fertigen. Insbesondere Alumini-
um oder eine Aluminiumlegierung ermdglicht ein beson-
ders schnelles Aufheizen und Nachheizen der Haarform-
gerat-Heizplatte. Andererseits ermdglicht insbesondere
die Verwendung von Stahl eine besonders kostengtins-
tige Realisierung. Je nach der Art der verwendeten Her-
stellung und der Anwendung kann die Tragerplatte ins-
besondere eine im Wesentlichen ebene Form aufweisen,
allerdings ermdéglicht eine nicht-ebene (z.B. gekrimmte)
Ausgestaltung insbesondere der Rander der Tragerplat-
te eine Erhéhung der mechanischen Stabilitdt. Ferner
kann in dieser Weise einer Deformation beim Erwéarmen
aufgrund von unterschiedlichen thermischen Ausdeh-
nungskoeffizienten entgegengewirkt werden.

[0011] Die elektrisch isolierende Isolationsbeschich-
tung ist ebenfalls in Form einer Beschichtung aufge-
bracht. Die Schichtdicke der Isolationsbeschichtung ist
derart gewahlt, dass eine ausreichende Hochspan-
nungsfestigkeit gegeben ist. Die Isolationsbeschichtung
kann z.B. durch siebdruckfahige Dielektrika, durch eine
oder mehrere elektrische isolierende Emailbeschichtun-
gen, durch eine oder mehrere thermisch gespritzte oder
aufgedampfte Keramikschichten, etc. ausgebildet wer-
den. Gegebenenfalls kénnen auch elektrisch isolierende
organische oder Si-haltige Materialien zum Einsatz kom-
men.

[0012] Fir die Ausbildung der als Beschichtung auf-
gebrachten elektrischen Flachenheizung kdnnen eben-
falls verschiedene Materialien verwendet werden, die
hinsichtlich ihrer Verarbeitbarkeit und ihrer elektrischen
Leitfahigkeit zur Ausbildung einer Flachenheizung ge-
eignet sind. Es kommen unter anderem Ag-haltige Sieb-
druckpasten (ggfs. mit Zusatzen wie Pt oder Pd), ther-
misch gespritzte CrNi-Schichten und aufgedampfte oder
aufgespriihte Zinnoxid-Schichten in Frage. Fur die Ge-
ometrie der elektrischen Flachenheizung sind ebenfalls
verschiedene Ausgestaltungen mdglich, die insbeson-
dere vom elektrischen Widerstand des Materials der Fla-
chenheizung sowie von der Schichtdicke abhéangen. Die
elektrische Flachenheizung erstreckt sich bevorzugt im
Wesentlichen zweidimensional entlang der Oberflache
der metallischen Tragerplatte.

[0013] ErfindungsgemalR ist auf der zweiten Haupto-
berflache der Tragerplatte eine fiir den Kontakt mit zu
formendem Haar ausgebildete Gebrauchsoberflache
ausgebildet. Durch das Vorsehen der Gebrauchsober-
flache auf der zweiten Hauptoberflache der Tragerplatte
wird ein besonders kompakter Aufbau erreicht, bei dem
Warmeilbergangswiderstdnde minimiert werden kon-
nen. Die Gebrauchsoberflache kann z.B. durch eine
Emailbeschichtung, durch einen auf der Oberflache auf-
getragenen Lack, durch eine thermisch gespritzte
Schicht, durch eine aufgedampfte Schicht, etc. gebildet
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sein. Erfindungsgeman ist die Gebrauchsoberflache als
eine auf der Tragerplatte ausgebildete Beschichtung
ausgebildet. Die Beschichtung kann dabei unmittelbar
auf der zweiten Hauptoberflache vorgesehen sein, es ist
z.B. aber auch méglich, eine oder mehrere Zwischen-
schichten (z.B. als Haftvermittler, etc.) vorzusehen. Das
Material der Beschichtung kann dabei bevorzugt elek-
trisch isolierend sein, sodass die Nutzersicherheit zu-
satzlich erhoht ist. Das Material der Beschichtung kann
z.B., je nach Material der elektrisch isolierenden Isolati-
onsbeschichtung, mit dem Material der elektrisch isolie-
renden Isolationsbeschichtung libereinstimmen.

[0014] GemaR einer Ausgestaltung weist die elektri-
sche Flachenheizung zumindest eine Schicht eines elek-
trisch leitfahigen Materials auf. Die elektrische Flachen-
heizung kann somit besonders diinn und mit geringem
Materialbedarf bereitgestellt werden. Das elektrisch leit-
fahige Material ist dabei derart gewahlt, dass dieses bei
der gegebenen Schichtdicke und der gegebenen Struk-
turierung einen Widerstand aufweist, der bei Anlegen ei-
ner gewlinschten Versorgungsspannung die erforderli-
che Menge an ohmscher Warme freisetzt. Die zumindest
eine Schicht des elektrisch leitfahigen Materials muss
nicht zusammenhangend ausgebildet sein, sondern es
kénnen aus der zumindest einen Schicht auch verschie-
dene separate, ggfs. voneinander unabhangige elektri-
sche Heizelemente bzw. Heizzonen gebildet sein. Das
elektrisch leitfahige Material kann bei der Herstellung mit
bekannten Beschichtungstechniken aufgetragen wer-
den. Es ist z.B. auch mdglich, mehrere Schichten eines
einzigen oder verschiedener elektrisch leitfahiger Mate-
rialien Ubereinander vorzusehen, um die elektrische Fla-
chenheizung auszubilden. Die zumindest eine Schicht
des elektrisch leitfahigen Materials kann bevorzugt Giber
ihre gesamte Erstreckung eine im Wesentlichen gleich-
bleibende Schichtdicke aufweisen, was im Hinblick auf
eine gleichmaRige Erwdrmung und eine hohe Lebens-
dauer vorteilhaft sein kann. Es ist z.B. jedoch auch még-
lich, gezielt unterschiedliche Schichtdicken vorzusehen,
um eine gewiinschte Temperaturverteilung aufder Ober-
flache zu erzielen. Die Schicht des elektrisch leitfahigen
Materials kann z.B. als grof3flachige Beschichtung der
Oberflache ausgebildet sein, die Schicht kann allerdings
auch andere Gestaltungen aufweisen, z.B. als maander-
formig oder andersférmig verlaufende Leiterbahn auf der
Oberflache ausgebildet sein. Es kann auch gezielt eine
andere Form der Schicht gewahlt werden, um eine ge-
wiinschte Temperaturverteilung zu erzielen.

[0015] Bevorzugt weist die elektrische Flachenhei-
zung zumindest eine elektrisch kontaktierte flachige Lei-
terbahn als ein elektrisches Heizelement auf. GemaR ei-
ner Ausgestaltung ist eine Mehrzahl von elektrisch leit-
fahigen Kontaktflachen zur elektrischen Kontaktierung
der zumindest einen flachigen Leiterbahn als Beschich-
tung aufgebracht. Die elektrisch leitfahigen Kontaktfla-
chen weisen einen niedrigeren spezifischen elektrischen
Widerstand auf, als die flichige Leiterbahn, die das elek-
trische Heizelement bildet, weisen somitim Vergleich ei-
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ne hohe elektrische Leitfahigkeit auf. Insbesondere kon-
nen die Kontaktflachen durch ein Metall oder eine Me-
talllegierung mit hoher Leitfahigkeit, wie z.B. Ag gebildet
sein. Es koénnen flr ein elektrisches Heizelement insbe-
sondere zwei elektrisch leitfahige Kontaktflachen vorge-
sehen sein. Fur den Fall einer Mehrzahl von elektrischen
Heizelementen kénnen jeweils zugeordnete elektrisch
leitfahige Kontaktflachen vorgesehen sein, wobei z.B. ei-
ne elektrisch leitfahige Kontaktflache auch mehrere elek-
trische Heizelemente kontaktieren kann. Die elektrisch
leitfahigen Kontaktflichen kénnen mit einer bekannten
Beschichtungstechnologie aufgebracht werden. Die
Kontaktflachen sind derart angeordnet, dass sie in még-
lichst grof3flachigem Kontakt mit der jeweiligen flachigen
Leiterbahn stehen. Es ist z.B. auch moglich, in vorgege-
benen Bereichen der flachigen Leiterbahn zusatzlich Be-
reiche aus dem Material der Kontaktflachen vorzusehen,
um dort lokal den elektrischen Widerstand abzusenken.
Dies kann z.B. dazu genutzt werden, die Leiterbahn z.B.
in einem Bereich miteinem niedrigen Querschnitt parallel
zur Oberflache zu stabilisieren, d.h. die Lebensdauer zu
erhoéhen, oder gezielt die Temperaturverteilung zu be-
einflussen, die sich an der Gebrauchsoberflache ausbil-
det.

[0016] ErfindungsgemaR ist auf einer von der Trager-
platte abgewandten Oberflache der elektrischen FIa-
chenheizung eine zweite elektrisch isolierende Isolati-
onsbeschichtung aufgebracht.. Die zweite elektrisch iso-
lierende Isolationsbeschichtung ist aus demselben Ma-
terial gebildet, wie die zuvor beschriebene erste elek-
trisch isolierende lIsolationsbeschichtung. Durch das
Vorsehen der zweiten elektrisch isolierenden Isolations-
beschichtung wird die Sicherheit fir Nutzer zusatzlich
erhoht, da die eine elektrische Spannung fiihrende elek-
trische Flachenheizung gegeniiber der Aul3enseite elek-
trisch isoliert ist und somit ein Berlihrungsschutz gege-
ben ist.

[0017] GemaR einer Ausgestaltung weist die Trager-
platte eine zumindest im Wesentlichen ebene Platten-
form auf. Unter einer im Wesentlichen ebenen Platten-
form wird vorliegend eine Form verstanden, bei der ein
Grofteil der Tragerplatte (> 90 %) eben oder nur leicht
gewodlbt ausgebildet ist und allenfalls ein Randbereich
umgeformt ist. Eine im Wesentlichen ebene Plattenform
ist insbesondere dann von Vorteil, wenn die elektrisch
isolierende Isolationsbeschichtung und/oder die elektri-
sche Flachenheizung und/oder die Gebrauchsoberfla-
che mittels eines Beschichtungsverfahrens aufgebracht
wird, das ein im Wesentlichen ebenes Substrat erfordert,
wie es z.B. unter anderem bei Siebdruckverfahren der
Fall ist.

[0018] GemalR einer Ausgestaltung weist die elektri-
sche Flachenheizung eine Mehrzahl von raumlich von-
einander getrennten, elektrisch kontaktierten Leiterbah-
nen als elektrische Heizelemente auf. In diesem Fall ist
eine Mehrzahl von elektrischen Heizelementen vorgese-
hen und mit einer unterschiedlichen Formgebung der
elektrischen Heizelemente (vor allem in der Richtung pa-
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rallel zur Tragerplatte) kann die Temperaturverteilung,
die sich auf der Gebrauchsoberflache ergibt, gezielt ein-
gestellt werden. GemalR einer Weiterbildung kdnnen die
verschiedenen Heizelemente auch unabhéangig vonein-
ander kontaktiert sein, sodass auch bei der fertiggestell-
ten Haarformgerat-Heizplatte noch verschiedene Tem-
peraturprofile, beispielsweise durch eine separate Re-
gelung und/oder Ansteuerung der separaten Heizele-
mente, erzeugt werden kdnnen.

[0019] DieAufgabe wird auch durch ein Haarformgerat
nach Anspruch 10 geldst. Das Haarformgerat weist zu-
mindest eine Haarformgerat-Heizplatte nach einem der
vorangehenden Anspriiche auf. Das Haarformgerat ist
derart ausgebildet, dass zu formendes Haar entlang der
zweiten Hauptoberflache flhrbar ist. Bevorzugt ist das
Haarformgerat derart ausgebildet, dass das zu formende
Haar unter Austbung von Druck in Richtung zu der
Haarglatter-Heizplatte entlang der zweiten Hauptober-
flache fuhrbar ist. In einer bevorzugten Ausgestaltung ist
das Haarformgerat als ein Haarglatter ausgebildet. In ei-
ner bevorzugten Ausgestaltung weist das Haarformgerat
zumindest zwei Haarformgerat-Heizplatten auf, zwi-
schen denen zu formendes Haar zum Formen einge-
schlossen werden kann.

[0020] Weitere Vorteile und Weiterbildungen ergeben
sich aus der nachfolgenden Beschreibung von Ausfiih-
rungsbeispielen unter Bezug auf die beigefligten Zeich-
nungen.
Fig. 1 ist eine schematische Darstellung eines Haar-
formgeréats,

ist eine schematische Darstellung zur Erldute-
rung des Aufbaus einer Haarformgerat-Heiz-
platte gemaR einer Ausfiihrungsform,

a) bis c) sind schematische Darstellungen bei-
spielhafter Querschnittsformen einer Trager-
platte gemaR der Ausfiihrungsform,

ist eine schematische Darstellung einer elektri-
schen Flachenheizung mit einer Gestaltung ge-
maf der Ausfihrungsform,

ist eine schematische Darstellung einer elektri-
schen Flachenheizung mit einer Gestaltung ge-
mafl einer ersten Abwandlung der Ausflh-
rungsform,

ist eine schematische Darstellung einer elektri-
schen Flachenheizung mit einer Gestaltung ge-
mafl einer zweiten Abwandlung der Ausflh-
rungsform und

ist eine schematische Darstellung einer elektri-
schen Flachenheizung mit einer Gestaltung ge-
mafR einer dritten Abwandlung der Ausflh-
rungsform.

Fig. 2

Fig. 3

Fig. 4

Fig. 5

Fig. 6

Fig. 7

[0021] Im Folgenden wird eine Ausfiihrungsform unter
Bezug auf die Fig. 1 bis 4 beschrieben. Fig. 1 zeigt ein
beheizbares Haarformgerat 1 geman der Ausfihrungs-
form. Bei der Ausfiihrungsform ist das Haarformgerat 1
durch einen Haarglatter gebildet. Das Haarformgerat 1
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weist einen zangenartigen Aufbau mit einem ersten Arm
2 und einem zweiten Arm 3, die Uber ein Gelenk mitein-
ander verbunden sind, auf. Der erste Arm 2 und der zwei-
te Arm 3 sind Uber das Gelenk derart miteinander ver-
bunden, dass ein freies Ende 2a des ersten Arms 2 und
ein freies Ende 3a des zweiten Arms 3 aufeinander zu
und voneinander weg bewegbar sind, wie in Fig. 1 sche-
matisch durch einen Pfeil dargestellt ist. An dem ersten
Arm 2 und an dem zweiten Arm 3 ist jeweils eine Haar-
formgerat-Heizplatte 4 vorgesehen, die im Folgenden
eingehender beschrieben wird. Das Haarformgerat 1 ist
derart ausgebildet, dass die Haarformgerat-Heizplatten
4 elektrisch beheizbar sind. Zur Zufiihrung elektrischer
Leistung ist an dem Haarformgerat 1 ein Kabel 5 fiir eine
elektrische Leistungsversorgung vorgesehen. Das Haar-
formgerat 1 istdazu ausgestaltet, dass zu glattende Haa-
re zwischen die beiden Haarformgerat-Heizplatten 4 ge-
bracht werden, die beiden Haarformgerat-Heizplatten 4
unter Einschluss der Haare zwischen diesen aufeinander
zu bewegt werden und die Haare durch Warmeeinwir-
kung und ggfs. Auslibung eines leichten mechanischen
Drucks zur Erzielung einer geeigneten Zugkraft geglattet
werden.

[0022] Im Folgenden wird beispielhaft eine Haarform-
gerat-Heizplatte 4 eingehender beschrieben. Fig. 2 ist
eine schematische Darstellung zur Erlduterung des Auf-
baus der Haarformgerat-Heizplatte 4 bei der Ausfiih-
rungsform. Fig. 2 dient dabei lediglich zur Erlduterung
der Schichtfolge und gibt die GréRenverhaltnisse nicht
unbedingt korrekt wieder.

[0023] Die Haarformgerat-Heizplatte 4 weist eine Tra-
gerplatte 6 auf, auf die die weiteren Komponenten der
Haarformgerat-Heizplatte 4 als Beschichtungen aufge-
bracht sind. Die Tragerplatte 6 weist eine erste Haupto-
berflache 6a und eine zweite Hauptoberflache 6b auf.
Die Tragerplatte 6 kann z.B. aus einem metallischen Ma-
terial, insbesondere aus einem emaillierbaren Stahl,
Edelstahl, bevorzugt jedoch aus Aluminium oder einer
Aluminiumlegierung gefertigt sein. Die Tragerplatte 6
weist eine im Wesentlichen ebene Querschnittsform auf,
die zumindest in einem GroRteil eben oder nur leicht ge-
wolbtist. Fig. 3 zeigt beispielhaft Querschnittsformen der
Tragerplatte 6 geman der Ausflihrungsform (Fig. 3a), ge-
man einer ersten Abwandlung der Ausfiihrungsform (Fig.
3b) und gemaR einer zweiten Abwandlung der Ausfiih-
rungsform (Fig. 3c). Die Fig. 3a bis 3c sind dabei jeweils
schematische Querschnittsansichten mit Blickrichtung
von dem freien Ende des jeweiligen Arms 2 bzw. 3 in
Richtung zu dem Gelenk. Bei der in Fig. 3a dargestellten
Ausfiihrungsform weist die Tragerplatte 6 tber ihre ge-
samte Erstreckung einen ebenen Verlauf auf. Es ist z.B.
jedoch auch ein leicht gewdlbter Verlauf mit einer kon-
vexen zweiten Hauptoberflache 6b mdglich. Bei der in
Fig. 3b dargestellten ersten Abwandlung weist die Tra-
gerplatte 6 ebenfalls eine im Wesentlichen ebene Form-
gebung auf, bei der eine zentrale Hauptfliche 6¢c eben
verlauft und lediglich Randbereiche 6d nach unten um-
gebogen verlaufen. Die in Fig. 3c dargestellte zweite Ab-
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wandlung unterscheidet sich darin von der ersten Ab-
wandlung, dass die Randbereiche 6d ausgepragter um-
gebogen ausgebildet sind. Auch bei der ersten und der
zweiten Abwandlung kann die zentrale Hauptflache 6¢
einen leicht gewdlbten Verlauf mit einer konvexen zwei-
ten Hauptoberflache 6¢ aufweisen. Eine vollkommen
ebene Gestaltung der Tragerplatte 6, wie in Fig. 3a dar-
gestellt, kann je nach dem gewahlten Beschichtungsver-
fahren vorteilhaft sein. Andererseits kann ein nichtebe-
ner Querschnitt, wie er z.B. in den Abwandlungen gemaf
den Fig. 3b und 3c vorgesehen ist, eine mechanische
Stabilisierung der Haarformgerat-Heizplatte bewirken
und einer Deformation der Haarformgerat-Heizplatte
beim Aufwarmen entgegenwirken.

[0024] Auf der ersten Hauptoberflache 6a der Trager-
platte 6 ist eine elektrisch isolierende Isolationsbeschich-
tung 7 aufgebracht. Die Isolationsbeschichtung 7 kann
z.B. unmittelbar auf der Tragerplatte 7 als Beschichtung
aufgebracht sein. Es ist jedoch z.B. auch méglich, dass
ein oder mehrere Zwischenschichten (z.B. als Haftver-
mittler) zwischen der Tragerplatte 6 und der Isolations-
beschichtung 7 vorgesehen sind. Die Isolationsbe-
schichtung 7 kann z.B. durch ein siebdruckféhiges Die-
lektrikum gebildet sein, das durch Siebdruck als Schicht
aufgebracht ist, durch ein elektrisch isolierendes Email
oder durch thermisch gespritzte oder aufgedampfte Ke-
ramik. Es kommen grundsétzlich auch organische oder
Si-haltige Materialien fur die Isolationsbeschichtung in
Frage. Die Schichtdicke der Isolationsbeschichtung 7 ist
derart gewahlt, dass ein ausreichendes Mal} an Hoch-
spannungsfestigkeit gegeben ist. Es ist auch moglich ei-
ne Mehrzahl von elektrisch isolierenden Isolationsbe-
schichtungen mit Gbereinstimmender oder unterschied-
licher Materialzusammensetzung vorzusehen.

[0025] Auf der von der Tragerplatte 6 abgewandten
Seite der elektrisch isolierenden Isolationsbeschichtung
7 ist eine ebenfalls als Beschichtung aufgebrachte elek-
trische Flachenheizung vorgesehen. Es ist wiederum
moglich, dass zwischen der Isolationsbeschichtung 7
und der elektrischen Flachenheizung eine oder mehrere
Zwischenschichten (z.B. als Haftvermittler) vorgesehen
sind. Die elektrische Flachenheizung weist zumindest ei-
ne Schicht eines elektrisch leitfahigen Materials 8 auf,
dieinder Richtung parallel zu der Ebene der Tragerplatte
6 derart strukturiert ist, dass zumindest ein elektrisches
Heizelement 9 ausgebildetist. Es kann jedoch auch eine
Mehrzahl von elektrischen Heizelementen 9 ausgebildet
sein. Das elektrische Heizelement 9 ist (bzw. die elektri-
schen Heizelemente 9 sind) durch das Material der
Schicht des elektrisch leitfahigen Materials 8 gebildet.
Die Schicht 8 ist dabei hinsichtlich Material, Schichtdicke
und Strukturierung in der Richtung parallel zu der Ebene
der Tragerplatte 6 derart gewahlt, dass diese einen sol-
chen elektrischen Widerstand aufweist, dass sie sich bei
Anlegen einer elektrischen Versorgungsspannung er-
hitzt und somit Heizleistung als ohmsche Warme bereit-
stellt.

[0026] Bei der Ausfiihrungsform ist auf einer von der
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Tragerplatte 6 abgewandten Oberflache der elektrischen
Flachenheizung eine zweite elektrisch isolierende Isola-
tionsbeschichtung 10 aufgebracht. Die zweite Isolations-
beschichtung 10 istaus demselben Material gebildet, wie
die erste Isolationsbeschichtung 7.

[0027] Die elektrische Flachenheizung weist zumin-
dest eine elektrisch kontaktierte flichige Leiterbahn auf,
die ein elektrisches Heizelement 9 bildet. Es kann jedoch
auch eine Mehrzahl von rdumlich getrennten Leiterbah-
nen vorgesehen sein. Die elektrische Flachenheizung
weistferner eine Mehrzahl von elektrisch leitfahigen Kon-
taktflachen 11 zur elektrischen Kontaktierung der zumin-
dest einen flachigen Leiterbahn auf. Die Kontaktflachen
11 sind ebenfalls als Beschichtung aufgebracht. In Fig.
2 sind die Kontaktflachen 11 nicht dargestellt, sie befin-
den sich aber in einer Ebene zwischen der ersten Isola-
tionsbeschichtung 7 und der zweiten Isolationsbeschich-
tung 10 und sind jeweils elektrisch leitend mit zumindest
einem elektrischen Heizelement 9 verbunden. Die elek-
trisch leitfahigen Kontaktflachen sind mit einer elektri-
schen Leistungsversorgung (nicht dargestellt) verbun-
den. Es ist ferner eine (nicht dargestellte) Ansteuerungs-
schaltung vorgesehen, Uber die die Versorgungsspan-
nung der elektrischen Heizelemente 9 vorgebbar ist. Die
elektrisch leitfahigen Kontaktflachen 11 weisen einen
groRflachigen Kontakt mit jeweiligen elektrischen Heiz-
elementen 9 auf.

[0028] Im Folgendenwerden anhand der Fig. 4 bis Fig.
6 drei beispielhafte Gestaltungsmdglichkeiten der elek-
trischen Flachenheizung beschrieben.

[0029] InFig.4 isteine schematische Ansichtder Haar-
formgerat-Heizplatte 4 von unten dargestellt, wobei die
zweite Isolationsbeschichtung 10 zur Erlduterung weg-
gelassenist. Beider in Fig. 4 dargestellten Ausfiihrungs-
form sind drei elektrische Heizelemente 9 auf der Isola-
tionsbeschichtung 7 aufgebracht. Die elektrischen Heiz-
elemente 9 weisen jeweils in einer Ebene parallel zu der
Ebene der Tragerplatte 6 eine im Wesentlichen rechte-
ckige Form auf und sind als flachige Leiterbahnen aus
dem Material der Schicht des elektrisch leitfahigen Ma-
terials 8 gebildet. Die drei elektrischen Heizelemente 9
sind bei dem dargestellten Beispiel Gber insgesamt vier
Kontaktflachen 11 kontaktiert, wobei eine Kontaktflache
11 (oben in Fig. 4) alle drei elektrischen Heizelemente 9
jeweils an einem ersten Ende kontaktiert. Die jeweils ge-
genulberliegenden zweiten Enden der elektrischen Hei-
zelemente 9 (unten in Fig. 4) sind separat tiber jeweilige
Kontaktflachen 11 kontaktiert. Bei dieser Ausgestaltung
kénnen an die elektrischen Heizelemente 9 Uber die zu-
geordneten Kontaktflachen 11 jeweils separat unter-
schiedliche elektrische Versorgungsspannungen ange-
legt werden, sodass die Temperatur der einzelnen Hei-
zelemente 9 separat angesteuert werden kann. In dieser
Weise kann ein gewlinschtes Temperaturprofil der Haar-
formgerat-Heizplatte 4 eingestellt werden. Obwohlin Fig.
4 drei elektrische Heizelemente 9 dargestellt sind, kén-
nen auch mehr oder weniger elektrische Heizelemente
9 vorgesehen sein. Ferner kbnnen auch beide Seiten der
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elektrischen Heizelemente 9 jeweils gemeinsam Uber
Kontaktflachen 11 kontaktiert sein, in diesem Fall kann
eine gewunschte Temperaturverteilung allerdings nur
wahrend des Herstellungsprozesses (z.B. Uber unter-
schiedliche GroéRen, Schichtdicken, Formgebungen,
etc.) der elektrischen Heizelemente 9 eingestellt werden.
Es ist auch méglich, beide Seiten der elektrischen Heiz-
elemente 9 jeweils separat liber zugeordnete Kontakt-
flachen 11 zu kontaktieren. Obwohl in Fig. 4 beispielhaft
rechteckige elektrische Heizelemente 9 dargestellt sind,
sind auch andere Formgebungen mdglich, insbesondere
kénnen einzelne Heizelemente 9 einer Mehrzahl von Hei-
zelementen auch unterschiedliche Formen aufweisen.
Uber die Form der einzelnen Heizelemente 9 und deren
Schichtdicke (bzw. Uber deren Schichtdickenverlauf bei
nicht konstanter Schichtdicke) kann ein gewilinschtes
Temperaturprofil bzw. Heizleistungsprofil der Haarform-
gerat-Heizplatte 4 eingestellt werden.

[0030] InFig.5isteine schematische Ansichtder Haar-
formgerat-Heizplatte 4 von unten bei einer ersten Ab-
wandlung dargestellt, wobei die zweite Isolationsbe-
schichtung 10 zur Erlduterung wiederum weggelassen
ist. Die erste Abwandlung unterscheidet sich von der in
Fig. 4 dargestellten Ausfiihrungsform in der Ausgestal-
tung der Schicht des elektrisch leitfahigen Materials 8
und der elektrischen Kontaktflaichen 11. Bei der in Fig. 5
dargestellten ersten Abwandlung ist ein elektrisches Hei-
zelement 9in Form einer mdanderférmigen flachigen Lei-
terbahn vorgesehen. Die jeweiligen Enden des elektri-
schen Heizelements 9 sind wieder lUber Kontaktflachen
11 kontaktiert. Obwohl in Fig. 5 eine im Wesentlichen
gleichmaRige Maanderform dargestelltist, sind auch Ab-
wandlungen dieser Form méglich. Z.B. kénnen in einem
Bereich, in dem mehr Heizleistung erwlinscht ist, engere
Schleifen vorgegeben werden und in einem Bereich, in
dem eine niedrigere Heizleistung erwiinscht ist, kénnen
die Schleifen einen gréfReren Abstand zueinander auf-
weisen. Es ist z.B. auch mdglich, die Breite der Leiter-
bahn und/oder die Schichtdicke uUber deren Verlauf zu
variieren, um das erwiinschte Heizleistungsprofil zu er-
zielen. Obwohlin Fig. 5 nur ein einziges elektrisches Hei-
zelement 9 vorgesehen ist, ist es auch hier mdglich eine
Mehrzahl von separaten elektrischen Heizelementen 9
vorzusehen.

[0031] Fig. 6 zeigt eine zweite Abwandlung der Haar-
formgerat-Heizplatte 4. Die zweite Abwandlung unter-
scheidet sich von der zuvor beschriebenen ersten Ab-
wandlung in der Form des elektrischen Heizelements 9.
Anstelle der gleichférmigen Maanderform weist das elek-
trische Heizelement 9 bei der zweiten Ausfiihrungsform
Uber dessen Verlauf eine variierende Breite der Leiter-
bahn auf. Auch bei der zweiten Abwandlung sind wie-
derum die Variationsmdglichkeiten gegeben, die bereits
bezlglich der Ausfiihrungsform und beziglich der ersten
Abwandlung beschrieben wurden.

[0032] Fig. 7 zeigt eine dritte Abwandlung der Haar-
formgerat-Heizplatte 4. Die dritte Abwandlung unter-
scheidet sich von der zuvor beschriebenen ersten Ab-
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wandlung darin, dass anstelle eines einzigen elektri-
schen Heizelements 9 eine Mehrzahl von elektrischen
Heizelementen 9 mit jeweils zugeordneten Kontaktfla-
chen 11 vorgesehen ist. Die elektrischen Heizelemente
9 kénnen insbesondere unabhangig voneinander an-
steuerbar sein. Auch bei der dritten Abwandlung sind die
zuvor beschriebenen Variationsmdglichkeiten gegeben.
[0033] Obwohl die Kontaktflachen 11 mit Bezug auf
die Fig. 4 bis 7 lediglich zum Bereitstellen der elektrischen
Kontaktierung der elektrischen Heizelemente 9 beschrie-
ben wurden, ist es z.B. auch mdglich, die Schicht, aus
der die Kontaktflachen 11 gebildet sind, dazu zu nutzen,
um die Temperaturverteilung der Haarformgerat-Heiz-
platte 4 gezielt einzustellen. Z.B. kénnen gezielt einige
Stellen der Leiterbahn eines elektrischen Heizelements
9 Uberbriickt bzw. kurzgeschlossen werden oder es kon-
nen gezielt elektrische Heizelemente 9 miteinander ver-
bunden werden.

[0034] Im Folgenden wird noch die Ausgestaltung der
gegenuberliegenden zweiten Hauptoberflache 6b der
Tragerplatte 6 anhand von Fig. 2 beschrieben. Die zweite
Hauptoberflache 6b der Tragerplatte 6 ist als eine fir den
Kontakt mit zu formendem Haar ausgebildete Ge-
brauchsoberflache ausgebildet. Die Gebrauchsoberfla-
che ist als eine auf der Tragerplatte 6 ausgebildete Be-
schichtung 12 ausgebildet. Die Beschichtung 12 ist auf
derzweiten Hauptoberflache 6b aufgebracht. Obwohl die
Beschichtung 12 bei der Ausfiihrungsform unmittelbar
auf der zweiten Hauptoberflache 6b angeordnet ist, ist
es auch moglich, eine oder mehrere Haftvermittler-
schichten zwischen der Tragerplatte 6 und der Beschich-
tung 12 vorzusehen. Die Gebrauchsoberflache kann z.B.
durch eine Emailschicht, durch einen Lack, durch eine
thermisch gespritzte Schicht, durch eine aufgedampfte
Schicht, etc. gebildet sein. Die Beschichtung 12 stellt ei-
nerseits die gewlinschte Oberflache fur den Kontakt mit
dem zu formenden (bei der Ausfiihrungsform: zu glatten-
den) Haar bereit und bildet andererseits einen Schutz
der Tragerplatte 6 z.B. gegenliber Haarpflegemitteln und
anderen Umwelteinflissen. Als Material fir die Be-
schichtung 12 kénnen insbesondere wiederum die Ma-
terialien zum Einsatz kommen, die bereits mit Bezug auf
die erste Isolationsbeschichtung 7 beschrieben wurden.
Insbesondere kann die Beschichtung 12 ggfs. aus dem-
selben Material wie die erste Isolationsbeschichtung 7
gebildet sein.

[0035] Die bei der Herstellung der Haarformgerat-
Heizplatte 4 verwendeten Materialien sind derart aufein-
ander abgestimmt, dass mechanische Spannungen in
den Materialien und an den Grenzflachen zwischen den
einzelnen Schichten auch unter thermischer Belastung
(z.B. bei Aufheizen und Abklhlen der Haarformgerat-
Heizplatte 4) mdglichst niedrig gehalten sind. Insbeson-
dere ist die chemische Kompatibilitat der einzelnen Ma-
terialien aufeinander abgestimmt und diese weisen be-
vorzugt thermische Ausdehnungskoeffizienten auf, die
keine grofRen Unterschiede aufweisen.

[0036] Obwohl in Bezug auf die elektrische Flachen-
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heizung verschiedene Gestaltungen beschrieben wur-
den, sind auch weitere Abwandlungen méglich. Es sind
verschiedene Kombinationen von z.B. groRflachigen Lei-
terbahnen und gewunden verlaufenden vergleichsweise
schmalen Leiterbahnen mdéglich. Die Leiterbahnen kén-
nen dabei symmetrisch oder asymmetrisch, geordnet
oder ungeordnet angeordnet sein. Es ist z.B. ebenfalls
moglich, verzweigte Leiterbahnen vorzusehen.

[0037] Obwohl in Bezug auf die Ausflihrungsform nur
ein Haarglatter als beheizbares Haarformgerat beschrie-
ben wurde, kann die Haarformgerat-Heizplatte 4 auch
bei anderen beheizbaren Haarformgeraten zur Anwen-
dung kommen, insbesondere auch bei Lockenwicklern
oder sogenannten Multistyling-Geraten.

[0038] Obwohlbeider Ausfiihrungsform ein beheizba-
res Haarformgerat 1 beschrieben wurde, das zwei Haar-
formgerat-Heizplatten 4 aufweist, ist auch eine Realisie-
rung moglich, bei der nur eine Heizplatte vorgesehen ist,
oder auch eine Realisierung, bei der eine gréRere Mehr-
zahl von Heizplatten vorgesehen ist. In dem Fall eines
Haarglatters oder z.B. eines Lockenstabs istes z.B. auch
moglich, nur einen von zwei Armen, zwischen denen
Haar zum Formen eingeschlossen wird, mit einer Haar-
formgerat-Heizplatte 4 zu versehen.

[0039] Es wurden ein beheizbares Haarformgerat und
Haarformgerat-Heizplatten beschrieben, die einen Auf-
bau mit einem geringen Volumen und einer niedrigen
thermischen Masse aufweisen. Die elektrische Flachen-
heizung ist thermisch sehr gut an die Gebrauchsoberfla-
che angekoppelt. Indieser Weise kann ein sehr schnelles
Aufheizen der Haarformgerat-Heizplatten erfolgen und
bei einer Warmeabfuhr erfolgt auch ein sehr schnelles
Wiederaufheizen. Ferner kann eine sehr kostenglinstige
Herstellung mit niedrigem Materialaufwand erfolgen.

Patentanspriiche
1. Haarformgerat-Heizplatte (4) aufweisend:

eine Tragerplatte (6), die eine erste Hauptober-
flache (6a) und eine zweite Hauptoberflache
(6b) aufweist,

zumindest eine auf der ersten Hauptoberflache
(6a) aufgebrachte elektrisch isolierende Isolati-
onsbeschichtung (7) und

eine aufder von der Tragerplatte (6) abgewand-
ten Seite der zumindest einen elektrisch isolie-
renden Isolationsbeschichtung (7) angeordne-
te, als Beschichtung aufgebrachte elektrische
Flachenheizung (8, 9, 11), wobei auf der zweiten
Hauptoberflache (6b) der Tragerplatte (6) eine
fir den Kontakt mit zu formendem Haar ausge-
bildete Gebrauchsoberflache ausgebildet ist,
und wobei die Gebrauchsoberflache als eine auf
der Tragerplatte (6) ausgebildete Beschichtung
(12) ausgebildet ist, dadurch gekennzeichnet,
dass auf einer von der Tragerplatte (6) abge-
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wandten Oberflache der elektrischen Flachen-
heizung (8, 9, 11) eine zweite elektrisch isolie-
rende Isolationsbeschichtung (10) aufgebracht
ist, die aus demselben Material wie die elek-
trisch isolierende Isolationsbeschichtung (7) ge-
bildet ist.

Haarformgerat-Heizplatte nach Anspruch 1, da-
durch gekennzeichnet, dass die elektrische Fla-
chenheizung (8, 9, 11) zumindest eine Schicht eines
elektrisch leitfahigen Materials (8) aufweist.

Haarformgerat-Heizplatte nach einem der vorange-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die elektrische Flachenheizung (8, 9, 11) zu-
mindest eine elektrisch kontaktierte flachige Leiter-
bahn als ein elektrisches Heizelement (9) aufweist.

Haarformgerat-Heizplatte nach Anspruch 3, da-
durch gekennzeichnet, dass eine Mehrzahl von
elektrisch leitfahigen Kontaktflachen (11) zur elektri-
schen Kontaktierung der zumindest einen flachigen
Leiterbahn als Beschichtung aufgebracht ist.

Haarformgerat-Heizplatte nach einem der vorange-
henden Anspriche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Tragerplatte (6) eine zumindest im Wesent-
lichen ebene Plattenform aufweist.

Haarformgerat-Heizplatte nach einem der vorange-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die elektrische Flachenheizung (8, 9, 11) eine
Mehrzahl von raumlich voneinander getrennten,
elektrisch kontaktierten Leiterbahnen als elektrische
Heizelemente (9) aufweist.

Haarformgerat (1) aufweisend zumindest eine Haar-
formgerat-Heizplatte (4) nach einem der vorange-
henden Anspriiche, wobei das Haarformgerat derart
ausgebildet ist, dass zu formendes Haar unter Aus-
Ubung von Druck in Richtung zu der Haarglatter-
Heizplatte (6) entlang der zweiten Hauptoberflache
(6b) fuhrbar ist.

Claims

Hair-shaping-appliance heating plate (4) having:

a carrier plate (6) which has a first main surface
(6a) and a second main surface (6b), at least
one electrically insulating insulation coating (7)
which is applied to the first main surface (6a),

an electric panel-heating means (8, 9, 11) which
is applied as a coating and is arranged on the
side of the at least one electrically insulating in-
sulation coating (7) facing away from the carrier
plate (6), wherein an application surface formed
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for contact with hair to be shaped is formed on
the second main surface (6b) of the carrier plate
(6), and wherein the application surface is
formed as a coating (12) formed on the carrier
plate (6),

characterised in that a second electrically in-
sulating insulation coating (10) is applied to a
surface of the electric panel-heating means (8,
9, 11) facing away from the carrier plate (6) and
is formed of the same material as the electrically
insulating insulation coating (7).

Hair-shaping-appliance heating plate according to
claim 1, characterised in that the electric panel-
heating means (8, 9, 11) has at least one layer of an
electrically conducting material (8).

Hair-shaping-appliance heating plate according to
one of the preceding claims, characterised in that
the electric panel-heating means (8, 9, 11) has at
least one electrically contacted planar conductor
track as an electric heating element (9).

Hair-shaping appliance heating plate according to
claim 3, characterised in that a plurality of electri-
cally conducting contact surfaces (11) is applied as
a coating for electrical contacting of the at least one
planar conductor track.

Hair-shaping-appliance heating plate according to
one of the preceding claims, characterised in that
the carrier plate (6) has an at least essentially level
plate shape.

Hair-shaping-appliance heating plate according to
one of the preceding claims, characterised in that
the electric panel-heating means (8, 9, 11) has a
plurality of spatially separated, electrically contacted
conductor tracks as electric heating elements (9).

Hair-shaping appliance (1) having at least one hair-
shaping-appliance heating plate (4) accordingtoone
of the preceding claims, wherein the hair-shaping
appliance is designed such that hair to be shaped
can be guided along the second main surface (6b)
by exerting pressure in the direction of the hair-
straightener heating plate (6).

Revendications

1.

Plaque chauffante pour appareil de mise en forme
des cheveux (4) présentant : une plaque de support
(6), qui présente une premiére surface principale
(6a) et une deuxieme surface principale (6b), au
moins un revétement d’isolation isolant électrique-
ment (7) apposé sur la premiéere surface principale
(6a) et un chauffage électrique de surface (8, 9, 11)
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disposé sous forme de revétement surlaface del'au
moins un revétement d’isolation isolant électrique-
ment (7) opposée a la plaque de support (6), dans
laquelle une surface d’utilisation pour le contactavec
les cheveux a mettre en forme est exécutée sur la
deuxiéme surface principale (6b) de la plaque de
support (6), et dans laquelle la surface d'utilisation
est exécutée sous la forme d'un revétement (12)
exécuté sur la plaque de support (6), caractérisée
en ce qu’un deuxiéme revétement d’isolationisolant
électriquement (10) est apposé sur une surface du
chauffage électrique de surface (8, 9, 11) opposée
a la plaque de support (6), lequel est constitué du
méme matériau que le revétement d’isolation isolant
électriquement (7).

Plaque chauffante pour appareil de mise en forme
des cheveux selon la revendication 1, caractérisée
en ce que le chauffage électrique de surface (8, 9,
11) présente au moins une couche d’'un matériau
électriquement conducteur (8).

Plaque chauffante pour appareil de mise en forme
des cheveux selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisée en ce que le chauffage élec-
trique de surface (8, 9, 11) présente au moins une
piste conductrice plane en contact électrique comme
élément de chauffage électrique (9).

Plaque chauffante pour appareil de mise en forme
des cheveux selon la revendication 3, caractérisée
en ce qu’une pluralité de surfaces de contact élec-
triquement conductrices (11) sont apposées sous
forme de revétement pour I'établissement du contact
électrique de ’'au moins une piste conductrice plane.

Plaque chauffante pour appareil de mise en forme
des cheveux selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisée en ce que la plague de support
(6) présente une forme de plaque au moins essen-
tiellement plate.

Plaque chauffante pour appareil de mise en forme
des cheveux selon I'une des revendications précé-
dentes, caractérisée en ce que le chauffage élec-
trique de surface (8, 9, 11) présente une pluralité de
pistes conductrices en contact électrique spatiale-
ment distinctes 'une de 'autre comme éléments de
chauffage électrique (9).

Appareil de mise en forme des cheveux (1) présen-
tant au moins une plaque chauffante pour appareil
de mise en forme des cheveux (4) selon l'une des
revendications précédentes, dans lequel I'appareil
de mise en forme des cheveux est exécuté de telle
sorte que les cheveux a mettre en forme peuvent
étre menés le long de la deuxiéme surface principale
(6b) en exergant une pression vers la plaque chauf-
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