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Wynalazek dotyczy sposobu wyrabia-
nia plyt, zaopatrzonych w ukosne wzgle-
dem siebie zebra. Dotychczas plyty takie
wykonywano w ten sposéb, zezksztaltow-
nika o jednem zeberku wycinano odpo-
wiednie odcinki, ktére nastepnie spawano,
tworzac jedna plyte.

Sposéb ten jest tem niedogodny, ze mu-
sza by¢ przedewszystkiem wywalcowane
specjalne ksztaltowniki  jednozebrowe.
Oprécz walcow, stuzacych do wyrobu plyt,
musza by¢é zatem uzyte specjalne walce do
wyrobu ksztaltownikéw. Przy walcowaniu
jednozebrowych i dwuzebrowych ksztat-
townikéw konieczne jest przestawianie
walcéw, co zabiera duzo czasu.

Celem niniejszego wynalazku jest upro-
szczenie wyrobu takich plyt, ktére usuwa

catkowicie wspomniana niedogodnos¢, We-
dlug wynalazku powyzsze osiaga sie w ten
sposob, ze plyty dwu- lub trzyzebrowe wy-
rabiane sa nie ze specjalnego ksztaltowni-
ka jednozebrowego, lecz ze zwyktych ptyt
zebrowych. lub  jakichkolwiek innych
ksztaltownikéw wielozebrowych przez wy-
cigcie wzglednie wytloczenie odpowiednich
odcinkéw z tych plyt i nastepne zlaczenie
tych odcinkéw ze soba izapomoca spawa-
nia. Przy wyrobie dwuzebrowych plyt od-
cinki zostaja zlaczone ze soba bezposred-
nio, przy wyrobie za$§ plyt trzyzebrowych
zostaje wstawiony odcinek srodkowry.

Na rysunku przedstawiony jest przy-
ktad przebiegu wykonywania ptyt.

Fig. 1 przedstawia zwykla plyte ze-
browa w przekroju poprzecznym; fig. 2 —
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plyte w widoku zgéry; fig. 3 — wytloczo-
ny lub wyw Lcowany odcinek srodkowy w
preekroju; “f '.}' adcmible srodkowy w
widoku zgéry; hg 5 przedstawia ‘widok
boczny gotowej plyty trzyzebrowej, a fig.
6 — plyte te¢ w widoku zgéry.

Z normalnej plyty zebrowej (fig. 11 2)
zostaja wyciete odcinki 7 i 2, oznaczone
linjami kireskowanemi. Odcinki te zostaja
nastepnie zlaazone bezposrednio ze soba w
plyte zapomoca spawania, lub za posred-
nictwem wistawionego srodkowego odcinka
plaskiego lub zebrowego 3. Szwy spawa-
nia oznaczone sa cyframi 5 i 4.

Zastrzezenie patentowe.

Sposéb wyrobu plyt o ukosnych wzgle-
dem siebie zebrach, znamienny tem, ze ze
zwyklej plyty wielozebrowej zostaja wy-
cigte odpowiednie odcinki jednozebrowe,
taczone nastgpnie zapomoca spawania bez-
posrednio ze soba lub posrednio przez
wistawienie odcinka srodkowego.

Vereinigte Stahlwerke
Aktiengesellschaft.
Zastepca: I. Myszczynski,
rzecznik patentowy.
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Druk L. Bogustawskiego i $ki, Warszawa.
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