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Wynalazek (Dotyczy sposobni wyrobu mla-
sy plaistyczmieji, otrzymywanej przez zmie-
szianfte mielonfcj sntoły z materjaił&mi włók-
nisftemi i maistęipnie spiilśniienic mieszaniny.

Ceilem znanych dotąd isposobów podob¬
nego rodzaju wyrobów był wyrób powłok
krążków wyżymaczek, miaisizyn do prania o-
raz dio celów litografji i innych zbliżonych
do dlmifcaiisłwa czynności. Z tego też powodu
sposoby wyrobów jakkolwilek molżle podob¬
ne, sąi jedhak w iszdzególłiaich zasadniczo od-
mienm/e od sposobu będącego przedmitoteim
wynalazku nitniejiszego.

Weidlteg dbtychiczais znanych sposobów
mieszanina, 'z której .się wyrabia prdd'ukt o-
sfeteczny, sfatadia się 2 wulkanizowanych o-
teffcw, Hi&terjrifrtt włóknistego i żywicy lub

smoły. Pizytem olej jest głównym składni¬
kiem, naitomia&t smoła izaWarta w ilościach
minimalnych. Natomiast według wynalazku
niniejszego smoła stanowi 60—70% całko¬
witej inalsy i jest głównym iskłaidtóikiełm.

Według znanych s/posobów diodlatek siar¬
czanu glinowego i niydłla sodlowlo - żywicz¬
nego ,słuiży [tylko db wytwarzania na wyra¬
bianym papieirze powierzchni przejimiijącej
atraftnent bez iziailewaniia.

Natomiast wedłujg wynalazku niniejisze-
go dodatek isi&raz&niu glinowego i mydła so¬
dowo - żywicznego powoduje ścinanie się
smioły w.celu dobrego Wiązania się jej z
miazgą włóknilsitą:.

Wedlług wynalazku niniejszego smołę
przeprowadza się naprzód w taki stan, w



którym ona" łatwo się rozdziela w* wodzie
C i dokładnie żeispalai iz niiazgą włóknistą/W

tym celu simołę należy dokładnie zemleć lv
roztworze i dopiero ptotem dcdać miazgę
włóknistą z którą w tych wiąrttokaeh stoioła
miesza się bardzo dokładnie i równomier¬
nie. Masę tę spilśnia się potem na. masizynie
papierniczej. Przyteni dodaje się do niej ta¬
kie substancja, które -pomagają szybkiemu
jej przesąjozaniiu się i wiązaniu smoły z
włóknami. .......

Można też tiżyć dta tejj mieszaniny anio¬
ły mielonej w wodzie z ewentualnem doda¬
niem gliny.

Do mieszaniny tej dioda jer się, o ile go
tam niema, siarczan glinowy ii mydła sodo-
woi-żywiczne. Środek ten jak już wspomnia¬
no ma powodbwać ścinanie się smoły i wią¬
zać ją z włóknami.

Po spilśnienłu masy na miaszynie pa¬
pierniczej wytłacza się z niej1 przy ogrze¬
waniu płytki, tarcze, bloki i podcbne przed¬
mioty,,

Mieszlaninę można też osuszać i ogrze¬
wać w celu wytłaczaniia płytek, tarczi, blo¬
ków i podobnych przedmiotów.

Zapomocą wkładek metalowych, siatek
drucianych i podobnych przedmiotów moż¬
na zwiększyć wytrzymałość złożonych tia-
zetm materjałów. Do wytwarzania masy pla¬
stycznej można używać albo smoły kłacz-
kowatej, albo pasty smołowej.

Kłaczikowatą smołę otrzymuje się w o-
beCnoścl roztworu irozpUsizczal) ącego smołę,
przyczem dobrze jest przeprowadzić smołę
w stan stałej piany.

Jaka rozpuszczalnika miożna użyć rozi-
tworu mydła sodowo - żywicznego w wodzik
lub kaizeiny w rozcieńczonym roztworze.
Zadowalające wyniki osiąga się iziapomocą
mielenia stałej pfiany smołowej w młynie
kulowym z dodaniem wagowo jednakowej
iloścS wodty ,zawilera;jącej jako roizlpuszczal-
nik mydło sodowo - żywiczne. Ilość rozjpu-
szczailnikai wynosi około 20% ciężaru
smoły*

Jeżefli używa się zwykłej smoły stężałej*
to trzeba ją najprzód z gjriufasiza zemleć, za¬
nim się ją podda mieleniu1 w obecności roz¬
puszczalnika.
\ Przy mieleniu smoły w obecności tych
dał, drobne jej Cząsteczki nie zlepiają się
i zachowują postać kłaczkowatą. Produkt
ten można z łatwością utrzymać w wodzie
w zawiesinie, bo dlrobne eząfeitldl osiadają
bardzo powoli lub wcale nie i znajdują się
w stanie na pół koloidlalnym.

Pastę smołową wyrabia-się mieląc smo¬
łę, najlepiej w stanie fetałym w postaci pla¬
ny z podwójną mniej więcej ilością na wagę
wody, albo mieląc ją z glinką, przyczem
smoły bierze się tyle samo co i glinki lulb
też 2 razy Więdejji, np. 75% smoły i 25%
glinki, zależnie od rodzaju przedmiotów któ¬
re mają być wyrabiane,

Takwyrobiona pastla ułatwiła dWbry roz^
dział zawartej w niej simioły w wodzie.

Wyrabiając złożoną miaisę w myśl wyna¬
lazku niniejszeigo miesza się albo kłaczko¬
watą smołę albo palstę smołową z materia¬
łem włókniMym i wkłada się maisę do ma¬
szyny w rodzajiU maszyn papierniczych i
stłacza się ją na gorąco w postaci płyt,, blo¬
ków lub podobnych przedmiotów.

Przy użyciu smoły kłaczkowatej, prze¬
prowadziwszy ją w stan półkolóidalny w
równej prawie na wlalgę ilośai roztworu roz-
pulsizczającego, wprowadza się iją w dobrze
rozdrobnioną dużą ildśCią wody J ubitą pa|p-
kę włóknistą, poczem mfeszaninę tę dobrze
się przerabia,, aby smoła mogła priawie cał¬
kowicie osadzić się na włóknach. Po zaab¬
sorbowaniu jej przez te ostatnie, uwolnioną
wodę można odciągnąć, a otrzymaną masę
spiliśnić na maszynlie palpierniczęj, następ¬
nie kształtować w postaci płyt o dowolnej
grubości lub w bloki.

Smołę kłacizkowatą można zastosować
w sposób nieco odmienny, ;a mianowicie
rozpuszcza się cztery części wiaigowe (sucho)
kłaczków smołowych w łakiejvśa!meji pralWie
ilości na wagę roztworu rozipuiszcizjalniilka i
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dodaje jedną część.wagową (®uchą) dobrze
ubitego maierjału włóknistego z. doid^tkfejp
wody o objętości cukołp 98%: oallej jcni^a-
nifny Wszystka DazjBiiu^piie^za się poftetn d)o-
Jbrze. Jeżeli jako ro^p^w^alnalka! ; używia
się mydła sodowo-, żywiczipę^
dodać do mieiszialniiny taką samą ilość siair-
c^aimr/gliiiiu. Dzojąiłatiiie tetjr ^Imiieicizki polega
jiak już wspomniano na tern, że ona ponualga
szybkiemu „filtrowtaaiiiii się miesizianikiy przy
spilśnieniu, przyczem ismoła wiąże się moc¬
no z włóknami. Zamiaist mydła sodowo - ży¬
wicznego można używalć jakiejkolwiek in¬
nej substancji dlziałająlcej podlabnfte.

Otrzymane przy spilśniilalniu na odpo¬
wiedniej maszynie, np. db wyrdbu płyt tek¬
turowych, płyty osjisiza siię na powietrzu al¬
bo w stałych lub ruich'omych piecach albo
też na stosownie ogrzanych wałkach.

Wyrób wykończia się w ten sposób, że
płyty przecina isię do kształtu odpowiada¬
jącego mnie^j więcej gotowymi towairom, o-
grzewa się odpowiednio (50°C — 70°C),
składa razem w ilośćfl sitosowlneij!, aby osią¬
gnąć żądainą .grubość i poddaje potem cii-
śnieniu hydraulicznemu lub innemu o sto¬
sownej mocy. Używane przytetm walce lub
formy ogrzewa się do tlemperaitury około
100°C.

Dla1 niektórych gatunków smoły moiżina
pominąć poprzedzialjąlce podgrzewanie ispil-
śniainych płyt.

Temperaturę form liub waJłlków stosuje
się do gatunku użytej smoły. Aby powięk¬
szyć wytrzymałość końcoweigo produktu
można w ten sposób składać płyty, że kiiei-
rUnkS włókiein poszczególnych krzyżują się
pnzyteim. Można je telż wzmalcniiaó jak wy¬
żej wspomniano wkładkami meHalowemi,
sii^iikaJmii dirucianenii lub w podobny spo¬
sób.

W ten sposób możnai wyrabiać płyty da¬
chowe, ściennie, drzwi, listwy podłogoKve„
podłogi, pierśełetnie, skrzynki, zbiorniki waL
gony kolejowe, karoserje «do slamoichodów i
wiele innych artykułów. Jiaiko imarterijiałwłók-

nfisty tąoftfe ślufcyć. każdy^^ ^^ąf^^im^efjaj,
jak fbaw^ba^, .Jot,;, klocie, l^^ą, ^^u|b^
drzewna, a^ee)iti$kmmip!y^
palpi^ i po^ <Jo*x?ii J<

■ Produkt ^iąieczinS!a;:CiQife^t;llia3^fe^r
gniotrwąiłyrti- $&&£idof^^

.nydi-maiteaijiaiów, vk-rv :>:-':\&x?^ń -k jn^f

. Jeżeli do wyrobu majtfy pi^*tyc^ri3J i^źy-
wiav-gię p&sty1 ismpłowelj, wyx*dbite^j ^ tepk
sany sposób,-to*mles&&-się.^^dlpl^diiiie^i
papką włóknistą w stosunku mniej więoeij
75% smoły (ciężar suchej smoły) i 25%
papki1. Poczem rozpuszczał się tę mieszani¬
nę wodą, aby ją móc spieniać na maszynie
papierniczej.

Następnie masę spajania1 się i prasuje w
formach na płyty, bloki lub podobnie przed¬
mioty.

Według odimiennego spiosobu zgodnego
z wynalazkiem niniejszym mieszia się pastę
smołową, otrzymaną zmieleniem smoły w
równeij ilości wagowej wody, z materjałem
włóknistym w -stosunku 20 : 45% ; następnie
ogrzewa się otrzymlaną mąlsę do temperatu¬
ry około 100°, poczem prasuje się z niej i-
zollaltory, korki do butelek albo flłyty, bloki
i podlobne artykuły.

Zastrzeżenia patentowe.

1. Sposób wyrobu masy plastycznej,
znamienny tern, że smołę przeprowadza się
do stanu przy którym smoła łatwo rozdzie¬
la się w wodizie, następnie mieisza się ją do¬
kładnie z papką włóknistą, a otrzymaną
ma'sę poddaje spilśnianiu na maszynie pa¬
pierniczej!, przyczem dodaje się do niej
subsitanicje przyśpieszające filtro(waniie ma¬
sy i łączenie się smoły z włóknaimi.

2. Sposób według zjalstirz. 1, znamienny
tern, że smołę miele się izi (roztworem śroid-
ka rozpuszczająceigo, w celu możliwie do¬
brego rozdrobnienia A przeprowadzenia w
stan płynny.

3. Sposób według zaistrz. 1, znamienny



tem, że sitnóły mielonej n/tt wodzie z ewen¬
tualną dioftiiesziką gliny używa śftę jako smo-
łoweigo składnika mieszaniny.

4. Sposób wtedłujg żiałstrz. 1, anamieiniy
tenń, że dio nri-e^żaniiny dodlaje się mydło
sodbwo * żywteznć i isaanczam glinu.

5» Sposób według zastrz. 1, znamienny
teim, że mieszaninę smoły i materjiahi ^łók-
tósrtego spilśaiiai się na maszynie papierni¬
czej i kształtuje Ma gorąico w1 płatki, tarcze,
bloki lub podobne paiżjeidimioty.

6, Sposób według zaistnz. 1, znamienny
tern, że w celu wytłiaczamiia odpowiednich
przedmiotów lub w celu dodatkowego stła-
czaniia w celu wyrobu grubszych płyt, tarcz
i podobnych przeddniotów podkłaje się mie¬
szaninę suszeniu i ogrzewaniu.

Frederick James Commin
Zastępca: M. Kryzan,

rzecznik patentowy.

Drak L. Boguilawaklego, Wirtuwi,
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