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Wynalazek dotyczy sposobu wyrobu ma-
sy plastycznej, otrzymywanej przez zmie-
szanfie mielonej smoty z materjatami wihék-
nistemi i nastepne spilénienie mieszandny.

Celem znanych dotad sposobéw podob-
nego rodzaju wyrobéw byl wyréb powtok
kratkéw wyzymaczek, maszyn do prania ‘o-
raz do celéw litcgrafji i innych zblizonych
do drukarstwa czynnosci, Z tego tez powodu
sposcby wyrobéw jakkolwielk moze podob-
ne, sg jednak w szczegdtach zasadniczo od-
mienne od sposobu bedacego przedmiotem
wynalazku niniejszego.

Wedlug dotychczas znanych sposcbéw
mieszanina, z ktorej sie wyrabia produkt o-
stateczny, sktada sie z wulkanizowanych o-
Tejéw, materjatn witknistego i rywicy lub

smoty. Przytem olej jest gtéwnym sktadni-
kiem, natomiast smota zawarta w ilosciach
minimalnych, Natomiast wedtug wynalazku
niniejszego smota stanowi 60—70% catko-
witej malsy i jest gléwnym skladnikiem.

Wedtug znanych sposobéw dodiatek siar-
czanu glinowego i mydta sodowo - zywicz-
nego stuzy tylko do wytwarzania na wyra-
bianym papierze powierzchni przejmujacej
atrament bez zalewania,

Natomiast wedtug wynalazku niniejsze-
go dodatek siarczanu glinowego i mydta so-
dowo - zywicznego powoduje $cinanie sie
smoty w_celu dobrego wiazania sie jej z
miazga wiéknista,

Wedtug wynalazku niniejszego smole
przeprowadza sie naprzéd w taki stan, w
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ktérym one; latwo sig rozdziela w' wodzie
i doktadnie zespald iz miazga wioknista. W
tym celu smote nalezy dokiadnie zemle¢ w
roztworze i dopiero potem dodaé¢ miazge
wihoknista z ktéra w tych wartinkach smota
miesza sie¢ bardzo doklddnie i réwnomier-
nie, Mase te spilénia sie potem na maszynie
papierniczej. Przytem dodaje sie do niej ta-
kie substancje, ktére pomagaja szyblkiemu
jej przesaczaniu si¢ i wiazaniu s.m'o:ly z
witéknami. ‘

Mozna tez uzyé do tej mieszaniny smo-
Iy mielonej w wodzie z ewenrbualnem doda-

niem gliny.
Dol mikeszaniny tej dodaje si¢, o ile go

tam niema, siarczan glinowy i mydla sodo-

wor-zywiczne, Srodek ten jak juz wspomnia-
no ma powodowaé $cinanie sig smoly i wia-
zaé ja z wioknami,

Po spilénieniu masy na maszynie pa-

pierniczej wytlacza sie z niej przy ogrze-
waniu plytki, tarcze, bloki i podobne przed-
mioty,

Mieszaming mozna tez osuszac i ogrze-
waé¢ w celu wyttaczan®a plytek, tarcz, ble-
kéw i podobnych przedmiotéw.

Zapomoca, wkladek metalowych, siatek
drucianych i podobnych przedmiotéw motz-
na zwigkszyé wytrzymatoéé zlozonych ra-
zem materjatéw., Do wytwarzania masy pla-
stycznej mozna uzywaé albo smoty ktacz-
kowatej, albo pasty smotowe;j.

Ktaczkowata smole otrzymuje sie w o-
becnosci roztworu mozpuszczajacego smote,
przyczem dobrze jest przeprowadzié smole
w stan statej piany.

Jako rozpuszczalnika mozna uzyé¢ roz-
tworu mydla sodowo - zywicznego w wodzie
lub kazeiny w rozcieficzonym roziworze.
osiaga sie¢ zapomoca
mielenia stalej piany smotowej w miynie
kulowym z dodaniem wagowe jednakowej
ilosci wody zawierajacej jako rozpuszczal-
nik mydto sodowo - zywiczne. Ilo§¢ rozpu-
szczalnika wynosi okoto 20% ciezaru
smoty.. e

Jezeli uzywa sie zwyklej smoly stezatej,

_to trzeba ja naprzéd z grubsza zemleé, za-

nim si¢ ja, podda mieleniu w cbecnosci roz-
puszczalnika,

Przy mnele:nmu smoty w obecnosci tych
cial, drobne jej czasteczki nie zlepiaja sie .
i’ zachowuja, pcstaé¢ klaczkowata, Produkt
ten mozna z latwoscia utrzymaé w wodzie
w zawiesinie, bo drobne czastki osiadaja

bardzo pewoli lub wcale nie i znajduja sie

w stanie na p6t koloidalnym.,

Paste smolowq wymabie si¢ mielac smo-
te, najlepiej w stanie statym w postaci pia-
ny z pedwéjng mniej wiecej ilosciag na wage
wody, albo mielac ja z glinka, przyczem
smoly bierze si¢ tyle samo co i glinki lub
tez 2 razy wiecej, np. 75% smoly i 25%
glinki, zaleznie od rodzaju przedmiotow: kid-
re maja by¢ wyrabiane,

Tak wyrobiona pasta utatwia dobry roz-
dziat zawartej w niej smoly w wodvie.

Wyrabiajac ztozona mase w mysl wyna-
lazku niniejszego miesza sie albo ktaczko-
wata smole albo paiste smolowa z materja-
tem wiéknistym i wklada sie mase do ma-
szyny w mdlzaum maszyn ‘papierniczych i
sttacza sie jg na goraco w postaci plyt, blo-
kéw lub podobnych przedmiotéw,

Przy uzyciu smoly klaczkowatej, prze-

prowadziwszy ja w stan pétkoloidalny w

réwnej prawie na wiage ilosci roztworu roz-
puszczajacego, wprowadza sig ja w dobrze
rozdrobiona duza ilo§cia wody i ubita pap-
ke witoknista, poczem mieszanine te dobrze
sie przerabia, aby smota mogta prawie cat-
kowicie osadzi¢ sie na wiéknach. Po zaab-
sorbowaniu jej przez te ostatnie, uwolniona
wode mozna odciagnaé, a otrzymang mase
spiléni¢ na maszynie papierniczej, nastep-
nie ksztaltowaé- w- postaci ptyt o dowolne]
grubosci lub w bloki,

Smote ktaczkowats mozna zastosowaé
w spos6b ‘nieco odmienny,- ‘a -mianowicie
rezpuszcza sig cztery czesci w'a.gowle (sucho)

ktaczkéw smoltowych w takiej samej prawie
ilo$ci na wage.-roztworu. rozpuszezalnika i



dodaje jedna czeé¢ wagows (sucha) dobrze
ubitego materjalu witknistego z dodatkiem
wody o objetosci okoto 98%: caltej - mieisza-
niny, Wszystko razem miesza sig. po'bem do-
br-ze - Jezeli jako mpuswz!alm[lca uzvaa
sie mydta sodowo. - .Zywicznego, to, mozna
dodaé do mieszaniny taka, sama ilo$é siar-
czanu, glinu, Dziatanie teji domieszki polega
jak juz wspomniano na tem, ze ona pomaga
szybkiemu filtrowaniu si¢ mieszaniny przy
spilénieniu, przyczem smota wiaze sie¢ moc-
no z wiéknami, Zamiast mydta sodowo - zy-
wicznego mozna uzywaé jakiejkolwiek in-
nej substancji dziatajacej podobnie.

Otrzymane przy spilénianiu na odpo-
wiedniej maszynie, np. do wyrobu ptyt tek-
turowych, plyty osusza sie na powietrzu al-
bo w statych lub ruchomych piecach albo
tez na stosownie ogrzanych watkach.

Wyréb wykoricza si¢ w ten sposéb, Ze
plyty przecina sie do ksztaltu odpowiada-
jacego mniej wigcej gotowym towarom, o-
grzewa si¢ odpowiednio (50°C — 70°C),
sklada razem wi ilosci stosownej, aby osia-
gnaé zadang grubo&é i poddaje potem ci-
$nieniu hydraulicznemu lub innemu o sto-
sownej mocy. Uzywane przytem walce lub
formy ogrzewa sie do temperatury okofo
100°C,

Dla niektérych gatunkéw smoty mozna
pominaé poprzedzajace podgrzewanie spil-
$nianych plyt.

Temperature form lub watkéw stosuje
si¢ do gatunku uzytej smoty, Aby powiek-
szy¢ wyilrzymatosé koficowego produktu
mozna w ten sposdb skladaé plyty, ze kie-
runki widkien poszczegélnych krzyzuja sie
przytem. Mozna je tez wzmacniaé jak wiy-
zej wspomniano wkladkami metialowemi,
siatkamj dirucianemi lub w podobny spo-
s6b.

W ten sposéb mozna wyrabia¢ plyty da-
chowe, Scienne, drzwi, listwy podlogowe,
podlogi, pierscienie, skrzynki, zbiorniki wa-
gony kolejowe, karoserje do samochodéw i
wiele innych artykutéw, Jaliomaterjatwhok-

A

nisty moze-stukyé kapdy stosqwny materjal,
drzewna, azbest,: stoma, wiliokswelna, stary
Pajl“ef i podobne materjady. dozuqe -

* Produkt estateczny. .- megma. wozynié or
gmotmall‘ym przez: dodanie; glinki, wapna
Jorzemienia, oemaurtu, mamezmalub pqdob-
nyCh maﬂ:enpa&w an npsvsieg ok

. Jezeli da wymobu; masy p}a&fmm; uﬁ'y
wa. sie pasty. smolowef, wyrahianej. w opi-
sany sposéb, o 'mieszar sie ljd dokladhie' z
papka wiéknista w stosunku mniej wiecej
75% smoty (ciezar suchej smoly) i 25%
papki. Poczem rozpuszcza sie te mieszani-
ne woda, aby ja méc spiléniia¢ na maszynie
papiernicze;j.

Nastepnie mase spilénia sie i prasuje w
formach na ptyty, bloki lub podobne przed-
mioty,

Wedtug odmiennego spbsabu zgodnego
z wynalazkiem niniejszym miesza si¢ paste
smoltowa, otrzymana zmieleniem smoty w
rownej iloci wagowej wody, z materjatem
wibknistym w stosunku 20 : 45% ; nastepnie
ogrzewa sie otrzymang mas¢ do temperatu-
ry okcto 100°, poczem prasuje si¢ z niej -
zolatory, korki do butelek albo plyty, bloki
i podobne artykuty,

Zastrzezenia patentowe,

1. Sposéb wyrobu masy plastycznej,
zhamienny tem, ze smole przeprowadza sie
do stanu przy ktérym smola latwo rozdzie-
la sie w wodzie, nastepnie miesza sie ja do-
ktadnie =z papka‘ witdknista, a otrzymama
mas¢ poddaje spilénianiu na maszynie pa-
pierniczej, przyczem dodaje si¢ do miej
substancje przy$pieszajace filtrowanie ma-
sy i laczenie si¢ smoly z wiéknami,

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze smote miele si¢ z roztworem $rod-
ka rozpuszczajacego, w celu mozliwie do-
brego rozdrobnienia i przeprowaldzenia w
stan ptynny.

3. Sposéb wedltug zastrz. 1, znamjenny
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tetn, ze smoly mielonej w wodzie z ewen-
tualng domieszka gliny uzywa si¢ jako smo-
towego sktadnika mieszaniny.

4. Sposéb wedlug astrz, 1, znamienny
tem, 2e do mieszaniny dodaje sie¢ mydto
sodowo - dywiczne i siarczan glinu,

5. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Ze mieszaning smoly i materjatu whok-
nistego spilénia sie na maszynie papderni-
ozej i ksztaltuje na goraco w platki, tarcze,
bloki lub podobne przedmioty.

6. Spos6b wedtug zastrz. 1, znambenny
tem, ze w celu wythaczania odpowiednich
przedmiotéw lub w celu dodatkowego stha-
czania w celu wyrobu grubszych plyt, tarcz
i podobnych przedmiotéw poddaje si¢ mie-
szaning suszeniu i ogrzewaniu.

Frederick James Commin
Zastepca: M. Kryzam,

rzecznik patentowy.

Druk L. Boguslawskiego, Warszawa.
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