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En toppakning, der kan fremstilles meget enkelt og billigt,
og som samtidig er driftspdlidelig p3 grund af reduceret varmeled-
ning, er fremstiflet af tre uafhengige dele, der er udstyret med

deres respektive ingsorganer uafhzngigt af hinanden, nemlig en
central del (2), hvori der er udsparet en 8bning (6) svarende til
forbrandingsh et og to sidedele (3,4), der omfatter Sbninger

(10) for passage af kgle- og smgrefluider, og som er udstyret med
tetningsbind (13). De to sidedele (3,4) er fasgjort p3 den centrale
del, efter de er blevet f.ldstyret med tztningsbdndene og er alene
fastgjort til den centrale del gennem lapper (8), for s3ledes at
reducere varmeledningen. -

En s3ledes tilvejebragt toppakning er sarlig fordelagtig |
forbindelse med kraftigt belastede motorer med flere topstykker.
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Den foreliggende opfindelse angir en toppakning af den i indledningen
til krav 1 angivne art.

En toppakning har generelt en central del med flere &bninger, der hver
svarer til placeringen af et forbrandingskammer, samt et antal passa-
ger, der er anbragt ved siden af, og som er beregnet til cirkulation
af kole- og smgrevesker samt til gennemfgringen af tilspzndingsbolte.
En sddan toppakning er kendt fra DE-A-3.001.599.

Navnlig fra motorer til tunge kegretdjer er det ligeledes kendt at ud-
styre motorblokken med flere topstykker, som hver har &bninger svaren-
de til de respektive placeringer for et forbrazndingskammer og de til-
svarende passager for kgle- og smgrevesker. Til hvert topstykke er der
tilknyttet en toppakning, der har en central del med en dbning svaren-
de til det betragtede forbrendingskammer samt to sidedele, hvori der
er udsparet abninger for passage af kdle- og smgrevasker sidvel som
passager for topstykkets tilspendingsbolte.

Denne lgsning er interessant, da den ggr det muligt for en konstruktsr
at udstyre forskellige typer motorer med seks eller otte cylindre i
rekke eller i V-form med samme topstykker. Dette medfgrer en formind-
skelse af fremstillingsomkostningerne, da antallet af dele er 1ille i
forhold til det, der optrader i tilfzldet med et falles topstykke.
Desuden ggr denne 1gsning det muligt at sznke fabrikantens lager, da
der er tilvejebragt en enkelt type toppakninger og topstykker til
flere motorer. Endelig vil det i tilfelde af uheld pid en cylinder vare
tilstrakkeligt at demontere et enkelt topstykke, hvilket forgge enkel-
heden og hurtigheden, og som fglge deraf sznker omkostningerne.

Generelt har hver toppakning til en motor med et eller flere topstykker
en kerne, der bestdr af en metallisk plade, hvortil der er forbundet

en ildfast ring, som omgiver den eller de centrale abninger og tilveje-
bringer gastzthed samt elastomere band, der er efterstgbt pad pladen,

og som omgiver abningerne for passage af kg¢le- og smgrevasker. For at

toppakningen, som er en pakning uden asbest, skal udvise en god gastat-
hed, er det tilstrekkeligt at den centrale plade er tilvejebragt af et

metal af god kvalitet.

Efterstgbningen af de elastomere band er tilvejebragt i forme med re-
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lativt store dimensioner, da de skal indeholde hele kernen af hver
pakning, som omfatter den del, hvori de centrale dbninger er udsparet.
Denne efterstgbning er tilvejebragt ved hjzlp af en central tilfarsel
af materiale og fordeling af dette ved hjzlp af forgrening til de ste-
der, hvor pakningerne skal dannes. Et vaesentligt tab af ramateriale
fglger af denne opstilling. Desuden er Tukningen af en form tilveje-
bragt ved hjzlp af en presse, og en enkelt presse kan kun klare Tuknin-
gen af et antal tvangsmidler for forme pa grund af sidstnzvntes store
stgrrelse. Denne teknik ngdvendigger sdledes en stor investering i
presser. Endvidere er vasketztningsbindene pd grund af den Tille af-
stand mellem de ildfaste ringe og nogle af vasketztningsbandene, gennem
termisk ledningsevne, udsat for en betydelig opvarmning, hvilket ngd-
vendigger at de tilvejebringes af en elastomer, der har en god modstand
mod hgje temperaturer, der kan vare stgrre end 250°C. Det er imidlertid
kendt, at siddanne elastomerer er meget dyre og ngdvendiggsr lange po-
lymerisationstider, hvilket medfgrer et Tangsomt produktionstempo.

Det er formilet med den foreliggende opfindelse at afhjelpe disse
ulemper ved tilvejebringelse af en toppakning, som er enkel og billig
at fremstille.

Formilet opnds ved at indrette pakningen med tre uafhzngige dele, der
hver er udstyret med deres respektive tztningsorganer uafhzngigt af
hinanden, nemlig en primzr del, hvori abningen svarende til forbran-
dingskammeret er udsparet samt to sidedele, der omfatter &bninger for
passage af kele- og smgrefluider, og som er udstyret med tztningsbénd,
og som er fastgjort pd den centrale del, efter de er forsynet med
tetningsband.

Denne lgsning er meget interessant, da stgbningen af de elastomere
bind er tilvejebragt pa dele med 1ille stgrrelse, hvilket sdledes sik-
rer en nedbringning af omkostningerne ved stgbeoperationen gennem en
formindskelse af formstedrrelsen, gennem forminskelse af ramateriale-
spild og gennem en forggelse af antallet af forme, som kan vare forbun-
det med en og sammen presse.

Da pakningen er tilvejebragt af tre dele, kan den centrale dels kerne
vere tilvejebragt af et metal, der er forskelligt, og som udviser
egenskaber, der er bedre end de for metallet, som udger sidedelenes
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kerne. Det er saledes muligt at tilvejebringe en anden gkonomi i for-
bindelse med de materialer, der er benyttet til pakningens kerne.

Fastggrelsen af pakningens to sidedele pa den centrale del kan vare
tilvejebragt ved forskellige teknikker, som for eksempel svejsning,
limning eller sammenspznding.

Ifglge et fordelagtigt serpreg ved pakningen er fastgdgrelsen af hver
sidedel pa den centrale del tilvejebragt ved hjelp af punkter, hvor
der kun er kontakt melem de to betragtede dele i omradet ved deres
fastggrelsespunkter.

Med en sadan forbindelse er der tilvejebragt en vasentlig afbrydelse

af kontinuiteten mellem hver af pakningens sidedele og pakningens

centrale del, hvilket begranser varmeoverfgringen, ved ledning, mellem

den ildfaste ring og sidedelene. Temperaturstigningen er betydelig

mindre i forhold til den, der er mdlt i et traditionelt tilfalde, og

det er muligt at tilvejebringe vasketztningsbandene af elastomerer,

der er modstandsdygtige overfor temperaturer, som er mindre end tradi-

tionelt. Disse elastomerer er billigere og polymeriserer hurtigere end

disse, der s®dvanligvis anvendes, hvilket udggr yderligere en gkonomisk
faktor.

Ifglge en sarlig udfgrelsesform er den centrale del forlenget ved
hjelp af Tapper for anleg og fastggrelse af de to sidedele. Disse lap-
per, der forlenger den centrale del, kan vaere tilvejebragt af forlan-
gelser af den ildfaste ring, som selv er uafhengig eller vare tilveje-
bragt ved bukning af kernen af pakningens centrale del.

Opfindelsen vil imidlertid forstds bedre ved hjzlp af den efterfglgen-
de beskrivelse af to udfgrelsesformer, der, som ikke-begransende ek-
sempler, beskrives under henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 viser et planbillede af en pakning ifglge opfindelsen,

fig. 2 og 3 to partielle snitbilleder, i forstdrret malestok, henholds-
vis félgende linierne 2-2 og 3-3 i fig. 1, og

fig. 4 et snit svarende til fig. 3 til belysning af en yderligere
udferelsesform for pakningen, hvori den ildfaste ring er
tilvejebragt i en anden form.
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En toppakning, der er beregnet til en motor med flere topstykker, og

som er vist i fig. 1, har en central del 2, samt to sidedele 3 og 4.

Den centrale del 2 har en kerne, der bestar af en metallisk plade 5,

hvori der er udsparet en abning 6, der svarer til et forbrandingskam-

mer i motoren. Abningen 6 er afgreznset af en ildfast ring 7, der bestar
af et metallisk emne, der er indfattet i pladen 5. Sdledes som vist pa

tegningen er den ene af den ildfaste ring 7's flige i sideretningen

forlenget ved hjzlp af seks lapper 8.

Hver af de to sidedele 3,4 har en kerne, der bestdr af en metallisk
plade 9, hvori der er udsparet abninger 10 for passage af smgre- og
kglevasker samt &bninger 12 for passage af tilspzndingsbolte for top-
stykket. Vaesketatheden i omradet ved abningerne 10 er tilvejebragt ved
hjelp af efterstgbte elastomere band 13. Sdledes som vist er hver
sidedel 3 i anlag mod Tapperne 8, der forlanger den centrale del og er
fastgjort pa disse ved hjelp af svejsepunkter 11. Det bemerkes, at
kontakten mellem hver sidedel 3,4 og den centrale del kun er tilveje-
bragt i omradet ved Tapperne, og fig. 1 og 2 viser tydeligt tilstede-
verelsen af en afbrydelse 14, som kan vare i stgrrelsesordenen 0,5 mm
mellem den centrale del og hver sidedel. Som fglge heraf er der tilve-
jebragt en s®nkning af varmeoverfgringen, ved Tledningsevne, fra den
ildfaste ring mod hver sidedel, hvorved der undgds nedbrydning af
tetningsbandene 13.

I den i fig. 1 viste udfgrelsesform har en af lapperne 8, der er for-
bundet med den ildfaste ring 7 en abning 12, der er beregnet til pas-
sage af en tilspandingsbolt for topstykket, hvilket samtidig muliggsr
en god positionering og fastggrelse pa topstykket.

I den i fig. 4 viste udfgrelsesform har kernen 15 af pakningens centra-
Te del flere efter hinanden fglgende foldninger, som sikrer en samtidig
dannelse af den ildfaste ring 16, der selv tilvejebringer fremspringen-
de lapper 17, som, ved hjelp af svejsepunkter 18, muliggér dens fastgg-
relse, til sidedelene 3,4.

Sidledes som det fremgar af det foregaende medfgrer opfindelsen en stor
forbedring i den eksisterende teknik ved tilvejebringelse af en toppak-
ning til en motor, der har flere topstykker, og som er tilvejebragt
uden asbest, hvorhos de forskellige vasentlige dele er tilvejebragt
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uafhengigt af hinanden pa en enkel made, hvilken toppakning har en
stor pdlidelighed, navnlig pa grund af begrasningen af varmetransmis-
sionen fra den ildfaste ring mod vaeskepassagernes tatningsband.

Selvfglgelig er opfindelsen ikke begrznset til de udfgrelsesformer for
toppakningen, der, som eksempler, er beskrevet ovenfor, tvaertimod om-
fatter den alle forskellige udfgrelsesformer.

Det bemzrkes sdledes specielt, at antallet af fastggrelsespunkter og
maden for denne fastggrelse af sidedelene pd den centrale del kan vare
forskellig fra den viste, eller toppakningen kan vere beregnet til at
blive anbragt i en motor men en enkel toppakning, idet den centrale
del omfatter abninger svarende til placeringerne af forbraendingskamre-
ne, og idet sidedelene omfatter abninger for passage af kgle- og smgre-
vesker, uden at opfindelsens omfang derved forlades.



10

15

20

25

30

35

DK 155625B

Patentkrayv,

1. Toppakning til en motor med et eller flere topstykker af typen, der
indbefatter en central del, hvori der er udsparet &abninger, der er
tilvejebragt i et antal og med en placering svarende til disse for
forbrendingskamrene, og som er omkranset af en ildfast ring samt to
sidedele, der har abninger for passage af kgle- og smgrevasker, og som
er omkranset af polymer-tatningsbind, k e nd e t e g n e t ved, at den
er tilvejebragt af tre indbyrdes uafhzngige dele, der er udstyret med
deres respektive tatningsorganer uafhengigt af hinanden, nemlig en
primer del (2), hvori abningen (6) svarende til forbrandingskammeret
er udsparet samt to sidedele (3,4), der har abninger (10) for passage
af kgle- og smgrefluider, og som er udstyret med tetningsband (13), og
at de to sidedele (3,4) er fastgjort pa den centrale del, efter de er
blevet forsynet med tztningsbind.

2. Toppakning ifelge krav 1, kende t egn et ved, at hver side-
dels (3,4) fastgdrelse pa den centrale del (2) er tilvejebragt ved
hjelp af punkter, at der kun er kontakt mellem de to betragtede dele i
omrddet ved deres fastggrelsespunkter, og at der er tilvejebragt mel-
Temrum mellem kontakipunkterne.

3. Toppakning ifglge krav 2, kende t egn et ved, at den centra-
le del (2) er forlenget af lapperne (8), der er beregnet for anlzg og
fastgorelse af de to sidedele (3,4).
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