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Predm&tem vynélézu je zplsob vyroby
ptyZovych plosnych vyrobkd s barevn& od-
liSnym desénem, zejména koberetkd do vo-
zidel, spole¢nym lisovanim préskovité smési
v desénovych drazkdch formy a plochého
vyseku z barevné odliSné smési. Podstatou
zplisobu je, Ze se k lisovdni pouZije Cdstec-
nd navulkanizovand préaSkovita kaulukova
smés. c 0

Dosud bylo navrhovdno lisovdni barev-
nych desénd z nevulkanizovanych smési.
JelikoZ se v3ak nevulkanizovand kaucukova
smés tavi a pFilepuje na’ lisovaci formu, je
tfeba formu pfi kaZdém cyklu pred ping-
nim chladit na teplotu niZ$i, neZ je teplota
tani pragku. Tim se zvy3uje spotfeba ener-
gie a sniZuje produktivita zafizeni v ddsled-
ku prodlouZeni doby pracovniho cyklu.

Podle vynédlezu se pouZivd navulkanizova-
nd smés, tj. sm&s zesitovand do té miry, Ze
jiz neulpivd na zahfdtém povrchu formy,
kterd v3ak jesté dovoluje dal$im zah¥ivé-
nim vulkanizalni spojeni s podkladovou
smés{ vyrobku.
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Vynélez -se tyké v;’lroby"f)i‘yi'(j\rych plo§- -

nych vyrobkd s barevné odliSn§m ‘desénem
lisovdnim préasSkovité smési a plocheho vy-
seku smési ve forméch.

Barevn& odliSné desény pryZovych vy§rob-.
kil se vyZaduji v téch p¥ipadech, kdy se mé
vzhled vyrobku udrZet i po Castetném opo-
tFebeni odérem a pod., kdy naprosto nevy-
hovuji metody povrchového dekorovdni ma-
lou vrstvou materidlu.

Barevny desén lze zhotovit napiiklad
ukldddnim péskd na zdkladn{ vrstvu ve for-
mé& a lisovdnim. Zplsob je pracny a v hro-
madné vyrob& jej nelze pouZit.

Jing zplsob pfedstavuje dvoustupiiové
lisovéni. PFi tomto postupu se nejprve raz-
nfkem vtlaéi do formy barevnd smés, po
otevieni formy se odstrani zbytky, v dalsim
stupni se vloZi zédkladni smé&s a s barevnymi
dily se spoji vulkanizaci. Nevyhodou je opét
pracnost a ddle skuteénost, Ze lepivé zbytky
smési se z formy obtiZné& odstraiiuji a mo-
hou zpisobovat vzhledové vady vyrobku.

ZjednoduSeni technologie.pFedstavuje.zpti- .-

sob, podle n&hoZ se pfi pouZiti t¥idilné vul-'
kaniza&ni formy vklddaji jednotlivé barevné
smési na protilehlé strany stfedniho dilu
formy. PFi lisovdni a vulkanizaci se ob&
smési vtladi do dutiny stfedniho dflu formy.
Nevyhodou je obtiZné odstrafiovdni pretoku
na desénu vylisku.

-. Ddle byl popsdn zpilisob. v§roby barevnych
desénil zaloZeny na pouZiti prdSkovité smé-
si pro desén vyrobku. Praskovitd smds se
naplni do dréZek spodnfho dilu formy a pfi
uzavieni se spoji se -zdkladovou smési. Je-
likoZ se nevulkanizovand praskovitd sméds
tavi a pfilepuje na formu, je tieba p¥i kaz-
dém cyklu spodni dil ochladit pod teplotu
tani praSku a pf¥i lisovani znovu zahFat. Tim
se vyrobni cyklus prodluZuje a zvétuje se
spotfeba energie.

K odstrangni popsanych nedostatkii byl
vyvinut zpilisob podle tohoto vyndlezu, jehoZ
podstatou je, Ze se préa$kovitd kaudukovd
smds pro desénovou Cdst vyrobku ptipravi
¢astetnou vulkanizaci desénové smési a néa-
slednym zpracovanim na préaSek. Vhodny
praSek pro tuto technologii 1ze pFipravit na-
pFiklad ¢astetnou vulkanizaci barevné smé-
si a brouSenim nebo mletim na Z4danou
velikost Cdstic. Za téchto podminek dojde
pouze k casteCnému zesitovdni struktury
kauCuku a k jeho ztuZeni do té miry, Ze jiZ
neulpivé na zahfdtém povrchu formy. Je
tedy moZno vypustit opakované chlazeni a
ohiivani formy a tim znaéng zvysit produk-
tivitu zafizeni. Soucasn& v3ak jesté struk-
tura prasSku umoZiiuje p¥i dal$i vulkanizaci
za teplot kolem 170 °C vulkanizaéni spojeni
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prasku s nevulkanizovanou smési, kterd vy-
-tvari podklad vyrobku.

K bliZ8imu objasnéni podstaty vynédlezu
uvddime nésledujici pfiklad provedeni.

K vyrob& desénovych koberetkl do auto-
mobilit se pFipravi zékladovd sm¥s a desé-
nové smés o slozem (ve hmotnostnich di-

lech]: .

Zékladové smés:

Butadienstyrenovy kauduk 100
Saze o 100
Vépenec ‘ ‘ 66
LoZiskovy olej 22
Parafin 2
Stearin , 1,3
Zinkova béloba 2,2
N-cyklohexyl-2- benzthlazyl-

sulfamid ' 1,8
Sira 3
Tetramethylthiuramdisulfid 0,6

Desénovd smés (pro &ervenou barvu}:

Pfirodni kauduk
Butadienstyrenoyy- kaucuk
SrdZend kyselina kfemidits
Zinkova béloba
Parafin

- Stearin .
Antioxidant ‘
Bis(benzthiazolyl) 2-2 disulfid
Tetramethylthiuramdisulfid
Sira
LoZiskovy. ole]

r,Vé enec
~ditanovd béloba .
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Ze aakladove smé31 se vytdhne na ¢&tyi-
valcovém kalandry tloustka 3,7 mm a vy-
seknou se dilce o,rozmérech 525 x 525 mm.

Desénovd smés.se vytdhne na tloudtku
10 mm, dilce 350 X 350 mm se {4stednd
zvulkanizuji za teploty 150 °C (7 min., tlak
1 MPa) a brousenim nebo mletim se pr1pra~
vl prach.

Prasek desenove smé31 se naplni do dré4-
Zek spodniho dilu vulkanizadni formy, na
zapln8né drazky se vloZi vysek zdkladové
smési. Spodni dil formy se zasune do eté-
Zového lisu, kde se po uzavieni formy vy-
robek vulkanizuje. Vulkanizace probihd za
teploty 170 °C po 8 minut.

Po vyjmuti vdlce bezprostiedn& néasleduje
dalsi cyklus bez chlazeni spodniho dilu for-
my pfed opétnym plnénim praskovitou smé-
si.
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PREDMET VYNALEZU

Zphsob vyroby pryZovych plo3nych vyrob-
ki s barevn# odli$nym desénem spoleCnym
lisovonim prédskovité smési v desénovych
dréZkéch formy a plochého vyseku z barev-
né odli¥né smdsi, vyznadeny tim, Ze se prés-

kovitd kaudukovd smés pro desénovou Cést
vyrobku pfipravi ¢astenou vulkanizaci de-
sénové smési a ndslednym zpracovdnim na
préasek.
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