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(57)摘要

本发明公开了一种3D立体床垫，所述床垫由

固定部、调节部和床垫套组成，所述固定部和调

节部均包括若干叠置的3D网眼布，固定部和调节

部相互配合后形成床芯结构，床垫套包裹于床芯

外；所述调节部中还设有支撑层，所述支撑层设

置于调节部的两个3D网眼布之间，支撑层以其将

调节部分隔为3D网眼布的层数不等的两上、下两

部分的方式设置于调节部之中；所述支撑层为刚

性板材、刚性格栅或刚性网，并且其被以粘结或

缝制的方式固定到调节部中。本发明的3D立体床

垫具有以下优点：通风性好，可水洗、易维护；床

垫软硬程序可调节并且调节的过程也非常方便。
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1.一种3D立体床垫，所述床垫由固定部、调节部和床垫套组成，所述固定部和调节部均

包括若干叠置的3D网眼布，固定部和调节部相互配合后形成床芯，床垫套包裹于床芯外以

形成所述的3D立体床垫；其特征在于，

所述调节部中还设有支撑层，所述支撑层为刚性板材、刚性格栅或刚性网，其设置于调

节部的两个3D网眼布之间，支撑层被配置为以将调节部分隔为3D网眼布的层数不等的两

上、下两部分的方式设置于调节部中，其被以粘结或缝制的方式固定到调节部中；所述支撑

层呈由若干个条状或圆柱体状的支撑杆纵横排列而形成格栅或网状结构；

所述3D网眼布由两层网眼布和设置于两网眼布之间的聚酯纤维丝组成，所述聚酯纤维

丝通过立体纺织的方式被纺织到两网眼布之间，聚酯纤维丝呈X‑90°结构；3D网眼布为厚度

0.5cm‑3cm、密度为500‑2000g/cm2的3D网眼布；

所述床垫套上设有用于打开或闭合床垫套的快速接口，所述快速接口通过拉链、魔术

贴或纽扣打开或闭合。

2.根据权利要求1所述的3D立体床垫，其特征在于，所述支撑杆为竹片、圆竹棒、玻璃纤

维片、玻璃纤维圆棒、碳纤维片和碳纤维圆棒中的至少一种；支撑杆呈宽度0.1cm‑5cm、厚度

0.1cm‑10cm的条状结构或直径0.1cm‑2cm的圆柱状结构，格栅或网状结构的支撑层的支撑

条之间的间距为0.1cm‑25cm。

3.根据权利要求1所述的3D立体床垫，其特征在于，所述3D网眼布是按以下方法制成

的：

1)涤纶单丝制备：使用30*0.35*1.05mm的喷丝板，按以下条件纺丝：冷却区50°，螺杆挤

压区I～V区的温度分别为288°、292°、296°、296°和294°，法兰区292°，箱体295°；拉伸条件

为：拉伸速度固定为600m/min，热板温度固定为200°，DR＝5‑10、DR1＝1 .1‑1 .5，CW＝5‑

10％，T＝90°‑110°；

2)3D网眼布立体纺织：取上述方法制得的涤纶单线样品进行立体纺织，立体纺织包括

以下步骤：

a、将涤纶单丝置于材料叠层机上切割层叠；

b、将切割层叠好的涤纶单丝置于针织机上，按X‑90°的结构设置针织程序；

c、在针织机上对应位置上、下放置两块网眼布，并将针织机调整至开始状态；

设定针织密度并按经编方式进行3D立体纺织，完成后得到所述的3D网眼布。

4.根据权利要求1所述的3D立体床垫，其特征在于，DR＝5.5、DR1＝1.3，CW＝8％，T＝

96°。

5.根据权利要求3或4所述的3D立体床垫，其特征在于，所述纤维级聚酯切片的特性粘

数为0.95Dl/g，纺丝使用螺杆挤压机、纺丝卷绕机以及平行牵伸机等设备；过滤层搭配为：

20目海砂装潢，40目/250目/40目金属过滤网，初始压力18.0MPa。

6.根据权利要求1‑5任一项所述的3D立体床垫的软硬调节方法，其特征在于，所述方法

包括以下步骤：

1)床垫套打开的步骤：将床垫套上的快速接口打开，并取出固定部和/或调节部的步

骤；

2)厚度调节的步骤：根据所需的软硬度，选择固定部和/或调节部所需要放置的方向；

3)床芯叠置的步骤：按上述选择好的固定部和/或调节部所需要放置的方向，将固定部
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和/或调节部叠置好后放置于床垫套中，或是按所需的放置方向依次放置于床垫套中；

4)床垫套闭合的步骤：将上述叠置好的床芯的床垫套上的快速接口闭合，并根据需要

在闭合过程中或在闭合以后对所述3D立体床垫进行调节的步骤。
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一种3D立体床垫及其软硬调节方法

技术领域

[0001] 本发明属于家具技术领域，具体涉及一种3D立体床垫及其软硬调节方法。

背景技术

[0002] 目前市面上销售的床垫主要分为五大类，分别为弹簧床垫、棕床垫、乳胶床垫、海

绵床垫和3D床垫；3D床垫作为当前床垫家族中的一种新型环保产品，它几乎涵盖了前四类

床垫的所有优点，同时又基本弥补了前四类床垫所用材料的所有缺点。从结构方面来说，3D

材料具有中空六面体结构，完全通风透气，这一性能并不是一般的打孔所能达到的效果。从

材质方面来说，它的成分是100％聚酯纤维，是一款纯织物的床垫，和身上的衣服一样100％

环保，并且可回收。从支撑性能方面来说，3D材料每平方厘米具有40根以上的弹性纤维全面

支撑脊椎，是海绵的单位支撑效果的800倍，并且它是目前唯一一种可水洗的床垫，易洗，一

甩即干，环保卫生；舒服的回弹性，每张床可多达400万个支撑点在支撑着人体，给人体最密

集的保护；根据单位面积的压力，提供合适的回弹力，全面支撑人体骨骼，使人体处于完全

放松的状态。

[0003] 虽然3D床垫具有其他床垫无可比拟的优点，但是也有它的缺陷，比如3D床垫在实

际使用中周围边缘支撑差，用户睡在周围时易掉落，从而导致床垫的有效使用面积比实际

面积小；另一方面实际生活中床沿常被坐导致其易产生塌陷，无法长期保持高强力支撑；更

重要的是，目前的3D床垫一般无法调节其软件程度，导致其推广受限。

[0004] 虽然CN104970618A的发明专利中公开了一种两面具有不同柔硬度，其是通过将两

面分别设置不同硬度的3D材料制成而使其具有了两种软硬程度供用户选择；但其一方面存

在制备工艺复杂的问题，另一方面其可供用户选择的面也非常少；因此，该床垫并不适合于

大规模推广和应用。

发明内容

[0005] 本发明的目的在于提供一种床垫软硬程度的调节范围易设置并且用户可自行调

节床垫的使用软硬度的3D立体床垫。

[0006] 为了达到上述目的，本发明所采用的方案是：

[0007] 一种3D立体床垫，所述床垫包括固定部、调节部和床垫套，所述固定部和调节部均

主要由若干个3D网眼布叠置后形成：固定部由若干个3D网眼布固定在一起形成，而调节部

除固定在一起的若干个3D网眼布外，还在某两个3D网眼布的层之间设有支撑层；固定部和

调节部相互配合后形成床芯结构，两者配合的方式是叠置，即固定部放置于调节部上或调

节部放置于固定部上；床垫套包裹于配合后的床芯外，以形成了完整的所述3D立体床垫结

构。

[0008] 所述3D网眼布为该床垫的主要构成基础单元，其由两层网眼布和设置于两网眼布

之间的聚酯纤维丝(亦称为涤纶单丝)组成，所述聚酯纤维丝通过立体纺织的方式被纺织到

两网眼布之间，聚酯纤维丝呈X‑90°结构(即各聚酯纤维丝相互之间平行或呈90°的夹角)。
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[0009] 所述调节部中还设有支撑层，所述支撑层为刚性板材、刚性格栅或刚性网，其设置

于调节部的两3D网眼布之间，支撑层被配置为以其将调节部分隔为3D网眼布的层数不等的

两上下两部分的方式设置于调节部之中。支撑层通过粘结、缝合等方式被固定到调节部中

以使调节部最终形成一个完整的整体结构从而可以方便翻转。并且调节部整体上也是一个

完整的结构；这样一来，用户就可以根据需要调节床垫的实际使用厚度。

[0010] 所述床垫套上还设有快速接口以方便打开后取出固定部和/或调节部；更佳地，所

述快速接口包括设置于床垫套侧面至少三个方向上的开口和设置于开口上的连接件，所述

连接件设置于开口的上、下两端以实现对开口的打开或关闭。最佳地，所述快速接口包括设

置于垫套侧面至少三个方向上的开口和设置于开口上的连接件，所述连接件为拉链、魔术

贴或纽扣。

[0011] 优选地，所述3D网眼布为厚度0.5cm‑3cm、密度为500‑2000g/cm2的3D网眼布；最佳

地，为厚度2cm，密度1250g/cm2。

[0012] 优选地，所述支撑层由若干个条状或圆柱体状的支撑杆纵横排列以形成格栅或网

状结构。更佳地，所述支撑杆为竹片、圆竹棒、玻璃纤维片、玻璃纤维圆棒、碳纤维片和碳纤

维圆棒中的至少一种。最佳地，所述支撑杆为宽度0.1cm‑5cm、厚度0.1cm‑10cm的条状结构

或直径0.1cm‑2cm的圆柱状结构，所述格栅或网状结构的支撑层的支撑条之间的间距为

0.1cm‑25cm。所述支撑杆沿床垫横向(即垂直于人体正常平躺的方向)平行间隔地设置并且

各支撑杆在距离边缘0.1cm‑15cm处被固定到3D网眼布上。

[0013] 优选地，所述3D网眼布是按以下方法制成的：

[0014] 1)涤纶单丝制备：使用30*0.35*1.05mm的喷丝板，按以下条件纺丝：冷却区50°，螺

杆挤压区I～V区的温度分别为288°、292°、296°、296°和294°，法兰区292°，箱体295°；拉伸

条件为：拉伸速度固定为600m/min，热板温度固定为200°，DR＝5‑10、DR1＝1.1‑1.5，CW＝5‑

10％，T＝90°‑110°，最佳地为，DR＝5.5、DR1＝1.3，CW＝8％，T＝96°；

[0015] 2)3D网眼布立体纺织：取上述方法制得的涤纶单线样品进行立体纺织，立体纺织

包括以下步骤：

[0016] a、将涤纶单丝置于材料叠层机上切割层叠；

[0017] b、将切割层叠好的涤纶单丝置于针织机上，按X‑90°的结构设置针织程序；

[0018] c、在针织机上对应位置上、下放置两块网眼布，并将针织机调整至开始状态；

[0019] 设定针织密度并按经编方式进行3D立体纺织，完成后得到所述的3D网眼布。

[0020] 进一步地，所述纤维级聚酯切片的特性粘数为0.95Dl/g，纺丝使用螺杆挤压机、纺

丝卷绕机以及平行牵伸机等设备；过滤层搭配为：20目海砂装潢，40目/250目/40目金属过

滤网，初始压力18.0MPa。

[0021] 上述任一所述的3D立体床垫的软硬调节方法，其包括以下步骤：

[0022] 1)床垫套打开的步骤：将床垫套上的快速接口打开，并取出固定部和/或调节部的

步骤；

[0023] 2)厚度调节的步骤：根据所需的软硬度，选择固定部和/或调节部所需要放置的方

向；

[0024] 3)床芯叠置的步骤：按上述选择好的固定部和/或调节部所需要放置的方向，将固

定部和/或调节部叠置好后放置于床垫套中，或是按所需的放置方向依次放置于床垫套中；

说　明　书 2/7 页

5

CN 107660932 B

5



[0025] 4)床垫套闭合的步骤：将上述叠置好的床芯的床垫套上的快速接口闭合，并根据

需要在闭合过程中或在闭合以后对所述3D立体床垫进行调节的步骤。

[0026] 以整体由8层3D网眼布组成的床垫为例对该床垫的调节过程进行说明如下：

[0027] 固定部由5层3D网眼布组成，而调节部由3层3D网眼布组成，支撑层将调节部分隔

为一层和两层的上、下两部分；调节部和固定部的尺寸相同(除厚度这一参数)，两者叠置后

并在外围用床垫套包裹从而形成了一个与传统床垫类似的结构。该床垫可以具有四种使用

状态供用户选择：

[0028] 1、固定部位于最下方，调节部的单层3D网眼布位于最上方而双层3D网眼布位于其

下方，即从上至下依次为：单层3D网眼布、支撑层、双层3D网眼布和固定部(前三者形成调节

部)；床垫套包裹于外围；

[0029] 2、将第1种使用状态中调节部翻转使用，即将调节部的双层3D网眼布置于最上方

而单层3D网眼布朝下，该使用状态从上至下依次为：双层3D网眼布、支撑层、单层3D网眼布

和固定部(前三者形成调节部)；

[0030] 3、将第2种使用状态翻转使用，该使用状态从上至下依次为：固定部、单层3D网眼

布、支撑层和双层3D网眼布(后三者形成调节部)；

[0031] 4、将第1种使用状态整体翻转使用，即将固定部放置于最上方，而调节部的双层3D

网眼布位于上方而单层3D网眼布位于其下方，该使用状态从上至下依次为：固定部、双层3D

网眼布、支撑层和单层3D网眼布(后三者形成调节部)。

[0032] 虽然该床垫总体的3D网眼布层数为8层，但支撑层以下的部分并不会对用户的实

际使用感受产生影响，这主要是因为用户感知床垫的软硬程度主要是由用户躺在床垫上各

部分的支撑力不同所决定的，支撑层以上的部分会对用户的感觉有影响，而支撑层以下的

部分是整体呈平面状上下移动的，并不会对用户的不同身体部位产生不同的支撑力，故而

其不会影响用户对床垫软硬程度的影响；因此，上述四种使用状态实际使用的3D网眼布的

导数分别为：1、2、6、7，很显然，1层3D网眼布和7层3D网眼布对用户的使用体现是有明显差

别的，因此上述四种使用状态产生了由硬到软的使用效果(实际使用时6层和7层差别并不

明显，因此可以简单认为该床垫具有硬、适中和软三档使用效果)。

[0033] 本发明的3D立体床垫，使用聚酯纤维单丝取代传统的弹簧结构，由于垫芯全部由

涤纶材料制成，通风性好；并且可水洗，易于维护；并且，该床垫采用特殊的结构设计，从而

使用户在使用时可以根据自己的喜好来选择和调节当前所需的床垫软硬程序，调节的过程

也是非常方便的，只需要打开床垫套后将固定部和/或调节部翻转后再将床垫套复原后即

可，一般成人单人即可完成上述操作；支撑层的加入不但解决了3D网眼布固有的周围边缘

支撑差的缺点，增加了有效使用面积，还可以使其更加耐用，不易产生塌陷，保持长期高弹

力支撑。

附图说明

[0034] 图1是本发明的床垫的一种结构示意图；

[0035] 图2是图1的分解结构示意图；

[0036] 图3是3D网眼布的局部放大图；

[0037] 图4a～4d是本发明的一种实施例的软硬调节示意图。
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具体实施方式

[0038] 下面结合附图对本发明进行详细地描述，以使本领域技术人员可以更好地理解本

发明，从而对本发明的保护范围作出更清楚地限定。

[0039] 一种3D立体床垫，所述床垫由固定部1、调节部2和床垫套3组成，所述固定部1和调

节部2均主要由若干个3D网眼布11叠置后形成：固定部1由若干个3D网眼布11固定在一起形

成，而调节部2除固定在一起的若干个3D网眼布11外，还在某两个3D网眼布的层之间设有支

撑层12；固定部1和调节部2相互配合后形成床芯结构，两者配合的方式是叠置，即固定部1

放置于调节部2上或调节部2放置于固定部1上；床垫套3包裹于配合后的床芯外，以形成了

完整的床垫结构。

[0040] 所述3D网眼布为该床垫的主要构成基础单元，其由两层网眼布111和设置于两网

眼布之间的聚酯纤维丝112(亦称为涤纶单丝)组成，所述聚酯纤维丝112通过立体纺织的方

式被纺织到两网眼布111之间，聚酯纤维丝呈X‑90°结构(即各聚酯纤维丝相互之间平行或

呈90°的夹角)。所述3D网眼布11为厚度0.5cm‑3cm、密度500‑2000g/cm2的3D网眼布；其中的

密度为本领域中常用的面密度，单位为克每平方厘米，即每一平方厘米的床垫所具有的质

量。

[0041] 所述调节部2中还设有支撑层12，所述支撑层12设置于调节部2的两3D网眼布之

间，支撑层12被配置为以其将调节部分隔为3D网眼布的层数不等的两上下两部分的方式设

置于调节部之中。支撑层12通过粘结、缝合等方式被固定到调节部中以使调节部最终形成

一个完整的整体结构从而可以方便翻转。

[0042] 所述支撑层12为刚性板材、刚性格栅或刚性网，其目的是将调节部分隔为网眼布

层数(即厚度)不等的上、下两部分，并且调节部整体上也是一个完整的结构；这样一来，用

户就可以根据需要调节床垫的实际使用厚度。更佳地，所述支撑层12由若干个条状或圆柱

体状的支撑杆纵横排列以形成格栅或网状结构；例如，所述支撑杆为竹片、圆竹棒、玻璃纤

维片、玻璃纤维圆棒、碳纤维片和碳纤维圆棒中的至少一种。最佳地，所述支撑杆为宽度

0.1cm‑5cm、厚度0.1cm‑10cm的条状结构或直径0.1cm‑2cm的圆柱状结构，所述格栅或网状

结构的支撑层的支撑条之间的间距为0.1cm‑25cm。所述支撑杆沿床垫横向(即垂直于人体

正常平躺的方向)平行间隔地设置并且各支撑杆在距离边缘0.1cm‑15cm处被固定到3D网眼

布上。

[0043] 所述床垫套3上还设有快速接口以方便打开后取出固定部和/或调节部；更佳地，

所述快速接口包括设置于床垫套侧面至少三个方向上的开口和设置于开口上的连接件，所

述连接件设置于开口的上、下两端以实现对开口的打开或关闭。

[0044] 例如，在某一具体实施例中，整体床垫一共由8层3D网眼布组成，3D网眼布的规格

为：厚度2cm、密度1250g/cm2；固定部1由5层该3D网眼布组成，而调节部由3层该3D网眼布组

成，支撑层12将调节部分隔为一层和两层的上、下两部分；调节部2和固定部1的尺寸相同

(除厚度这一参数以外的，即床垫的大小尺寸)，两者叠置后并在外围用床垫套3包裹从而形

成了一个与传统床垫类似的结构。该床垫可以具有四种使用状态供用户选择：

[0045] 1、固定部位于最下方，调节部的单层3D网眼布位于最上方而双层3D网眼布位于其

下方，即从上至下依次为：单层3D网眼布、支撑层、双层3D网眼布和固定部(前三者形成调节

部)；床垫套包裹于外围；
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[0046] 2、将第1种使用状态中的调节部翻转使用，即将调节部2的双层3D网眼布置于最上

方而单层3D网眼布朝下，该使用状态从上至下依次为：双层3D网眼布、支撑层、单层3D网眼

布和固定部(前三者形成调节部)；

[0047] 3、将第2种使用状态整体翻转使用，该使用状态从上至下依次为：固定部、单层3D

网眼布、支撑层和双层3D网眼布(后三者形成调节部)；

[0048] 4、将第1种使用状态整体翻转使用，即将固定部放置于最上方，而调节部的双层3D

网眼布位于上方而单层3D网眼布位于其下方，该使用状态从上至下依次为：固定部、双层3D

网眼布、支撑层和单层3D网眼布(后三者形成调节部)。

[0049] 虽然该床垫总体的3D网眼布层数为8层，但支撑层以下的部分并不会对用户的实

际使用感受产生影响，这主要是因为用户感知床垫的软硬程度主要是由用户躺在床垫上各

部分的支撑力不同所决定的，支撑层12以上的部分会对用户的感觉有影响，而支撑层12以

下的部分是整体呈平面状上下移动的，并不会对用户的不同身体部位产生不同的支撑力，

故而其不会影响用户对床垫软硬程度的影响；因此，上述四种使用状态实际使用的3D网眼

布的导数分别为：1、2、6、7，很显然，1层3D网眼布和7层3D网眼布对用户的使用体现是有明

显差别的，因此上述四种使用状态产生了由硬到软的使用效果(实际使用时6层和7层差别

并不明显，因此可以简单认为该床垫具有硬、适中和软三档使用效果；但在其他层数的实施

例中是可能存在四档供选择的)。

[0050] 当然，上述实施例只是为描述本发明的发明构思和调节过程进行详细说明而作出

的示例性说明，实际使用时固定部的3D网眼布层数以及支撑层两侧的3D网眼布的层数，是

可以任意变化的。

[0051] 实施例

[0052] 1、涤纶丝的制备

[0053] 1)原料：选用特性粘数为0.95Dl/g纤维级聚酯切片作为初始原料；因为其在小试

和批量生产过程中纺丝均较顺利，卷绕丝的后拉伸倍数较大，相应的纤维强力也较高。

[0054] 2)设备：螺杆挤压机、纺丝卷绕机以及平行牵伸机。

[0055] 3)纺丝工艺：选用规格为30*0.35*1.05mm的喷丝板，其可以很好地适应上述原料。

[0056] 4)纺丝组件：选用的过滤层搭配为：20目海砂装潢，40目/250目/40目金属过滤网，

组件初始压力18.0MPa。

[0057] 5)纺丝温度：冷却区50°，螺杆挤压区I～V区的温度分别为288°、292°、296°、296°

和294°，法兰区292°，箱体295°。

[0058] 6)拉伸工艺试验

[0059] 生产目标为毛丝率(I)，断丝率(J)，网丝率(K)越小越好，在表1设计正交试验条件

的基础上进行实验，对于其他影响纤维性能的因素进行固定后安排正交实验，将拉伸速度

固定为600m/min，热板温度固定为200°。

[0060] 表1 正交试验条件表

[0061] 水平 总拉伸倍数(DR) 第一拉伸倍数(DR1) 超喂率(CW)/％ 热盘温度(T)/°

1 4.8 1.1 3 80

2 5.2 1.2 8 90

3 5.5 1.3 10 100
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[0062] 表2 正交试验结果表

[0063]

[0064] 对于上述正交试验的结果用数理统计中逐步回归分析法算得最佳工艺条件为：DR

＝5.5、DR1＝1.3，CW＝8％，T＝96°。并按该条件生产一批涤纶丝，随机取样测试结果如表3

所示。

[0065] 表3  涤纶丝参数

[0066]

[0067] 2、3D网眼布立体纺织

[0068] 取上述3号样品进行立体纺织实验，纺织包括以下步骤：

[0069] a、将涤纶单丝置于材料叠层机上切割层叠；

[0070] b、将切割层叠好的涤纶单丝置于针织机上，按X‑90°的结构设置针织程序；

[0071] c、在针织机上对应位置上、下放置两块网眼布，并将针织机调整至开始状态；

[0072] d、设定针织密度并按经编方式进行3D立体纺织，完成后得到所需的3D网眼布。

[0073] 3、床垫制作试验

[0074] 分别取上述立体纺织得到的3D网眼布(试验样)和市购的普通3D网眼布(对比样，

购买于浙江超网纺织科技有限公司，厚度2cm、密度1300g/cm2)，按固定垫芯11由5层3D网眼

布组成，而调节垫芯12由3层3D网眼布组成，支撑层32将调节垫分隔为1层和2层的上、下两

部分的上述示例样品为例分别组装若干个坐垫；组装时采用的支撑层32结构和固定方式相

同(粘结或缝制等方式)，垫套13整体上包裹固定垫和调节垫并且试验样品和对比样的垫套

13的材质和结构完全相同(即，除3D网眼布不同外其他都相同)。

[0075] 测试方法：将上述缝制好的坐垫部分别置于平地或同一床架上，再将一50kg的重

物置于一半径为15cm的刚性圆盘上，测量圆盘的下降高度；试验结果如表4所示。

[0076] 表4 弹性试验
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[0077]

[0078] 注：上述状态1、状态2、状态3和状态4分别对应1、2、6、7层的床垫使用状态；用户体

验是随机挑选一些用户在掩盖关键信息的情况下进行体验测试后得到的结果汇总。

[0079] 通过表4的试验结果可知，由本发明的方法合成的涤纶单丝织成的3D网眼布相较

于传统网眼布制成的床垫具有更佳的用户体验和更合理的使用状态，更受用户喜爱。

[0080] 即便是暂不考虑上述材料改进，本发明的床垫在结构方面的改进也对最终床垫的

使用体验产生了有益的影响。表4中对比1～3采用的是市购的3D网眼布，其主要参数水平达

到本领域一般水平。

[0081] 状态1、状态2、状态3和状态4的实际使用层数分别为1、2、6、7，可以理解，其分别对

应的是传统床垫1层、2层、6层和7层3D网眼布组成的床垫。申请人按与表4中对比例相同的

床垫制作方式，将8层对比样组合后按上述测试方法进行了测试，平均收缩距离为5.5cm。

[0082] 由此可见，采用本发明的结构以后，可以使床垫可以组合出3至4种软硬不同的使

用状态，这是现有技术中的床垫所不具备的；传统的床垫只能通过对3D网眼布的厚度和密

度，以及床垫所采用的3D网眼布的层数来控制整体床垫的软硬程度，所有这些参数都需要

在生产阶段进行调整，一旦生产完成就无法调整了；而CN104970618A中披露的结构一方面

生产复杂，需要准备至少两种不同软硬程度的3D网眼布，这会增加原料的生产和储存成本，

另一方面，其在床垫制作时也相对复杂，需要考虑两种原料的使用数量和位置。

[0083] 而本申请的床垫，可以采用统一的3D网眼布原料，只需要控制层数即可，不需要区

别原料种类；另一方面，生产时也划分为固定部和调节部两部分生产，可以多条流水线并行

生产，提高生产效率；更为重要的是，用户可以根据自身需要调节床垫的使用体验；分体设

置的床垫较传统或CN104970618A中披露的床垫在清洗时也更加方便，不但更轻更易搬运，

也更容易冲洗干净和晾干。
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图2

图3
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图4a

图4b

图4c
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图4d
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