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TiivisteImd - Sammandrag

Keksinnén kohteena on puristus-

kangas kaytettavaksi paperikoneissa ja
vastaavissa. Kangas on paistaan avoin ja
sen molemmissa paiss3 on lenkit mahdollis-
tamaan sen sulkeminen © padttymattomaksi
neulasaumalla sitd koneeseen asennettaes-
sa. Koneensuuntaiset langat (MD), Jjoista
lenkit muodostetaan kudottaessa kangasta
tasaisessa tal padattymattomdssa muodossa,
ovat pdallystettyd monikuitulankaa. Paal-
lyste, joko pysyvdd, puolipysyvaa tai
liukenevaa, antaa monikuiturakenteelle
yksikuitumaisen rakenteen mahdollistaen
hyvan lenkin muodestuksen ja stabiilisuu-
den. Monikuitulangan kaytté antaa kankaal-
le parantuneen elastisuuden Koneensuunnas-
sa ja suuremman puristuvuusasteen, Jjohtaen
liukenevan pdidllystemateriaalin poistumi-
seen, kuin voidaan saavuttaa kayttamalla

yksikuitulankaa.

Uppfinningen avser ett presstyg
fér anvandning i pappersmaskiner och
motsvarande. Tyget ar oppet i andarna och
1 dess bada é&ndar égglor for att
géra det méjligt att tillsluta det andlost

med en ndlsom did det monteras i maskinen.

finns

Trddarna, som gAr 1 maskinens riktning

(MD), av vilka égglorna bildas da tyget
vdvs i1 slat eller andlodés form, bestdr av
flerfibertradar.

antingen permanent,

belagda Belaggningen,

semipermanent eller
léslig, ger flerfiberstrukturen en enfi-
berstruktur och méjliggér samtidigt att
bra och stabila égglor kan goras. Anvand-
ningen av flerfibertrdd ger tyget en
forbattrad elasticitet i maskinens riktn-
ing samt en stdrre pressbarhetgrad, ledan-
de till att det 1lo¢sliga belaggningsmate-
rialet avgar, an vad som kan uppnds med en

enfibertrad.
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PARANNETTU LENKKIRAKENNE PURISTINKANKAISSA

Keksinndn kohteena on patenttivaatimuksen 1
johdanto-osassa mddritelty pdistdan avoin puristinkan-
gas. Edelleen keksinndn kohteena on patenttivaatimuk-
sen 11 johdanto-osassa mddritelty pdistddn avoin pu-
ristinkangas.

Tamd keksintd koskee puristinkankaita, joita
kdytetddn paperikoneissa ja vastaavissa koneissa pu-
ristusosassa tukemaan, kuljettamaan ja kuivaamaan mar-
kd4d kuitumaista rainaa, kun siitd tehdd@&n paperia.
Tarkemmin sanottuna keksintd kohdistuu pédistddn avoi-
miin puristinkankaisiin, jotka ovat suljettavissa
pddttdm&&n muotoon neulasaumalla sitd paperikoneeseen
asennettaessa. Erityisesti se koskee erityisten lanko-
jen k&yttdd puristinkankaan koneensuuntaisina lankoi-
na.

Piittomit kankaat ovat avainkomponentteja ko-
neissa, joita kdytetddn paperin ja vastaavien tuottei-
den valmistuksessa. Tamd selitys koskee pddasiassa
puristusosassa kdytettdvid kankaita. N&md kankaat ei-
vit ainoastaan toimi kuljetushihnana kuljettamaan mar-
kdi kuituista paperiksi tehtdvdd rainaa puristusosan
ldpi, vaan ne myds ottavat vastaan vettd, jota mekaa-
nisesti puristetaan rainasta niiden kulkiessa yhdessa
puristimien ldpi.

Kerran puristinkankaita tehtiin vain paatto-
mind; ts. ne kudottiin pddttdmdn, saumattoman lenkin
muotoon. T&amidn teki osittain tarpeelliseksi saumaus-
ja kudontatekniikan rajoitukset. Lisdksi kuitenkin
puristusosan olosuhteet edellyttdvit erityisid lisa-
ominaisuuksia, jotka on tyydytettdvd kdytettdvissa
olevalla saumatulla puristinkankaalla.

Historiallisesti useimmat paperikoneiden
pdistddn avoimien puristinkankaiden liittdmismenetel-
mit, erityisesti ne, joita kdytetddn koneen kuivatus-
osassa, kdsittdvdt sauman, joka on huomattavasti pak-

sumpi kuin kankaan muu rakenne. Tdllainen sauma osoit-
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tautuisi tdydellisesti kdyttdkelvottamaksi puristus-
osan kankaassa. Saumaan, joka on kankaan muuta osaa
paksumpi ja joka yhdistd3d sen pddt, kohdistuu suurem-
pia puristavia voimia jokaisella kulkukerralla puris-
tusnipin l&pi. Tdmi toistuva puristus heikentdd saumo-
ja ja johtaa alentuneeseen kankaan kdyttdikddn. Vaka-
vampana seurauksena on puristuskoneeseen kohdistuvat
viardhtelyt, jotka johtuvat paksumman sauman alueen
toistuvista ldpikuluista. Lisdksi midrkddn kuituiseen
rainaan, joka yhd on melko hauras puristusosassa joh-
tuen sen korkeasta vesipitoisuudesta, voi tulla jdlkia
tai se voi murtua paikasta, missd se on kontaktissa
sauman kanssa johtuen ndistd kohoavista puristavista
voimista.

Huolimatta ndistd merkittdvistd epdkohdista
on ollut erittdin toivottavaa kehitt&d koneessa sau-
mattava (OMS) puristinkangas johtuen suhteellisen hel-
posta ja turvallisesta tavasta, jolla se voidaan asen-
taa koneeseen. Tdlld tavalla yksinkertaisesti avoimen
puristinkankaan toinen pd&d vedetddn koneen ldpi eri-
laisten ohjaus- ja kiristystelojen ja muiden kompo-
nenttien ympdrille. T&mdn jdlkeen kankaan molemmat
pdit voidaan yhdistdd koneessa sopivalla kohdalla ja
sditidd kankaan kiristys. Tosiasiassa uusi kangas ta-
vallisesti asennetaan samanaikaisesti kuin vanha pois-
tetaan. Tidllaisessa tapauksessa uuden kankaan toinen
pdd yhdistetddn vanhaan kankaaseen, jota kdytetddn
vetidmddn uusi kangas oikeaan paikkaan koneeseen.

Sen sijaan pddttdmdn kankaan asentaminen pu-
ristusosaan on hankalaa ja aikaavievdd. Kone on pysdy-
tettdvd suhteellisen pitkdksi ajaksi, kun vanha kangas
leikataan pois tai muulla tavoin poistetaan. Taman
jdlkeen uusi kangas on liu'utettava oikeaan asentoon
sivulta puristinten rakoihin rungon ldpi ja muiden
koneen komponenttien ymp&rille. Lisdvaikeutena tdlle
menetelmidlle on se tosiasia, ettd uudemmat puristin-
kankaat ovat védhitellen tulossa paksummiksi ja jédykem-
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miksi. N&md ominaisuudet lisddvit tydntekijbiden tyd6-
mddrdd ja ajantarvetta uutta kangasta asennettaessa.
Tdmdn vuoksi kdytettdvissd oleva koneessa saumattava
puristinkangas oli teollisuuden pitkdidn etsimid edis-
tysaskel.

Saumatut puristinkankaat ovat nyt olleet kiy-
tossd useita vuosia. Erds menetelmd valmistaa avoin
kangas, joka voidaan yhdistdd paperikoneessa neulasau-
malla, on kutoa kangas niin, ettd koneen suuntaisten
(MD) lankojen pddt voidaan k&&ntdd takaisin pdin ja
kutoa kankaaseen koneensuuntaisina. T&llaisen kankaan
voidaan sanoa olevan "tasoon" kudottu. N&in saadaan
lenkit, jotka tarvitaan muodostamaan nk. neulasauma,
joka suljetaan neulalla tai tapilla, joka sijoitetaan
ldpi tilan, jonka muodostavat kankaan molemmissa pais-
sd olevista koneensuuntaisista langoista koostuvat
vuorottelevat ja lomittuvat lenkit, kun kankaiden p&it
tuodaan toistensa ldheisyyteen saumaa suljettaessa.

Toisessa menetelmdssd kudotaan pd&ttymdtts-
masti, mikd tavallisesti johtaa kankaan jatkuviin
lenkkeihin. Kuitenkin tehtdessd neulasaumattavaa pu-
ristinkangasta kankaan yksi reuna kudotaan siten, etti
rungon langat muodostavat lenkkej&d, yhden sarjan vuo-
rottelevia lenkkejd kudottavan kankaan molempiin p&i-
hin. K&ytettdessd kumpaa tahansa ndistd tekniikoista
sauman alue on vain vdhdn paksumpi kuin kankaan muu
rakenne, koska lenkit on muodostettu koneen suuntai-
sista langoista. T&mé@ tekee neulasaumasta kdytettdvis-
sd olevan vaihtoehdon suljettaessa puristusosassa kdy-
tettdvid kankaita.

Yksinkertaisia yksikuitulankoja on tavalli-
sesti kdytetty sekd koneensuuntaisina ettd poikittais-
suuntaisena saumattavissa puristushuovissa. Yksikuitu-
langan suhteellinen jdykkyys takaa, ettd silld on tar-
vittavat hyvdt lenkinmuodostusominaisuudet. Kokemus on
kuitenkin osoittanut, ettd vksikuitulanka on vaikeata
kutoa ja silld on riittdm&tdn elastisuus koneen suun-
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nassa monissa nykyisissd puristimissa. On usein ha-
vaittu venymisvaurioita ja sauman rikkoontumisia.

Toisena vaikeutena on hyvin avoin, jdykkd ja
kokoonpuristumaton yksikuitulangasta kudottu aluskan-
kaan rakenne. Tietyissd paperin teon sovelluksissa
tdmd kokoonpuristumattomuus ei ole ongelma, vaan voi
jopa olla etu. Kuitenkin tilanteissa, joissa on huonot
muut kankaasta vettd poistavat ominaisuudet tai val-
mistetaan kuvioitumisherkkid rainoja, tarvitaan peh-
medmpdd ja enemmdn kokoonpuristuvaa aluskangasta.

Enemmin kokoonpuristuva aluskangas saataisiin
kdyttdmdlld monikuitulankoja yksikuitulankojen sijaan.
Kuitenkaan nidilld langoilla ei ole riittdvdd jdykkyyt-
td muodostamaan hyvid lenkkejd tai sdilyttdmddn sauman
alueen eheys lenkkejd limitettdessd, kun sauma sulje-
taan kankaan paperikoneeseen asentamisen aikana.

Keksinndn tarkoituksena on poistaa ndmd moni-
kuitulankojen epdkohdat tuomalla esiin lanka, jolla on
ne ominaisuudet, joita tarvitaan hyvddn lenkin muodos-
tukseen ja lomittumiseen saumattaessa samoin kuin hyva
puristuvuus ja elastisuus koneen suunnassa.

Keksinndn mukaliselle puristinkankaalle on
tunnusomaista se, mitd on esitetty patenttivaatimuk-
sessa 1. Edelleen keksinnén mukaiselle puristinkan-
kaalle on tunnusomaista se, mitd on esitetty patentti-
vaatimuksessa 1l1.

Timid keksintd mahdollistaa pddllystetyn moni-
kuitulangan kdytettdvdksi kudottaessa koneessa saumat-
tavia puristinkankaita. Pddllystys antaa langalle jdy-
kdn yksikuitumaisen rakenteen. Kiytettdessd nditd lan-
koja koneensuuntaisina kudottaessa OMS puristinkankai-
ta joko "tasaisella" tai "pidttomdlld" tekniikalla,
tdmd rakenne mahdollistaa hyvien lenkkien syntymisen
helppoon lomitukseen saumattaessa. Saman aikaisesti
langan monikuiturakenne johtaa valmistettavaan kankaa-
seen, jolla on halutut puristuvuus ja MD -elastisuus

ominaisuudet.
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Monikuitulanka kierretddn muodostamaan runko
langalle ja pitdmddn langan hyvin hienot kuidut yhdes-
sd. Tdten sen voidaan ymmdrtdd koostuvan ndin yhteen
liitetyistd useista yksittdisistd kuiduista. Toisaalta
vksikuitulangat, kuten sen nimikin sanoo, ovat yvksit-
tdin kdytettyjd langan sdikeitd. Yksikuituisen sdikeen
on tietenkin oltava tyypillisesti selvdsti paksumpi
kuin kuitujen monikuitulangassa. Tyypillisesti yksi-
kuituisen halkaisija on v&lilld 3-20 tuhannesosa tuu-
maa, tai 80 denier ja sen yli. Monikuitulangan yksit-
tdiset kuidut ovat halkaisijaltaan olennaisesti t&méin
alueen alapuolella, tavallisesti 6 denier ja sen alle.

Pddllyste voidaan sijoittaa monikuitulankoi-
hin wuseilla eri tavoilla. Suihkuttamalla pé&dllyste
sdikeen pddlle nestemdisend, kastamalla sdikeet paidl-
lystenesteeseen viemdlld ne sdilidn ldpi, emulsiopdil-
lystemenetelmédlld tai ristikappalesuulakepuristusmene-
telmdlld, jotka kaikki ovat tehokkaita p&ddllystystapo-
ja tekemddn keksinnén mukainen lanka.

Pddllystettyjd lankoja on esitetty useissa
tekniikan tasoa kuvaavissa patenteissa. Esimerkiksi US
patentit 4,489,125 ja 4,533,594 esittdvdt vanu-verkon-
padlla —puristinkankaita, joissa verkkokerroksen muo-
dostaa kangas, joka on kudottu koneensuuntaisista ja
poikittaissuuntaisista langoista. Poikittaissuuntaiset
langat ndissd molemmissa patenteissa on pddllystetty,
jotta muiden ominaisuuksien lisdksi hankausvastus saa-
daan kasvamaan. Patentti US 4,520,059 esittdd vanu-
verkon- pd&dlld -puristinkankaan, jonka verkossa sekd
koneensuuntaiset ettd poikittaissuuntaiset langat ovat
pddllystettyjd. Yhdessdkddn ndistd julkaisuista ei
viitata pddllystettyjen lankojen kdyttédn koneensuun-
taisina saumattavissa puristinkankaissa.

Kokemus on osoittanut, ettd ndissd julkai-
suissa esitetyt langat eivdt ole sopivia keksinnén
mukaisessa kdytdssd. Langoilla on riittdmdtdn jaykkyys
hyvddan lenkin muodostukseen. Niiden koko ja paino ra-
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joittaisivat suuresti niiden kdytdnnén sovelluksia.
Lisdksi ndissd@ julkaisuissa esitetyt pdédllysteet hel-
posti irtoavat 1langan ytimestd, vaikka péddllyste on
suunniteltu pysyvdksi. On vaikea ennustaa, milloin
padllyste irtoaa ja tapahtuuko tdmd tasaisesti langan
koko pituudella samalla nopeudella. Lisdksi pddllyste
irtoaa suhteellisen suurina paloina eikd kulu vdhitel-
len tai 1liukene. Paperinteossa tdmd johtaa muoviepd-
puhtauksiin, joka on vakava ongelma.

Keksinn&ssd pddllysteet voivat olla pysyvid,
puoliksi pysyvid tai liukenevia riippuen pddllystetys-
td langasta kudotun kankaan kdytdstd. Pddllysteen pdd-
tarkoitus on tehdd& monikuitulangasta riittdvdn jaykkd
muodostamaan lenkit saumaa varten. Kuitenkin pysyvadsti
pddllystetty monikuitulanka OMS puristinkankaassa an-
taa sille tavallisesti yksikuitulangasta kudotun kan-
kaan kokoonpuristumattomuuden ja samanaikaisesti moni-
kuitulanka antaa sille MD -elastisuuden. Toisaalta
liukenevan pddllystemateriaalin kdyttd mahdollistaisi
sen liukenemisen ja peseytymisen pois kankaasta sen
jdlkeen, kun se on saumattu koneessa. T&dlla tavoin
koneessa saumattava puristinkangas on kédytettdvissd
sovelluksissa, jotka vaativat kokoonpuristuvampaa kan-
gasta kuin mitd@ saavutetaan yksikuitulangalla. Esi-
merkkeind tdllaisista sovelluksista, kuten edelld mai-
nittiin, on koneen paikat, joissa on huono kankaan
vedenpoistokyky tai missd valmistetaan kuvioitumis-
herkkid papereita.

Keksinnén mukainen lanka mahdollistaa myd&s
monikuitulankojen edut, kuten ylivoimainen kulumiskes-
tdvyys ja parantunut taivutuskestdvyys verrattuna yk-
sinkertaisen, kerratun, punotun tai neulotun yksikui-
tulangan ominaisuuksiin.

Seuraavassa keksintdd selostetaan yksityis-
kohtaisemmin viittaamalla oheisiin piirustuksiin:
kuva 1 on sivukuva keksinndén mukaisesti kdytettdvén

pddllystetyn monikuitulangan sdikeestd,
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kuva 2 on poikkileikkaus kuvan 1 esittdmdstd8 monikui-
tulangasta,

kuva 3 on kaaviollinen kuva keksinndn mukaisesta sau-
matusta puristinkankaasta,

kuva 4 on tasokuva OMS puristinkankaan toisesta pddstéa
ennen saumausta ja

kuva 5 on poikkileikkaus kuvasta 4 silloin, kun kangas
on kudottu "tasaiseen" muotoon.

Keksinnén mukaiset yksittdiset langat voidaan
esittdd kuvan 1 mukaisesti. Lanka 1 on monikuituinen
koostuen useista vyksittdisistd kuiduista 2, joiden
vksittdinen halkaisija on pienempi kuin mitd olisi
tyypillistd yksikuitulangoille. Monikuitulanka 1 voi-
daan kiertdd, kuten esitettynd kuitujen 2 kulkuna ku-
vassa. Lanka 1 on pddllystetty keksinndn mukaisesti ja
pddllyste 3 voidaan ndhdd yksittdisten kuitunippujen 2
vdlissd, missd se toimii pitden langan 1 kuidut 2 yh-
dessd jdykkdnd rakenteena. T&md mahdollistaa hyvien
lenkkien tekemisen monikuitulangasta neulasaumaa teh-

tdessa.
Kuvassa 2 on esitettynd poikkileikkaus samas-

ta monikuitulangan 1 s#&ikeestd. Sen voidaan ndhda
koostuvan kolmesta kerrattujen kuitujen nipustd. Ta-
vallisesti jokaisessa nipussa on noin sata kuitua.
Kuitenkaan t#t3d ei ole syytd tulkita milldén tavoin
monikuitulangan tai yleensd langan tyyppid rajoittava-
na tekijdnid. Pddllyste 3 voidaan selvdsti ndhdd yksit-
tdisten kuitunippujen 2 vdlissd, missd se pitdd kui-
tuniput yhdessd yksikuitumaisena rakenteena.

Kuva 3 on kaaviokuva puristinkankaasta 4,
joka on kudottu keksinndn mukaisesta erikoislangasta.
Lanka 1 on erityisesti suunniteltu k&dytettdvdksi ko-
neensuuntaisina lankoina, jotka muodostavat lenkkeja
kankaan saumaamiseksi. Kuitenkin niitd voidaan myds
kdyttdd poikittaissuuntaisina, jos kdyttdkohteen tar-
peet niin vaativat. Huomaa mySds sauma 5, joka on sul-

jettu aiemmin kuvatusti neulasaumalla.
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Kuva 4 on tasokuva koneessa saumattavan (OMS)
puristinkankaan 6 pddstd ennen sen asentamista paperi-
koneeseen. Koneensuuntaisista langoista muodostetut
lenkit 7 voidaan ndhdd puristinkankaan 6 oikeanpuolei-
sessa reunassa. Koneensuunta ja poikittaissuunta on
osoitettu kuvassa 4 kirjaimin MD ja CD vastaavasti.

Kuten aiemmin mainittiin, lenkit voidaan muo-
dostaa kahdella eri tekniikalla koneen suuntaisista
langoista: "taso" -kudonta, missd koneensuuntaisten
kuitujen pddt kudotaan takaisin kankaaseen muodosta-
maan lenkit ja modifioitu "pdaton" kudonta, missd ko-
neensuuntainen lanka on jatkuva kulkien edestakaisin
kankaan koko pituudella muodostaen 1lenkit molemmissa
pdissa.

Kuva 5 esittdd poikkileikkauskuvaa kuvassa 4
esitetystd@ kohdasta, jossa lenkki 7 on muodostettu
kankaaseen, joka on kudottu "tasona". Koneensuuntainen
lanka 8 on keksinndén mukainen pd&llystetty monikuitu-
lanka ja se muodostaa edelld kuvatulla tavalla lenkin
7. Koneen poikittaissuuntainen lanka 9 voi myds olla
keksinndén mukaista pddllystettyd monikuitulankaa ha-
luttaessa tai, jos kdytettdvdn paperikoneen tarpeet
niin vaativat, mutta kuvassa 5 se on esitettyn&'yksi—
kuituisena. Kuvassa on myds esitettynd kuituinen vanu
10, joka on neulattu aluskankaan 11 rakenteeseen, joka
on kudottu koneensuuntaisista langoista 8 ja poikit-
taissuuntaisista langoista 9.

Kuten edelld mainittiin, keksintdé mahdollis-
taa pddllystetyt monikuitulangat kdytettdviksi koneen-
suuntaisina lankoina koneessa saumattavissa puristin-
kankaissa. P&ddllystetyn langan ydin on edullisesti
monikuitulankaa tai nippu, joissa yksittdisten kuitu-
jen paksuus on 6 denier tai védhemmdn. T&dlld tavoin
pddllystetylld langalla on monikuitulangan koneensuun-
tainen elastisuus ja yksikuitulangan hyvdt lenkinmuo-
dostusominaisuudet. Kuitenkin kuituja, joiden denier
on suurempi kuin 6, voidaan kdyttdd yhtd hyvin kuin
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lankoja, joiden halkaisija on yksikuitualueella ja
jotka on yhdistetty toisiinsa jollain tavoin. My®ds
ndissd sovelluksissa pddllysteen kdyttd parantaa lenk-
kien kiinteyttd parantaen saumausta.

Keksinnon yhtend etuna on, ettd se mahdollis-
taa monikuitulangan kdytdn koneen suuntaisena koneessa
saumattavissa puristinkankaissa. Tdmdn tyyppinen lanka
kestdd toistuvia taivutuksia paperikoneen toiminnan
aikana ilman katastrofaalista hajoamista. T&dtd asiaa

kuvaa seuraava taivutuskestdvyystaulukko:

Taivutuskestdvyys
Lankatyyppi Taivutukset
0,040" (1,0 mm) mono 6500 max
0,008" (0,20 mm) kerrattuttu mono (2x3) 7000 max
pddllystetty monikuitu 22000 max
6 denier monikuitu yli 300000 max

(105 kuitua nipussa)

Y1143 olevat mittaukset tehtiin taivutuskesta-
vyyslaitteella, joka simuloi toistuvia taivutuksia,
joita tapahtuu koneensuuntaisissa langoissa paperiko-
neessa. Monikuitulangan ylivoimaisuus tdssd suhteessa
on ilmeinen.

Uutta materiaalia, jota voidaan suulakepuris-
taa joko yksikuitu tai monikuitumuodossa, on viime
aikoina kdytetty kdsilld olevan keksinndén langoissa.
Materiaali on ainutlaatuista siksi, ettd se on termo-
plastista. Jos tdtd kdytettdisiin valmistettaessa ker-
rattua lankaa tai monikuitulankaa ja lanka kudottai-
siin aluskankaaksi ja 1l&mpdkovetettaisiin sopivassa
lampétilassa, langan ulkopinta sulaisi ja valuisi.
Poikkileikkausta tutkittaessa valmis lankarakenne on
kuvan 2 kaltainen. Lampdkovetuskdsittely ei aiheuta
langassa sen muiden tekstiiliominaisuuksien, kuten
vahvuuden tai pituuden, muutoksia. Langalla ei ole
kaksikomponentti- tai kuori-ydin rakennetta. Kdaytetty
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materiaali on erityistd polyamidihartsia nimeltdan
MXD6, jota valmistaa MITSUI, Japani.

Keksinndn mukaisiin pddllystettyihin lankoi-
hin pddllyste voidaan asettaa kastamalla, suihkutta-
malla, emulsioprosessilla tai ristipéddsuulakepuristuk-
sella. Viimeinen viittaa prosessiin, missd pddllyste
sijoitetaan ytimen pddlle viemdlld se suuttimen 1l&pi.
pdidllyste on tdten sasdettivissd halkaisijaltaan ja
muodostaa vaipan ytimen ympdrille. Ydin on tavallises-
ti jo valmistettua ja se voi olla minkdlaista tahansa
lankaa, kuten esim. yksikuitu-, kerrattua yksikuitu-
tai monikuitulankaa. Kuitenkin ydin ja vaippa voidaan
valmistaa perdkkdisind vaiheina. Molemmissa tapauksis-
sa ytimelld on oltava suurempi sulamispiste kuin vai-
palla niin, etti se ei heikkene pﬁ&llystysprosessin
aikana.

Itse pddllysteet voivat olla pysyvid, puoli-
pysyvid tai liukenevia. Pysyvdt pddllysteet kestdvit
kankaan kdyttdidn. Tdllaisen pddllysteen tarkoituksena
on saavuttaa jokin halutun asteinen kimmoisuus, toisin
sanoen kyky palautua melkein alkuperdiseen paksuuteen
siihen kohdistuneen kuormituksen poistumisen jdlkeen.
Edullisia péallystemateriaaleja ovat hartsiverkot,
kuten esim. ne, jotka koostuvat akryylistd, epoksista,
uretaanista ja muista elastomeerisista polymeereistd
tai materiaalien yhdistelmistd. Esimerkkeind sopivista
aineista kdytettdvdksi pysyvind pddllysteind ovat ure-
taanit, kuten Goodrich'in BFGU 024 ja BFGU 017 ja ak-
ryylit, kuten Goodrich'in 2600 x 315 ja 2600 x 288.

Puolipysyvédt pddllysteet kestdvdt osan puris-
tinkankaan kdyttdidstd. Samoja materiaaliryhmid kuin
pysyvilla padllysteilld voidaan kdyttaa, mutta taval-
lisesti puolipysyvilléd padllysteilld on alemmat ko-
vuusarvot. Kovina kuivina ollessaan nimd materiaalit
pyrkivat pehmenemddn kastuessaan ja liukenevat ajan,
pdivien tai viikkojen, kuluessa. Esimerkkind tdllai-

95824
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sesta materiaalista on B.F.Goodrich Hycar 26210 akryy-

lihartsi.
Liukenevissa pddllysteissd kdytetddn materi-

aaleja, jotka helposti liukenevat vedessd ja tavalli-
sesti tekevdt niin tuntien kuluessa siitd, kun niita
sisdltdvd puristinkangas on asennettu paperikoneeseen.
Kuivuessaan ne muodostavat mukavan, suhteellisen jdy-
kin pinnoitteen, riittdvan hyvddn lenkinmuodostukseen
ja helppoon saumaukseen. Esimerkkeind 1liukenevista
pddllysteistda ovat polyvinyylialkoholi (PVA) ja kal-
siumalginaatti.

Alan ammattimiehelle selvit keksinndén eri
sovellukset ovat mahdollisia oheisten vaatimusten ra-

jaamissa puitteissa.
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PATENTTIVAATIMUKSET

1. Paistdan avoin puristinkangas kdytettavaksi
paperikoneen tai vastaavan puristinosassa ja jarjestet-
tynda neulasaumalla (5) suljettavaksi, johon puristin-
kankaaseen (6) kuuluu
- koneensuuntaisia (MD) lankoja (8) yhteenkudottuina
poikittaissuuntaisten (CD) lankojen (9) kanssa muodos-
tamaan aluskangas (11);

- ensimmdinen paa ja toinen pd&aa, jotka on liitetty
toisiinsa, kun puristinkangas (6) on asennettu paperi-
koneeseen tai vastaavaan; ja

- useita lenkkej& (7) muodostettuna koneensuuntaisista
langoista (8) pdistddn avoimen kankaan valmistuksen
yhteydessda sijaiten mainituissa ensimmidisessd ja toi-
sessa padssa mahdollistamaan paiden liittdminen toi-
siinsa neulasaumalla (5), t unne¢t tu siitd, etté
koneensuuntaisilla (MD) langoilla (8) on yhdistelmdra-
kenne koostuen monikomponenttilangoista muodostetusta
ytimestd (2) ja vaippamaisesta pddllysteesta (3), jotka
yhdessa muodostavat yksikuitumaisen langan (1) .

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pdist&an
avoin puristinkangas, tunnet¢tau siitd, etta
poikittaissuuntaisilla (CD) langoilla (9) on myds sama
yhdistelmdrakenne kuin koneensuuntaisilla (MD) langoil-
la (8).

3. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pdistdan
avoin puristinkangas, t unne¢ttu siita, etta
siihen kuuluu tapulikuituvanu (10) neulattuna kudottuun
aluskankaaseen (11).

4. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pdistd&an
avoin puristinkangas, tunnet¢tu siitd, etta
koneensuuntaisten (MD) lankojen (8) yhdistelmdrakenteen
ydin (2) on monikuitulankaa.

5. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pdistaan
avoin puristinkangas, t unnet¢tu siitd, ettd
koneensuuntaisten (MD) lankojen (8) yhdistelmdrakenteen
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yvdin (2) on kehrattya lankaa.

6. pPatenttivaatimuksen 1 mukainen péaistaan
avoin puristinkangas, tunnettu siita, etta
koneensuuntaisten (MD) lankojen (8) yhdistelmarakenteen
ydin (2) on monikuitulankaa, jossa on useita kerrattuja
kuitunippuja.

7 Patenttivaatimuksen 1 mukainen pdaistaan
avoin puristinkangas, t unne ¢t tu siita, etta
koneensuuntaisten (MD) lankojen (8) yhdistelmarakenteen
ydin (2) on kerrattua yksikuitulankaa.

8. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pdaistaan
avoin puristinkangas, tunnettu siitd, etté
koneensuuntaisten (MD) lankojen (8) yhdistelmarakenteen
vaippamainen péédllyste (3) on pysyvdd pdallystemateri-
aalia, joka on valittu ryhmistd: akryyli, epoksi, ure-
taani ja niiden yhdistelmat.

9. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pdistdan
avoin puristinkangas, tunnettu siita, etta
koneensuuntaisten (MD) lankojen (8) yhdistelmdrakenteen
vaippamainen padllyste (3) on puolipysyvaa paallystema-
teriaalia, joka on valittu ryhmista: akryyli, epoksi,
uretaani ja niiden yhdistelmdt, joiden kovuusarvot ovat
pienempid kuin pysyvéna padllysteena kaytetyilld paal-
lysteilla.

10. Patenttivaatimuksen 1 mukainen pdaistaan
avoin puristinkangas, t unne¢t¢tu siita, etté
koneensuuntaisten (MD) lankojen (8) yhdistelmarakenteen
vaippamainen padllyste (3) on liukenevaa paallystemate-
riaalia, joka on valittu ryhmista: polyvinyylialkoholi
ja kalsiumalginaatti.

11. Paistaan avoin puristinkangas kdytettavak-
si paperikoneen tai vastaavan puristinosassa ja jarjes-
tettynd neulasaumalla (5) suljettavaksi, ja johon
puristinkankaaseen (6) kuuluu
- koneensuuntaisia (MD) lankoja (8) yhteenkudottuina
poikittaissuuntaisten (CD) lankojen (9) kanssa muodos-

tamaan aluskangas (11);
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- ensimmdinen pa&d ja toinen pdd, jotka on liitetty
toisiinsa, kun puristinkangas (6) on asennettu paperi-
koneeseen tai vastaavaan; ja

- useita lenkkeja (7) muodostettuna koneensuuntaisista
langoista (8) pdistddn avoimen kankaan valmistuksen
yhteydessa sijaiten mainituissa ensimmdisessd ja toi-
sessa padssd mahdollistamaan pdiden liitt&minen toi-
siinsa neulasaumalla (5), tunnettu siitd, etta
koneensuuntaiset (MD) langat (8) ovat monikomponentti-
lankoja, jotka on suulakepuristettu MXD6 -polyamidi-
hartsista, ja ettd koneensuuntaisiin lankoihin (8) on
muodostunut pddllyste (3), kun kudottu aluskangas (11)
on lampdkovetettu, jolloin on muodostunut yksikuitumai-
nen lanka (1).

12. Patenttivaatimuksen 11 mukainen péist&an
avoin puristinkangas, tunne¢t tu siitd, etta
poikittaissuuntaiset (CD) langat (9) on myds suulakepu-
ristettu MXD6é -polyamidihartsista.

13. Patenttivaatimuksen 11 mukainen paist&an
avoin puristinkangas, t unn e t t u siita, etta
siihen kuuluu tapulikuituvanu (10) neulattuna kudottuun
aluskankaaseen (11).

14. Patenttivaatimuksen 11 mukainen pdist&an
avoin puristinkangas, tunnet t u siitd, etta
koneensuuntaiset (MD) langat (8) ovat monikuitulankoja.

15. Patenttivaatimuksen 11 mukainen paist&an
avoin puristinkangas, tunnettu siitd, etta
koneensuuntaiset (MD) langat (8) ovat kehrattyja lan-
koja.

16. Patenttivaatimuksen 11 mukainen pdistdén
avoin puristinkangas, tunnet¢tu siitd, etta
koneensuuntaiset (MD) langat (8) ovat monikuitulankoja,
joissa on useita kerrattuja kuitunippuja.

17. Patenttivaatimuksen 11 mukainen pdist&an
avoin puristinkangas, tunnett¢tu siita, etta
koneensuuntaiset (MD) langat (8) ovat kerrattuja yksi-
kuitulankoja.
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PATENTKRAV

1. Pressduk med O&ppna dndar avsedd att an-
vidndas i en pappermaskins eller motsvarandes presspar-
ti och anordnad att slutas med en pinnsém (5), till
vilken pressduk (6) hdér
- maskinriktade (MD) trddar (8) sammanvdvda med tvar-
gaende (CD) tradar (9) fér bildandet av en basduk
(11);

- en fdrsta dnda och en andra &nda, vilka forenats med
varandra, da pressduken (6) installerats i pappersmas-
kinen eller motsvarande; och

- flera 6glor (7) bildade av de maskinriktade trddarna
(8) i samband med framstdllningen av den i dndarna
Sppna duken beldgna i den ndmnda forsta och andra d&n-
dan f6r mdjliggbrande av &ndarnas férenande genom
pinnsSGmmen (5), kdnnetecknad ddrav, att
de maskinriktade (MD) tradarna (8) har en kombina-
tionsstruktur bestdende av en av flerkomponenttradar
bildad k&rna (2) och en mantelformad beldggning (3),
vilka tillsammans bildar en enfiberaktig trad (1).

2. Pressduk med Sppna &ndar enligt patentkrav
1, kinnetecknad didrav, att de tvdrgaende
(CD) tradarna (9) har samma kombinationsstruktur som
de i maskinriktningen (MD) gaende tradarna (8).

3. Pressduk med Sppna &ndar enligt patentkrav
1, kdnnetecknad ddrav, att ddrtill hér
stapelfibervadd (10) som ndlats fast vid den vdvda
basduken (11).

4. Pressduk med Oppna dndar enligt patentkrav
1, kinnetecknad dirav, att kdrnan (2) av
de maskinriktade (MD) tradarnas (8) kombinationsstruk-
tur utgdrs av en flerfibertrad.

5. Pressduk med Oppna &ndar enligt patentkrav
1, k annetecknad dirav, att kdrnan (2) av
de maskinriktade (MD) tradarnas (8) kombinationsstruk-

tur utgdrs av spunnen trad.
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6. Pressduk med Sppna &dndar enligt patentkrav
1, kdnnetecknad ddrav, att kdrnan (2) av
de maskinriktade (MD) tradarnas (8) kombinationsstruk-
tur utgbérs av en flerfibertradd, med flera tvinnade
fiberknippen.

7. Pressduk med Sppna &ndar enligt patentkrav
1, kdnnetecknad dirav, att kdrnan (2) av
de maskinriktade (MD) tradarnas (8) kombinationsstruk-
tur utgdrs av tvinnad enfibertrad.

8. Pressduk med Oppna &ndar enligt patentkrav
1, kdnnetecknad dirav, att de maskinrik-
tade (MD) tradarnas (8) kombinationsstrukturs mante-
laktiga beldggning (3) utgdérs av ett stabilt
beldggningsmaterial, vilket valts ur grupperna: akryl,
epoxi, uretan och deras kombinationer.

9. Pressduk med Oppna &ndar enligt patentkrav
1, kdnnetecknad ddrav, att de maskinrik-
tade (MD) tradarnas (8) kombinationsstrukturs mante-
laktiga beldggning (3) utgdrs av halvstabilt
beldggningsmaterial, vilket valts ur grupperna: akryl,
epoxi, uretan och deras kombinationer, vilkas hard-
hetsvdrden &r mindre &n de som stabil beldggning an-
vénda beldggningarnas.

10. Pressduk med Oppna &ndar enligt patent-
krav 1, kdnnetecknad didrav, att de mas-
kinriktade (MD) tradarnas (8) kombinationsstrukturs
mantelaktiga beldggning (3) utgérs av 18sligt beldgg-
ningsmaterial, vilket valts ur grupperna: polyvinylal-
kohol och kalciumalginat.

11. Pressduk med Oppna &dndar att anvidndas i
en pappersmaskins eller motsvarandes pressparti och
anordnad att slutas med en pinnsém (5), och till vil-
ken pressduk (6) hér
- maskinriktade (MD) tradar (8) sammanvivda med tvar-
gdende (CD) tradar (9) f6r bildandet av en basduk
(11);

- en fbrsta dnda och en andra dnda, vilka dr f®renade
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med varandra, da pressduken (6) installerats i pap-
persmaskinen eller motsvarande; och

- flera O6glor (7) bildade av de maskinriktade tradarna
(8) i samband med framstdllningen av den i &ndarna
oppna vdven och beldgna i den ndmnda fdrsta och andra
dndan f6r méjliggdérande av é&dndarnas fdrenande genom
pinnsémmen (5), kdnnetecknad ddrav, att
de maskinriktade (MD) tradarna (8) utgdrs av flerkom-
ponenttradar, vilka a&r strdngsprutade av  MXD6-
polyamidharts, och att det pa de maskinriktade tradar-
na (8) har bildats en beldggning (3), da den vdvda
basduken (11) har vdrmehdrdats, varvid en enfiberaktig
trdd (1) bildats.

12. Pressduk med O&ppna é&dndar enligt patent-
krav 11, k&d@nnetecknad didrav, att de tvir-
gaende (CD) tradarna (9) &dven &r stridngsprutade av
MXD6-polyamidharts.

13. Pressduk med ©Oppna &ndar enligt patent-
krav 11, ké@&nnetecknad didrav, att ddrtill
hor stapelfibervadd (10) som ndlats fast vid den védvda
basduken (11).

14. Pressduk med Oppna dndar enligt patent-
krav 11, kdnnetecknad ddrav, att de mas-
kinriktade (MD) tradarna (8) utgdrs av flerfibertra-

dar.

15. Pressduk med Oppna dndar enligt patent-
krav 11, kdnnetecknad ddrav, att de mas-
kinriktade (MD) trddarna (8) utgdrs av spunna trddar.

16. Pressduk med Oppna &ndar enligt patent-
krav 11, kdnnetecknad ddrav, att de mas-
kinriktade (MD) tradarna (8) utgbérs av flerfibertradar
med flera tvinnade fiberknippen.

17. Pressduk med Oppna dndar enligt patent-
krav 11, kdnnetecknad didrav, att de mas-
kinriktade (MD) tradarna (8) utgdérs av tvinnade enfi-
bertradar.
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