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La présente Addition se référe au Brevet qui concerne, aux
térmes de la revendication 1, un procédé de fabrication et de mon-
tage des panneaux isolants multiparoi destinés notamment au vitra-
ge des constructions, et les panneaux obtenus que l'on exécute
avec au moins deux plaques ou parois fixées ou reliées a leur
périphérie soit directement par soudure ou avec une entretoise
métallique intermédiaire, ou bien avec un ou plusieurs produits
ou mastics de scellement, ou encore en utilisant des profilés
assemblés formant un cadre, ce procédé étant caractérisé en ce
que, lors de l'assemblage et de la fixation des plaques ou parois
notamment par l'un des moyens précités, on forme au moins une et
généralement plusieurs évacuations a effet unidirectionnel vers
l'extérieur, directement entre le volume interne entre les plaques
ou parois et une des ambiances externes au panneau, choisie compte
tenu des écarts des températures et des degrés hygrométriques.

On a voulu améliorer encore suivant 1'Addition, les condi-
tions d'évacuation des vapeurs excédentaires telles que les vapeurs
d'eau, vapeurs de solvant, d'huile, ..., qui ont diverses . origines
(altérations provoquées par des produits de nettoyage, les peintu-
res, les traitements des bois, ...), et qui se forment dans le
volume interne entre les plaques ou parois. Ces formations de va-
peurs entrainent une augmentation de pression dans le volume in-
terne, avec l'apparition de défauts tels que les condensations qui
ont des effets facheux et/ou destructeurs par exemple : en empé-
chant la vision & travers les verres transparents ou plaques trans-
parentes ; -en créant des "ponts thermiques" entre les plaques,
ce qui affaiblit la capacité d'isolation thermique ; en altérant
ou dégradant les joints, le cadre profilé, les plans de fixation,
le collage...

Les vapeurs formées dans le volume interne engendrent une
tension qu'il importe d'évacuer si l'on veut éviter les effets
nuisibles ou destructeurs précités. On comprend que cette évacua-
tion doit s'effectuer le plus directement et le plus rapidement
possible.

Dans ce but et suivant 1'Addition, on perce ou on découpe
une plaque du panneau, généralement mais pas exclusivement du cdté
de l'ambiance & l'extérieur, et on fixe a l'emplacement ou aux
emplacements préparés une pastille ou capsule perméable, autorisant
une évacuation, avec un effet unidirectionnel des vapeurs excéden-

taires en tension dansle volume interne entre les plaques.
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Suivant d'autres caractéristiques :-la capsule est souple
et étanche : la capsule est interchangeable ; la capsule présen-
te dans toute son épaisseur une pastille en verre fritté ; la
capsule présente dans toute son épaisseur une pastille micro-
perforée.

Ces caractéristiques et d'autres ressortiront de la des-
cription qui suit.

Pour fixer l'objet de lt'invention, sans toutefois le limi-
ter, dans le dessin annexé :

La figufe 1 montre par une vue d'ensemble en perspective,
et a titre d'exemple, la partie supérieure d'un panneau suivant
1'invention, équipé de plusieurs capsules d'évacuation des vapeurs
excédentaires.

Les figures 2 et 3 sont des vues en coupe partielle d'un
panneau, a une échelle plus importante, gui montrent des capsules
différentes équipant ces panneaux pour l'évacuation des vapeurs
excédentaires. » ) 7

La figure 4 montre une capsule équipant une plaque de double
vitrage dans le cas ol une vitre ou plaque est adaptée d'une ma-
niére amovible ou ouvrante sur une menuiserie existante ou un
battant existant.

La figure 5 montre l'équipement provisoire d'un panneau
avant la mise en place défié?;%ﬁ#?%giggiulmoyen qui obture le
trou destiné a la capsule, ce moyen contenant un produit adsorbant
ou déshydratant. . )

On décrit maintenant diverses formes de réalisation de 1'
invention, en se référant aux figures du dessin qdi ne sont pas li-
mitatives quant aux possibilités d'application et de réalisation.

De méme qu'au Brevet, on désigne le panneau par la réfé-
rence d'ensemble (1), et ce panneau est composé d'un cadre (2)
ayant une forme générale en U, dans lequel sont engagées les pla-
ques d'isolation (3 - 4) qui peuvent étre en verre transparent,
translucide, opaque, ou en toute autre matiére transparente trans-
lucide et opaque.

Suivant 1'Addition, afin d‘'obtenir une évacuation unidirec-
tionnelle vers l'extérieure, on perce dans la plaque- (3) au moins
un trou (3a) qui est destiné 3 recevoir une capsule désignée dans
son ensemble par {(11).

Cette capsule est, en totalité ou en partie, eq&oute ma-

tiére ayant des propriétés physiques et/ou chimiques autorisant
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une évacuation des vapeurs excédentaires qui créent une tension
dans le volume interne (A), cette tension favorisant l'évacuation
ou transfert.

Suivant la réalisation illustrée aux figures 2 et 4, la cap-
sule (11) est en une matieére souple, susceptible d'assurer 1'
étanchéité, par exemple en tout caoutchouc ou élastomére, ou en
silicone. ’ )

On prévoit de préférence une réalisation suivant laquelle

la capsule (11) est formée avec une collerette d'arrét (lla) con-

,tre la plaque (3), tandis qu'une levre circulaire (11b) qui est

¢
déformable, autorise l'engagement a travers le trou (3a), puis

retient la capsule sur la plaque (3) lorsqu'elle est adaptée,

sans empécher cependant d'extraire la capsule si on exerce un
effort volontaire suffisant a cet effet pour la retirer de la
plaque. Entre la collerette (lla) et la lévre (1llb) est formée une
portée (1llc) engagée a pression dans le trou (3a). Il est évident
que compte tenu de la dimension du trou (3a) et de 1'épaisseur de
la plaque (3), on exécute la capsule avéc des dimensions telles
que la collerette, la lévre circulaire et la portée sont en pres-
sion contre la plaque (3), en assurant une bonne étanchéité.

Le profilage de la collerette (lla) en courbe ou avec chan-
frein, évite l'arrachage ou la détérioration de la capsule lorsqu'’
on nettoie la plaque (3) paf exemple.

Selon la réalisation illustrée par exemple aux figures 2 et
4, la capsule (11l) est ouverte de part en part en (11d) et on y
adapte d'une maniére forcée et étanche une péstille (12) par exem-
ple en verre fritté autorisant 1l'évacuation ou transfert des va- '
peurs excédentaires sous tension dans le volume (A). Au lieu du
verre fritté, on peut utiliser toute autre matiére ou substance
connue présentant des propriétés analogues donnant le méme effet.

Selon la réalisation illustrée a la figure 3, la capsule
(11) est exécutée entiérement en silicone et elle est micro-
perforée selon tout moyen bien connu dans une partie de sa section
et de part en part, en (11d), de fagon a autoriser l'évacuation ou
transfert des vapeurs excédentaires sous tension dans le volume
(A). On peut exécuter la capsule (11) autrement qu'en silicone,
par exemple en matiére plastique du groupe des polyamides ou
superpolyamides connues sous le nom déposé "NYLON", en matiere
acrylique moulée ou autres matiéres plastiques offrant les qua-
1ités de souplesse et d'étanchéité, de résistance, tout en étant
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susceptibles d'é&tre micro-perforées.

Les capsules ont des dimensions que l'on prévoit de pré-
férence, mais non exclusivement, aussi réduites que possible,
pour des raisons esthétiques. On fixe autant de capsules qu'il
est nécessaire. De préférence, mais d'une maniére non exclusi-
ve, les capsules sont adaptées et fixées dans la partie haute
des panneaux vitrés ou autre. Les capsules sont ainsi moins
accessibles et mieux protégées, sans géner la vision lorsqu'il s'
agit de panneaux transparents. Les capsules peuvent aussi &tre
adaptées et fixées dans les angles ou sur les bords des panneaux
vitrés, et elles peuvent avoir des formes diverses correspondan-
tes. , ,

S'il y avait accidentellement destruction ou perte d'une

capsule, ou si les capsules perdaient leur efficacité dans le

temps, il est commode de-les remplacer sans aucune difficulté,

instantanément.

Les capsules peuvent &tre adaptées soit directement lors de
la fabrication des panneaux, et on peut aussi les adapter "in-situ®
sur des panneaux, ou dobules vitrages existant de fenédtres et
portes. On voit par exemple a la figure 4 une capsule (11) adap-
tée sur la vitre ou plaque transparente (13) fixée dans l'enca-
drement, une plague ou vitre amovible et ouvrante (14) étant ap-
pliquée et fixée contre l'encadrement afin de former le volume
interne isolant.

Lorsque les panneaux sont fabriqués et doivent &tre stoc-
kées et transportées avant d'dtre installés, on prévoit de pro-
céder comme décrit ci-aprés, tant pour obturer le ou les trous
(3a - 13a), qgue pour éviter d'altérer les capsules pendant les
manipulations de stockage, dectransport et de montage, et aussi
afin d'abaisser l'hygrométrié du volume intérne avant l'instal-
lation de facon a éviter une condensation soudaine et génante
lorsqu'on met en place la ou les capsules sur le panneau ins-
tallé.

On utilise un tube souple (15) ou moyen équivalent qui
présente des perforations multiples (15a) et qui a sensiblement
1a dimension du trou (3a) dans lequel il peut &tre engagé d'une

maniére forcde et étanche. Ce tube est rempli d'un produit adsorbant:

ou déshydratant {16) que 1l'on connait bien et que 1'on trouve cou-
ramment dans le commerce. Le tube est obturé par des opercules

(15b) a ses deux extrémités de facon a retenir le produit. On in-
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troduit & friction le tube souple (15) dans le volume interne (A),
et l'extrémité extérieure (15c) du tube est élargie ou rabattue de
facon & retenir le tube et & l'empécher d'étre introduit entiére-
ment dans le volume (A). Le trou (3a) est obturé d'une maniere
étanche et le produit adsorbant ou déshydratant joue son rdle
dans le volume (A). Lorsque le panneau est mis en place, on
retire le tube (15) et on met en place la capsule (11) sans aucun
effet de condensation ni autre effet perturbant. Des capsules (1ll)
peuvent &tre proposées en boite ou emballage protecteur contenant
une ou plusieurs capsules.

On note que dans le cas de capsule mis en place "in situ”
selon la figure 4 par exemple, on peut, aprés pergage du trou (3a),
placer un tube (15) avec produit adsorbant pendant un certain
temps (24 heures par exemple) avant d'adapter la capsule, cela en
vue des résultats précités.

On concoit, par la description, l'intérét et les avantages

des dispositions suivant 1'Addition qui assurent une évacuation

des vapeurs excédentaires et perturbantes, d'une maniére plus di-

recte, plus rapide, et tres efficace.

L'invention ne se limite aucunement a celui de ses modes d'
application non plus qu'a ceux des modes de réalisation de ses di-
verses parties ayant plus spécialement été indiquées ; elle en

embrasse au contraire toutes les variantes.
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REVE N DICATTIONS

-1- Procédé de fabrication et de montage des panneaux isolants
multiparois, destinés notamment au vitrage des constructions, sui-
vant la revendication 1 du Brevet, caractérisé en ce que l'on perce
ou découpe une plagque du panneau, généralement mais pas exclusive-
ment, du cdté de 1l'ambiance & l'extérieur, et on fixe a4 l'emplace-
ment ou aux emplacements préparés, une pastille ou capsule (11)
perméable, autorisant une évacuation, avec un effet unidirectionnel
des vapeurs excédentaires en tension dans le volume interne (A)

entre les plaques.

-2~ Capsule (11) suivant la revendication 1, qui est en totalité

ou en partie, en toute matidre ayant des propriétés physiques et/ou
chimiques autorisant une évacuation des vapeurs excédentaires qui
créent une tension dans le volume interne du panneau.

-3~ Capsule (11) suivant 1l'une quelconque des revendications 1 et
2, qui est en matiére souple susceptible d'assurer 1'étanchéité,
notamment en caoutchouc, élastomére ou silicone.

-4~ Capsule (11) suivant 1l'une quelconque des revendications 1 et
2, qui est entiérement en silicone ou en superpolyamide, en matiére
acrylique moulée ou matidre souple, assurant 1'étanchéité et résis~
tance, qui est micro-perforée (11e) dans une partie de sa section.

-5- Capsule suivant 1l'une quelconque des revendications 1 et 2,
qui est ouverte de part en paft dans une partie de sa section
pour recevoir une pastille (12), notamment en verre fritté ou au-
tre matidre,autorisant 1l'évacuation ou transfert des vapeurs excé-—
dentaires sous tension dans le volume interne (A) du panneau.

-6- Capsule suivant l'une quelconque des revendications 1 et 2,
caractérisée en ce qu'elle est interchangeable et présente une
collerette d'arrét (11a), une portée d'engagement (11c) dans le
trou, et une lévre circulaire déformable (115) de retenue contre
i1a face intérieure de la plaque (3), avec des-dimensions permet—
tant un engagement forcé et en pression étanche contre ladite
plaque.
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-7- Capsule suivant l'une quelconque des revendications 1, 2 et
3, caractérisée en ce que la collerette extérieure (11a) est pro
filée pour éviter 1l'arrachage ou détérioration.

-8~ Procédé suivant la revendication 1, caractérisé en ce que 1°
fixe et adapte la ou les capsules, aussi bien sur des panneaux
préfabriqﬁés qu' "in-situ" sur des panneaux ou double-vitrage en
place sur des portes, fenétres ou autres ouvertures.

-9 Procédé suivant la revendication 1, caractérisé en ce que 1'
utilise un tube souple (15) ou moyen équivalent, qui présente de
perforations (15a), qui est obturé a ses extrémités (15b) et qui
contient un produit adsorbant ou déshydratant (16), on introduit
a friction le tube (15) dans le trou (3a) percé pour la capsule,
et on prévoit de préférence, un agencement de retenue (15c) évi-
tant que le tube puisse passer entiérement dans le volume intern
on laisse agir le produit du tube, le temps nécessaire, par exem
ple, tant que le panneau n'est pas installé, puis on retire le
tube et 1'on met en place la capsule (11).

-10- Tube (15) ou moyen équivalent, suivant la revendication 9,
contenant un produit adsorbant ou équivalent, perforé et obturé,

qui peut &tre adapté et retenu a friction et retiré & volonté de
la perforation ou ouverture exécutée dans le panneau.
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