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Sposéb wymywania substancji niskowrzgcych, zwlaszcza ketonéw i estréw z gazow
niekondensujacych otrzymanych w procesie pirolizy drewna

Patent trwa od dnia 17 marca 196¢ r.

Stosowanie wody jako absorbenta niskowrzg-
sych substancj organicznych, takich jak alde-
hyd octowy, ketony, estry, alkohole, najlzejsze
oleje smolowe i kwasy znajdujace sie w gazach
niekondensujacych otrzymywanych w czasie
pirolizy drewna, nie zapéwnia dostatecznego
oddzielania wspomnianych produktéw, ponie-
waz rozpuszczalno§¢é w wodzie wielu z nich

jest ograniczona. . :

Znany jest rOwniez z polskiego opisu paten-
towego nr 2487 ciggly spos6b wymywania par
cieczy lotnych z mieszanin gazowych przez od-
dzialywanie na nie rozpuszczalnikami z grupy
fenoli, np. mieszaninami knreml’i.
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*) Wiasciciel patentu ofwiadczyl; . ie:.-wspSttwbércami
Wynnla:l;u s3: mgr inZz. Stanistaw. Hulisz, mgr inZ.
¥dzistaw Czechowski i inZ. Janina Hulisz, -

Spos6b ten uniemozliwia jednak uzyskanie
w jednej kolumnie calkowitej absorbcji. wys-
tepujacych w gazach w znacznym stezeniu —
szczeglOlnie w porze letniej niskowrzacych sub-
stancji chemicznych zawartych w gazach nie-
kondensujacych, a zwlaszcza aldehydu octowe-
go i ketonow.

Poza tym wystepujace w gazach niekonden-
sujgcych kwasy i smola zmniejszajg zdolnosé
absorbeyjng stosowanego rozpuszczalnika. Przej-
$cie smoty li§ciastej do rozpuszczalnika wyma-
ga przed powtérnym wprowadzeniem go do
obiegu innego sposobu rektyfikacji niz podane
W wyzej wymienionym opisie patentowym. Wy-
eliminowanie smoly 2z rozpuszczalmika jest
niezbedne, gdyz stopniowo wzrastajgea zawar-
to§¢ jej w absorbencie uniemozliwia proces
wymywania. ’
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Stwierdzono ze mozna unikngé omoéwionych
wyzej trudnoSci, jezeli jako rozpuszczalnik w
procesie wymywania substancji niskowrzacych
z gazéw niekondensujacych stosuje sie¢ oleje
o temperaturze wrzenia 200—280°C pochodzace
z pirolizy drewna o skladzie 90% buka, 7%
brzozy i 3% grabu, przy czym proces wymywa-
nia prowadzi sie kolejno w dwéch kolumnach
z wypelnieniem.

Sposéb wedlug wynalazku polega na prze-
prowadzeniu gazéw niekondensujacych kolejno
przez dwie kolumny absorbcyjne, w ktorych
gazy stykajg sie w przeciwpradzie z opisanymi
wyiej olejami,

Celem pelnego wykorzystania zdolnoécl ab-
sorbeyjnych ~oleju dang jego porcje poddaje
si¢ wielokrotnemu kontaktowi z gazem, az do
osiggniecia odpowiedniego stezenia rozpuszczo-
nych substancji. Olej splywajacy z kolumny
jest wiec zawracany zn6w do kolumny przez
zbiornik poSredni i pompe. Gdy olej osiggnie
odpowiedni stan nasycenia, kieruje sie go do
destylacji, za§ uklad cyrkulacyjny kolumny na-

petnia sie §wiezym olejem. Kazda z kolumn -

absorbcyjnych posiada wiasny uklad cyrkula-
cyjny tak, ze dana porcja oleju styka sie z ga-
zem tylko w jednej kolumnie.

Oddzielanie zaabsorbowanych substancji od
oleju osigga sie przez destylacje frakcyjna.
Odzyskany olej kieruje sie ponownie do ko-
lumn absorbcyjnych. Spos6b wedlug wynalazku
opisany jest dokiadniej w ponitszym przykila-
dzie: )

Przyktad: Oleje z drewna li$ciastego, sto-
sowane jako rozpuszczalnik substancji organicz-
nych zawartych w gazach niekondensujgcych,
charakteryzowaly sie temperaturg wrzenia od
200 do 280°C, gestosSclg 1,074 — 1,081 g/ml
i lepkofcig 2,06 — 2,19°E w 20°C. Gazy przed
absorbcja zawieraly: ‘

CO: — 31,8%
co — 33,6%
CHy . — 85%
CzHs — 10,7%0
Ha — 1%
H:0 — 10,8%

substancji nleorganicznych — 4,3

Urzadzenle do absorbcji skladalo sie z dwéch
zespoléw aparatéw a mianowicie: z aparatury
absorbcyjne) i z aparatury rektyﬁkacyjnej do
olejow.

Aparatura absorbcyjna skladala si¢ z dwéch
zhiornik6w absorbenta, z 2 kolumn absorb-
cyjnych - o wysokoSci 10 m i drednicy 0,4 m

. benta aldehydu octowego, estrow,

wypetnionych pier§cieniami Raschiga o wymia-
rach 25X25 mm, ekshaustera gazéw o ssaniu
wynoszgcym 350 mm stupa wody oraz 2 pomp
do olej6w o wydajno$ci 300 1/godz.

Aparat rektyfikacyjny skladal sie z kotla

. destylacyjnego o pojemno$ci okolo 3,5 m3, ko-

lumny rektyfikacyjnej z wypelnieniem piers-

-~ cieniamt Raschiga o wysokosci 7 m, $rednicy

0,5 m, deflegmatora rurkowego o powierzchni
deflegmacji 7 m?, chlodnicy rurkowej o po-
wierzchni chlodzenia 20 m? i odbieralnikéw
poszczegblnych produktéw frakcjonowanej des-
tylacji.

Liniowa szybko§¢ przeplywu gazu uzyskana
dzieki ssaniu ekshaustora wynosila 0,4 m/sek.
a szybko§é przeptywu oleju okolo 3 L'min. W
kaidym ukiadzie cyrkulacyjnym znajdowalo sie
w obiegu okolo 90 kg olej6w.

Czas krazenia jednej partii olej6w przy piro-
lizie okolo 200 m® drewna na dobe w pierwszej
kolumnie wynosit okolo 1 godz., a w drugiej
okolo 1,5 godz. Absorbcja przebiegala w tem-
peraturze pokojowej.

Gazy niekondensujgce po procesie wymywa-
nia zawieraly okolo 0,07—I0,15%0 substancji or-
ganicznych. Olej wycofany z ukladu cyrkula-
.cyjnego przekazywany byt do apratury rektyfi-
kacyjnej i poddawany [perlnotdycznej destylacji
frakcyjnej.

W pierwszej fazie procesu ogrzewania pro-
wadzone powoli celem oddestylowania z absor-
ketonéw,
alkohali i najliejszych olejéw. Odbierano przy
tym frakcje o zakresie temperatur wrzenia
od 21—90°C.

Temperatura opar6w opuszczajgcych defleg-
mator stopniowo wzrastata do 90°C. W tempe-
raturze tej, gdy zmniejszyl sie wyptyw desty-
latu, przerwano odbieranie frakcji zwanej spi-
rytusows. '

Nastepnie zwigkszano ogrzewanie a tempe-
rature defleematora podniosla sie stopniowo
do 130°C, Jednoczesnie odbierano frakcje zwang
wodno-kwasowg. W tej fazie procesu nastepo-
walo zasadnicze odwodnienie olejéw oraz poz-
bawienie ich wigkszosci kwaséw tluszczowych,
a szcregblnie kwaséw erwkowego i octowego.

W trzecim etapie procesu destylacji frakeyjnej
odbierano substancje wrzace w zakresie tem-
peratur 1ao—zoopc Zasadniczymi skladnikami
tej frakeji byly bleje lekkie 1 &rednie.

Po odebraniu trzeciej frakcji zmierzono areo-
metrem . gestob¢: -pozostalodei podestylacyjnej
i poniewat odpowiadata ona wymogom absor-
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benta, po schiodzeniu frakcje przekazano do
ponownej obsorbcji. Nagromadzenie jednak po
pewnym czasie w absorbencie znacznej iloSci
smoty lisciastej zmienia charakterystyke tech-
niczng rozpuszczalnika i dlatego tez celem dal-
szego zuzytkowania go do absorbcji nalezalo

pozostalo§é rozdestylowaé, a frakcje olejéw
o zakresie wrzenia 200—280°C przekazaé do
cyrkulacyjnego ukladu absorbcyjnego.

Chemiczny skilad frakcji przedstawiono w po-
nizszej tabeli. \

Zawartos$§é¢ w 9,
Udzial qaa
. oszczegol. [0}
Nazwa frakcji P frakcj% Bl o = a o ]
0 =3 = = < ] o o % 8 <
o S| £ | 8| 2| 8| 2| = |58 ¢%
©3 | & 8 C & 2l S | 5| 8
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
Spirytusowa 60 10 30 10 8 25 7 | $lady | $lady
Wodno-kwasowa 23 — — 1,5 2 — 17 12 56 | 61,9
Olejowa 17 — — — — — 14 69,2| 1,5 | 14,9

Zastrzezenia patentowe

1. Spos6b wymywania substancji niskowrza-
cych, zwlaszcza ketonow i estrow z gazéw
niekondensujacych otrzymanych przy piro-
lizie drewna, znamienny tym, ze jako roz-
puszczalnik- stosuje sie oleje o temperaturze
wrzenia 200—280°C otrzymane przez pirolize
drewna o skladzie gatunkowym 9000 buka,
/o brzozy i 3% grabu, przy czym proces
wymywania prowadzi sie kolejno w dwoéch
kolumnach z wypelnieniem, a oleje nasyco-
ne wymywanymi substancjami poddaje sie
destylacji- frakcjonowanej.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym,
ze czeSciowo nasycony wymywanymi sub-
stancjami olej, odplywajacy z kazdej z ko-
lumn poddaje sie ponownemu zetknieciu
z gazem w tej samej kolumnie bez oddziele-
nia od oleju pochlonietych substancji, przy
czym postepuje sie tak wielokrotnie, az ste-
zenie substancji pochlonietych przez olej
osiggnie odpowiednig wysokg warto$é.

3. Spos6b wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny
tym ze oleje po oddestylowaniu pochlonie-
tych substancji stosuje sie ponownie do
absorbcji.
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