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Contact électrique pour réaliser une connexion électrique avec un conducteur électrique.

La présente invention se rapporte a un contact élec-
trique (10) comprenant: une portion de contact (20), une
portion de connexion (22) et une portion de transition (24).
La portion de connexion (22) comprend une surface de
contact (38), en particulier une surface de contact plane
(38), configurée pour une connexion électrique avec un
conducteur électrique. La portion de transition (24) est dis-
posée entre la surface de contact (38) et la portion de
connexion (22) le long d’'une direction longitudinale (100} du
contact électrique (10). Au moins une premiere paroi laté-
rale fait saillie depuis la surface de contact (38) et s’étend au
moins le long de la portion de transition (24) par rapport a la
direction longitudinale (100) du contact électrique (10).

Figure pour 'abrégeé : Fig. 2




Description
Titre de l'invention : Contact électrique pour réaliser une connexion

électrique avec un conducteur électrique

[0001]  La présente invention concerne un contact électrique pour réaliser une connexion
électrique avec un conducteur €lectrique, tel un cable de connecteur ou une barre bus.
La présente invention concerne aussi un ensemble de connexion comprenant un
contact €lectrique et un conducteur €lectrique.

[0002]  Dans la plupart des applications, il est désirable de fournir une connexion €électrique
stable et durable entre le contact €lectrique et un cable de connecteur ou une barre bus.
Le soudage par ultrason, le soudage par résistance €lectrique ou le soudage par
induction sont des méthodes connues pour souder un contact électrique a un cable de
connecteur ou une barre bus. Le soudage par ultrasons est un procédé de soudage
utilisant une énergie vibratoire a haute fréquence. Il s’agit d’un procédé de soudage a
I’état solide en ce que les matériaux a souder ne subissent pas de fusion, au contraire
du soudage par résistance €lectrique. Le soudage par résistance €lectrique est effectué
sous pression et avec un fort courant électrique. Avec le soudage par induction, la
chaleur est induite électromagnétiquement dans le contact €lectrique.

[0003]  Dans I'industrie automobile par exemple, notamment pour la prise de charge d’un
véhicule électrique, il est désirable de fournir un contact électrique avec une capacité
de transmission de courant €levée. Une mauvaise capacité de transmission de courant
pourrait causer un échauffement indésirable du contact électrique.

[0004]  Un contact €lectrique connu de I’état de la technique est illustré par la [Fig.1]. Le
contact €lectrique 1 de la [Fig.1] comprend une portion de contact 2, une portion de
connexion 3 et une portion de transition 4 arrangée entre la portion de contact 2 et la
portion de connexion 3 le long d’une direction longitudinale 100 du contact électrique
1. La portion de connexion 3 comprend une surface de contact plane 5. L’extrémité 6
d’un conducteur €lectrique 7 est soudée au moyen d'un soudage par ultrasons a la
surface de contact plane 5. La vue en coupe (A), transversale a la direction longi-
tudinale 100, montre que la section transversale du contact électrique 1 a cet endroit est
équivalente a la somme de la section Al de I’extrémité 6 du conducteur électrique 7 et
de la section A2 de la portion de connexion 3. A la limite entre la portion de connexion
3 et la portion de transition 4, la section transversale du contact électrique 1 est
seulement égale a la section transversale A2 de la portion de connexion 3, tel que
montré par la vue en coupe (B) transversale a la direction longitudinale 100. Dans
I’exemple de la [Fig.1], la section transversale est diminuée de presque 50% entre la

vue en coupe (A) et la vue en coupe (B).
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Une section transversale trop faible au niveau de la portion de transition est in-
désirable car cela pourrait ne pas permettre une transmission satisfaisante de courant,
surtout de courant continu haute tension.

Un objet de la présente invention est de fournir un contact €lectrique pour une
connexion électrique qui soit amélioré par rapport a 1’état de la technique.

L’objet de la présente invention est atteint au moyen d’un contact électrique
comprenant : une portion de contact, une portion de connexion, la portion de
connexion comprenant une surface de contact plane configurée pour une connexion
électrique avec un conducteur électrique, et une portion de transition, la portion de
transition étant disposée entre la surface de contact plane et la portion de contact le
long d’une direction longitudinale du contact électrique. Au moins une premiére paroi
latérale fait saillie depuis la surface de contact plane et s’étend au moins le long de la
portion de transition par rapport a la direction longitudinale du contact électrique.

La caractéristique de la paroi latérale permet d’augmenter la section transversale de
la portion de transition. L’augmentation de la section transversale permet de diminuer
la résistance électrique. La diminution de la résistance peut permettre d’éviter un
échauffement du contact électrique lors du passage d’un courant €lectrique. La portion
de transition est ainsi davantage adaptée pour le passage d’un fort courant €lectrique.

La portion de transition est définie comme une portion qui est adjacente a la surface
de contact. En particulier, la surface de contact et la portion de transition ne sont pas
superposées, méme partiellement, I’une a I’autre. Seule la surface de contact de la
portion de connexion peut étre configurée pour étre en contact de surface avec un
conducteur électrique. En particulier, la portion de transition n’est pas prévue pour
recevoir un conducteur €lectrique. La portion de transition peut étre configurée de
maniere a ne pas €tre en contact de surface avec un conducteur électrique lorsque le
conducteur électrique est électriquement connecté au contact €lectrique.

Augmenter la section transversale au niveau de la portion de transition est particu-
lierement avantageux car le conducteur €lectrique ne contribuerait pas a la section
transversale a cet endroit puisque la portion de transition n’est pas configurée pour
recevoir le conducteur électrique.

L’augmentation de la section transversale au niveau de la portion de transition
permet de pouvoir réduire avantageusement la section transversale au niveau de la
portion de connexion, étant donné qu’au niveau de la portion de connexion la section
transversale du conducteur électrique contribue a la section transversale totale. La
réduction possible de la section transversale de la portion de connexion permet
notamment de réduire I’épaisseur de la portion de connexion au niveau de la surface de
contact plane. Une surface de contact plane amincie est par exemple avantageuse pour

faciliter certains procédés de soudage et/ou pour permettre d’économiser de la maticre.
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En particulier, la surface de contact de la portion de connexion est limitée a une
surface plane. Une surface plane est une surface telle qu'une droite passant par deux de
ses points y soit contenue tout enticre.

La paroi latérale peut €tre reli€e par liaison de matiere a la portion de transition. La
paroi latérale peut faire saillie de maniere inclinée par rapport a la surface de contact
plane, en particulier avec une inclinaison comprise entre 45° et 135°, plus en par-
ticulier avec une inclinaison comprise entre 80°et 95°. La paroi latérale peut faire
saillie de maniere perpendiculaire a la surface de contact plane, c’est-a-dire avec une
inclinaison de 90°. Ainsi, la paroi latérale peut €tre parallele a un c6té latéral d’une
barre bus par exemple. Cela peut faciliter le soudage ou le collage entre les surfaces
paralleles de la paroi latérale et un c6té latéral de la barre bus.

En particulier, le contact électrique est configuré pour une connexion électrique avec
une barre bus, comprenant un revétement isolant ou non, au moyen d'un procédé de
soudage.

La portion de connexion peut comprendre une surface opposée qui est géomé-
triquement opposée a la surface de contact plane. La surface opposée peut €tre plane.
La surface opposée peut €tre parallele a la surface de contact plane. Alternativement, la
surface opposée peut €tre une surface courbe.

Selon un mode de réalisation, la paroi latérale peut s’étendre depuis la portion de
connexion jusqu’a la portion de transition, en particulier depuis une extrémité distale
de la portion de connexion jusqu’a la portion de transition. Cela peut permettre
d’améliorer la résistance mécanique du connecteur électrique.

Selon un mode de réalisation, le contact €lectrique peut comprendre une deuxieme
paroi latérale, et les deux parois latérales peuvent étre disposées I’une en face de 1’autre
respectivement le long de la direction longitudinale du contact électrique.

La présence d’une deuxi¢me paroi latérale permet d’augmenter davantage la section
transversale de la portion de transition.

En outre, les deux parois latérales peuvent permettre de guider un cable conducteur
ou une barre bus a souder inséré(e) lorsque le cable conducteur ou la barre bus est
inséré(e) entre les deux parois latérales.

Les deux parois latérales peuvent étre symétriques I’une par rapport a 1’autre le long
de la direction longitudinale. Le contact €électrique peut €tre facilement formé par un
processus de formage a froid.

Au moins une section transversale de la portion de connexion ou de la portion de
transition, ou des deux, peut avoir une forme en « U ». La forme en « U » se réfere a la
forme de la lettre « U » selon I’alphabet latin, dont la portion centrale de la forme en
« U » est plane car elle correspond a la surface de contact plane. Cette géométrie par-

ticuliere permet d’améliorer la résistance mécanique du contact électrique, ce qui est,
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par exemple, particulicrement avantageux pour mieux résister aux vibrations induites
par le soudage par ultrason. Le soudage par ultrasons peut en effet impliquer des
fréquences comprises entre 20 et 70 kHz qui génerent de fortes vibrations mécaniques
dans le contact électrique.

Selon un mode de réalisation, la plus grande section transversale du contact
électrique au niveau de la portion de connexion est égale ou inférieure a la plus petite
section transversale de la portion de transition. En particulier, la plus grande section
transversale du contact €lectrique au niveau de la portion de connexion est strictement
inférieure a la plus petite section transversale de la portion de transition. Il est ainsi
possible d’amincir le contact électrique au niveau de la portion de connexion.

Au moins une portion de la portion de transition peut faire saillie par rapport a la
portion de contact et a la portion de connexion. La ou les portions saillantes peuvent
respectivement former un support ou une surface de verrouillage sur laquelle peut
venir buter un boitier de connecteur par exemple, en particulier selon la direction lon-
gitudinale. La ou les portions saillantes peuvent permettre de maintenir le dispositif de
connexion entre un boitier et un couvercle de boitier.

La portion de transition peut comprendre une premiere portion. La premicre portion
peut avoir une section transversale pleine et en forme disque circulaire. La premiere
portion peut avoir une section transversale constante. La premiere portion peut fournir
une surface adapt€e pour une mesure de température. La mesure de la température peut
étre effectuée au moyen d’un capteur de température. Il est en effet parfois nécessaire
de surveiller la température d’un contact électrique, en particulier lorsqu’il s’agit
contact électrique utilisé pour la charge de véhicule €lectriques dans une embase de
charge. Alternativement ou en combinaison, la premiere portion peut fournir une
surface adaptée pour maintenir le contact €lectrique durant le processus de soudage par
ultrason.

Selon un mode de réalisation, la surface de contact plane peut €tre configurée pour
réaliser une connexion €lectrique avec un conducteur électrique au moyen: d’un
soudage laser, d’un soudage par ultrasons, d’un soudage par résistance €lectrique, d’un
soudage par induction, ou d’un collage a froid avec une colle conductrice. La surface
de contact est particuliere adaptée au soudage et au collage car elle est plane. En par-
ticulier, une surface de contact plane est particulicrement désirable pour un soudage
par ultrasons.

Le contact électrique peut étre configuré pour réaliser une connexion €lectrique sans
procédé de sertissage.

Selon un mode de réalisation, le contact électrique peut comprendre une surface de
transition et au moins une premiere surface de verrouillage, la premiere surface de ver-

rouillage étant sensiblement transversale a la surface de contact plane, et la surface de
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transition connectant la premiere surface de verrouillage a la surface de contact plane.

La surface de transition est bordée par la au moins une paroi latérale, en particulier
par les deux parois latérales. La surface de transition peut €tre une surface plane. La
surface de transition peut €tre formée par une pente descendante depuis la portion de
transition jusqu’a la surface de contact plane. Alternativement, la surface de transition
peut étre une surface courbée, ou au moins partiellement courbée. La surface de
transition peut €tre convexe. La surface de transition peut étre concave. Cela permet de
d’économiser de la matiere.

La portion de transition peut comprendre une deuxi¢me portion, la deuxi¢éme portion
pouvant Etre disposée entre la premiere portion de la portion de transition et la portion
de connexion. La deuxieme portion de la portion de transition peut comprendre la
surface de transition.

La surface de verrouillage peut tre formée par une portion saillante de la portion de
transition, en particulier par une portion saillante de la premiere portion de la portion
de transition. La surface de verrouillage peut €tre perpendiculaire par rapport a la
surface de contact plane.

Selon un mode de réalisation, la surface de contact plane peut €tre décalée paral-
lelement par rapport a un axe central longitudinal de la portion de contact. Cela permet
de pouvoir aligner un axe longitudinal central d’un conducteur électrique connecté a la
surface de contact avec 1’axe central longitudinale de la portion de contact. Un
alignement de I’axe longitudinal central du conducteur électrique avec celui de la
portion de contact permet d’obtenir un contact électrique davantage compact. Cet
alignement peut permettre de réduire la dimension d’une cavité d’un élément
d’étanchéité dans laquelle peut étre recue le conducteur électrique.

Selon un mode de réalisation, la hauteur de la paroi latérale depuis la surface de
contact plane peut varier au moins partiellement de maniere croissante dans un sens
allant de la portion de connexion vers la portion de contact. En comparaison avec une
paroi latérale ayant une hauteur constante, cela permet de diminuer la hauteur de la
paroi latérale et ainsi d’économiser du matériau pour former le contact électrique.

Alternativement, la hauteur de la paroi latérale depuis la surface de contact plane
peut étre constante dans un sens allant de la zone de connexion vers la zone de contact.
Cela permet d’obtenir une augmentation de la résistance mécanique de maniere
homogene le long de la direction longitudinale.

La portion de contact peut étre configurée pour s’enficher avec un connecteur
électrique conjugué. La portion de contact peut étre de type méle ou femelle. Une
portion de contact de type méle peut étre une broche. Une portion de contact de type
femelle peut comprendre un logement tubulaire creux pour recevoir un connecteur

male conjugué. Selon un mode de réalisation, la portion de contact peut étre une



broche de contact solide. La broche de contact peut avoir une forme cylindrique. La
broche de contact peut avoir un ou plusieurs revétements métalliques. La broche de
contact peut avoir plusieurs revétements métalliques de composition identique. Alter-
nativement, la broche de contact peut avoir plusieurs revétements métalliques dont la
composition est différente des uns des autres. Par exemple, la broche de contact peut
avoir un revétement en argent et une sous couche de nickel. La broche de contact peut
avoir un revétement galvanique comprenant de 1’argent, de 1’or ou de 1’étain.
L’extrémité de la portion de contact peut étre pourvue d’un capuchon. Le capuchon
permet de protéger I’extrémité de la broche de contact et de réduire les dangers au
toucher. Le capuchon permet ainsi une protection des doigts, plus communément
appelé « touch-safe » en anglais. Le capuchon peut étre arrangé de maniére détachable
a la portion de contact. Le capuchon peut étre fabriqué a partir d’un matériau di-
électrique, par exemple par un matériau plastique.

[0035]  Alternativement, la portion de contact peut étre une douille de contact. Contrairement
a la broche de contact solide qui a une structure pleine, la douille de contact a une
structure creuse. La structure creuse de la douille de contact est adaptée pour recevoir
un conducteur €lectrique.

[0036]  Selon un mode de réalisation, le contact €lectrique peut étre formé intégralement en
une seule picce. Cela permet d’éviter des étapes d’assemblage. Le connecteur
électrique peut €tre formé a partir d’un matériau conducteur €lectrique. Le connecteur
électrique peut €tre formé a partir d’un matériau métallique. Le connecteur €lectrique
peut étre formé par un processus de formage a froid. Le contact €lectrique peut étre
fabriqué en cuivre ou en un alliage de cuivre, en particulier en alliage de cuivre a haute
teneur en cuivre. L’utilisation de cuivre est avantageuse en raison de sa tres bonne
conductivité €lectrique. Le contact électrique peut €tre fabriqué en aluminium ou en
fer.

[0037]  L’objet de la présente invention est aussi atteint par un ensemble de connexion
comprenant un contact électrique selon au moins un des modes de réalisation décrit
précédemment et un conducteur électrique, en particulier un céble conducteur ou une
barre bus, dans lequel le conducteur électrique est soudé ou collé a la surface de
contact plane.

[0038]  En particulier, le cable conducteur ou la barre bus peut €tre uniquement soudé ou
collé a la surface de contact plane. L’ensemble de connexion peut étre caractérisé par
une absence de soudure entre la ou les parois latérales et le cable conducteur ou la
barre bus. Ce mode de réalisation est particulicrement adapté pour un soudage par
ultrasons entre le cable conducteur ou la barre bus et le contact €lectrique. Le cable
conducteur ou la barre bus peut étre arrangé(e) dans la portion de connexion de

maniere a ce que chaque paroi latérale soit espacée du cable conducteur ou de la barre
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bus. La plus grande distance entre la premicre paroi latérale et la deuxiéme paroi
latérale peut &tre au moins 5% et au plus 30% plus grande que la dimension
transversale du cable conducteur ou de la barre bus dans un plan parallele a la surface
de contact plane. La plus grande distance entre la premiere paroi latérale et la
deuxiéme paroi latérale peut €tre supérieure au diametre de la premicre portion de la
portion de transition. La premiere portion peut €tre une portion pleine cylindrique.

Alternativement, le cible conducteur ou la barre bus peut étre soudé ou collé a la fois
a la surface de contact plane et a au moins une paroi latérale, en particulier aux deux
parois latérales. Cela permet avantageusement d’augmenter la surface de contact entre
le cable conducteur ou la barre bus et le contact électrique. Ce mode de réalisation est
particulierement adapté pour un soudage par résistance électrique entre le cable
conducteur ou la barre bus et le contact électrique.

Dans I’ensemble de connexion, un axe central longitudinal du cable conducteur ou de
la barre bus peut €tre aligné avec un axe central longitudinal de la portion de contact.
Cela permet avantageusement de réduire I’encombrement de 1’ensemble de connexion.
Cet alignement peut permettre de réduire la dimension d’une cavité d’un élément
d’étanchéité dans laquelle peut étre regue le cable conducteur ou la barre bus.

Une barre bus peut étre un matériau métallique en forme de barre sensiblement
rigide. La barre bus peut avoir une section transversale pleine. La barre bus peut
comprendre au moins une surface plane. La barre bus peut avoir une section
transversale rectangulaire. Alternativement, la barre bus peut avoir une forme cy-
lindrique. La barre bus peut avoir une section transversale en forme de disque.

Selon un mode de réalisation, I’ensemble de connexion peut comprendre le contact
électrique et une barre bus, en particulier une barre bus comprenant au moins une face
plane, plus en particulier une barre bus de section transversale rectangulaire.

Un céble conducteur peut comprendre une pluralité de brins métalliques conducteurs,
par exemple en cuivre. Le cable conducteur peut avoir une section sensiblement
circulaire avant soudage. La portion du cable conducteur soudée a la surface de contact
plane peut avec une section transversale rectangulaire.

Une section transversale de la portion de transition correspond a une surface de la
portion de transition dans un plan perpendiculaire a la direction longitudinale du
contact €lectrique.

Une section transversale de la portion de connexion correspond a une surface de la
portion de connexion dans un plan perpendiculaire a la direction longitudinale du
contact €lectrique.

Une section transversale de la portion de contact correspond a une surface de la
portion de contact dans un plan perpendiculaire a la direction longitudinale du contact

électrique.
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Selon un autre aspect de la présente invention, 1’objet de la présente invention peut
étre atteint au moyen d’un contact électrique comprenant : une portion de contact, une
portion de connexion, la portion de connexion comprenant une surface de contact
configurée pour une connexion électrique avec un conducteur électrique, et une portion
de transition, la portion de transition étant disposée entre la surface de contact et la
portion de contact le long d’une direction longitudinale du contact électrique. Au
moins une premiere paroi latérale fait saillie depuis la surface de contact et s’étend au
moins le long de la portion de transition par rapport a la direction longitudinale du
contact €lectrique.

Selon un mode de réalisation de cet aspect, la surface de contact peut €tre une surface
plane. Une surface de contact plane est adaptée pour réaliser une connexion électrique
avec un cable conducteur, qui peut étre aplati ou pressé sur ladite surface de contact
plane. Une surface de contact plane est particulierement adaptée pour réaliser une
connexion électrique avec une barre bus ayant au moins une face plane.

Alternativement, selon un autre mode de réalisation de cet aspect, la surface de
contact peut étre une surface courbée. Une surface de contact courbée est adaptée pour
réaliser une connexion €lectrique avec un cable conducteur. Une surface de contact
courbée est particulicrement adaptée pour réaliser une connexion électrique avec une
barre bus cylindrique, i.e. ayant une section transversale en forme de disque.

Selon un autre aspect de la présente invention, 1’objet de la présente invention peut
étre atteint au moyen d’un ensemble de connexion comprenant une barre bus de
section transversale cylindrique et un contact €lectrique. Le contact électrique peut
comprendre : une portion de contact, une portion de connexion, la portion de
connexion comprenant une surface de contact courbée et une portion de transition, la
portion de transition étant disposée entre la surface de contact courbée et la portion de
contact le long d’une direction longitudinale du contact €lectrique. Au moins une
premicre paroi latérale peut faire saillie depuis la surface de contact courbée et
s’étendre au moins le long de la portion de transition par rapport a la direction longi-
tudinale du contact électrique. Une connexion électrique peut €tre réalisée entre le
contact €lectrique et la barre bus au niveau de la surface de contact courbée.

L’invention et ses avantages seront expliqués plus en détail dans la suite au moyen de
modes de réalisation a titre d’exemple et en s’appuyant sur les figures
d’accompagnement suivantes, dans laquelle :

[Fig.1] illustre schématiquement un contact électrique selon I’état de la technique ;

[Fig.2] illustre schématiquement un contact électrique selon un premier mode de réa-
lisation ;

[Fig.3] illustre schématiquement un ensemble de connexion selon le premier mode de

réalisation ;
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[Fig.4] illustre schématiquement un contact électrique selon un deuxieme mode de réa-
lisation ;

[Fig.5] illustre schématiquement un contact €lectrique selon un troisieme mode de réa-
lisation ;

[Fig.6] illustre schématiquement un contact électrique selon un quatricme mode de réa-
lisation ;

[Fig.7] illustre schématiquement un contact électrique selon un cinquieme mode de
réalisation ;

[Fig.8] illustre schématiquement une vue partielle et en coupe d’un boitier de
connecteur comprenant deux connecteurs ¢lectriques selon le premier mode de réa-
lisation.

La [Fig.2] illustre schématiquement un contact électrique 10 selon un premier mode
de réalisation. Le contact €lectrique 10 est fabriqué a partir d’un matériau €lec-
triquement conducteur. Le contact électrique 10 peut €tre formé intégralement en une
seule piecce métallique. Le contact électrique 10 comprend trois portions le long d’une
direction longitudinale 100 : une portion de contact 20, une portion de connexion 22 et
une portion de transition 24. La portion de transition 24 est arrangée entre la portion de
contact 20 et la portion de connexion 22 le long d’une direction longitudinale 100.

La portion de contact 20 est enfichable a un contact électrique conjugué (non re-
présenté), en particulier selon la direction longitudinale 100. Dans I’exemple illustré, la
portion de contact 20 est une broche de contact 26, plus communément appelée
« contact pin » en anglais. La broche de contact 26 a une forme sensiblement cy-
lindrique et une section transversale sensiblement circulaire. La broche de contact 26 a
un axe central longitudinal 110. L’axe central longitudinal 110 est parallele a la
direction longitudinale 100. La broche de contact 26 a une structure pleine.

La broche de contact 26 s’étend entre une premiere extrémité 30 et une deuxiéme
extrémité 32 opposée a la premiere extrémité 30 par rapport a la direction longitudinale
100. La premiere extrémité 30 est connectée a la portion de transition 24. La deuxi¢me
extrémité 32 peut €tre pourvue d’un capuchon 28, comme illustré dans I’exemple de la
[Fig.2].

La broche de contact 26 peut comprendre un épaulement circonférentiel 34. En par-
ticulier, la broche de contact 26 peut comprendre un unique épaulement circonférentiel
34 sur sa longueur. La présence de 1’épaulement circonférentiel 34 forme un segment
36 compris entre la premiere extrémité 30 et I’épaulement circonférentiel 34. Une
section transversale au niveau du segment 36 est plus grande qu’une section
transversale du reste de la broche de contact 26. Le segment 36 de la broche de contact
26 est configuré pour recevoir un joint d’étanchéité 12 (visible sur la [Fig.3]), en par-

ticulier un joint d’étanchéité 12 de forme annulaire. Le joint d’étanchéité 12 peut avoir
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un diametre intérieur approximativement €gal au diametre extérieur du segment 36. Le
joint d’étanchéité 12 peut étre maintenu par friction au segment 36.

La portion de contact 20 peut &tre caractérisée par 1’absence de collets. Un collet peut
étre formé entre deux épaulements circonférentiels successifs. Par exemple, trois
collets successifs sont visibles sur la portion de contact 2 du contact €électrique 1 selon
I’état de la technique (cf. [Fig.1]). La présence d’un unique épaulement circonférentiel
34 sur la portion de contact 20 permet avantageusement de réduire la longueur de la
portion de contact 20 tout en permettant un maintien satisfaisant du joint d’étanchéité
12. 11 est entendu que la longueur de la portion de contact est définie de I’axe central
longitudinale 110.

La portion connexion 22 est configurée pour réaliser une connexion €lectrique, en
particulier une connexion €lectrique et une connexion mécanique, avec un conducteur
électrique (visible sur la [Fig.3]). La portion connexion 22 comprend une surface de
contact 38. La surface de contact 38 est configurée pour une connexion électrique avec
un conducteur €lectrique (visible sur la [Fig.3]) au moyen d'un soudage ou d’un
collage. La surface de contact 38 est plane. La surface de contact plane 38 peut avoir
une forme rectangulaire. La surface de contact plane 38 peut avoir une surface
comprise entre 5 millimetres carré et 1000 millimetres carré, en particulier entre 50
millimetres carré et 250 millimetres carré. La surface de contact plane 38 sert de
support pour le soudage ou le collage avec un conducteur électrique. Un conducteur
électrique, en particulier une barre bus rigide, peut €tre placé, préférentiellement a plat,
sur la surface de contact plane 38.

Lorsque la connexion électrique est réalisée par un procédé de soudage par ultrason,
une partie active d’une sonotrode peut étre amenée au-dessus de la barre bus et
envoyer des vibrations pour procéder au soudage de la barre bus avec le contact
électrique 10 au niveau de la surface de contact plane 38.

La [Fig.3] illustre une vue en coupe longitudinale du contact €lectrique 10 et deux
vue en coupe transversale du contact €lectrique 10. La [Fig.3] représente également un
conducteur €lectrique 7 dont I’extrémité 6 est agencée sur la surface de contact plane
38 du contact électrique 10. Le contact électrique 10 et le conducteur électrique 7
forme un ensemble de connexion. Dans ce qui suit, référence est faite aux Figures 2 et
3.

La portion de connexion 22 comprend une deuxieme surface 40, opposée a la surface
de contact plane 38. Dans I’exemple de la [Fig.2], la deuxi¢me surface 40 est une
surface plane. La surface de contact plane 38 et la deuxieéme surface 40 sont paralleles
entre elles et a la direction longitudinale 100. La distance entre la surface de contact
plane 38 et la deuxieme surface 40, autrement dit I’épaisseur de la portion de

connexion 22, est indiquée par le signe de référence 42 sur les Figures 2 et 3.
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La portion de transition 24 comprend une premiere portion 44 et une deuxi¢me
portion 50.

La premicre portion 44 a une forme cylindrique définie par une paroi circonfé-
rentielle externe 46 qui s’étend entre une premiere base circulaire 52 et une deuxicme
base circulaire 54. La premiere portion 44 a une section transversale en forme de
disque. Autrement dit, la premicre portion 44 a une structure pleine. La premiere
portion 44 a un axe central longitudinal 120. L’axe central longitudinal 120 de la
premiere portion 44 est aligné avec 1’axe central longitudinal 110 de la portion de
contact 20. La portion de contact 20 est directement adjacente a la deuxieme base
circulaire 54. Le diametre de la premiere portion 44 est plus grand que le diametre de
la broche de contact 26. Le diametre de la premiere portion 44 correspond au diametre
de la premiere base circulaire 52, respectivement au diametre de la deuxieme base
circulaire 54. L’€paisseur de la premicre portion 44 correspond a la distance entre la
premiere base circulaire 52 et la deuxieme base circulaire 54. L’épaisseur de la
premicre portion 44 peut €tre adaptée pour permettre une mesure de température sur la
paroi circonférentielle 46 de la portion de transition 24, en particulier pour surveiller la
température du contact €lectrique 100 lorsqu’un courant électrique le traverse.
L’épaisseur de la premicre portion 44 peut Etre adaptée pour permettre de manipuler
plus aisément le contact électrique 100 lors du procédé de soudage ou de collage, ou
lors de 1’assemblage du contact électrique 100 dans un boitier de connecteur, ou lors
des deux.

La deuxieéme portion 50 (voir [Fig.3]) relie la portion de connexion 22 a la premiere
base circulaire 52 de la premiere portion 44. Dans I’exemple illustrée, la premicre base
circulaire 52 est perpendiculaire a la surface de contact plane 38. Dans 1’exemple
illustrée, la deuxieme portion a une structure pleine, tel qu’illustré par la vue en coupe
de la [Fig.3].

La deuxieme portion 50 comprend une surface de transition 48. Dans le premier
mode de réalisation, la surface de transition 48 définit une pente 56, en particulier une
pente de 30° a 45° par rapport a la surface de contact plane 38. La pente 56 peut avoir
un arrondi 58, en particulier vers le somment de la pente 56 (visible sur la [Fig.3]). La
pente 56 est descendante dans un sens allant de la portion de transition 24 vers la
surface de contact plane 38. La surface de transition 48 est inclinée par rapport a la
premiéere base circulaire 52.

La deuxiéme portion 44 fait saillie par rapport a la premiére portion 50. La ou les
surfaces saillantes de la deuxieme portion 44 peuvent respectivement servir de surface
de verrouillage en formant une surface de butée pour un boitier de connecteur par
exemple. Une lance de verrouillage d’un boitier de connecteur peut venir en butée sur

la surface de verrouillage, qui est davantage décrite dans le paragraphe suivent. Une
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rotation involontaire, un déplacement en translation involontaire, ou les deux, du
contact €lectrique 100 peut €tre évit€. La premicre base circulaire 52 de la premicre
portion 44 peut comprendre une premiere surface de verrouillage 60. La premiere
surface de verrouillage 60 est une surface plane. La premicre surface de verrouillage
60 est orientée du c6té de la surface de contact plane 38. La surface de transition 48
connecte la premiere surface de verrouillage 60 a la surface de contact plane 38.

La premiere base circulaire 52 de la premiere portion 44 peut comprendre une
deuxieme surface de verrouillage 62 (visible sur la [Fig.3]). La deuxieme surface de
verrouillage 62 est une surface plane. La deuxieme surface de verrouillage 62 est
orientée du c6té de la deuxieme surface 40.

Dans un autre mode de réalisation, la premicre base circulaire 52 de la portion de
transition 24 peut avoir une seule surface de verrouillage, ou aucune surface de ver-
rouillage.

La surface de contact plane 38 est arrangée de manicre parallele et décalée par
rapport a I’axe central longitudinal 110 de la portion de contact 20 et a I’axe central
longitudinal 120 de la portion de transition 24. Ainsi, la surface de contact plane 38 est
placée de manicre excentrique par rapport a la premiere base circulaire 52 de la
premiere portion 44. Ce décalage de la surface de contact plane 38 permet qu’un axe
central longitudinal 130 d’un conducteur électrique puisse étre aligné€ avec 1’axe
central longitudinal 110 de la portion de contact 20 et 1’axe central longitudinal 120 de
la portion de transition 24 (visible sur la [Fig.3]). Cet agencement permet de réduire
I’encombrement du contact électrique 10.

A la différence du contact électrique 1 selon I’état de la technique (cf. [Fig.1]), le
contact €lectrique 10 comprend en outre deux parois latérales 64, 66. Dans le premier
mode de réalisation les parois latérales 64, 66 sont symétriques entre elles. Ainsi, dans
ce qui suit, la description de la paroi latérale 64 s’applique aussi a la paroi latérale 66.

La paroi latérale 64 fait saillie depuis la surface de contact plane 38. En particulier, la
paroi latérale 64 fait saillie perpendiculairement a la surface de contact plane 38. La
paroi latérale 64 s’étend le long de la direction longitudinale 100 du contact électrique
10 et est reliée a la portion de transition 24, en particulier a la premiere base circulaire
52 de la premiere portion 44. Les deux parois latérales 64, 66 s’étendent de part et
d’autre de la deuxieme portion 50 de la portion de transition 24. La surface de
transition 48 est ainsi au moins partiellement bordée respectivement par les parois
latérales 64, 66. La paroi latérale 64 a un bord libre 70. Le bord libre 70 peut €tre
arrondi.

Au niveau de la portion de connexion 22, tel qu’illustré par la vue (A) de la [Fig.3],
la paroi latérale 64 a une hauteur 68 définie entre la surface de contact plane 38 et un

bord libre 70. Dans cet exemple, la hauteur 68 est définie le long d’une direction per-
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pendiculaire a la surface de contact plane 38. La hauteur 68 de la paroi latérale 64 peut
étre comprise entre 1 millimetres and 50 millimetres. La hauteur 68 de la paroi latérale
64 peut €tre plus grande que I’épaisseur 42 de la portion de connexion 22. En outre, au
niveau de la portion de connexion 22, la paroi latérale 64 a une €paisseur 69 définie
selon une direction parallele a la surface de contact plane 38, tel qu’indiqué par la
[Fig.2] et 1a vue (A) de la [Fig.3]. L’épaisseur 69 peut €tre sensiblement la méme que
I’épaisseur 42. Préférentiellement, I’épaisseur 69 peut tre supérieure a 1’épaisseur 42.

Au niveau de la premicre portion 50, tel qu’illustré par la vue (B) de la [Fig.3], la
paroi latérale 64 a une hauteur 67. La hauteur 67 peut €tre sensiblement égale a la
hauteur 68.

La premiere portion 50 a une épaisseur 43, tel qu’indiqué par la vue (B) de la [Fig.3].
L’épaisseur 43 de la deuxieéme portion 50 peut étre sensiblement la méme que
I’épaisseur 42 de la portion de connexion 22. Préférentiellement, I’épaisseur 43 de la
deuxieme portion 50 peut étre supérieure a 1’€paisseur 42 de la portion de connexion
22. Cela permet de fournir un contact électrique ayant une portion de connexion 22
amincie par rapport a la deuxieme portion 50.

Les deux parois latérales 64, 66 sont disposées I’une en face de I’autre respec-
tivement le long d’un c6té de la surface de contact plane 38 selon la direction longi-
tudinale 100 du contact électrique 10. Au niveau de la portion de connexion 22, la
présence des deux parois latérales 64, 66 confere une section transversale en forme de
« U ». La forme en « U » se réfere a la forme de la lettre « U » selon 1’alphabet latin,
dont la portion centrale de la forme en « U » est plane car elle correspond a la surface
de contact plane 38.

La vue en coupe (A) de la [Fig.3], transversale a la direction longitudinale 100,
montre que la section transversale du contact €lectrique 10 a cet endroit est €équivalente
a la somme de la section transversale Al de I’extrémité 6 du conducteur électrique 7 et
de la section transversale A3 de la portion de connexion 22. La section transversale A3
de la portion de connexion 22 comprend la section transversale d’épaisseur 42 ainsi
que la section transversale de chacune des parois latérales 64, 66. La section
transversale A3 du contact électrique 10 est plus grande que la section transversale A2
du contact €lectrique 1 selon 1’état de la technique illustré par la [Fig.1] et qui ne
comprend pas de parois latérales. L.’augmentation de la section transversale permet de
diminuer la résistance €électrique. La diminution de la résistance peut permettre d’€viter
un échauffement du contact €lectrique lors du passage d’un courant électrique.

Avantageusement, les parois latérales 64, 66 permettent en particulier d’augmenter la
section transversale du contact électrique 10 dans la portion de transition 24, en par-
ticulier au niveau de la deuxieme portion 50 de la portion de transition 24. La vue en

coupe (B) de la [Fig.3] illustre la deuxieme portion 50, qui est une portion au-dela de
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laquelle I’extrémité 6 du conducteur électrique 7 ne s’étend pas. A cet endroit (cf. vue
en coupe (B) de la Figure), la section transversale du contact électrique 10 est définie
seulement par la section transversale A4 de la deuxieéme portion 50 de la portion de
transition 24.

La section transversale A4 du contact électrique 10 est plus grande que la section
transversale A2 du contact électrique 1 selon I’état de 1a technique illustré par la
[Fig.1] et qui ne comprend pas de parois latérales.

La section transversale A4 de la portion de transition 24 peut Etre sensiblement égale
a la section transversale A3 de la portion de connexion 22. Préférentiellement, la
section transversale A4 de la portion de transition 24 est supérieure, en particulier
strictement supérieure, a la section transversale A3 de la portion de connexion 22.

En particulier, la somme des sections transversales Al et A3 est au maximum deux
plus grande, en particulier au maximum 1,5 plus grande, que la section transversale
A4. Cela évite que la section transversale A4 du connecteur €lectrique 10 au niveau de
la portion de transition 24 ne soit trop faible par rapport a la section transversale (Al +
A3) au niveau de la portion de connexion 22, a laquelle contribue la section
transversale Al du conducteur électrique 6.

Une meilleure continuité de la transmission du courant électrique peut €tre atteinte,
en particulier au niveau de la deuxiéme portion 50 de la portion de transition 24, i.e.
au-dela de laquelle ’extrémité 6 du conducteur électrique 7 ne s’étend pas, et donc au
niveau de laquelle le conducteur électrique 7 ne contribue pas a la section transversale
pouvant conduire le courant.

La [Fig.4] illustre schématiquement un contact €lectrique 80 selon un deuxicme
mode de réalisation. Dans ce qui suit, les éléments portant les mémes signes de
référence que ceux décrits précédemment ne seront pas décrits a nouveau et référence
est faite a leur description faite dans les paragraphes précédents.

Le contact électrique 80 selon le deuxieme mode de réalisation differe du premier
mode de réalisation en ce qu’une premiere surface de verrouillage 82 formée par une
portion plane de la premiere base circulaire 52 de la portion de transition 24 est plus
grande que la premiere surface de verrouillage 60 selon le premier mode de réalisation.
Dans le deuxieéme mode de réalisation, I’inclinaison de la pente 56 de la surface de
transition 48 peut €tre diminuée par rapport au premier mode de réalisation.

Dans le premier mode de réalisation, la hauteur 68 des parois latérales 64, 66 est
constante le long de la surface de contact plane 38. Le contact électrique 80 selon le
deuxieéme mode de réalisation différe du premier mode de réalisation en ce que la
hauteur de chaque paroi latérales 84, 86 depuis la surface de contact plane 38 varie au
moins particllement de maniere croissante dans un sens allant de la portion de

connexion 22 vers la portion de transition 24. Dans le deuxieme mode de réalisation,
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une rampe 88 relie la surface de contact plane 38 a chaque bord libre 70 correspondant.
Le volume de matiere nécessaire pour fabriquer les parois 84, 86 dans le deuxieéme
mode de réalisation est donc moindre que le volume de mati¢re pour fabriquer les
parois 64, 66 selon le premier mode de réalisation.

Dans le deuxieme mode de réalisation, chacune des parois latérales 84, 86 peut €tre
espacée d’une distance 90 d’une extrémité distale 92 de la portion de connexion 22
dans le plan de la surface de contact 38. L’extrémité distale 92 correspond au bord
libre le plus externe de la surface de contact plane 38. Une section transversale de la
portion de connexion 22 au niveau de I’extrémité distale 92 peut avoir une forme tra-
pézoidale, telle qu’illustrée par la [Fig.4].

Le contact électrique 80 selon la deuxieme mode de réalisation permet de diminuer la
quantité de maticre nécessaire pour fabriquer le contact électrique tout en assurant une
continuité de la transmission satisfaisante car une section transversale A4 de la portion
de transition 24, i.e. au niveau de la deuxieme portion 50 de la portion de transition 24,
est au moins sensiblement la méme que dans le premier mode de réalisation au niveau
de la section représentée par la vue (B) de la [Fig.3].

La [Fig.5] illustre schématiquement un contact électrique 90 selon un troisicme mode
de réalisation. Dans ce qui suit, les éléments portant les mémes signes de référence que
ceux décrits précédemment ne seront pas décrits a nouveau et référence est faite a leur
description faite dans les paragraphes précédents.

Le contact électrique 90 selon le troisieme mode de réalisation differe respectivement
du premier mode de réalisation et du deuxieéme mode de réalisation en ce que, dans la
portion de connexion 22, la deuxieme surface 92 opposée a la surface de contact plane
38 est une deuxiéme surface convexe 92. Autrement dit, la deuxiéme surface 92 est
une surface courbée alors que la deuxieme surface 40 est une surface plane. A la
différence de I’épaisseur 42 qui est homogene dans le premier mode de réalisation, une
épaisseur 94 entre la surface de contact 38 et la deuxieme surface convexe 92 varie
entre les deux parois 64, 66 dans un plan perpendiculaire a la surface de contact 38.

La [Fig.6] illustre schématiquement un contact €lectrique 140 selon un quatricme
mode de réalisation. Dans ce qui suit, les éléments portant les mémes signes de
référence que ceux décrits précédemment ne seront pas décrits a nouveau et référence
est faite a leur description faite dans les paragraphes précédents.

Le contact électrique 140 selon le quatrieme mode de réalisation différe du premier
mode de réalisation en ce qu’une premiere surface de verrouillage 82 formée par une
portion plane de la premiere base circulaire 52 de la portion de transition 24 est plus
grande que la premiere surface de verrouillage 60 selon le premier mode de réalisation.
Dans le quatrieme mode de réalisation, I’inclinaison de la pente 56 de la surface de

transition 48 peut €tre diminuée par rapport au premier mode de réalisation.
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[0091]  La premicre surface de verrouillage 82 dans le quatrieme de mode de réalisation peut
étre sensiblement identique a la premiere surface de verrouillage 82 dans le deuxicme
de mode réalisation et le troisieme mode de réalisation, respectivement.

[0092]  Le contact électrique 140 selon le quatrieme mode de réalisation differe respec-
tivement du premier mode de réalisation, du deuxieme mode de réalisation et du
troisieme mode de réalisation en ce que la portion de transition 24, en particulier la
premiére portion 44 de la portion de transition 24, est pourvue d’une collerette 142. La
collerette 142 est arrangée sur la paroi circonférentielle externe 46 de la portion de
transition 24. La collerette 142 définit une surface d’appui 144. La surface d’appui 144
est une surface plane. La surface d’appui 144 peut €tre parallele a la premicre base
circulaire 52. Alternativement, la surface d’appui 144 peut €tre inclinée par rapport au
plan de la premiére base circulaire 52. La surface d’appui 144 de la collerette 142 peut
servir a retenir le contact électrique 140 dans un boitier de connecteur, en particulier
dans un sens allant de la portion de contact 20 vers la portion de connexion 22. La
surface d’appui 144 peut étre configurée pour venir en butée contre un élément du
boitier de connecteur. Le maintien du contact électrique 140 dans un boitier de
connecteur peut ainsi &tre amélioré au moyen de la collerette 142.

[0093]  La [Fig.7] illustre schématiquement un contact électrique 150 selon un cinquiéme
mode de réalisation. Dans ce qui suit, les éléments portant les mémes signes de
référence que ceux décrits précédemment ne seront pas décrits a nouveau et référence
est faite a leur description faite dans les paragraphes précédents.

[0094]  Le contact électrique 150 differe respectivement des contacts électriques selon les
modes de réalisation précédents en ce que la portion de transition 24 comprend un
évidement 152. La caractéristique de 1’évidement 152 permet d’économiser de la
matiere pour la fabrication du contact €lectrique. En particulier, le volume de matiere
de la portion de transition 24 selon le cinquieme mode de réalisation est plus petit que
le volume de maticre de la portion de transition 24 selon les autres modes de réa-
lisations décrits précédemment.

[0095]  L’évidement 152 s’étend partiellement dans la premiere portion 44. L’évidemment
152 s’étend partiellement dans la deuxieme portion 50. Un fond 154 de I’évidement
152 définit une surface plane et parallele a la surface de contact 38. Le fond 154 de
I’évidement 152 peut servir de surface de transition entre la portion de connexion 22 et
la portion de transition 24. Ainsi, a la différence des modes de réalisation précédents,
la surface de transition, i.e. le fond 154 dans le cinquieme mode de réalisation, est
parallele a la surface de contact 38. Dans les modes de réalisation précédents, la
surface de transition 48 est inclinée par rapport a la surface de contact 38.

[0096]  Le fond 154 de I’évidement 152 s’étend jusqu’a une paroi 156 de la deuxiéme

portion 44 de la portion de transition 24. La paroi 156 peut étre sensiblement



[0097]

[0098]

[0099]

[0100]

[0101]

17

parallele a la deuxieme base circulaire 54. Alternativement, la paroi 156 peut étre
inclinée par rapport au plan de la base circulaire 54.

En raison de la présence de I’évidement 152, la portion de transition 24 est pourvue
de deux parois latérales 158, 160 qui s’étendent respectivement le long de la direction
longitudinale 100. Une face externe de chaque paroi latérale 158, 160 correspond res-
pectivement a une portion de la paroi circonférentielle externe 46. La portion de
transition 24 a une section transversale sensiblement en forme de « U », au moins
jusqu’a la paroi 156. Au-dela de la paroi 156, la premiére portion 44 de la portion de
transition 24 a une section transversale cylindrique. Les parois latérales 158, 160, en
plus des parois latérales 64, 66, contribuent a la transmission du courant dans la portion
de transition 24. La caractéristique de I’évidement 152 permet d’économiser de la
matiere tout en assurant une transmission de courant satisfaisante dans la portion de
transition 24.

L’épaisseur 42 de la portion de connexion 22 peut étre inférieure a I’épaisseur du
fond 154 de I’évidement 152. Cette différence d’épaisseur peut former un épaulement
entre la surface de contact 38 et le fond 154 de I’évidement 152.

Tel qu’illustré par la [Fig.7], une distance 170 entre les parois latérales 64, 66 au
niveau de la portion de connexion 22 est supérieure, en particulier entre 1,2 et 1,5 fois
supérieure, a une distance 172 entre les parois latérales 158, 160. La distance 170 est
définie parallelement a la surface de contact 38. La distance 172 est définie paral-
lelement au fond 154 de I’évidement 152. La caractéristique de 1’évidement 152 peut
permettre de simplifier le facteur de forme du contact électrique 150 en facilitant la
transition entre la portion de connexion 22 en forme de U et la portion cylindrique de
la deuxieme portion 44.

La [Fig.8] illustre schématiquement une vue en coupe d’un boitier de connecteur 200
comprenant deux connecteurs €lectriques 10. La [Fig.8] illustre seulement une vue
partielle du boitier de connecteur 200. Dans ce qui suit, les éléments portant les mémes
signes de référence que ceux décrits précédemment ne seront pas décrits a nouveau et
référence est faite a leur description faite dans les paragraphes précédents.

Le boitier de connecteur 200 peut étre fabriqué en plastique, en particulier a partir
d’un procédé de moulage par injection de plastique. Le boitier de connecteur 200
comprend un logement 202 respectif pour recevoir chaque broche de contact 26 des
connecteurs €lectriques 10. Chaque logement 202 comprend une ouverture 204 par
laquelle est introduite la broche de contact 26, en particulier selon la direction longi-
tudinale 100. L’ ouverture 204 peut avoir une forme circulaire. La dimension de
I’ouverture 204 est complémentaire au diametre de la broche de contact 26, en par-
ticulier au diametre de la broche de contact 26 entre I’épaulement circonférentiel 34 et

I’extrémité 28. Le segment 36 de la broche de contact 26 peut avoir un diametre plus
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grand que 1’ouverture 204. Ainsi, une insertion de la broche de contact 26 selon la
direction longitudinale 100 peut étre bloquée par une butée sur I’épaulement 34. Alter-
nativement ou en combinaison, le joint d’étanchéité 12 agencé sur la circonférence du
segment 36 peut permettre de bloquer I’insertion de la broche de contact 26 davantage
vers le logement 202.

Le joint d’étanchéité 12 assure I’étanchéité entre le logement 202 et I’ouverture 204.
Le joint d’étanchéité 12 est disposé entre une cheminée tubulaire 206 du boitier 200 et
le segment 36 de la broche de contact 26. La cheminé tubulaire 206 s’étend depuis
I’ouverture 204 paralleélement a la direction longitudinale 100 et dans un sens allant de
la portion de contact 20 vers la portion de connexion 22. La cheminée tubulaire 206 a
un bord circonférentiel 208. Le bord circonférentiel 208 peut reposer sur la deuxieme
base circulaire 54 de la portion de transition 24 du contact €lectrique 10. En particulier,
le bord circonférentiel 208 peut reposer sur un chanfrein ou un congé défini entre la
deuxieme base circulaire 54 et le segment 36 de la broche de contact 26. Dans
I’exemple de la [Fig.8], le segment 36 de la broche de contact 26 est couvert par le
joint d’étanchéité 12.

Le boitier 200 comprend une interface 210 par laquelle sont insérés les connecteurs
électriques 10. L’interface 210 peut étre couverte par un couvercle 212. Le couvercle
212 comprend des lances de verrouillages 214 qui viennent respectivement en butée
sur la premiere surface de verrouillage 60 et la deuxieme surface de verrouillage 62 de
chaque contact électrique 10. La butée respective des lances de verrouillages 214
contre les surfaces de verrouillage 62, 64 permet d’améliorer le maintien de chaque
contact €lectrique 10 dans le boitier de connecteur 200.

La description ci-dessus s applique a chacun des connecteurs €lectriques 10 et a
chacun des logements 202, qui sont identiques. Le nombre de logements 202 dans le
boitier de connecteur 200 n’est pas limitatif. Le boitier de connecteur 200 peut €tre
adapté pour recevoir le contact électrique 80 selon le deuxieme mode de réalisation. Le
boitier de connecteur 200 peut étre adapté pour recevoir le contact électrique 90 selon
le troisieme mode de réalisation. Le boitier de connecteur 200 peut étre adapté pour
recevoir le contact électrique selon le quatrieme mode de réalisation. Le boitier de
connecteur 200 peut étre adapté pour recevoir le contact électrique selon le cinquieéme
mode de réalisation.

Dans chacun des modes de réalisation, la portion de connexion 22 peut étre
configurée de maniere a ce qu’uniquement la surface de contact 38 soit soudable ou
collable a un conducteur €lectrique. Alternativement, la portion de connexion 22 peut
étre configurée de maniere a ce que la surface de contact 38 et au moins une des parois
latérales 64, 66 soient soudables ou collables a un conducteur électrique

Tous les modes de réalisation décrits précédemment ne sont pas limitatifs mais
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servent d'exemples illustrant les caractéristiques et les avantages de 1'invention. Il est
entendu que tout ou partie des caractéristiques décrites ci-dessus peuvent également
étre combinées de différentes manieres. Il est a noter qu'une caractéristique indi-
viduelle décrite en relation avec un mode de réalisation peut tre combinée avec un
autre mode de réalisation.

Liste des signes de références
: contact électrique selon 1’état de la technique
: portion de contact
: portion de connexion
: portion de transition
: surface de contact plane

s extrémité

~N N W=

: conducteur électrique

10 : contact électrique selon le premier mode de réalisation
12: joint d’étanchéité

20 : portion de contact

22 : portion de connexion

24 : portion de transition

26 : broche de contact

28 : capuchon

30, 32 : extrémité de la broche de contact

34 : épaulement

36 : segment de la broche de contact

38 : surface de contact plane

40 : deuxieme surface de la portion de connexion
42 : épaisseur de la portion de connexion

43 : épaisseur de la premicre portion

44 : premiere portion de la portion de transition
46 : paroi circonférentielle externe

48 : surface de transition

50 : deuxieéme portion de la portion de transition
52 : premiere base circulaire

54 : deuxieéme base circulaire

56 : pente

58 : arrondi

60 : premiere surface de verrouillage

62 : deuxieme surface de verrouillage

64, 66 : parois latérales
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67 : hauteur de la paroi latérale au niveau de la premiere portion
68 : hauteur de la paroi latérale au niveau de la portion de connexion
69 : épaisseur de la paroi latérale au niveau de la portion de connexion
70 : bord libre de la paroi latérale

80 : contact électrique selon le deuxieme mode de réalisation

82 : premiere surface de verrouillage

90 : contact électrique selon le troisieme mode de réalisation

92 : surface convexe

94 : épaisseur dans le deuxieme mode de réalisation

100 : direction longitudinale

110, 120, 130 : axe central longitudinal

140 : contact électrique selon le quatrieme mode de réalisation
142 : collerette

144 : surface d’appui de la collerette

150 : contact électrique selon le cinquieme mode de réalisation
152 : évidement

154 : fond de I’évidement

156 : paroi

158, 160 : paroi latérale

170, 172 : distance entre parois latérales

200 : boitier de connecteur

202 : logement

204 : ouverture

206 : cheminée tubulaire

208 : bord circonférentiel

210 : interface

212 : couvercle

214 : lance de verrouillage

Al, A2, A3, A4 : section transversale
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Revendications

Un contact électrique (10) comprenant :

une portion de contact (20),

une portion de connexion (22),

la portion de connexion (22) comprenant une surface de contact plane
(38) configurée pour une connexion €électrique avec un conducteur
électrique, et

une portion de transition (24),

la portion de transition (24) étant disposée entre la surface de contact
plane (38) et la portion de contact (20) le long d’une direction longi-
tudinale (100) du contact électrique (10),

caractérisée en ce que

au moins une premiere paroi latérale fait saillie depuis la surface de
contact plane (38) et s’étend au moins le long de la portion de transition
(24) par rapport a la direction longitudinale (100) du contact €lectrique
(10).

Le contact €électrique (10) selon la revendication 1, comprenant une
deuxieme paroi latérale, et les deux parois latérales sont disposées 1’une
en face de ’autre respectivement le long de la direction longitudinale
(100) du contact €lectrique (10).

Le contact électrique (10) selon la revendication 1 ou 2, dont la plus
grande section transversale du contact €lectrique (10) au niveau de la
portion de connexion (22) est égale ou inférieure a la plus petite section
transversale de la portion de transition (24).

Le contact électrique (10) selon ’'une des revendications précédentes,
dont la surface de contact plane (38) est configurée pour réaliser une
connexion électrique avec un conducteur €lectrique au moyen:

d’un soudage laser,

d’un soudage par ultrasons,

d’un soudage par résistance électrique,

d’un soudage par induction, ou

d’un collage a froid avec une colle conductrice.

Le contact électrique (10) selon ’'une des revendications précédentes,
comprenant une surface de transition (48) et au moins une premicre
surface de verrouillage (60), la premicre surface de verrouillage (60)
étant sensiblement transversale a la surface de contact plane (38), et la

surface de transition (48) connectant la premiere surface de verrouillage
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(60) a la surface de contact plane (38).

[Revendication 6] Le contact électrique (10) selon I'une des revendications précédentes,
dont la surface de contact plane (38) est décalée parallelement par
rapport a un axe central longitudinale (110) de la portion de contact
(20).

[Revendication 7] Le contact électrique (10) selon I'une des revendications précédentes,
dont la hauteur de la paroi latérale (84, 86) depuis la surface de contact
plane (38) varie au moins partiellement de maniere croissante dans un
sens allant de la portion de connexion (22) vers la portion de transition
(24).

[Revendication 8] Le contact électrique (10) selon I'une des revendications précédentes,
dont la portion de contact (20) est une broche de contact solide (26).

[Revendication 9] Le contact électrique (10) selon I'une des revendications précédentes,
caractérisé en ce qu’il est formé intégralement en une seule piece.

[Revendication 10] Ensemble de connexion comprenant un contact électrique (10) selon
I’une des revendications précédentes et un conducteur électrique (7), en
particulier un cable conducteur ou une barre bus, dans lequel le
conducteur électrique (7) est soudé ou collé a la surface de contact plane

(38), en particulier uniquement a la surface de contact plane (38).
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