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(57) Tiivistelmd - Sammandrag

Kuvataan suurin piirtein selluloosakuiduista koostuvan
paperirainan imeyttimisti tai kyll4dstystd tekohartsidis-
persioiden ja ~liuosten avulla valssilevityslaitteessa pa-
perikoneen sisi114, jolloin selluloosakuidut on tasapaino-
tettu laatuun, jauhatusasteeseen ja dispersioraekokoon sekd
dispersion ja liuoksen seossuhteeseen nihden kuitupitoisen
kalvon valmistamiseksi, erityisesti huonekalujen osien

verhoamista varten.

Beskrives 1 stora drag en av cellulosafidbrer besté-
ende pappersbanas impregnering eller mdttning med konst-
hartedispersioner eller -ld¥sningar i en valsspridnings-
anordning inne i pappersmaskinen, varvid cellulosafib-
rerna balanserats betrdffande kvalitet, malningsgrad och
dispersionskornstorlek samt blandningsférhfllande mel-
lan dispersion och 10sning for framstdllning av en fi-
bes inltig hinna, speciellt fbor beklddnad av mdbeldelar.
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Menetelmd liuosten tai dispersioiden muodossa olevilla te-

kohartseilla kyllidstettyjen paperirainojen valmistamiseksi

Tdmidn keksinn®n kohteena on menetelmd liuosten ja dis-
persioiden muodossa olevilla tekohartseilla kyll&stettyjen
paperirainojen valmistamiseksi.

On tavallista ja tunnettua piddllystiid tai verhota te-
levisiot, radiot, Hi-Fi -laitteet ja huonekaluosat koko-
naan tekoainekalvolla. T&hin kdytetdin sopivimmin paksuu-
deltaan erilaisia PVC-kalvoja.

Ndmd PVC-kalvot liimataan esim. lastulevyjen p#dlle ja
sen jdlkeen tdstid yhdysaineksesta valmistetaan huonekalu-
teknisten periaatteiden mukaan huonekalujen osia tai kote-
loita yhdessi tydvaiheessa, s.o. lastulevyihin leikataan
V-muotoisia uria ja sen jilkeen levyt taitetaan tai taivu-
tetaan ja siten yhdess&d ty®vaiheessa valmistetaan koteloi-
ta, huonekalujen osia tai sen tapaisia.

Tdssd menetelmissd on tirkedtd, ettid taiteviivaan ei
muodostu mitddn kalvon repedmiid. Tissd menetelmdssd on
epdedullista, ettd PVC-kalvo ennen sen kdyttod vdlittOmés-
ti ja hyvidn painettavuuden saavuttamiseksi t&ytyy saattaa
sopivan pintakdsittelyn, esimerkiksi koronakdsittelyn
alaiseksi.

Lisdksi lastulevyissid tdytyy olla hyvin puhdas ja si-
led pinta, jotta voitaisiin saavuttaa vield taloudellises-
ti puolustettavissa olevia tuloksia (pid&llystys ohuilla
kalvoilla).

Kuitenkin erittdin epdedullista on, ettd PVC-kalvolla
on hyvin epdsuotuisa mitanpysyvyys (venymis-/kutistumis-
suhtautuminen), kun tapahtuu 1#mp&tilan muutoksia, alhai-
nen jatkorepcidmislujuus, vidhiinen valovanhenemisen esto,
suuri sidhkdstaattinen varautuvuus ja pehmeneminen tapahtuu
jo 75-85°C:ssa. Kuumennettacssa yli 120°C tapahtuu lisik-
si HCl:n erottumista.

Sen vuoksi tdmin keksinndn tarkoituksena on valmistaa
kalvomainen, tckohartsipitoinen, ratamainen aines, jossa
ci ole tavalliscen tapaan kidytetyn pelkidn muovikalvon epd-

kohtia, jolla lis#ksi on hyvd taipuisuus, vedenpitdvyys,
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kestidvyys liuottimia vastaan ja jolla on mydskin hyvd si-
sdinen lujuus ja hyvd mitanpitidvyys kosteuden vailkuttaessa
ja ldmp&tilan muutoksilla.

Lis¥ksi ratamaisen aineksen tdytyy olla valmistetta-
vissa edullisista raaka-aineista taloudellisella tavalla
ja mik41i mahdollista, ilman mit##n menetelmin lisévaihei-
ta, poikkeuksena itse kalanteroidun paperiradan valmistus.

Kirjallisuudesta, esimerkiksi julkaisusta DE-PS
25 50 980 on tunnettua kyllidstdi raakapaperiraina ja kyl-
listyshartsivesiliuoksilla ja/tai kyllédstyshartsidisper-
sioilla, imem#l14 kyll&stysneste kylldstystd varten imu-
alueessa, jolloin levitetddn ainakin t&ydelliseen kylldas-
tykseen riittdvi midsrd kyllidstysnestettd paperirainan ylé-
pinnalle, minkd jilkeen paperiraina johdetaan imualueen
yli, jossa kylldstysneste imet##n toiscen pintaan. Kuiten-
kin kyllidstyshartsiliuokset perustuvat karbamidi-, mela-
miini- ja fenolihartseihin ja formaldehydipitoisuuteen se-
k& johtavat hauraisiin tuotteisiin.

T4ssi menetelmissi on tarpeellista johtaa peruspaperi-
raina valmistuksensa jidlkeen toiseen laitteeseen ja purkaa
rullalta kylldstémiseksi, kiyttden lisdlaitteita, kuten
imualuetta ja kuivauslaitetta sekd rullata se uudelleen.

Lisiksi tissi menetelmissi kylldstysnesteen jakaantu-
minen paperin poikkipinnan yli on epdtasaista, niin etté
voimakkaammin kyllidstettyjd alueita muodostuu vdhemmin
kyllistettyjen alueiden viereen, miki voi johtaa paperin
sisdosan jakaantumiseen.

Julkaisussa DE-05 24 294 on kuvattu menetelmid tekoai-
neviilujen valmistamiseksi paperikonecessa, jossa paperi-
raina kuivausosassa varustetaan kylldstykseclld, joka ta-
pahtuu liimauspuristimessa. Paperirainan ldpikyll&dstys
14hemmin esittdmititi jitetylld kylldstysnesteelld on kui-
tenkin ainoastaan silloin tdydellinen, kun paperiraina jo
on esikyllistetty, niin ettd mydskin tissd tarvitaan lisd-
Taitteita.

Sen vucksi peruspaperin mahdollisimman tdydellinen

imeytys ja kylldslys on aikaansaatu ainoastaan silloin,
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kun sopivan levitys- ja kyllidstyslaitteen valinnan ohella
paperin ominaisuudet, kuten esimerkiksi Jauhatustila Ja
jauhatusaste, kuituaineen absorptiokyky, huokoisuus ja
pinnan karheus kyllidstys- tai pidllystysseoksen ominaisuuk-
siin, s.o. sen pintajénnitykseen, viskositeettiin, varaus-
tilaan ja kuiva-ainepitoisuuteen on tasapainotettuy.

Nyt tidm& ongelma ratkaistaan keksinndn mukaan siten,
cttd paperiraina valmistetaan suuren imukyvyn ja lujuuden

avast s fo1]uloosakuituseoksesta, Joka on jauhettu Jjau-
iatusasteescen korkeintaan BSOSR, ettd kylldstysneste
koostuu vesipitoisten anionisten kopolymeeridispersioiden
Ja vesipitoisten anionisten liuosten seoksesta, jonka pH-
arvo on vdlilld 7,5 ja 10 Ja etti levitys suoritetaan 1ii-
mauspuristimella paperikoneen kuivausosassa. Sopivimmin
pPH-arvo on vdi1il1s 8 Jja 9.

Paperirainan selluloosansa keksinnén mukaan on sopivim-
min eukalyptus- ja mdntyselluloosa Suhteessa 50:50 - 10:90,
sopivimmin 30:70 - 15:85. Jauhatusaste on sopivimmin vi-
11114 15 ja 259sR,

Paperirainan kuituaineeseen voidaan lis&td kemiallisia
apuaineita, kuten mérkéd- ja kuivajéhmeéaineita, saostimia
(kiinnitysaineita), tekohartsidispersioita, tensideji, vi-
riaineita ja téyteaineita, Jotka muuttavat peruspaperin
ominaisuuksia.

Tdyteaineisiin kuuluvat valkopigmentit, esim. TiOe,
liitu ja kaoliini.

Erittdin edulliseksi keksinnén mukaisessa tarkoitukses-
5a on osoittautunut formaldehydists vapaa mdrkdkiintedaine
mddrdssd 1-5 paino-9 kuivasta kuituaineesta, esimerkiksi
po]yamidamiini—epik]oorihydriinihartsin mnuodossa seki te-
kohartsin, csim. akryylihappoesteriin tai styrceni-butadi-
eeniin perustuvan hartsin lisiys miirissy 1-20 % kuivasta
kuituaincesta Ja pieni lisdys tensideji paperin parempaa
kostutettavuutia varten midrissd alle 0,5 % kuivasta kui-
tuaineesta.

Vesipitoisen anionisen kopo]ymeeridispersion, joka voi

koostua esimerkiksi akryylihappoon, nkryy]ihappoostoreihin,

g~
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vinyyliasetaattiin ja/tai styroliin perustuvasta disper-
siosta, keksinnén mukaisessa kiytSssi dispergoidut osaset
ovat sopivimmin pienempiid kuin 0,2 um, ja kalvon kovuus on
pienemmdsti keskimidirdiseen kalvon kovuuteen sekd kalvon
alhaisin muodostuslimp&tila on sopivimmin alle 20°C.

Dispersion ja liuoksen molempien kopolymeerien vilinen
suhde on sopivimmin 500:1 - 1:1, sopivimmin 100:1 - 10:1
vaikutusaineesta, s.o. 500 osaa dispersiota 1 osaa liuosta
kohti aina 10 osaan dispersiota 1 osaa liuosta kohti.

Timén keksinndn puitteissa on my&skin mahdollista 1i-
sdtd muita tekoaineita, esim. styreeni-butadieeni-sekapoly-
meraatteja, polyuretaani- tai polyolefiinidispersioita se-
k4 imeytyshartsiliuoksia, jotka perustuvat karbamidi- tai
melamiini-formaldehydihartseihin, osuuksina kylldstysai-
neeseen.

Kdyttdm&11l4 keksinndn mukaista seosta yhdess& jonkin
osuuden imeytyshartsiliuoksen kanssa voidaan pienentdd
kylldstetyn paperin haurautta.

Jdihin kyllistysaineseoksiin voidaan lis&td my¢skin
muita apuaineita, kuten kostutusaineita, viskositeetin
sddtdaineita, tartunnanesto- ja tunkeutuvuudenapuaineita,
pigmentteji, viriaineita ja vaahdonpoistoaineita.

Kostutus- ja lipitunkeutumisaineina kdytetd&n aineita,
jotka muuttavat nestemdisen ja kiinte#n vaiheen, esim.
tensidien ja emulgaattoreiden v4list#d rajapintajénnitystd.

Keksinndn mukaan voidaan vaikuttaa edullisesti maleii-
nihappo-kopolymeerien ‘yhdistelm&11s ja niihin rajapinta-
jdnnitystd muuttavilla aineilla kyll&stysnesteen tunkeutu-
miseen.

Keksinndn mukaan tdtd kyllistysainetta kiytetddn liuok-
sesta ja dispersiosta, jolla on 5-60 prosenttinen kuiva-
ainepitoisuus, koostuvan seoksen muodossa, jolloin viskosi-
teetti on v#1i114 10 ja 60 s (DIN-Becherin mukaan, 4 mm).

Tdmin kylldstys- ja piillystysseoksen levitys kuituhar-
son pdille tapahtuu paperikoneen sisf114 valssilevityslait-
teessa (liimauspuristimessa). T&116in keksinn®dn mukaan

kuituharso johdetaan kuiva-ainepitoisuudessa 98-92 % 1lii-
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mauspuristimen 14pi ja n#din suoritetaan molemminpuolinen
imeytys.

Keksinnon mukaan kyllidstyksen timin ensimmiisen mene-
telmdvaiheen jdlkeen voidaan suorittaa toinen yksipuolinen
tai molemminpuolinen pinnan peittiminen, s.o. kuituharson
péddllystys paperikoneen sisdlld samanlaisella tai samankal-
taisella kopolymeeriseoksella, jolloin molempien menetelmi-
vaiheiden v&1i114 tHytyy tapahtua vilikuivaus.

MySbhemmin kuivatun rainan toiselle pinnalle suoritetul-
la pd4llystykselld aikaansaadaan tiivis pinta, joka aikaan-
saa hyvdn painettavuuden, lakattavuuden tai liimattavuuden.
Jos suoritetaan ainoastaan toinen yksipuolinen pintapd&dl-
lystys, t&md voidaan suorittaa pyyhkdisyterdlaitteella. Ku-
vatun paperirainan yksipuolinen rullaus voidaan vAlttd3 1i-
sdlevitykselld takasivulle.

Tdllaisena pd&dllystyksend voi olla esimerkiksi tarkke-
lyksen tai CMC:n vahva vesiliuos. Kyllidstetyn ja yksipuo-
lisesti pddllystetyn rainan lis#dsilotus esim. tunnetuilla
konekiillotuslaitteilla tai erillisessid ty®vaiheessa kalan-
terissa kohottaa vielid pdidllystetyn pinnan painettavuutta
ja lakattavuutta.

Témd td118 tavalla valmistettu kuitupitoinen kalvo,
Jolla on erilainen paksuus ja erilainen raakatiheys harson
valmistuksessa ja kyllidstetyn tai piidllystetyn rainan kiil-
lotuksessa kdytetyn paineen mukaan, soveltuu erinomaisesti
kiinteddn liitokseen verraten kovan ja jidykin alustan,
esim. lastulevyn kanssa huonekalujen osien, kuten televi-
sio- ja radiokoteloiden tai H-Fi -laitteiden koristeelli-
seksi ja suojaavaksi verhoukseksi (koteloverhous). Kdyttd-
mdlld t&td taloudellisesti edullisesti valmistettavaa kui-
tupitoista kalvoa vidltetdin alussa mainitut epidkohdat kidy-
tettiessd PVC-kalvoa tal muuta tekoainckalvoa.

Suuren taipuisuuden, mitanpitivyyden ldmp&tilan muutok-
sissa ja hyvit sulkuominaisuudet vettd ja liuottimia vas-
Laan omaava keksinndn mukainen kuitupitoinen kalvo sovel-
tuu edullisesti mySskin muihin tarkoituksiin, kuten esimer-

kiksi suuriarvoisten hiomapapereiden perusmateriaaliksi
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mirkihiontaa, paino- ja mainosjulkaisuja, koristeellisia
seindmateriaaleja (esimerkiksi vaikeasti syttyvié pigmen-
toituja tai pigmentoimattomia mitanpitdvi& tapetteja var-
ten) ja esim. lattiap##llysteitd varten tarkoitettuja 1ii-
manauhoja ja kantopapereita varten.

Keksintod selitetlin nyt lihemmin, viitaten esimerkkei-
hin.

Esimerkki 1

Keksinndn mukaan valmistettiin peruspaperi, jolla oli
seuraava koostumus ja rakenne, kaksikerroksiseksi paperik-
si Duplex-paperikoneella:

80 % miantysulfaattiselluloosaa

20 % eukalyptusselluloosaa

jauhatusaste 30° SR (Schopper-Riegler)

lisdykset kaupanolevaa (kuivasta selluloosasta lasket-

tuna):

1 % talkkia
3 % formaldehydivapaata mdrkikiinte&ainetta
0,3 % kostutus- ja dispergoimisainetta

Timi peruspaperi, jonka pinta-alapaino oli 90 g/m2,
kyllistettiin molemminpuolisesti keksinnodn mukaisella dis-
persion ja liuoksen tekohartsiseoksella suhteessa 20:1 1ii-
mauspuristimessa. T&min keksinnon mukaisen tekohartsiseok-
sen kanssa yllittidvin voimakas kyll&stysvaikutus, joka on
erittdin luonteenomainen kerroslujuuden ja jidykkyyden mu-
kaan, t4#118in tuleva veden absorptio huomioon ottaen,
riippuu kylli kiytetyn dispersion ja liuoksen synergisti-
sestd vaikutuksesta, jotka yksin kdytettynd eivdt voi ai-
kaansaada lihesk#ifin samoja haluttuja hyvi#d paperin ominai-
suuksia.

Seuraavat esimerkit vahvistavat tdmidn. Liimaliuokset
tiytyi s#HAtd4 osittain vedelld optimaaliseen viskositeet-
tiin (< 60 s DIN-Becherin mukaan, 4 mm).

Liimauspuristin - valmistusohjeet:

1 - Tekohartsidispersio yksind#n (vesipitoinen anioni-

nen kopolymeeridispersio, joka perustuu akryylihapon este-
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riin, akryylinitriiliin ja styroliin), jonka kuiva-ainepi-
toisuus 50 %, keskimiir#inen raekoko noin 0,1 um, keskiar-
voinen kalvon kovuus, alin kalvon muodostuslédmp8tila alle
1%.

2 - Tekoainedispersio, laimennettu vedelld, kuiva-ai-
nepitoisuus 25 %.

3 - Tekoaineliuos yksindin, vedellid laimennettu (kar-
boksyyliryhmidpitoisen kopolymeerin, joka perustuu maleii-
nihapon anhydridiin, anioninen vesiliuos), kuiva-ainepitoi-
suus noin 12 %.

4 - Tekoaineliuos formaldehydistd vapaan mirkdkiinte&-
aineen kanssa, vedelld laimennettu, kuiva-ainepitoisuus
noin 10 %.

5 - Keksinndén mukainen tekoaineseos, joka koostuu dis-
persiosta (esimerkin 1 mukainen) ja liuoksesta (esimerkin
3 mukainen) suhteessa 20:1,

- formaldehydistd vapaan midrkdkiinteidaineen ja

- vaahdonpoistoaineen lisidyksilli,

laimennettuna vedelld kuiva-ainepitoisuuteen noin 25 %.

Paperin ominaisuu- Perus- Peruspaperi, liimauspuristin-
det paperi valmistusohjeella (1liuoksen
vastaanotto noin 15 g/mz)
1 2 3 4 )
Kerroslujuus 550/ 660/ 1050/ 525/ 560/ 1125/
pitkittdin/ 75 88 140 70 75 155

poikittain, g/cm
Jiykkyys, pitkittdin > 3,50 3,32 2,83 2,56 2,89 2,30

(Kodak-Pathé), mNxm
veden absorptio > 200 23 28 27 26 25

g/m2

Pelkkd tekohartsidispérsio (valmistusohje 1) pienent#i
tosin hyvien kalvon muodostavien ominaisuuksiensa johdosta
veden absorptiota mitd voimakkaimmin, jolloin tunkeutumi-
nen peruspaperiin kuitenkin on riittidmdttn. T&imin todista-

vat ainoastaan merkityksettdmisti parannetut arvot, kos-
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kien kerroslujuutta ja jadykkyyttéd.

Té&m&n dispersion vedelld laimennuksen (valmistusohje
2) vaikutuksesta tapahtuu voimakkaampi tunkeutuminen perus-
paperiin samanaikaisesti kohotetun veden absorption ja kyl-
l4stetyn paperin elastisuuden ollessa vield riittimiton.

Lis&dksi epdtidydellinen kyllistys tulee nidkyviin pape-
rin pinnan riitt&mdttéméssd vidin-lujuudessa (Ribbelfes-
tigkeit). Peruspaperin kyllidstys vedelli laimennetulla te-
kohartsiliuoksella (valmistusohje 3) johtaa kylli parannet-
tuun elastisuuteen, mutta suuresti huonontuneen kerroslu-
juuden kustannuksella.

MyObskidin midrkdkiintedaineen (valmistusohje 4) lisiys
el alkaansaa kyllidstetyn paperin olennaista ominaisuuden
muutosta.

Vasta dispersion ja liuoksen keksinndn mukaisella teko-
hartsiseoksella (valmistusohje 5) saavutetaan liimaliuok-
sen haluttu suuri kyllidstysvaikutus ja siten kaikki halu-
tut hyvdt paperin ominaisuudet, joille on luonteenomaista
noin 10 % suurempi kerroslujuus kuin valmistusohjeessa 2,
verraten alhainen veden absorptio ja suurin mahdollinen
elastisuus (noin 10 % pienempi jiykkyys kuin k#ytettdessd

valmistusohjetta 3).

T&min yksittidiskomponenttien (dispersio, liuos, mirkéd-
kiintedaine) vaikutuksen mukaan ei odotettavan ylisuhteel-
lisesti korkean kyllistysvaikutuksen on katsottava johtu-

van dispersion ja liuoksen yhteisvaikutuksesta.

Esimerkki 2

Toisessa koesarjassa keskikova tekohartsidispersio (5)
korvattiin kovalla dispersiolla, jonka raekoko oli noin
0,15 um ja alin kalvon muodostuslimp&tila noin 25°C. Tas-
si dispersiossa oli kysymyksessi akryylihapon esteriin ja

styroliin perustuva vesipitoinen kopolymeeridispersio.
T4118in saatiin nidin kyllistetyn peruspaperin seuraa-

vat ominaisuudet (valmistusohjeella 5 edelld olevasta 1.

koesarjasta saadut tulokset esitetdin paremmin kisitt&mi-

seksi vield kerran):

EE e

L 4 "
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9
Paperin ominaisuu- Perus- Peruspaperi, liimauspuristin-
det paperi valmistusohjeella (liuoksen
vastaanotto noin 15 g/m2)
5 6 7

Kerroslujuus 550/ 1125/ 860/ 1110/
pitkittdin/
poikittain, g/cm & 150 115 148
Jéykkyys, pitkittdin > 3,50 2,30 3,10 2,76
(Kodak-Pathé), mNxm
veden absorptio > 200 25 28 23
g/m

6 - Tekohartsidispersio, vedelld laimennettu, formal-

dehydistd vapaan mirk#dkiinteiaineen lisiyksell#d, kuiva-ai-
nepitoisuus noin 25 %.

7 - Keksinndén mukainen tekohartsiseos, joka koostuu
esimerkin 3 mukaisesta dispersiosta ja liuoksesta suhtees-
sa 20:1,

- formaldehydistd vapaan mdrkdkiintedaineen ja
- vaahdonpoistoaineen 1lis&yksilli,
laimennettiin vedelld kuiva-ainepitoisuuteen noin 25 %.

Pelk&118 valmistusohjeen 6 mukaisella tekohartsidisper-
siolla, kuten mydskin jo valmistusohjeissa 1 ja 2 on todis-
tettu, el ollut saavutettavissa haluttua hyvii kyllistys-
vaikutusta. Vasta dispersion jJa liuoksen tdmin keksinndn
mukainen yhdistelmd johtaa sit# vastoin haluttuihin pape-
rin ominaisuuksiin, jolloin valitun dispersion kalvon suu-
ren xovuuden johdoste kyllidstetyn paperin elastisuus jai
huonommaksi kuin kdytettiessd valmistusohjetta 5.

Tamin keksinntn muksan kyllistettyjen papereiden
seuraavalla satinoimisella alennetaan jliykkyyttd noin
10-20 % ja veden absorptiota noin 15-20 %, kun taas kerros-

lujuus pysyy melkein muuttumattiomana.

Esimerkki 3
Scurzavassa koesarjassa kdytettiin dispersion ja liuock-

sen keksinndn mukaista tekohartsiseosta yhdistelmi3nid karba-
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midi-formaldehydihartsin kanssa suhteessa 2:1 peruspaperin
kylldstimiseksi esimerkin 1 mukaan.

8 - Yksin#d4n valmistusohjeen 6 mukainen tekohartsi-
dispersio yhdistelm&ns karbamidi-formaldehydihartsin kans-
sa suhteessa 2:1.

9 - Keksinn®dn mukainen tekohartsiseos, joka koostuu
valmistusohjeen 7 mukaan dispersiosta ja liuoksesta (suh-
foensa 20:1) yhdistelw’ind karbamidihartsin kanssa suhtees-
La 21,

10 - Tekohartsidispersio yksiniin (akrylaatteihin pe-
rustuva vesipitoinen anioninen kopolymeeridispersio), kui-
va-ainepitoisuus 50 %, keskimi#rdinen raekoko noin 0,15 um,
keskiarvoinen kalvon kovuus ja alin kalvon muodostusl&mpd-
tila 12°C yhdistelmidnd karbamidi-formaldehydihartsin kans-
sa suhteessa 2:1.

11 - Keksinndn mukainen tekohartsiseos, joka koostuu
dispersiosta (valmistusohjeen 10 mukainen) ja liuoksesta
(valmistusohjeen 3 mukainen) suhteessa 20:1 yhdistelmédnd
karbamidihartsin kanssa suhteessa 2:1.

Kyllistetyn paperin saadut ominaisuudet on koottu seu-

raavaan taulukkoon.

Paperin ominaisuu- Perus- Peruspaperi, liimauspuris-
det ‘ paperi tin-valmistusohjeella
(kuiva-ainepitoisuus 34 %)
8 9 10 11
Liuokseg vastaanot- - 17 18 26 28
to g/m
Huokoisuus, em> /min 160 114 76 140 oL
Veden absorptio g/me > 200 26 20 87 27
Kerroslujuus, 64 126 156 133 144

poikittain, g/cm

Mydskin tckohartsidispersioiden ja kyllistyshartsien,
kuten karbamidihartsin yhdistelmdt, kuten ne ovat tavalli-
sia koristepapereiden kylliistdmiscksi erillisissa kyllds-

tyslaitteistoissa, johtavat peruspaperin cminaisuuksien pa-
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ranemiseen. T&118in kidytettyjen tekohartsidispersioiden
tyyppl m&drid olennaisesti paperin liuosvastaanoton, huo-
koisuuden, veden absorption ja kerroslujuuden (ks. valmis-
tusohjeet 8 ja 10). _
Kuitenkin vasta dispersion ja liuoksen keksinntn mukai-
sella tekohartsiseoksella saavutetaan my&skin n&diden eri-
koisten kyllidstystekohartsiyhdistelmien haluttu korkea
kylldstysvaikutus ja siten kylldstetyn paperin halutut
ominaisuudet (ks. valmistusohjeet 9 ja 11). Timin lis#ksi
tulee esim. huokoisuuden ja veden absorption huomattava
aleneminen sekd kerroslujuuden kohoaminen. Verraten suu-
ren kyllidstyshartsiosuuden johdosta kuitenkin kerroslujuu-
den taso on vdhdn alempi kuin valmistusohjeiden 1 ja 2 ta-

pauksessa.
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Patenttivaatimukset

1. Menetelmd liuosten ja dispersioiden muodossa olevilla
tekohartseilla kyllédstettyjen paperirainojen valmistamiseksi,
tunnettu siitd, ettd paperiraina valmistetaan suuren imukyvyn
ja lujuuden omaavasta selluloosakuituseoksesta, joka on jauhet-
tu jauhatusasteeseen korkeintaan 35°SR, ettd kylldstys- ja
pinnanpddllystysaineena kdytet#ddn kuituharson kédsittelyi varten
tavallisia vesipitoisia, anionisia kopolymeeridispersioita,
joiden pH-arvo on vdlilld 7,5 ja 10 ja jotka perustuvat akryy-
lihappoon, akryylihapon esteriin, akryylinitriiliin, vinyy-
liasetaattiin ja/tai styroliin ja joilla on keskiraekoko alle
0,2 um, pienestd keskiarvoiseen kalvon kovuuteen ja alin kalvon
muodostusldmpdtila alle 30°C, yhdistelmdni tavallisten vesipi-
toisten, anionisten kopolymeerien, jotka perustuvat maleiiniha-
pon anhydridiin tai maleiinihappoon, tavallisten vesipitoisten,
anionisten liuosten kanssa yhdessd esim. styrolin, akryyliha-
pon, akryylihapon esterin ja sen tapaisten kanssa suhteessa
100:1 - 10:1 (vaikutusaineesta laskettuna), sopivimmin 25:1 -
15:1, sekd muiden lisdysten, kuten kovetusaineiden, viskositee-
tin sdidtdaineiden, tartunnanestoaineiden ja 1l&pitunkeutuvuus-
apuaineiden ja pigmenttien sekd vidriaineiden kanssa.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen menetelmi, tunnettu siiti,
ettd pH-arvo sdddetddn sopivimmin alueelle vdlillid 8 ja 9.

3. Patenttivaatimusten 1 ja 2 mukainen menetelmi, tunnettu
siitd, ettd paperirainan selluloosa valmistetaan eukalyptussel-
luloosasta ja médntysulfaattiselluloosasta suhteessa 50:50 -
10:90, sopivimmin 30:70 - 15:85, mahdollisesti yhdistelmini
tekokuituaineiden kanssa ja saatetaan sopivimmin leikkaavan
jauhatuksen alaiseksi jauhatusasteeseen aina 15-25 SR saakka.

4. Patenttivaatimusten 1-3 mukainen menetelmi, tunnettu sii-
td, ettd paperirainan kuituaineeseen lisitiin lisiksi kemialli-
sia apuaineita, kuten pH:n sa&dtimi#, midrkd- ja kuivakiintedai-
neita, tekohartsidispersioita, saostimia (kiinnitysaineita),
tensidejd, vériaineita, tdyteaineita ja sen tapaisia.

5. Patenttivaatimusten 1-4 mukainen menetelmi, tunnettu sii-
td, ettd 1lisdksi dispersiosta ja 1liuoksesta koostuva seos
sisdltdd tensidin osuuden.
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6. Patenttivaatimusten 1-5 mukainen menetelmd, tunnettu sii-
td, ettd tensidin osuus, laskettuna dispersion ja 1liuoksen
seoksesta on 0,05 - 1,5 %.

7. Patenttivaatimusten 1-6 mukainen menetelmd, tunnettu sii-
td, ettd paperirainan kuituharson ldpitunkeminen suoritetaan
paperikoneen sisdlld ensimmdisessd menetelmdvaiheessa molemmin-
puolisesti valssisivelyn avulla ja pddllystys toisessa menetel-
mdvaiheessa toispuolisesti pyyhkdisyterdlevityksen avulla.

8. Patenttivaatimusten 1-7 mukainen menetelmd, tunnettu sii-
td, ettd paperiraina tapahtuneen kuivauksen ja kalanteroinnin
jdlkeen saatetaan toisen puolen toisen pintakdsittelyn, kuten
padllystyksen, painamisen ja/tai lakkauksen alaiseksi.

9. Kuivatun paperirainan kdyttd, joka paperiraina on valmis-
tettu patenttivaatimusten 1-8 mukaan, huonekalujen osien verho-
amiseksi (suojauspeittdmiseksi), liimaamalla se jdykdlle alus-
talle ja siten saadun yhdysaineen jatkokdsittelylld asettamalla
viisteleikkeet ja poimuunnus viisteleikkeiden alueessa kol-

miulotteisiin huonekalujen osiin (taivekorpus).
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Patentkrav:

1. Forfarande for tillverkning av pappersbanor
som impregnerats med konsthartser i formen av l1&sningar
och dispersioner, k @& nnetecknat av att pap-
persbanan tillverkas av en stark cellulosafiberblandning
med god sugférmdga, vilken malts till en malningsgrad om
hdégst 35°SR, att som impregnerings- och ytbestryknings-
medel for behandling av fibervdven anvdnds vanliga vat-
tenhaltiga, anjoniska kopolymerdispersioner, vilkas pH-
varde dr mellan 7,5 och 10 och baserar sig p& akrylsyra,
akrylsyrans ester, akrylnitril, vinylacetat och/eller
styrol och vilka uppvisar en genomsnittlig granulstorlek
under 0,2 um frdn liten till medelmdttlig membranhdrdhet
och den ldgsta membranbildningstemperaturen under 30°C
som en kombination med vanliga vattenhaltiga, anjoniska
kopolymerer, vilka baserar sig p& maleinsyrans anhydrid
eller maleinsyran, tillsammans med vanliga vattenhalti-
ga, anjoniska 1lésningar tillsammans med t.ex. styrol,
akrylsyra, akrylsyrans ester o.dyl. i férhdllandet 100:1
- 10:1 (rdknat pad verkningsmedlet), lidmpligen 25:1 -
15:1 samt tillsammans med &6vriga tillsdttningar, som
hdrdningsmedel, viskocitetsregleringsmedel, gripfdrhin-
dringsmedel och penetreringshjidlpmedel och pigment och
fargmedel.

2. Forfarande i enlighet med patentkrav 1,
kdnnetecknat av att pH-vdrdet lampligen
regleras inom omrddet 8 - 9.

3. Forfarande i enlighet med patentkrav 1 och 2,
k@nnetecknat av att pappersbanans cellulosa
tillverkas av eucalyptuscellulosa och tallsulfatcellu-
losa i foérhdllandet 50:50 - 10:90, lampligen 30:70 -
15:85, eventuellt som en kombination med konstfibermate-
rial och ldmpligen fdrs&tts att skdrmalas dnda till en
malningsgrad om 15-25 SR.

4. Férfarande i enlighet med patentkrav 1-3,
kdnnetecknat av att till pappersbanans fi-
bermaterial dessutom tillsdttes kemiska hjdlpmedel, sé&-

som pH-reglerare, vadt- och torrfastidmnen, konstharts-

86902
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dispersioner, fidllningsmedel (fdstmedel), tensider,
fargmedel, fyllnadsmedel o.dyl.

5. Férfarande 1 enlighet med patentkrav 1-4,
kinnetecknat av att blandningen som bestdr
av dispersionen och blandningen dessutom innehdller en
tensidandel.

6. Forfarande i enlighet med patentkrav 1-5,
k dnnetecknat av att tensidens andel, raknat
av dispersionens och 1l8sningens blandning &r 0,05-1,5 %.

7. Forfarande i enlighet med patentkrav 1-6,
kdnnetecknat av att pappersbanans fibervavs
penetrering utféres inne i pappersmaskinen i det forsta
forfarandeskedet fré&n b&da sidorna medelst en valsskiva
och bestrykningen i det andra fdrfarandeskedet frén den
ena sidan medelst rakelutbredning.

8. Férfarande i enlighet med patentkrav 1-7,
kdannetecknat av att pappersbanan efter
utfdrd torkning och kalandrering utsdtts for en andra
ytbehandling, sdsom bestrykning, tryckning och/eller
lackning, av den andra sidan.

9. Anvindning av en torkad pappersbana, vilken
tillverkats i enlighet med patentkraven 1-8 for beklad-
ning av mdbler (skyddstdckning) genom att limma den pd
ett styvt underlag och genom att vidarebehandla det sd-
lunda erhdllna kombinerade materialet genom att placera
sneda snitt och vikningar inom omr3det for de sneda

snitten vid delar av tredimensinella mébler (vikcorpus).
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